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\ CARACTERISTICAS MECANICAS PARA PERFILES
v adjudicataria que aeperan ser aprobado por Ia
DESCRIPCION S275 JR* S275 JO* S275 J2*
154 3,85 LIMITE ELASTICO | Espesor <16 m.m. 275 N/m.m.? 275 N/m.m. 275 N/m.m.?
‘ OM/100.50; <m‘”‘m°fgmm‘zu Pdpesor >16 m.m. y <40 m.m. 265 N/m.m? 265 N/m.m.” 265 N/m.m.?
‘3 i Y Espesor >40 m.m. y <63 m.m. 255 N/m.m.” 255 N/m.m.” 255 N/m.m.”
b o \ b b TENSION ROTURA |Minima 3 < 1 < 100 m.m. 410 N/m.m.? 410 N/m.m.* 410 N/m.m.*
|© | N
| 02 10055 fu Maxima 530 N/m.m.” 500 N/m.m.” 500 N/m.m.?
‘ 3,85 3,85 3,85 3,85 3,79 ALARGAMIENTO Espesor <16 m.m. Longitudinal |24 (mnimo/%engitudinal | 24 (minimo/fengitudinal | 24 (minimo/%)
‘J‘ g SEOCU(EJS(\ON DE ROTURA Transversal 22 (minimo/$yansversal 22 (minimo/#yansversal 22 (minimo/%)
50.2 0M/100.50.2 - Espesor >40 m.m. y <6fongtudinal |23 (minimo/fengitudinal |23 (minimo/#engitudinal | 23 (minimo /%)
f T = Transversal 24 (minimo/fransversal 21 (mTnimo/%Jransversal 21 (mTnimo/%)
“‘ © “ — — DOBLADO SATISFACTORIO EN ESPESOR (a) |Longitudinal 2 a Longitudinal 2 a Longitudinal 2 a
f o \ sobre mandril de didmetro
[ | Transversal 2.5 a Transversal 2.5 a Transversal 2.5 a
/| | OM/100.50.2 /. 0M/100.50.2 PILAR H.A 25x50 PILAR H.A 25x50 PILAR H.A 25x50 PILAR H.A 25x50 _ = N . . .
: —— : = EXISTENTE EXISTENTE EXISTENTE EXISTENTE =— : RESILIENCIA Energfa absorvida 2,80 kpm (mTnimo) 2,80 kpm (mTnimo) 2,80 kpm (minimo)
C | 3 N j [ 0 0 vl § Temperatura Ensayo + 20° C 0°C - 20° C
| o | 2 2 2 2
‘ S 2 2 2 CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS ACEROS
| “‘ OM/100.50.2 0OM/100.50.2 0OM/100.50.2 0M/100.50.2 0OM/100.50.2 0M/100.50.2 0M/100.50.2 2 2 2
| \ © MODULO DE ELASTICIDAD 210000 N/mm 210000 N/mm 210000 N/mm
| | 1 1 £ . E: F: r ©
| \\ g 8 bl Bl o 8 8 B © MODULO DE RIGIDEZ 81000 N/mm? 81000 N/mm? 81000 N/mm?
“‘ 2 2 2 COEFICIENTE DE POISSON v = 0,3|COEFICIENTE DILATACION 1,2 x 10 f“%DENS\DAD 7850 kg/m?
| DM/I 0.50.2 0OM/100.50.2 0OM/100.50.2 0M/100.50.2 0M/100.50.2 0M/100.50.2 0M/100.50.2
“ “ 2
“ | s
5 | 5 5 5 5 5 5 5
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B 3 B B B B B B B ! FSPECIFICACIONES PARA CORDONES DE SOLDADURA
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s oMl o%\.z S oM/[00.5%, 2 S oM/10975Q.2 = OM/10975Q.2 B OM/10978.2 S OM/10975Q.2 = OM/109/5Q.2 =~ N FEJECUCION ARCO ELECTRICO MANUAL
| p ELECTRODOS Tension de Rotura fu Alargamiento de Rotura Resiliencia
~ F | 420 N/mm.? 22 (mTnimo/%) 5,00 kpm (mTnimo)
i OM/100.50.2 OM/100.50.2 OM/100.50.2 OM/100.50.2 OM/100.50.2 OM/100.50.2 0M/100.50.2 EJECUCION DE CORDON DE SOLDURA A TOHRECUCION DE CORDON DE SOLDURA EN AN{U
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2,96 3,03 3,85 3,85 3,85 3,85 3,79
25,3 o
SE DEBERAN VERIFICAR TODAS LAS DIMENSIONES EN OBRA
2518 ‘ EMBROCHALAMIENTO EN VIGA DE ACERO CONTINUA ‘ EMBROCHALAMIENTO EN VIGA DE ACERO EXTREMA
// CHAPA DE ACERO
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0M/100.50.2 il 0M/100.50.2 —T— 0M/100.50.2 ol 0M/100.50.2 0M/100.50.2 0M/100.50.2 T 0M/100.50.2 VICA DE ACERO B
J 020 o VIGA DE_ACERO A [vsTa] _‘SMBV‘GA OF ACERO B
g;;:DEACERO ﬁg T—,r . N\ ~
HEB 120 = HEB |20 HEB 120 HEB 120 HEB 120 ; —% of or
HEB 120 HEB 120 HEB 120 HEB 120 HEB 120 HEB 12 ©
VIGA DE ACERO A 020 020 VIGA DE ACERO B/ VIGA DE ACERO A/
CHAPADEACERO |  VIGA DE ACERO B
PILAR H.A 25x50 PILAR H.A 25x50 PILAR H.A 25x50 PILAR H.A 25x50 PILAR H.A 25x50
EXISTENTE EXISTENTE EXISTENTE EXISTENTE EXISTENTE
CARACTERISTICAS DE TORNILLOS, TUERCAS Y ARANDELAS
CLASE 4.6 5.6 6.8 8.8 10.9
Tension de Limite Elastico fy 240 N/m.m.] 300 N/m.m.}}] 480 N/m.m.”| 640 N/m.m.?| 900 N/m.m.?
Tension de Rotura fu 400 N/m.m. 500 N/m.m.}}] 600 N/m.m.?| 800 N/m.m.”| 1000 N/m.m.f
I COTA PATIO SUELO ACTUAL T COTA PATIO SUELO ACTUAL I COTA PATIO SUELO ACTUAL NOTAS SOBRE LA EJECUCION
— Las caracteristicas y tipologfa de los tornillos, tuercas y arandelas, se determinardn para cada nudo de union en los detalles
parciales correspondientes. La designacién de los tornillos especificar@ claramente si se trata de tornillos ordinarios (T), tornillos
calibrados (TC) o tornillos de alta resistencia (TR), a continuacién el diametro "d” de la cafia, el signo "X”, la longitud "I” del vastago
y el tipo de acero.
< — De forma genérica se entenderd por tornillo el conjunto tornillo, tuerca y arandela (simple o doble)
— En los tornillos de alta resistencia (TR) utilizados como pretensados se controlard el apriete.
] &= CORDON DE SOLDADURA CONTINUO A TOPE EN ELEMENTOS SITUADOS EN EL MISMO PLANO Y CORDON CONTINUO EN ANGULO
\T‘ EN ELEMENTOS EN DIFERENTE PLANO SEGUN CTE SE—A ART.8.6.1
| \ \ / /I ESPESOR DE LA PIEZA GARGANTA MAX GARGANTA MIN ESPESOR DE LA PIEZA GARGANTA MAX GARGANTA MIN
—— (mm) .8ELEC. A (rmm) (rmm) (mm) .ELEC. A (rmm) (rmm)
\bJ/ 4,0-4,2 3—4 100-150 2,5 2,5 13,5—14,6-8 200—-40Q0 9,5 5,0
4,3-4,9 3—4 100-150 3,0 2,5 14,2-15,5 10,0 5,0
CUBIERTA EXISTENTE //\\ 5,0-56 3-4 100-150 3,5 2,5 15,6—16,9 11,0 5,5
) U 5,7-6,3 4-5 150-2Q0 4,0 2,5 17,0-18,3 12,0 5,5
\\b_/ 6,4-7,0 4-5 150-2Q0 4,5 2,5 18,4-19,7 13,0 6,0
7,1=7,7 4-5 150-2Q0 5,0 3,0 19,8-21,2 14,0 6,0
/@ 7,86—8,4 4-5 150-2Q0 5,5 3,0 21,3-22,6 15,0 6,5
[ DN 8,5-9,1 4-5 150-2Q0 6,0 3,5 22,7-24,0 16,0 6,5
[ ] \\l 9,2-9,9 4-5 150-200 6.5 3,5 24,1-25,4 17,0 7,0
% 10-10,6 6-8 200-4Q00 7,0 4,0 25,5—-26,8 18,0 7,0
I 10,7-11,3 7,5 4,0 26,9-28,2 19,0 7,9
////// ﬂ 11,4-12,0 8,0 4,0 28,3—-31,1 20,0 7,9
- j : 12,1-12,7 8,5 4,5 31,2-33,9 22,0 8,0
_— Eé 12,8-13,4 9,0 4,5 34—36 24,0 8,0
- ANCLAJE A PILARES DE H.A. 25X50 \%D% 2
\ /////// COEFICIENTES DE PONDERACION DE ACCIONES
% | } } HEB120 | HEB-120 1 HEB—20 \/ ! ‘ - 35A OO V 200 Situacion persistente o transiforia YD ¥ A
S — CHAPA DE ACERQ 200X200 MM E=I8MM Resistencia Desfavorable| Favorable . . Uso 0.70 0.70 0.80
S ] Permanente Y6 = 1.35 YG = 0.80 Simultaneidad
D1 o — ' b Nieve 050 | 020 | 000
2 | — NEOPRENO — Variable 7Q = 150 | 7Q = 0.00 Viento 0.60 0.50 0.00
4|+
E {j} $ ,yMO = 1,05 Coeficiente parcial de sequridad relativo a la plastificacion del material
%\M = 1,05 Coeficiente parcial de seguridad relativo a los fenédmenos de inestabilidad
4’71 E[H —————————————— 7 VMQ = 1,25 Coeficiente parcial de seguridad relativo a la resistencia dltima del material o seccion, y
8 77777777777777 —_— } a la resistencia de los medios de union.
/ﬂlﬂ ,yME = 1,10 Coeficiente parcial para la resistencia al deslizamiento de uniones con tornillos en
PILAR H.A. 25Xx50 ‘ {B ﬁ} | Estado Limite de Servicio.
| ,yME = 1,25 Coeficiente ial | ist i | desli iento d i t ill
B parcial para la resistencia a eslizamiento € uniones con tornillos en
HEB 120 HEB 120 |HEB 120 100.4 e e e
. . . . 7!\/13 = 1,40 Coeficiente parcial para la resistencia al deslizamiento de uniones con tornillos y
pilar existente pilar existente ; -
agujeros rasgados o con sobremedida.
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\JO ) ELEMENTOS DE ACERO LAMINADO
3 4 PERNOS DE ALTO RENDIMIENT
- . . Los componentes estructurales deben manipularse y almacenarse de forma segura, evitando que se produzcan deformaciones permanentes y de
o™ %g manera que los dafios superficiales sean minimos.
F|SCHER FAZ || |6/50 S E . Los componentes estructurales se almacenaréan apilados sobre el terreno, pero sin contacto con él, evitando cualquier acumulacién de agua.
. Los cortes se realizardn por medio de sierra, cizalla, corte térmico automaticoy, solo si este no es posible, oxicorte manual.
. Se aceptardn cortes obtenidos directamente por oxicorte siempre que no tengan irregularidades significativas.
Los agujeros deben realizarse por taladro u otro proceso que proporciones un acabado similar.
NOTA: %E SOLDADURA
- = = 5 e . Las caracteristicas mecdnicas de los materiales de aportacion serdn en todos los casos superiores a las del material base.
VER NORMAS DEL FABRICANTE DE LOS ANCLAJES PARA Cargas permanentes supefficiales (tabiqueria, pavimentosy :?’:—f& gzg . Las calidades de los materiales de aportacién ajustados a la norma UNE—EN ISO 14555:1999 se considerardn aceptables.
UNA CORRECTA PUESTA EN OBRA. =g 598 . En cualquier caso los valores del espesor de garganta cumplirdn las limitaciones genéricas establecidas en el apartado 8.6 del DB—SE—A y las
— Easo especificaciones de control sefialadas en el apartado 10.7 del DB—SE—A.
i e . Los cordonones deben, si es posible, prolongarse rodeando las esquinas, con el mismo espesor de gargantay longitud dos veces dicho espesor.
APRETAR CON LLAVE DINAMOMETRICA'Y CON EL PAR DE / cial ‘ | H H H H H H H | . No se considerardn cordones aqullos cuya longitud sea inferior a 40mm o a seis veces el ancho de garganta
APRIETE INDICADO EN LA FICHA TECNICA Hanta En las soldaduras a tope serd obligatorio controlar mediante ensayo la penetracion tota, asegurandola fusiénentre el material base y el de
| | aportacién en todo el espsor de la union.
(kN/ITF) Se evitar@n en lo posible las configuraciones que induzcan en el desgarro laminar, adoptandolas medidas necesarias para minimizar la posibilidad
de que se produzca el desgarro en chapas.
Qubierta 018 PROTECCION DE ELEMENTOS ESTRUCTURALES DE ACERO LAMINADO:
Sistema de proteccién anticorrosiva mixta:
— Galvanizacién en caliente segln norma une en iso 147131:1999 en un espesor medio de 150micras
— Proteccion a base de resinas epoxi formada por imprimacion anticorrosiva de resinas epoxi curadas con poliamidas y fosfato de zinc sikadur
primer eg (phosphate) o equivalente con un espesor mTnimo de 100 micras + revestimiento protector de resinas epoxi sikaguard 62 o equivalente en
tres manos con un espesor final de 600 micras. previamente a la aplicacién de la pintura es recomendable la utilizacion de chorro de vapor o
\’7 COTA PAT'O SUELO ACTUAL \’7 COTA PAT'O SUELO ACTUAL Soh—a:argadeus) solucién amoniacal a 2% como limpieza inicial.
Se tienen en cuenta los valores indicades en latabla 3.1 ddl documento DB SEAE ‘
/ XU NTA CONSELLERIA DE CULTURA,
’ Carges siperficiales generales de plartay EDUCACION, FORMACION
aperfiddesg es deplartas DE GALICIA >
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES
PROYECTO AUTOR DEL PROYECTO PLANOREF.

Rehabilitacion de fachadas, cubiertas y pista deportiva | payig sarmiento Nogueira
UACION

Carga sLparfica
SITUA Arquitecto COAG 2833
CEIP Oza dos Rios, Rua do Lois 35, 15380, Oza-cesuras (A Corufia) HsmENToNOGUERA E S O 2

PLANO DE ESTRUCTURAS |l | escan

(*) SE DEBERA VERIFICAR EN OBRA POR LA D.F. LA DISTANCIA DE SEPARACION CON LA NUEVA FACHADA SATE
(k) én, Formacion Profesional e Universdades | FIRWA
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