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14.ANEJO: PLAN DE CONTROL DE CALIDAD 
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1.- INTRODUCCIÓN. 
  

1.- Introducción. 

El Código Técnico de la Edificación (CTE) establece las exigencias básicas de calidad que deben 

cumplir los edificios, incluidas sus instalaciones, para satisfacer los requisitos básicos de seguridad y 

habitabilidad. 

El CTE determina, además, que dichas exigencias básicas deben cumplirse en el proyecto, la 

construcción, el mantenimiento y la conservación de los edificios y sus instalaciones. 

La comprobación del cumplimiento de estas exigencias básicas se determina mediante una serie 

de controles: el control de recepción en obra de los productos, el control de ejecución de la obra y 

el control de la obra terminada. 

Se redacta el presente Plan de control de calidad como anejo del proyecto, con objeto de dar 

cumplimiento a lo establecido en el Anejo I de la parte I del CTE, en el apartado correspondiente a 

los Anejos de la Memoria, habiendo sido elaborado atendiendo a las prescripciones de la 

normativa de aplicación vigente, a las características del proyecto y a lo estipulado en el Pliego de 

Condiciones del presente proyecto. 

Este anejo del proyecto no es un elemento sustancial del mismo, puesto que todo su contenido 

queda suficientemente referenciado en el correspondiente Pliego de Condiciones Técnicas 

Particulares del proyecto. 

Simplemente es un documento complementario, cuya misión es servir de ayuda al Director de 

Ejecución de la Obra para redactar el correspondiente ESTUDIO DE PROGRAMACIÓN DEL CONTROL 

DE CALIDAD DE LA OBRA, elaborado en función del Plan de Obra del constructor; donde se 

cuantifica, mediante la integración de los requisitos del Pliego con las mediciones del proyecto, el 

número y tipo de ensayos y pruebas a realizar por parte del laboratorio acreditado, permitiéndole 

obtener su valoración económica. 

El control de calidad de las obras incluye: 

  El control de recepción en obra de los productos. 

  El control de ejecución de la obra. 

  El control de la obra terminada. 

Para ello: 

1) El Director de la Ejecución de la Obra recopilará la documentación del control realizado, 

verificando que es conforme a lo establecido en el proyecto, sus anejos y sus modificaciones. 

2) El Constructor recabará de los suministradores de productos y facilitará al Director de Obra y 

al Director de la Ejecución de la Obra la documentación de los productos anteriormente 

señalada, así como sus instrucciones de uso y mantenimiento, y las garantías 

correspondientes cuando proceda. 

3) La documentación de calidad preparada por el Constructor sobre cada una de las unidades 

de obra podrá servir, si así lo autorizara el Director de la Ejecución de la Obra, como parte del 

control de calidad de la obra. 

Una vez finalizada la obra, la documentación del seguimiento del control será depositada por el 

Director de la Ejecución de la Obra, en el Colegio Profesional correspondiente o, en su caso, en la 

Administración Pública competente, que asegure su tutela y se comprometa a emitir certificaciones 

de su contenido a quienes acrediten un interés legítimo. 

 

 
 
2.- CONTROL DE RECEPCIÓN EN OBRA: PRESCRIPCIONES SOBRE LOS MATERIALES. 
 

2.- Control de recepción en obra: prescripciones sobre los materiales. 

En el apartado del Pliego del proyecto, correspondiente a las Prescripciones sobre los materiales, se 

establecen las condiciones de suministro; recepción y control; conservación, almacenamiento y 

manipulación, y recomendaciones para su uso en obra, de todos aquellos materiales utilizados en 

la obra. 
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El control de recepción abarcará ensayos de comprobación sobre aquellos productos a los que así 

se les exija en la reglamentación vigente, en el Pliego del proyecto o en el correspondiente ESTUDIO 

DE PROGRAMACIÓN DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA OBRA. Este control se efectuará sobre el 

muestreo del producto, sometiéndose a criterios de aceptación y rechazo y adoptándose las 

decisiones allí determinadas. 

El Director de Ejecución de la Obra cursará instrucciones al Constructor para que aporte los 

certificados de calidad y el marcado CE de los productos, equipos y sistemas que se incorporen a 

la obra. 

 

 
 
3.- CONTROL DE CALIDAD EN LA EJECUCIÓN: PRESCRIPCIONES SOBRE LA EJECUCIÓN POR UNIDAD DE 

OBRA. 
 

3.- Control de calidad en la ejecución: prescripciones sobre la ejecución por unidad de obra. 

En el apartado del Pliego del proyecto, correspondiente a las Prescripciones sobre la ejecución por 

unidad de obra, se enumeran las fases de la ejecución de cada unidad de obra. 

Las unidades de obra son ejecutadas a partir de materiales (productos) que han pasado su control 

de calidad, por lo que la calidad de los componentes de la unidad de obra queda acreditada por 

los documentos que los avalan, sin embargo, la calidad de las partes no garantiza la calidad del 

producto final (unidad de obra). 

En este apartado del Plan de control de calidad, se establecen las operaciones de control mínimas 

a realizar durante la ejecución de cada unidad de obra, para cada una de las fases de ejecución 

descritas en el Pliego, así como las pruebas de servicio a realizar a cargo y cuenta de la empresa 

constructora o instaladora. 

Para poder avalar la calidad de las unidades de obra, se establece, de modo orientativo, la 

frecuencia mínima de control a realizar, incluyendo los aspectos más relevantes para la correcta 

ejecución de la unidad de obra, a verificar por parte del Director de Ejecución de la Obra durante 

el proceso de ejecución. 

El Director de Ejecución de la Obra redactará el correspondiente ESTUDIO DE PROGRAMACIÓN DEL 

CONTROL DE CALIDAD DE LA OBRA, de acuerdo con las especificaciones del proyecto y lo descrito 

en el presente Plan de control de calidad. 

A continuación se detallan los controles mínimos a realizar por el Director de Ejecución de la Obra, y 

las pruebas de servicio a realizar por el contratista, a su cargo, para cada una de las unidades de 

obra: 

  

  

ANS010 SOLERA DRENANTE H-25#150*150 E=10 CM BOV HORM 61,25 M3 
 
  

FASE 1 Tendido de niveles mediante toques, maestras de hormigón o reglas.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

1.1 Rasante de la cara 

superior. 

1 por solera   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto.  
  

FASE 2 Formación de juntas de construcción y de juntas perimetrales de dilatación.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

2.1 Encuentros con pilares y 

muros. 

1 por elemento   Inexistencia de junta de dilatación. 

2.2 Profundidad de la junta 

de dilatación. 

1 por solera   Inferior al espesor de la solera. 

2.3 Espesor de las juntas. 1 por junta   Inferior a 0,5 cm. 

  Superior a 1 cm.  
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FASE 3 Vertido y compactación del hormigón.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

3.1 Espesor. 1 por solera   Inferior a 10 cm. 

3.2 Condiciones de vertido 

del hormigón. 

1 por solera   Consistencia de la amasada en el momento 

de la descarga distinta de la especificada 

en el proyecto o que presente principio de 

fraguado. 

  Amasadas a las que se ha añadido agua u 

otra sustancia nociva no prevista en el 

proyecto.  
  

FASE 4 Curado del hormigón.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

4.1 Método aplicado, tiempo 

de curado y protección 

de superficies. 

1 por fase de 

hormigonado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 5 Aserrado de juntas de retracción.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

5.1 Situación de juntas de 

retracción. 

1 por solera   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.2 Profundidad de juntas de 

retracción. 

1 por solera   Inferior a 3,3 cm. 

 
  

  

EAZ010 ACERO S275 EN ELEMETOS ESTRUCTURALES HE. 4.065,86 KG 
 
  

FASE 1 Nivelación y aplomado.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

1.1 Nivelación. 1 por refuerzo   Falta de nivelación. 

  Nivelación incorrecta.  
  

EHE010 LOSA ESCALERA HA-25 C=22 CM. 26,80 M2 
 
  

FASE 1 Montaje del sistema de encofrado.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

1.1 Aplomado del conjunto. 1 por losa   Desplome superior a 0,5 cm/m. 

1.2 Resistencia y rigidez. 1 por losa   Falta de rigidez y resistencia para soportar sin 

asientos ni deformaciones perjudiciales las 

acciones producidas por el hormigonado de 

la pieza. 

1.3 Limpieza. 1 por losa   Presencia de restos en las superficies 

interiores del encofrado. 

1.4 Estanqueidad. 1 por losa   Falta de estanqueidad para impedir 

pérdidas apreciables de lechada, dado el 

modo de compactación previsto. 

1.5 Disposición y 

características del sistema 

de apuntalamiento. 

1 por losa   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 
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FASE 2 Colocación de las armaduras con separadores homologados.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

2.1 Disposición de las 

armaduras. 

1 por losa   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

2.2 Separación entre 

armaduras. 

1 por losa   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

2.3 Disposición y longitud de 

empalmes, solapes y 

anclajes. 

1 por losa   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

2.4 Recubrimientos. 1 por losa   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto.  
  

FASE 3 Vertido y compactación del hormigón.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

3.1 Limpieza y regado de las 

superficies antes del 

vertido del hormigón. 

1 por losa   Existencia de restos o elementos adheridos a 

la superficie encofrante que puedan afectar 

a las características del hormigón. 

3.2 Espesor de la losa. 1 por losa   Inferior a 22 cm. 

3.3 Condiciones de vertido 

del hormigón. 

1 por lote   Consistencia de la amasada en el momento 

de la descarga distinta de la especificada 

en el proyecto o que presente principio de 

fraguado. 

  Amasadas a las que se ha añadido agua u 

otra sustancia nociva no prevista en el 

proyecto.  
  

FASE 4 Curado del hormigón.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

4.1 Método aplicado, tiempo 

de curado y protección 

de superficies. 

1 por losa   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 5 Desmontaje del sistema de encofrado.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

5.1 Periodo mínimo de 

desmontaje del sistema 

de encofrado en función 

de la edad, resistencia y 

condiciones de curado. 

1 por fase de 

hormigonado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.2 Aspecto superficial del 

hormigón endurecido. 

1 por losa   Presencia en su superficie de fisuras o 

coqueras con afloramiento de áridos o 

armaduras. 

5.3 Flechas y contraflechas. 1 por losa   Fuera de los márgenes de tolerancia 

especificados en el proyecto.  
  

  

EHU010 FORJADO UNIDIREC C=25+5 CM BOV HORMIGÓN. 32,45 M2 
 
  

FASE 1 Replanteo del sistema de encofrado.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 
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  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

1.1 Geometría del perímetro. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

1.2 Cotas de apoyo del 

tablero de fondo. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

1.3 Distancia vertical entre los 

trazos de nivel de dos 

plantas consecutivas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de las tolerancias entre ejes reales y de 

replanteo. 

1.4 Diferencia entre trazos de 

nivel de la misma planta. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de las tolerancias entre ejes reales y de 

replanteo. 

1.5 Replanteo de ejes de 

vigas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de las tolerancias entre ejes reales y de 

replanteo.  
  

FASE 2 Montaje del sistema de encofrado.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

2.1 Planeidad de los tableros. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores a ±5 mm/m. 

2.2 Resistencia y rigidez. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Falta de rigidez y resistencia para soportar sin 

asientos ni deformaciones perjudiciales las 

acciones producidas por el hormigonado de 

la pieza. 

2.3 Limpieza. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Presencia de restos en las superficies 

interiores del encofrado. 

2.4 Estanqueidad. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Falta de estanqueidad para impedir 

pérdidas apreciables de lechada, dado el 

modo de compactación previsto. 

2.5 Disposición y 

características del sistema 

de apuntalamiento. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 3 Replanteo de la geometría de la planta sobre el encofrado.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

3.1 Geometría de la planta, 

voladizos y zonas de 

espesor variable. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

3.2 Situación de huecos, juntas 

estructurales y 

discontinuidades. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

3.3 Disposición de los 

diferentes elementos que 

componen el forjado. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 4 Colocación de viguetas y bovedillas.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

4.1 Tipo de viguetas y 

colocación de las mismas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

4.2 Separación entre 

viguetas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

4.3 Dimensiones de los 

apoyos de viguetas y 

entregas de elementos 

resistentes. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

4.4 Colocación de cada tipo 

de bovedilla. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 
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  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

4.5 Zonas de macizado. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Invasión de zonas de macizado por 

bovedillas.  
  

FASE 5 Colocación de las armaduras con separadores homologados.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

5.1 Disposición de las 

armaduras. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.2 Separación entre 

armaduras y separación 

entre estribos. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores al 10%. 

5.3 Disposición y longitud de 

empalmes, solapes y 

anclajes. 

1 en general   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.4 Disposición y solapes de la 

malla electrosoldada. 

1 en general   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.5 Recubrimientos. 1 en general   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto.  
  

FASE 6 Vertido y compactación del hormigón.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

6.1 Limpieza y regado de las 

superficies antes del 

vertido del hormigón. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Existencia de restos o elementos adheridos a 

la superficie encofrante que puedan afectar 

a las características del hormigón. 

6.2 Canto total del forjado. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Inferior a 30 = 25+5 cm. 

6.3 Condiciones de vertido 

del hormigón. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Consistencia de la amasada en el momento 

de la descarga distinta de la especificada en 

el proyecto o que presente principio de 

fraguado. 

  Amasadas a las que se ha añadido agua u 

otra sustancia nociva no prevista en el 

proyecto. 

6.4 Situación de juntas 

estructurales. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Falta de independencia de los elementos en 

juntas estructurales. 

6.5 Juntas de retracción, en 

hormigonado continuo. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Separación superior a 16 m, en cualquier 

dirección.  
  

FASE 7 Regleado y nivelación de la capa de compresión.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

7.1 Espesor. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores a 10 mm por exceso o 

5 mm por defecto. 

7.2 Planeidad. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores a ±20 mm, medidas 

con regla de 2 m.  
  

FASE 8 Curado del hormigón.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

8.1 Método aplicado, tiempo 

de curado y protección 

de superficies. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 9 Desmontaje del sistema de encofrado.  



P L A N  D E  C O N T R O L  D E  C A L I D A D  

 

F A U S T I N O  M E N A  M U R .   A R Q U I T E C T O .  C o l e g i a d o  n º  1 . 6 4 7  P á g i n a  9  d e  1 3  

E C U A D O R  4 1  –  E n t r e p l a n t a .   3 6 2 0 3  –  V I G O  ( P O )   T .  9 8 6  2 2 3  2 1 0  

 

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

9.1 Periodo mínimo de 

desmontaje del sistema 

de encofrado en función 

de la edad, resistencia y 

condiciones de curado. 

1 por fase de 

hormigonado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

9.2 Aspecto superficial del 

hormigón endurecido. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Presencia en su superficie de fisuras o 

coqueras con afloramiento de áridos o 

armaduras. 

9.3 Flechas y contraflechas. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de los márgenes de tolerancia 

especificados en el proyecto.  
  

EHU010b FORJADO UNIDIREC C=25+5 CM BOV POLIESTIRENO. 645,80 M2 
 
  

FASE 1 Replanteo del sistema de encofrado.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

1.1 Geometría del perímetro. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

1.2 Cotas de apoyo del 

tablero de fondo. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

1.3 Distancia vertical entre los 

trazos de nivel de dos 

plantas consecutivas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de las tolerancias entre ejes reales y de 

replanteo. 

1.4 Diferencia entre trazos de 

nivel de la misma planta. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de las tolerancias entre ejes reales y de 

replanteo. 

1.5 Replanteo de ejes de 

vigas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de las tolerancias entre ejes reales y de 

replanteo.  
  

FASE 2 Montaje del sistema de encofrado.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

2.1 Planeidad de los tableros. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores a ±5 mm/m. 

2.2 Resistencia y rigidez. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Falta de rigidez y resistencia para soportar sin 

asientos ni deformaciones perjudiciales las 

acciones producidas por el hormigonado de 

la pieza. 

2.3 Limpieza. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Presencia de restos en las superficies 

interiores del encofrado. 

2.4 Estanqueidad. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Falta de estanqueidad para impedir 

pérdidas apreciables de lechada, dado el 

modo de compactación previsto. 

2.5 Disposición y 

características del sistema 

de apuntalamiento. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 3 Replanteo de la geometría de la planta sobre el encofrado.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

3.1 Geometría de la planta, 

voladizos y zonas de 

espesor variable. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

3.2 Situación de huecos, juntas 

estructurales y 

discontinuidades. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 
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  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

3.3 Disposición de los 

diferentes elementos que 

componen el forjado. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 4 Colocación de viguetas, bovedillas y moldes para cornisas.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

4.1 Tipo de viguetas y 

colocación de las mismas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

4.2 Separación entre 

viguetas. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

4.3 Dimensiones de los 

apoyos de viguetas y 

entregas de elementos 

resistentes. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

4.4 Colocación de cada tipo 

de bovedilla. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

4.5 Zonas de macizado. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Invasión de zonas de macizado por 

bovedillas.  
  

FASE 5 Colocación de las armaduras con separadores homologados.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

5.1 Disposición de las 

armaduras. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.2 Separación entre 

armaduras y separación 

entre estribos. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores al 10%. 

5.3 Disposición y longitud de 

empalmes, solapes y 

anclajes. 

1 en general   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.4 Disposición y solapes de la 

malla electrosoldada. 

1 en general   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

5.5 Recubrimientos. 1 en general   Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto.  
  

FASE 6 Vertido y compactación del hormigón.  
  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

6.1 Limpieza y regado de las 

superficies antes del 

vertido del hormigón. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Existencia de restos o elementos adheridos a 

la superficie encofrante que puedan afectar 

a las características del hormigón. 

6.2 Canto total del forjado. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Inferior a 30 = 25+5 cm. 

6.3 Condiciones de vertido 

del hormigón. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Consistencia de la amasada en el momento 

de la descarga distinta de la especificada en 

el proyecto o que presente principio de 

fraguado. 

  Amasadas a las que se ha añadido agua u 

otra sustancia nociva no prevista en el 

proyecto. 

6.4 Situación de juntas 

estructurales. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Falta de independencia de los elementos en 

juntas estructurales. 

6.5 Juntas de retracción, en 

hormigonado continuo. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Separación superior a 16 m, en cualquier 

dirección.  
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FASE 7 Regleado y nivelación de la capa de compresión.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

7.1 Espesor. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores a 10 mm por exceso o 

5 mm por defecto. 

7.2 Planeidad. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Variaciones superiores a ±20 mm, medidas 

con regla de 2 m.  
  

FASE 8 Curado del hormigón.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

8.1 Método aplicado, tiempo 

de curado y protección 

de superficies. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

 
  

FASE 9 Desmontaje del sistema de encofrado.  

  Verificaciones Nº de controles Criterios de rechazo 

9.1 Periodo mínimo de 

desmontaje del sistema 

de encofrado en función 

de la edad, resistencia y 

condiciones de curado. 

1 por fase de 

hormigonado 

  Diferencias respecto a las especificaciones 

de proyecto. 

9.2 Aspecto superficial del 

hormigón endurecido. 

1 cada 250 m² de 

forjado 

  Presencia en su superficie de fisuras o 

coqueras con afloramiento de áridos o 

armaduras. 

9.3 Flechas y contraflechas. 1 cada 250 m² de 

forjado 

  Fuera de los márgenes de tolerancia 

especificados en el proyecto.  
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4.- CONTROL DE RECEPCIÓN DE LA OBRA TERMINADA: PRESCRIPCIONES SOBRE VERIFICACIONES EN EL 

EDIFICIO TERMINADO. 
 

4.- Control de recepción de la obra terminada: prescripciones sobre verificaciones en el edificio 

terminado. 

En el apartado del Pliego del proyecto correspondiente a las Prescripciones sobre verificaciones en 

el edificio terminado se establecen las verificaciones y pruebas de servicio a realizar por la empresa 

constructora o instaladora, para comprobar las prestaciones finales del edificio; siendo a su cargo 

el coste de las mismas. 

Se realizarán tanto las pruebas finales de servicio prescritas por la legislación aplicable, contenidas 

en el preceptivo ESTUDIO DE PROGRAMACIÓN DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA OBRA redactado 

por el Director de Ejecución de la Obra, como las indicadas en el Pliego de Prescripciones Técnicas 

del proyecto y las que pudiera ordenar la Dirección Facultativa durante el transcurso de la obra. 

 

 
 
5.- VALORACIÓN ECONÓMICA 
 

5.- Valoración económica 

Atendiendo a lo establecido en el Art. 11 de la LOE, es obligación del constructor ejecutar la obra 

con sujeción al proyecto, al contrato, a la legislación aplicable y a las instrucciones del director de 

obra y del director de la ejecución de la obra, a fin de alcanzar la calidad exigida en el proyecto, 

acreditando mediante el aporte de certificados, resultados de pruebas de servicio, ensayos u otros 

documentos, dicha calidad exigida. 

El coste de todo ello corre a cargo y cuenta del constructor, sin que sea necesario presupuestarlo 

de manera diferenciada y específica en el capítulo "Control de calidad y Ensayos" del presupuesto 

de ejecución material del proyecto. 

En este capítulo se indican aquellos otros ensayos o pruebas de servicio que deben ser realizados 

por entidades o laboratorios de control de calidad de la edificación, debidamente homologados y 

acreditados, distintos e independientes de los realizados por el constructor. El presupuesto estimado 

en este Plan de control de calidad de la obra, sin perjuicio del previsto en el preceptivo ESTUDIO DE 

PROGRAMACIÓN DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA OBRA, a confeccionar por el Director de 

Ejecución de la Obra, asciende a la cantidad de 8.025,82 Euros. 

A continuación se detalla el capítulo de Control de calidad y Ensayos del Presupuesto de Ejecución 

material (PEM). 
 

Nº UD DESCRIPCIÓN CANTIDAD PRECIO TOTAL 

1.1 UD Ensayos a realizar en laboratorio homologado sobre una muestra de perfil 

laminado para uso en estructura metálica, tomada en obra, para la determinación 

de las siguientes características: límite elástico aparente, resistencia a tracción, 

módulo de elasticidad, alargamiento y estricción, según UNE-EN 10002-1. 

  

  Uds. Largo Ancho Alto     Parcial Subtotal 

  2           2,00   

              2,00 2,00 

Total UD......:   2,00 273,75 547,50 

1.2 UD Ensayo a realizar en laboratorio homologado sobre una muestra de barras de 

acero corrugado, tomada en obra para la determinación de las siguientes 

características: sección media equivalente, características geométricas del 

corrugado, doblado simple, doblado/desdoblado, según UNE 36740;  límite 

elástico, carga de rotura y alargamiento en rotura según  UNE-EN 10020 e 

identificación del fabricante, según UNE 36811. Según EHE-8. 

  

  Uds. Largo Ancho Alto     Parcial Subtotal 

  2           2,00   

              2,00 2,00 
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Nº UD DESCRIPCIÓN CANTIDAD PRECIO TOTAL 

Total UD......:   2,00 86,92 173,84 

1.3 UD Ensayo a realizar en laboratorio homologado sobre una muestra de hormigón 

fresco, tomada en obra según UNE 83300, con medida de asiento con el cono de 

Abrans según UNE 83313, fabricación de familia de 3 probetas cilíndricas de 15*30 

cm., según UNE-EN 12390-2, curado, refrentado y rotura de las mismas en 

laboratorio según UNE-EN 12390-3 para la determinación de la resistencia 

característica a compresión. Según EHE-08. 

  

  Uds. Largo Ancho Alto     Parcial Subtotal 

  4           4,00   

              4,00 4,00 

Total UD......:   4,00 110,31 441,24 

1.4 UD Supervisión por técnicos competentes del proyecto, memorias, documentación 

gráfica, etc., ajustados a normativa vigente. 
  

Total UD......:   1,00 2.631,03 2.631,03 

1.5 UD Prueba de servicio para comprobar la estanqueidad de una zona de fachada, 

mediante simulación de lluvia sobre la superficie de prueba. 
  

Total UD......:   4,00 295,22 1.180,88 

1.6 UD Prueba de servicio para comprobar la estanqueidad de una carpintería exterior 

instalada en obra, mediante simulación de lluvia. 
  

Total UD......:   2,00 295,22 590,44 

1.7 UD Prueba de servicio para comprobar la estanqueidad de una cubierta inclinada 

mediante riego. 
  

Total UD......:   1,00 401,88 401,88 

1.8 UD Prueba de servicio final para comprobar el correcto funcionamiento de la red 

interior de suministro de agua, en condiciones de simultaneidad. 
  

Total UD......:   1,00 298,33 298,33 

1.9 UD Prueba de servicio final para comprobar el correcto funcionamiento de la red 

interior de evacuación de aguas residuales. 
  

Total UD......:   1,00 137,76 137,76 

1.10 UD Ensayo sobre una muestra de vidrio, con determinación de: planicidad.   

Total UD......:   2,00 216,71 433,42 

1.11 UD Inspección inicial por O.C.A. para local de pública concurrencia.   

Total UD......:   1,00 665,79 665,79 

1.12 UD Confección y tramitación de Proyecto, Dirección de Obra, Carpetilla y Boletín en 

locales Públicos ante Industria y compañía Suministradora. 
  

Total UD......:   1,00 523,71 523,71 

TOTAL PRESUPUESTO CONTROL DE CALIDAD Y ENSAYOS : 8.025,82 

 


