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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36011634 | Politécnico de Vigo Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEOQ1 Mecanizado Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MPO0001 Procesos de mecanizado 2023/2024 6 160 192

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MARIA JESUS BARRIO TURIEL

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

a) Determinar procesos de fabricacion de construcions metalicas partindo da informacién técnica incluida en planos de fabricacion, en normas e en
catalogos.

b) Acondicionar a area de traballo, preparando e seleccionando materiais, ferramentas, instrumentos, equipamentos, elementos de montaxe e
proteccion, partindo da informacion técnica do proceso que se vaia desenvolver.

c) Operar con maquinas ferramenta de arranque de labra, de conformado e especiais para obter elementos mecanicos, consonte as
especificacions definidas en

planos de fabricacion

d) Resolver as incidencias relativas & actividade propia tomando decisions de xeito responsable, e identificar as causas que as provocan.

e) Aplicar procedementos de calidade e de prevencion de riscos laborais e ambientais, conforme o establecido nos procesos de mecanizado.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Materiais empregados 47 25
en fabricacion
mecanica

2 Magquinas, 43 22
ferramentas e
mecanismos
empregados en
fabricacion mecanica

3 Estudio dos procesos 60 31
de mecanizado

4 Programacion de 42 22
procesos de
mecanizado
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Materiais empregados en fabricacion mecanica 47
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona o material para mecanizar tendo en conta a relacién entre as suas caracteristicas técnico-comerciais e as especificacions do produto que se queira S|
obter.

alumnado

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretouse a informacion contida nas especificacions do produto para mecanizar.

CA1.2 Determinaronse as dimensions do material en bruto tendo en conta as caracteristicas dos procesos de mecanizado.

CA1.3 Identificouse e seleccionouse a referencia comercial do material segundo as medidas en bruto.

CA1.4 Identificaronse as caracteristicas de maquinabilidade dos materiais e os valores que as determinan.

CA1.5 Relacionouse cada material coas suas aplicacions tecnoloxicas.

CA1.6 Identificaronse as condiciéns mais favorables de mecanizado dos materiais.

CA1.7 Identificaronse os riscos inherentes & manipulacion de materiais e de evacuacion de residuos.

CA1.8 Propuxéronse alternativas co obxecto de mellorar o proceso.

CA1.9 Realizéronse procuras de materiais en bases de datos de distintos tipos.

4.1.e) Contidos

Contidos

Identificacion de materiais en bruto para mecanizar.

Materiais normalizados.

Formas comerciais dos materiais mecanizables.

Caracteristicas dos materiais.

Materiais e as suas condiciéns de mecanizado.

Riscos no mecanizado e na manipulacion de certos materiais (explosion, toxicidade, contaminacién ambiental, etc.).

Influencia ambiental do tipo de material seleccionado.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
2 Maquinas, ferramentas e mecanismos empregados en fabricacion mecanica 43
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Selecciona maquinas e medios para o mecanizado tendo en conta a analise das caracteristicas do produto final. Sl

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Identificaronse as formas e as tolerancias do produto que se desexe obter.

CA2.2 Describiuse o funcionamento das maquinas e as técnicas de mecanizado que poden realizar.

CA2.3 Relacionouse o tipo de maquina coas formas xeométricas da peza que se queira obter.

CA2.4 Describironse os Utiles de suxeicion e relacionaronse coas maquinas.

CA2.5 Explicouse o funcionamento e o axuste dos utiles para a suxeicion de pezas.

CA2.6 Explicouse o tipo de ferramenta para empregar de acordo co material que se mecanice, a maquina que se empregue e a calidade que se pretenda conseguir.

CA2.7 Identificaronse as ferramentas (fresas, plaquifias, pratos de fresas, etc.) para empregar e os seus parametros de corte, segundo catalogos comerciais.

CA2.8 Describironse as regulacions necesarias e a posta a punto do conxunto portaferramentas-ferramenta.

CA2.9 Seleccionaronse as ferramentas de corte e os portaferramentas empregando catalogos e outros medios informéaticos especializados.

CA2.10 Identificaronse os dispositivos auxiliares de carga, descarga e manipulacion de pezas.

CA2.11 Seleccionaronse os instrumentos de medicién ou verificacion.

CA2.12 Demostrouse interese por aprender novos conceptos e novos procedementos.

CA2.13 Valorouse a evolucién histérica das técnicas de mecanizado.

4.2.e) Contidos

Contidos

Relacion entre as maquinas ferramenta e as formas para mecanizar.
Maguinas ferramenta.

Seleccion de equipamentos de carga e descarga de pezas.

Seleccion de Utiles para suxeicion de pezas.

Seleccion de ferramentas de corte e conformado, e os seus portaferramentas.

Seleccion de tiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que se comprobe.
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Contidos

Utiles de verificacién e medicién.

Incidencia dos elementos seleccionados no custo do mecanizado.




EX XUNTA
B4 DE GALICIA

CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION ANEXO XIlI

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Estudio dos procesos de mecanizado 60

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA3 - Determina procesos de mecanizado, tendo en conta a analise e a xustificacion da secuencia, e as variables de control de cada fase. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse as fases e as operacions implicadas nos procesos de mecanizado.

CA3.2 Determinouse a traxectoria das ferramentas.

CA3.3 Seleccionaronse e calcularonse os parametros de corte en funcion dos materiais que se vaian mecanizar, das ferramentas de corte ou conformado, das variables e das condicions do
proceso.

CA3.4 Describironse as ferramentas e os tiles de suxeicion para utilizar no proceso, utilizando os cddigos normalizados en casos necesarios.

CA3.5 Esbozouse a operacién que se vaia realizar incluindo as superficies de referencia e as referencias de suxeicion da peza.

CA3.6 Especificouse o procedemento e os medios empregados para a sua verificacion.

CA3.7 Formalizouse a folla de procesos.

CA3.8 Amosouse interese polas solucions técnicas como elemento de mellora do proceso.

CA3.9 Transmitiuse a informacién con claridade, de xeito ordenado e estruturado.

4.3.e) Contidos

Contidos

Secuencia de operacions de procesos de mecanizado por arranque de labra, conformado e mecanizado especial.
Procesos de arranque de labra, conformado e mecanizados especiais.

Técnicas metroloxicas e de verificacion.

Follas de proceso.

Estratexias de corte en mecanizado convencional, control numérico, alta velocidade e alto rendemento.

Célculo xeométrico para determinar os puntos da traxectoria da ferramenta ou peza.

Seleccion das condicions de corte ou operacion.

Condicions de corte ou operacion.

Célculo dos parametros de mecanizado.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
4 Programacién de procesos de mecanizado 42
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Determina o custo das operaciéns, mediante a identificacion e o calculo dos tempos de mecanizado. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Identificaronse as variables que intervefien nas operacions de mecanizado.

CA4.2 Calculouse o tempo das fases do mecanizado.

CA4.3 Identificaronse os tempos non produtivos das operacions de mecanizado, utilizando tdboas normalizadas.

CA4 .4 Calculouse o tempo de mecanizado relacionando os desprazamentos da ferramenta cos parametros de corte.

CAA4.5 Calculouse o custo por desgaste das pezas de corte e conformado.

CAA4.6 Identificaronse os gastos inherentes & fabricacion de utiles para fabricar a peza.

CAA4.7 Estimouse o custo do produto utilizando a documentacion asociada.

CA4.8 Relacionouse a eficiencia do proceso cos custos de producion.

CA4.9 Realizaronse os célculos con rigor e exactitude.

CA4.10 Mantivose unha actitude ordenada e metadica.

4.4.e) Contidos

Contidos

Calculo de tempos de mecanizado.
Tempos de preparacién e operacions manuais.
Célculo do custo imputado ao tempo de mecanizado.

Rigor no célculo dos custos.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Os aspectos e instrumentos de avaliacién seran:

- Exames escritos dos contidos tedricos e practicos.

- Observacidn e valoracion por parte do profesor da producién do alumno no aula, da realizacién dos traballos e, concretamente sobre
participacion no desenvolvemento das sesidns, iniciativa persoal, responsabilidade, cumprimento e calidade nos traballos e actividades do aula,
resolucion de actividades na lousa, puntualidade na entrega de traballos ou tarefas, normas de seguridade e hixiene, coidado do material. Para
superar este instrumento de avaliacion sera imprescindible que o alumno entregue todas as tarefas e traballo solicitados polo profesor ao longo de
cada avaliacion.

Os exames escritos seran puntuados de 0 a 10, e ponderados dacordo o peso que representen nas distintas unidades. O alumno tera que acadar
a nota minima dun 4 en cada un dos instrumentos de avaliacién. Considerase aprobada a avaliacion cando a nota media total dos instrumentos de
avaliacion sexa igual ou superior a 5, e a producion do alumno no aula e a sua actitude sexan positivos.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

No periodo de recuperacién logo da 3? avalacion, se repasaran os conceptos non entendidos polo alumno na aula e ademais debera facer as
actividades do aula non realizadas no seu momento. Se 0 alumno ten todas as actividades entregadas, realizara outras a maiores que lle axuden a
entender e reforzar os contidos non superados.

Os alumnos que pasen co médulo pendente para 2°, teran dereito a un exdmen de recuperacion antes do periodo da FCT. O exame serd unha
proba escrita sobre os contidos do mddulo.Os criterios de avaliacion e os minimos esixibles seran os mesmos con que se valora a tddolos alumnos

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

0 alumnado que perdese o dereito & avaliacion continua , tera dereito a realizar unha proba de avaliacion final dos médulos correspondentes. A
proba consistira nunha proba escrita sobre os contidos do médulo. Os criterios de avaliacion e os minimos esixibles seran os mesmos con que se
valora a tédolos alumnos.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

O seguimento da programacion e a avaliacion da practica docente realizarase cun cronograma que contera as distintas unidades didacticas asi
como as datas de desenrolo das mesmas. Periodicamente comprobarase a sua evolucion e consecucion. Se nalgun punto da programacion
producese un desfase que non se poida subsanar no trascurso do curso, quedara reflectido na memoria final do mddulo. Esta informacién servira
para mellorar a propia programacion de cursos posteriores.Implica por parte do profesor un proceso de reflexion para valorar, en funcién dos logros
alcanzados, a idoneidade da sta programacién e o seu sistema de ensinanza, co fin de introducir medidas de mellora no proceso.
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8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

A avaliacién inicial farase nas primeiras sesions do curso mediante probas practicas e/ou escritas e a observacion individualizada dos alumnos.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos/as que durante o transcurso do curso non respondan coas expectativas marcadas faraselles unha atencién mais individualizada,
tratando de realizar explicacions adicionais dos contidos que lle axuden no proceso ensino-aprendizaxe. Ademais, proporanselles tarefas
adicionais de traballo individual na casa.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

A ensinanza dos valores nunha sociedade democratica, libre, tolerante, plural, etc., continda sendo unha das finalidades prioritarias da educacién,
tal e como se pon de manifesto nos obxectivos de tddalas etapas educativas. De feito, os valores civicos e éticos ( educacion para a paz, a salde,
a igualdade entre sexos, a educacién do consumidor, a educacion vial, a educacion ambiental ... ) intégranse transversalmente en todos os
aspectos do curriculo.

Outro aspecto importante e a educacién para a convivencia, fomentado o respecto pola autonomia dos demais e o dialogo como maneira de
resolver os conflitos.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Poderanse realizar visitas a diferentes empresas afines co perfil determinado do ciclo. Ademais os alumnos poderan participar nas distintas
actividades que organize o centro ou o departamento (charlas, conferencias, exposicions...) que tefian relacion co médulo ou cos temas
transversais xa falados.

10.0utros apartados

10.1) Difusion da programacion

No comezo do curso farase unha presentacion da programacién do médulo na clase, e a continuacion os alumnos cubriran unha ficha que
contenia, entre outros datos, o feito de ter cofiecida a programacion.
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