CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES

KA XUNTA

e ANEXO XIlI
¢ DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS
PROFESIONAIS

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

thCIB

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36011634 | Politécnico de Vigo Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
IMA Instalacién e mantemento CMIMAOQ3 Mantemento electromecanico Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0949 Técnicas de fabricacion 2023/2024 9 240 288
MP0949_13 | Caracteristicas do produto 2023/2024 9 40 48
MP0949 23 | Esbozamento de utensilios e ferramentas 2023/2024 9 30 36
MP0949_33 | Fabricacion e control 2023/2024 9 170 204

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MARCOS MANUEL FEBRERO FERNANDEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O modulo de Técnicas de Fabricacion (MP0949) esta asociado dentro do curriculo do Ciclo, a seguinte Unidade de Competencia:
* UC1265_2 Realizar operaciéns de mecanizado e unién en procesos de montaxe de bens de equipamento e maquinaria industrial

A formacion do mddulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais do ciclo formativo:

a) ldentificar a informacion salientable, interpretando planos, esquemas e fichas técnicas, para obter os datos necesarios.

b) Valorar materiais € man de obra, consultando catalogos, tarifas de fabricante e taxas horarias, para elaborar orzamentos.

c) Seleccionar ferramentas e equipamentos, utilizando esquemas de montaxe e instrucions de mantemento, para se dotar dos recursos.

j) Aplicar técnicas de mecanizado e union, operando con maquinas e ferramentas, para fabricar e unir compofientes mecanicos.

i) Seleccionar maquinas e ferramentas, interpretando planos e follas de proceso, para fabricar e unir compofientes mecanicos.

s) Desenvolver traballos en equipo e valorar a stia organizacion, participando con tolerancia e respecto, e tomar decisiéns colectivas ou individuais,
para actuar con responsabilidade e autonomia.

t) Adoptar e valorar soluciéns creativas ante problemas e continxencias que se presenten no desenvolvemento dos procesos de traballo, para
resolver responsablemente as incidencias da sta actividade.

As competencias:

a) Obter os datos necesarios a partir da documentacion técnica para realizar as operacions asociadas a montaxe e ao mantemento das
instalacions.

c) Dotarse dos recursos e dos medios necesarios para acometer a execucion da montaxe ou do mantemento das instalacions.

g) Fabricar e/ou unir compofientes mecanicos para 0 mantemento e a montaxe das instalacions electromecanicas.

h) Realizar as probas e as verificacidns das instalacions, tanto funcionais como regulamentarias, para comprobar e axustar o seu funcionamento.
i) Reparar, manter e substituir equipamentos e elementos nas instalacions para asegurar ou restablecer as condicidns de funcionamento.

p) Aplicar os protocolos e as medidas preventivas de riscos laborais e proteccién ambiental durante o proceso produtivo, para evitar danos nas
persoas, ambientais e no contorno laboral.

q) Aplicar procedementos de calidade e de accesibilidade e desefio universais nas actividades profesionais incluidas nos procesos de producién ou
prestacion de servizos.

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do modulo han versar sobre:
* Interpretacion de planos de fabricacion, con aplicacion da normativa.

*

Seleccion do material que haxa que mecanizar e dos utensilios necesarios para asegurar a fabricacion do produto segundo as
especificacions técnicas.

*

Realizacién de operaciéns de mecanizado, tanto manuais como con maquinasferramenta.
Verificacién dos produtos obtidos con respecto as especificacions iniciais.

*
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 CONTROL DE Cofecemento e utilizacion de: Sistemas de representacion e de parametros e Tecnicas de Medicion 36 15
FORMAS E
DIMENSIONS DO
PRODUCTO

2 MATERIAIS NA Cofiecemento e emprego de materiais con seguridade e protecién ambiental 12 4
FABRICACION
MECANICA

3 DESENO DE Esbozamento de utensilios e ferramentas, segundo a necesidade, na fabricacion de pezas, a man ou en 36 10
UTENSILIOS E maquinas
FERRAMENTAS

4 PREVENCION DE Cofiecemento e aplicacion das diferentes normas relacionadas cos Riscos Laborais e Protecién Ambiental 24 10
RISCOS LABORAIS E
PROTECCION
AMBIENTAL

5 TECNICAS DE Cofiecemento e realizacion das diferentes técnicas de mecanizado manual, con seguridade e prevencion 30 1
MECANIZADO ambiental
MANUAL

6 OPERAR CON Cofiecemento e manexo con seguridade as diferentes maquinas dun taller mecanico considerando a protecion 150 50
MAQUINAS ambiental
FERRAMENTAS
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
1 CONTROL DE FORMAS E DIMENSIONS DO PRODUCTO 36

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Determina a forma e as dimensidns dos produtos que se vaian fabricar, interpretando a simboloxia e asociandoa coa sua representacion nos planos de S|
fabricacion.
RA2 - Identifica tolerancias de formas e dimensions, e outras caracteristicas dos produtos que se queiran fabricar, analizando e interpretando a informacion técnica NO
contida nos planos de fabricacién.
RA3 - Selecciona o material de mecanizado, recofiecendo as propiedades dos materiais en relacion coas especificacions técnicas da peza que se vaia construir. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Recofiecéronse os sistemas de representacion grafica.

CA1.2 Identificaronse os formatos de planos empregados en fabricacién mecanica.

CA1.3 Comprendeuse o significado das lifias representadas no plano (arestas, eixes, auxiliares, etc.).

CA1.4 Deduciuse a forma do obxecto representado nas vistas ou nos sistemas de representacion gréfica.

CA1.5 Identificaronse os cortes e as seccidns que se representan nos planos.

CA1.6 Recofecéronse as vistas, as seccions e os detalles dos planos, determinando a informacion contida nestes.

CAA1.7 Caracterizaronse as formas normalizadas do obxecto representado (roscas, soldaduras, entalladuras, etc.).

CA2.1 Recoriecéronse os elementos normalizados que vaian formar parte do conxunto.

CA2.1.1 Recofiecéronse as tolerancias dimensionais dos elementos que vaian a formar parte do conxunto

CA2.1.2 Recofiecéronse os axustes e as tolerancias de forma e posicién, e superficiais dos elementos normalizados que vaian a formar parte do conxunto

CA2.2 Determinaronse as dimensions e as tolerancias (xeométricas, dimensionais e superficiais) de fabricacién dos obxectos representados.

CA2.2.1 Determindronse as tolerancias dimensionais de fabricacion dos obxectos representados

CA2.2.2 Determinaronse as tolerancias dos axustes e as tolerancias de forma e posicion, e superficiais de fabricacion dos obxectos representados

CA2.7 Propuxéronse posibles melloras dos utensilios e das ferramentas dispofiibles.

CA3.1 Determinaronse as dimensions do material en bruto, tendo en conta as caracteristicas dos procesos de mecanizado.

4.1.e) Contidos

Contidos

Interpretacion de planos de fabricacion.
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Contidos

Normas de debuxo industrial.

Planos de conxunto e despezamento.

Sistemas de representacion grafica.

Procedemento para a obtencion de vistas.

Procedemento para a obtencion de cortes e seccidns.

Normas de representacion de roscas, soldaduras, entalladuras, etc.
Interpretacion dos simbolos utilizados en planos de fabricacion.
Cotacién: normas de cotacion.

Representacion de tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais.
Representacion de elementos de union.

Representacion de tratamentos térmicos, termoquimicos e electroquimicos.

Representacion de formas normalizadas (chavetas, roscas, guias, soldaduras, etc.).

Esbozamento a man alzada de soluciéns construtivas de ferramentas e utensilios para procesos de fabricacién de acordo coa forma, as dimensions, os tratamentos térmicos, os
Pcabamentos, elementos normalizados e materiais.
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N.° Titulo da UD Duracion
2 MATERIAIS NA FABRICACION MECANICA 12
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Identifica tolerancias de formas e dimensions, e outras caracteristicas dos produtos que se queiran fabricar, analizando e interpretando a informacion técnica NO
contida nos planos de fabricacién.
RA3 - Selecciona o material de mecanizado, recofiecendo as propiedades dos materiais en relacion coas especificacidns técnicas da peza que se vaia construir. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.3 Identificaronse os materiais do obxecto representado.

CA2.4 Identificaronse os tratamentos térmicos e superficiais do obxecto representado.

CA2.5 Determinaronse os elementos de union.

CA2.6 Valorouse a influencia dos datos determinados na calidade do produto final.

CA3.2 Relacionaronse as caracteristicas de maquinabilidade cos valores que as determinan.

CA3.3 Valoraronse as condicions mais favorables de mecanizado dos materiais.

CA3.4 Obtivose a referencia comercial do material seleccionado.

CA3.5 Relacionouse cada material coas stas aplicacions tecnoléxicas.

CA3.6 Determinaronse os riscos inherentes & manipulacion de materiais e evacuacion de residuos.

CA3.7 Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das actividades.

CA3.8 Recoriecéronse os tipos de aceiros pola stia designacién numérica e simbdlica.

CA3.10 Relacionaronse os tratamentos térmicos e termoquimicos coas caracteristicas que lles achegan aos metais.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Identificacion e representacion de materiais.

|dentificacion de materiais en bruto para mecanizar.

OTratamentos térmicos e termoquimicos.

Riscos no mecanizado e na manipulacioén de certos materiais: explosion, toxicidade, contaminacién ambiental, etc.
Influencia ambiental do tipo de material seleccionado.

Prevencion de riscos laborais.
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Contidos

Materiais: metalicos, poliméricos e ceramicos.

Tipos de aceiros: designacion normalizada.

Tratamentos térmicos e termoquimicos: fundamento e proceso de execucion.

Propiedades mecanicas dos materiais.

Formas comerciais dos materiais.
Caracteristicas dos materiais.

Materiais e as suas condiciéns de mecanizado.

Ensaios microscopicos, de dureza, etc.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
3 DESENO DE UTENSILIOS E FERRAMENTAS 36
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Realiza eshozos de utensilios e ferramentas para a execucién dos procesos, definindo as soluciéns construtivas en cada caso. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Seleccionouse o sistema de representacion grafica mais axeitado para representar a solucion construtiva.

CA1.2 Prepararonse os instrumentos de representacion e soportes necesarios.

CA1.3 Realizouse 0 esbozo da solucidn construtiva dos utensilios ou da ferramenta segundo as normas de representacion grafica.

CA1.4 Representouse no esbozo a forma, as dimensiéns (cotas, e tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais), os tratamentos, os elementos normalizados e os materiais.

CA1.5 Realizouse un esbozo completo de xeito que permita o desenvolvemento e a construcion dos utensilios.

CA1.6 Propuxéronse posibles melloras dos utensilios e das ferramentas dispofiibles.

4.3.e) Contidos

Contidos

=
Técnicas de esbozamento a man alzada.

Obtencion de vistas a partir de modelos e maquetas.

hcabamentos, os elementos normalizados e os materiais.

Esbozamento a man alzada de soluciéns construtivas de ferramentas e utensilios para procesos de fabricacién de acordo coa forma, as dimensions, os tratamentos térmicos, os
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
4 PREVENCION DE RISCOS LABORAIS E PROTECCION AMBIENTAL 24

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Aplica técnicas de mecanizado manual, tendo en conta a relacién entre os procedementos e o produto que se vaia obter. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos S|

para 0s previr.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA2.11 Aplicaronse as medidas de seguridade esixidas no uso dos utensilios e das ferramentas de mecanizado manual.

CA4.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA4.3 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que haxa que empregar nas operaciéns do proceso de fabricac

CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CA4.6 Aplicouse a normativa de seguridade, utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CAA4.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CA4.8 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente & sua propia persoa, a colectividade e ao ambiente.

CA4.9 Valorouse a orde e limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Normas de seguridade en mecanizado manual.

Riscos no manexo de maquinas e equipamentos para 0 mecanizado por arranque de labra.

Actitude ordenada e metodica na realizacion de tarefas.

Normas de seguridade en mecanizado con maquinas-ferramenta.

Identificacion de riscos.

Prevencién de riscos laborais nas operacions de mecanizado por arranque de labra.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas empregadas para o mecanizado por arranque de labra.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

5 TECNICAS DE MECANIZADO MANUAL 30
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Controla dimensiéns, xeometrias e superficies de produtos, comparando as medidas coas especificaciéns do produto. Sl
RA2 - Aplica técnicas de mecanizado manual, tendo en conta a relacién entre os procedementos € o produto que se vaia obter. Sl
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos NO
para 0s previr.

alumnado

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os instrumentos de medida, indicando a magnitude que controlan, o seu campo de aplicacion e a sta precision.

CA1.2 Seleccionouse o instrumento de medicion ou verificacion en funcion da comprobacion que se pretenda realizar.

CA1.3 Montéronse as pezas que cumpra verificar segundo o procedemento establecido.

CA1.4 Identificaronse os tipos de erros que inflien nunha medida.

CA1.5 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.6 Rexistraronse as medidas obtidas nas fichas de toma de datos ou no gréfico de control.

CA1.7 Identificaronse os valores de referencia e as suas tolerancias.

CA2.1 Prepararonse materiais, utensilios, ferramentas de corte e medios auxiliares para a execucion dos procesos de fabricacién mecanica.

CA2.2 Elixironse os equipamentos e as ferramentas de acordo coas caracteristicas do material e as esixencias.

CA2.3 Aplicouse a técnica operativa (roscaxe, corte, etc.) para executar o proceso.

CA2.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA2.5 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CA2.6 Interpretaronse os esbozos e os planos para executar a peza.

CA2.7 Seguiuse a secuencia correcta nas operacions de mecanizado, de acordo co proceso que haxa que realizar.

CA2.8 Obtivéronse as dimensiéns e a forma estipulada da peza, aplicando técnicas de limadura, corte, etc.

CA2.9 Aplicaronse técnicas de axuste para obter a calidade superficial esixida no eshozo.

CA2.10 Verificouse que as medidas finais da peza estean dentro da tolerancia estipulada.

CA2.11 Aplicaronse as medidas de seguridade esixidas no uso dos utensilios e das ferramentas de mecanizado manual.

-11 -
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Criterios de avaliacion

CA4.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

4.5.e) Contidos

Contidos

Instrumentos de medicién e verificacion: precision e aplicacions.

Erros nas medicions.

Procesos de medicion, comparacion e verificacion.

Medicion dimensional xeométrica.

Medicion dimensional superficial.

Datos de rexistro de mediciéns.

Tolerancias.

Caracteristicas e tipos de ferramentas: Ferramentas utilizadas no mecanizado. Técnicas operativas. Normas de uso e conservacion das ferramentas de mecanizado manual.

Normas de utilizacion.

Identificacién dos utensilios e as ferramentas con mais aplicacion no taller: Tipos de utensilios mais utilizados: identificacion, aplicaciéns e caracteristicas. Tipos de ferramentas utilizadas no
aller: identificacion, aplicacions e caracteristicas.

Operaciéns de mecanizado manual: limar, cicelar, tradear, escarear, roscar, remachar, punzonar e chafranar.

Verificacién de medidas.

Normas de seguridade en mecanizado manual.

Elaboracion de follas de procesos.

Operaciéns de mecanizado: Fendmeno da formacion de labra en materiais metalicos. Técnicas operativas de arranque de labra: torneadura, tradeadura, serraxe e fresaxe. Emprego de
Litensilios de verificacion e control. Correccion das desviacions.

Actitude ordenada e metédica na realizacion de tarefas.

Identificacion de riscos.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado por arranque de labra.

Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

-12 -
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

6 OPERAR CON MAQUINAS FERRAMENTAS 150
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Controla dimensiéns, xeometrias e superficies de produtos, comparando as medidas coas especificaciéns do produto. Sl
RA3 - Opera con maquinas-ferramenta de arranque de labra, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do S|
produto final.
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos NO
para 0s previr.

alumnado

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os instrumentos de medida, indicando a magnitude que controlan, o seu campo de aplicacion e a sta precision.

CA1.2 Seleccionouse o instrumento de medicion ou verificacion en funcion da comprobacion que se pretenda realizar.

CA1.3 Montéronse as pezas que cumpra verificar segundo o procedemento establecido.

CA1.4 Identificaronse os tipos de erros que inflien nunha medida.

CA1.5 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.6 Rexistraronse as medidas obtidas nas fichas de toma de datos ou no gréfico de control.

CA1.7 Identificaronse os valores de referencia e as suas tolerancias.

CA3.1 Seleccionaronse maquinas e equipamentos adecuados ao proceso de mecanizado.

CA3.2 Determinaronse fases e operacions necesarias para a fabricacion do produto.

CA3.3 Elixironse ferramentas e parametros de corte apropiados ao mecanizado que cumpra realizar.

CA3.4 Efectuaronse operaciéns de mecanizado segundo o procedemento establecido no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.6 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.7 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, ds condicidns e os parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso, actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.
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Criterios de avaliacion

CA4.3 Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que haxa que empregar nas operaciéns do proceso de fabricac

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CA4.6 Aplicouse a normativa de seguridade, utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

4.6.e) Contidos

Contidos

Instrumentos de medicién e verificacion: precision e aplicacions.

Erros nas medicions.

Procesos de medicion, comparacion e verificacion.

Medicion dimensional xeométrica.

Medicion dimensional superficial.

Datos de rexistro de mediciéns.

Tolerancias.

Relacion entre as operacions de mecanizado por arranque de labra e as maquinas empregadas.
Funcionamento das maquinas-ferramenta por arranque de labra.

Riscos no manexo de maquinas e equipamentos para 0 mecanizado por arranque de labra.
Elaboracion de follas de procesos.

Operaciéns de mecanizado: Fendmeno da formacion de labra en materiais metalicos. Técnicas operativas de arranque de labra: torneadura, tradeadura, serraxe e fresaxe. Emprego de
Litensilios de verificacion e control. Correccion das desviacions.

Actitude ordenada e metddica na realizacion de tarefas.

Normas de seguridade en mecanizado con maquinas-ferramenta.

Identificacion de riscos.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado por arranque de labra.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas empregadas para o mecanizado por arranque de labra.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Competencias minimas a acadar, para aproba-lo mddulo:

- RA1/UF1. Determina a forma e as dimensidns dos produtos que se vaian fabricar, interpretando

a simboloxia e asociandoa coa sua representacion nos planos de fabricacion

- RA2/UF1. Identifica tolerancias de formas e dimensidns, e outras caracteristicas dos produtos

que se queiran fabricar, analizando e interpretando a informacion técnica contida nos planos de fabricacion.
- RA3/UF1. Selecciona o material de mecanizado, recofiecendo as propiedades dos materiais

en relacién coas especificaciéns técnicas da peza que se vaia construir.

- RA1/UF2. Realiza esbozos de utensilios e ferramentas para a execucion dos procesos, definindo
as soluciéns construtivas en cada caso.

- RA1/UF3. Controla dimensi6ns, xeometrias e superficies de produtos, comparando as medidas

coas especificacions do produto.

- RA2/UF3. Aplica técnicas de mecanizado manual, tendo en conta a relacion entre os procedementos e o produto que se vaia obter.
- RA3/UF3. Opera con maquinas-ferramenta de arranque de labra, tendo en conta a relacion

entre 0 seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final.

- RA4/UF3. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental,

identificando os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para os previr.

Criterios de Cualificacion:

A valoracién global sera positiva sempre e cando se mantefia o dereito de avaliacion continua e se acade como minimo un 50% da nota
correspondente a cada un dos apartados anteriores e a nota media sexa igual ou superior a 5 puntos.
A cualificacion de cada unidade didactica obterase empregando a seguinte formula:

Sendo:
AA=Actividades de Aula (30%): nesta parte avaliaranse a realizacion das actividades propostas en cada unidade, como postas en comun, debates,
traballos, fichas de contidos, fichas de procesos, etc. para cada unidade didactica en cada unha das tres avaliacions.

PE=Proba Escrita (30%): formada por tres destrezas: conceptos tedricos, interpretacion e expresion grafica e calculos de taller.

PT=Proba de Taller (40%): formada por varias probas 6 longo do curso. Seran duas probas por cada trimestre.

2 Caracteristicas das cualificacions das Actividades de Aula.

Cada actividade cualificarase cun instrumento de avaliacién, que seran taboas de observacion directa e indirecta, ambas a través de listas de
cotexo. Nelas estaran reflectidos os puntos ou aspectos mais relevantes a avaliar de cada actividade que a sua vez estan relacionados cos
criterios de avaliacion.

3 Caracteristicas das cualificacions das Probas Escritas.

Constaran de probas tipo test (25 cuestions) para os contidos tedricos, cinco exercicios de expresion e interpretacion grafica e exercicios de
calculos de taller.
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4 Caracteristicas das cualificacions das Probas de Taller.
As probas de taller cualificaranse segundo as taboas de observacién directa, concretamente unha lista de cotexo cos puntos mais relevantes da
tematica correspondente relacinados directamente cos criterios de avaliacion.

Entenderase aprobada a avaliacién se sumada a nota de todolos apartados (ponderados polas porcentaxes) se obtén un minimo de 5 puntos. Para
que as probas escritas fagan media deberase alcanzar como minimo un 4. A nota ird entre 1 e 10 sen decimais.

A cualificacion de cada avaliacion sera a media das notas das unidades didacticas que a integran. Debemos ter en conta a evolucion seguida por
cada persoa ao longo do periodo. A ausencia de probas escritas na avaliacion supora un suspenso nesta. As avaliaciéns suspensas poderan
recuperarse en xufio. A cualificacién da materia obtense coma media das cualificacions das avaliaciéns, analizando a traxectoria persoal e
académica de cada persoa ao longo do curso.

O alumnado que tefia a materia suspensa debera facer un exame final no mes de xufio sendo a nota minima para superar a materia un 5. As datas
para estas probas de recuperacién seran postas polo departamento e polo centro.

*0 estar en Avaliacion Continua, realizaranse controis e probas das materias e practicas explicadas, sen que sexa necesario avisar. Se fixaran
datas con antelacion suficiente, para os exames de recuperacion de Avaliacidns e do Exame Final para aqueles alumn@s que tefian suspensa a
media da Avaliacién Continua.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Como os criterios de cualificacion estan baseados nunha avaliacion continua, os alumnos que non superen algunha parte, poderan recupera-la en
avaliacions posteriores; mediante a realizacién de traballos e actividades similares, as partes non superadas (despois de volver a explicar desde
diferentes enfoques, e facer novas practicas), que lle permitan acadar os criterios de avaliacion establecidos.

As actividades de reforzo ou recuperacion seran de igual grao de complexidade que as propostas para o curso lectivo e seran avaliadas de igual
xeito que as desefiadas. Refictese no formato de informe individualizado as partes da materia que o alumno ten que recuperar.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

Os alumnos/as que tefian mais do 10% de faltas de asistencia (sen xustificar), neste médulo de 240 horas (288 sesiéns de 50 minutos),
corresponden 29 sesions; poderan superar 0 moédulo mediante a realizacién dunha ou varias probas finais baseadas nos contidos da presente
programacion. Estas probas faranse no mes de xufio, e seran anunciadas no taboleiro da entrada do Politécnico, coa suficiente antelacion.

A proba extraordinaria motivada por a perda de avaliacion continua consistira en duas probas. A primeira consistira na resolucién dun cuestionario
tipo test con 50 cuestiéns, cinco exercicios de interpretacion e expresion grafica, cinco exercicios de calculos de taller. A segunda proba sera de
taller. Consistira en realizar as actuaciéns oportunas aplicando as técnicas correspondentes a fabricacion mecanica empregando as maquinas
ferramenta: torno, fresa, taladradora; e ferramenta manual como limas. Ambalas dlas basearanse nos contidos minimos. Entre todas as partes e
subpartes, cdmpre obter un 5 como minimo para superar o0 mddulo.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente
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- Analizarase o cumprimento da temporalizacion das UUDD programadas e se hai dificultades para cumplila.

- Analizarase o porcentaxe de alumnos aprobados, especialmente se é inferior 6 50%

- A mitade e final de curso pasarase un cuestionario 6s alumnos, sobre a comprensién dos contidos e a practica docente.
- Farase o seguimento da Programacién unha vez é mes.

8.
8.

Medidas de atencion a diversidade

a) Procedemento para a realizacion da avaliacion inicial

A avaliacion inicial realizarase os primeiros dias de clase, e pretende cofiecer as caracteristica e formacion previa de cada alumno, asi como as
stias capacidades, asi mesmo, debera servir para orientar e situar o alumnado en relacion co perfil profesional correspondente.
Pode considerar dous aspectos:

Facer un control de cofiecementos matematicos e tecnoldxicos basicos, relacionados co contido do médulo .

8.

b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

A ensinanza tratara de ser personalizada, adaptandoa a capacidade e ritmo de aprendizaxe de cada alumno, na medida do posible; tendo en conta
a diversidade de cofiecementos, maquinas e medios a utilizar e as Normas de Seguridade e Proteccidn Ambiental que o profesor debe atender en
cada momento.

Tipos de estratexias a aplicar, en funcién das posibles dificultades que se detecten nos alumnos:

- Empregar diferentes recursos didacticos e diferentes enfoques do mesmo contido.

- Facer diferentes agrupamentos de alumnos que tefian as mesmas dificultades, ou repartilos para integralos (depende)
- Reforzar e incidir mais nos contidos procedimentais (practicos) que nos conceptuais.

- Pofierlles traballos e actividades para que fagan na sua casa, para reforzar os contidos nos que tefien dificultades.
*Simplificar ao maximo posible as explicacions e contidos conceptuais, para intentar que acaden os contidos minimos.

9.

Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

Os valores son cualidades que axudan ao individuo a sentirse equilibrado e en harmonia, ¢ aceptarse como é. Con esta base o individuo
respetase a si mesmo e relacionase ben cos demais, o que conleva harmonia e paz social.
Alguns valores basicos que deben fomentarse nas clases (e en todo o Politécnico), seran:

Autoestima:

A autoestima é a capacidade de quererse a si mesmo e aceptarse tal como un é. Cando un se acepta a si mesmo, respéctase e respecta 6s
demais, facendo una boa convivencia e un mundo mellor. Esto non quere dicir que nos conformemos como somos, nin xustifiquemos 0s nosos
defectos. Sempre debemos intentar mellorar (como lle esiximos aos demais, ;que cambieny,).

Tolerancia:
E a capacidade de pofierse no punto de vista alleo, co que podemos respetar a forma de pensar e actuar dos demais. Fundamental para a
convivencia.
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Responsabilidade:
E a capacidade de comprender que todos temos dereitos e obrigas. Debemos cumprir as nosas obrigas, para poder defender ou esixir os dereito.
Tamén indica coherencia na nosa forma de actuar, coas cousas que nos gustan, e coas que non.

Traballo en equipo:
E a forma de compartir e traballar xuntos), para acadar obxectivos comuins. Esta refiida co egoismo, temos que loitar contra él e aprender a ser
tolerantes. E imprescindible para conseguir obxectivos importantes e que progrese a familia, o grupo e o pais.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

De momento non hai ningunha actividade programada.
O longo do curso verase de facer saidas didacticas a Feiras de Mostras industriais, ou a empresas do sector industrial que resulten afins as
Realizaciéns de Aprendizaxe do Médulo.

10.0utros apartados

10.1) Bibliografia

- EJEC. PROCESOS DE MECANI. CONFOR. MONTAJE. Albert Ginjaume y Felipe Torre. Edit. Thomson/Paraninfo
- REALIZAC. PROYECTOS Y PIEZAS EN MAQ. HERRAM.
- TECNOLOGIA MECANICA 2-1,2-2 Y 2-3 F. P, Autor: Equipo Técnico EDEBE Editorial BRUNO-EDEBE.

No Taller:

- CASILLAS , A.L. Calculos de taller

- MAQUINAS-PRONTUARIO Autor N. LARBURU, Editorial PARANINFO
- DOCUMENTACION DE MAQUINAS E CATALOGOS COMERCIAS.

10.2) Desenvolvemento das actividades didacticas

No taller: Por falta de medios (Tornos, fresadoras, trades, etc.) para ter todos os alumnos na mesma actividade ha vez, dividirase 6s alumnos en
dous ou tres grupos, dependendo das actividades que secuencialmente se vaian desenvolvendo.
Iniciarase a actividade no taller, coa metade dos alumnos na seccion de Axuste, e a outra metade nos Tornos.
En canto os alumnos de torno, vaian tendo algunha autonomia, os de axuste iranse incorporando (coas explicacions correspondentes) a
fresadora. Tamén faran practicas en trades, serra mecanica e electroesmeriladoras.

10.3) Recuperacién do médulo

Os alumnos que non acaden valoracion positiva no mddulo, e tefian que recuperar no ano seguinte, deberan de facer un proxecto practico
proposto polo profesor.
Encanto os contidos minimos tedricos faranse unha proba escrita.
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