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Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36011634 Politécnico de Vigo Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0004 Fabricacién por arranque de labra 2023/2024 0 400 0
MP0004_14 Serradura, cepilladura, tradeadura e operaciéns manuais por arranque de labra 2023/2024 0 45 0
MP0004_44 Fabricacion en maquinas ferramenta especiais por arranque de labra 2023/2024 0 92 0
MP0004_24 Torneamento por arranque de labra 2023/2024 0 120 0
MP0004_34 Fresado por arranque de labra 2023/2024 0 143 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MARCOS GARCIA BARRIO,ROBERTO CARLOS GUIADANES FIGUEIRAS,DANIEL NEIRA CARDALDA (Subst.)

Outro profesorado
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Estado: Supervisada

2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

thCIB

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_24) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_14) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_14) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_34) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_34) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicidons do proceso e as caracteristicas do produto final.

final.

(MP0004_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéons do proceso e as caracteristicas do produto

(MP0004_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus Uutiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_34) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais e os seus Utiles en relacién coa sua funcionalidade.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_44) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéons con maquinas ferramenta especiais, as medidas e os equipamentos para os
previr.

(MP0004_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de torneamento, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_34) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de fresaxe, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados és operacions de serraxe, cepillado e tradeado, asi como as medidas e os equipamentos
para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparaciéon das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das fresas en funcion das caracteristicas do proceso.

(MP0004_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion dos tornos en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas especiais en funciéon das caracteristicas do proceso.

(MP0004_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_24) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_24) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_24) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_14) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_34) CA2.2 Describironse as funcions das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi

como os utiles e os accesorios.

(MP0004_24) CA2.2 Describironse as funcions dos tornos e dos sistemas de fabricacion, asi

como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_44) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_34) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operaciéns de torneamento.

(MP0004_44) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_14) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA3.2 Describiuse o fendmeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_24) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_44) CA3.2 Describiuse o fendmeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_34) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_14) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_34) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicions ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.

(MP0004_24) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_44) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_14) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0004_34) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

(MP0004_24) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

(MP0004_44) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

(MP0004_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_34) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_34) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_44) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de transporte.

(MP0004_34) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as fresas e os medios de transporte.

(MP0004_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, os tornos e os medios de transporte.

(MP0004_44) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e os medios de transporte.

(MP0004_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

(MP0004_34) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e fresas.

(MP0004_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e tornos.

(MP0004_44) CA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions
de mecanizado (calzado, proteccioén ocular, indumentaria, etc.

(MP0004_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta

MP0004_34) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das fresas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de fresaxe

MP0004_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions de

(calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).
torneamento (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

(MP0004_44) CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0004_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e fresas coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.

(MP0004_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_44) CA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado con este tipo de maquinas.

(MP0004_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado.

(MP0004_34) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de torneamento.

(MP0004_44) CA5.6 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_34) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_44) CA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_34) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_24) RA1 - Organiza o traballo na execucion do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_14) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0004_44) RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_14) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_34) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_34) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicidons do proceso e as caracteristicas do produto
final.

(MP0004_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_34) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus Utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais e os seus Uutiles en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéons con maquinas ferramenta especiais, as medidas e os equipamentos para os
previr.

(MP0004_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de torneamento, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_34) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de fresaxe, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados és operacions de serraxe, cepillado e tradeado, asi como as medidas e os equipamentos
para os previr.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_24) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_14) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_34) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operaciéns de fresaxe.

(MP0004_24) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os utiles e os accesorios dos tornos.

(MP0004_44) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.
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(MP0004_14) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0004_34) CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.

(MP0004_24) CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para tornear.

(MP0004_44) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para mecanizar.

(MP0004_14) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_34) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_24) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_44) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

(MP0004_14) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_34) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_24) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_44) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_14) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_34) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_24) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_44) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_34) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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(MP0004_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_14) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_34) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_24) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_44) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_34) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_14) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_34) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_24) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_44) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_34) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_44) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.
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(MP0004_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_34) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_44) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_34) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_44) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_34) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_44) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_14) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_44) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_24) CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

(MP0004_34) CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Os minimos esixibles seran os que abranguen os criterios de avaliacién (CA),referidos as partes tedrica e practica, para alcanzar todos e cada un dos resultados de aprendizaxe (RA), establecidos dentro de cada
Unidade Formativa, que compofien o Médulo: Fabricacién por Arranque de Labra (MP0004)

Criterios de cualificacion.

A valoracién da adquisicion dos resultados de aprendizaxe do mddulo profesional levarase a cabo a través da realizacion das duas partes da proba, pola persoa aspirante, ante o profesor ou a profesora do
correspondente moédulo.

A cualificacion, sera numérica, entre un e dez puntos, sen decimais.

Consideraranse positivas as puntuacions iguais ou superiores a cinco puntos.

Os aspirantes que non acaden unha nota de cinco puntos na primeira proba non teran dereito a presentarse a segunda, e considerarase non aprobada a proba libre.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Tera caracter eliminatorio e consistira nunha ou varias probas escritas que versara sobre unha mostra suficientemente significativa dos criterios de avaliacion establecidos na programacion para esta parte.

A cualificacion desta primeira parte da proba sera de cero a dez puntos.

Para a sta superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacién igual ou superior a cinco puntos.

En calquera momento os membros da comisidn de avaliacion poderan excluir de calquera parte da proba as persoas aspirantes que leven a cabo calquera actuacion de tipo fraudulento ou incumpran as normas de
prevencion, proteccidn e seguridade, sempre que poidan implicar algun tipo de risco para si mesmas, para o resto do grupo ou para as instalacions, durante a realizacién das probas. Neste caso, a cualificacion desta
parte da proba sera dun cero.

As persoas aspirantes deberan traer o material necesario para a realizacidn das probas escritas (poderan utilizar calculadora cientifica non programable).

Finalizada esta primeira parte da proba, as puntuacidns obtidas seran expostas no taboleiro de anuncios do centro onde se realizou.

4.b) Segunda parte da proba

Para poder realizar esta segunda parte as persoas aspirantes deberan ter superada a primeira parte da proba.
Esta parte tamén tera caracter eliminatorio, consistira na realizacidn de exercicios practicos, cos que se demostre que se acadan os resultados de aprendizaxe do curriculo correspondentes a esta segunda parte da
proba, tendo en conta os criterios de avaliacion establecidos na programacion.
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Para poder realizar esta segunda parte as persoas aspirantes deberan presentarse cos EPIs necesarios para realizar practicas nun taller de mecanizado (buzo, botas e gafas de seguridade).

O profesor/a encargado de realizar as probas resérvase o dereito de admitir o alumnado & segunda proba por motivos de seguridade, tanto para o aspirante, como para os Utiles ou maquinas que tefia que empregar
para demostrar as stas capacidades.

En calquera momento os membros da comisién de avaliacion poderan excluir de calquera parte da proba as persoas aspirantes que leven a cabo calquera actuacion de tipo fraudulento ou incumpran as normas de
prevencidn, proteccidn e seguridade, sempre que poidan implicar algun tipo de risco para si mesmas, para o resto do grupo ou para as instalacions, durante a realizacién das probas. Neste caso, a cualificacion desta
parte da proba sera dun cero.

A cualificacion desta segunda parte da proba sera de cero a dez puntos.

Para a sta superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacién igual ou superior a cinco puntos.

As persoas que non superen a primeira parte da proba seran cualificadas cun cero nesta segunda parte.

Finalizada esta segunda parte da proba, as puntuaciéns obtidas seran expostas no taboleiro de anuncios do centro onde se realizou.
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