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Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36011634 Politécnico de Vigo Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0003 Fabriqac;ién por abrasion, electroerosion, corte e conformado, e por procesos 2023/2024 0 140 0
especiais
MP0003_24 Fabricacion por electroerosion 2023/2024 0 30 0
MP0003_14 Fabricacién por abrasién 2023/2024 0 50 0
MP0003_34 Fabricacién por corte e conformado 2023/2024 0 30 0
MP0003_44 Fabricacion por procedementos especiais 2023/2024 0 30 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao mddulo

EDUARDO GARCIA ALEJOS,MARIA MERCEDES COUTO GARCIA

Outro profesorado
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Estado: Supervisada

2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0003_24) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado por electroerosion, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0003_14) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion do mecanizado por abrasion, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0003_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por procedementos especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0003_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por corte e conformado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0003_14) RA2 - Prepara maquinas de abrasion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_24) RA2 - Prepara maquinas de electroerosion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_34) RA2 - Prepara maquinas de corte e conformado de chapa, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_44) RA2 - Prepara maquinas de fabricacion por procedementos especiais, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_34) RA3 - Repara utiles de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre os seus acabamentos e as caracteristicas do produto que se desexe obter.

(MP0003_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de abrasién, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de electroerosion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_34) RA4 - Opera con maquinas ferramenta de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de fabricacion por abrasion, e os seus Utiles en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0003_44) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados aos procedementos especiais, asi como as medidas e 0os equipamentos que se precisan
para os previr.

(MP0003_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de electroerosion e os seus Utiles, en relacién coa sua funcionalidade.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0003_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados a fabricacién por electroerosién, asi como as medidas e os equipamentos que se precisan
para os previr.

(MP0003_34) RA5 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de corte e conformado e os seus Uutiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0003_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de abrasion, asi como as medidas e os equipamentos que se precisen para
0S previr.

(MP0003_34) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de corte e conformado, asi como as medidas e os equipamentos que se
precisen para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de fabricacion por electroerosion, en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de corte e conformado en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de fabricacion por abrasion, en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_24) CA1.2 Identificaronse os tipos de materiais de erosion para utilizar en funciéon da maquina que se empregue.

(MP0003_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_24) CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos necesarios en cada etapa.

(MP0003_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0003_24) CA1.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0003_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_24) CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_24) CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_24) CA1.7 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_24) CA1.8 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_14) CA2.2 Describironse as funcions das maquinas de fabricacion por abrasion e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e accesorios.

(MP0003_44) CA2.2 Describironse as funcions das maquinas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0003_34) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de corte e conformado e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0003_24) CA2.3 Describironse as funcions de maquinas de electroerosion e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0003_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de electroerosion, asi como os seus niveis de integracién de maquinas ferramenta.

(MP0003_44) CA3.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos especiais, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_34) CA3.1 Describironse os defectos mais comuns no procesamento de chapa e as causas que 0s provocan.

(MP0003_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de abrasién, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_34) CA3.2 Describironse os procedementos utilizados no axuste dos Utiles de corte e conformado.

(MP0003_34) CA3.4 Identificaronse as operacions de acabamento requiridas para corrixir os defectos dimensionais ou de forma do util de corte ou conformado.

(MP0003_24) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel das ferramentas, as maquinas de electroerosion e os equipamentos.

(MP0003_44) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supoén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA4.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos de corte ou conformado, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_14) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0003_44) CA4.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais e ferramentas.

(MP0003_44) CA4.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de

mecanizado (calzado, protecciéon ocular, indumentaria, etc.).

(MP0003_44) CA4.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execuciéon das operacions de mecanizado por procedementos especiais.

(MP0003_44) CA4.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de electroerosion e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA5.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de corte e conformado.

(MP0003_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas de abrasién e os medios de transporte.

(MP0003_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion.

(MP0003_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de abrasion.

(MP0003_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de electroerosion (protecciéns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas
operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentar

(MP0003_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de abrasion (proteccidns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién individual que se deben empregar nas
operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentaria, et

(MP0003_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0003_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de abrasion coas medidas requiridas de seguridade e de proteccion persoal.

(MP0003_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0003_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado por abrasion.

(MP0003_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_34) CA6.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supoén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de corte e conformado, e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformado.

(MP0003_34) CA6.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de corte e conformado (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.), e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar
nas operacions de mecanizado (calzado, proteccién ocular, indum

(MP0003_34) CA6.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de corte e conformado.

(MP0003_34) CA6.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0003_14) RA2 - Prepara maquinas de abrasion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_24) RA2 - Prepara maquinas de electroerosion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_34) RA2 - Prepara maquinas de corte e conformado de chapa, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_44) RA2 - Prepara maquinas de fabricacion por procedementos especiais, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_34) RA3 - Repara utiles de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre os seus acabamentos e as caracteristicas do produto que se desexe obter.

(MP0003_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de abrasién, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de electroerosion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_34) RA4 - Opera con maquinas ferramenta de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de fabricacion por abrasion, e os seus Utiles en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0003_44) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados aos procedementos especiais, asi como as medidas e 0s equipamentos que se precisan
para os previr.

(MP0003_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de electroerosion e os seus Utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0003_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados & fabricacion por electroerosion, asi como as medidas e os equipamentos que se precisan
para os previr.

(MP0003_34) RAS5 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de corte e conformado e os seus Uutiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0003_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de abrasion, asi como as medidas e os equipamentos que se precisen para
0S previr.

(MP0003_34) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de corte e conformado, asi como as medidas e os equipamentos que se
precisen para 0s previr.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_24) CA2.2 Seleccionaronse os eléctrodos ou o fio en funcion da maquina e do traballo que se vaia realizar.

(MP0003_14) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_44) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_34) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_24) CA2.4 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_44) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado.

(MP0003_34) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de corte e conformado.

(MP0003_14) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado por abrasion.

(MP0003_24) CA2.5 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de electroerosion para os sistemas de erosion.

(MP0003_44) CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0003_34) CA2.5 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso.

(MP0003_14) CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_24) CA2.6 Introducironse na maquina de electroerosién os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0003_44) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_34) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_14) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_24) CA2.7 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_44) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_34) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_14) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_24) CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_44) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_34) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_14) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_24) CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_24) CA3.2 Introducironse na maquina de electroerosion os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_44) CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_14) CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_34) CA3.3 Axustaronse os Utiles de corte en funcién dos defectos do produto.

(MP0003_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_24) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_44) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_14) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_34) CA3.5 Realizaronse as operacions de acabamento consonte as caracteristicas do produto final.

(MP0003_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_34) CA3.6 Corrixironse os defectos dimensionais ou de forma do Uutil de corte ou conformado, aplicando as técnicas operativas de acabamento.

(MP0003_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_24) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por electroerosion cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_44) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_34) CA3.7 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_14) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por abrasion cos defectos de amarre e alifacion.

(MP0003_24) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de penetracion e corte, &s maquinas ou ao material.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_44) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_34) CA3.8 Demostrouse autonomia na resolucién de pequenas continxencias.

(MP0003_14) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_24) CA3.9 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0003_44) CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_14) CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_24) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_44) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_14) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_44) CA4.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA4.2 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso a partir da documentacioén técnica.

(MP0003_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_34) CA4.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_34) CA4.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.
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(MP0003_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_44) CA4.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0003_34) CA4.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_34) CA4.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_34) CA4.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_34) CA4.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte ou conformado, as maquinas ou ao material.

(MP0003_44) CA4.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_34) CA4.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_34) CA4.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_24) CA5.2 Operouse coas maquinas de electroerosion respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA5.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_14) CA5.2 Operouse coas maquinas de abrasion respectando as normas de seguridade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_34) CA5.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_34) CA5.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_34) CA5.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_34) CA5.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_34) CA5.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_34) CA6.2 Operouse coas maquinas de corte e conformado respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA6.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0003_34) CA6.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificaciéon

Nos documentos do curriculo aparecen os criterios de avaliacién que indican o que o alumno debe demostrar en canto a realizaciéns individuais materializadas.
A partir deses criterios de avaliacién e tendo en conta tddolos elementos curriculares establécense os minimos exixibles que marcan a fronteira entre o aprobado e o suspenso.
O minimo exixible, para obter unha valoracion positiva, € que a nota obtida cés diferentes instrumentos de avaliacién sexa como minimo de 5,00 puntos.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

O alumno debe levar portaminas ou lapis, goma e boligrafo.

A primeira parte da proba que é escrita, representa os contidos desenvolvidos no curriculo que o alumno debera resolver. A puntuacion minima para superar a proba € de 5 puntos, é de caracter eliminatorio.
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4.b) Segunda parte da proba

A segunda parte da proba que tera lugar no taller de mecanizado, o alumno debera realizar unha serie de probas praticas de acordo cos contidos desenvolvidos no curriculo. A puntuacién minima que debe acadar o
alumno para superar a proba € de 5 puntos.
O alumno debera traer & proba; unha funda de traballo, botas de seguridade, gafas de seguridade, calibre, boligrafo ou lapiz e calculadora.
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