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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36011634 Politécnico de Vigo Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0002 Mecanizado por control numérico 2023/2024 0 314 0
MP0002_22 Preparacion e mecanizado en maquinas de control numérico 2023/2024 0 194 0
MP0002_12 Programacion e organizacion do proceso 2023/2024 0 120 0
(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion
Profesorado responsable
Profesorado asignado ao médulo ENRIQUE ANTONIO CRESPO GONZALEZ MARIA DEL CARMEN FERNANDEZ GARCIA

Outro profesorado

Estado: Supervisada



CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0002_22) RA2 - Controla o proceso de mecanizado, tendo en conta a relacién entre o funcionamento do programa de control numérico e as caracteristicas do produto final.

(MP0002_12) RA2 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA2.1 Identificaronse os ciclos fixos e os subprogramas.

(MP0002_12) CA2.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0002_22) CA2.2 Describironse os modos de operacion do CNC (en baleiro, automatico, editor, periférico, etc.).

(MP0002_12) CA2.2 Identificaronse as ferramentas, os utiles e os soportes de fixacién de pezas.

(MP0002_22) CA2.3 Comprobouse que as traxectorias das ferramentas non xeren colisidons coa peza nin cos 6rganos da maquina na simulacion en baleiro.

(MP0002_12) CA2.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.4 Axustouse o programa de control numeérico a pé de maquina para eliminar os erros.

(MP0002_12) CA2.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.5 Executouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA2.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA2.6 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

(MP0002_12) CA2.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0002_22) CA2.7 Compensaronse os datos das ferramentas ou das traxectorias corrixindo as desviacidons observadas na verificaciéon da peza.

(MP0002_12) CA2.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0002_22) CA2.8 Aplicaronse as normas requiridas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0002_22) CA2.9 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0002_22) RA1 - Prepara maquinas de control numérico (CNC), para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0002_12) RA1 - Elabora programas de control numérico, aplicando diversos tipos de programacion previamente analizados.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.1 Realizouse a posta en marcha e tomouse a referencia dos eixes da maquina.

(MP0002_12) CA1.1 Identificaronse as linguaxes de programacion de control numérico.

(MP0002_22) CA1.2 Cargouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA1.2 Describironse as etapas na elaboracién de programas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.3 Axustaronse os parametros da maquina.

(MP0002_12) CA1.3 Describironse os planos de traballo.

(MP0002_22) CA1.4 Introducironse os valores nas taboas de ferramentas.

(MP0002_12) CA1.4 Analizaronse as instrucions xeradas coas equivalentes noutras linguaxes de programacion.

(MP0002_22) CA1.5 Seleccionaronse e montaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

(MP0002_12) CA1.5 Realizouse o programa consonte as especificacions do manual de programacion do control numérico computadorizado (CNC) empregado, asi como das ferramentas para empregar.

(MP0002_22) CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificaciéon en funciéon da operacion que se vaia realizar.

(MP0002_12) CA1.6 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

(MP0002_22) CA1.7 Aplicaronse as normas de seguridade requiridas.

(MP0002_12) CA1.7 Compensaronse as ferramentas.

(MP0002_22) CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas formulados no desenvolvemento da actividade.

(MP0002_12) CA1.8 Introducironse os datos tecnoldxicos no programa de mecanizado asistido por computador (CAM) para que o proceso se desenvolva no menor tempo posible.

(MP0002_22) CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0002_12) CA1.9 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

(MP0002_12) CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0002_12) CA1.11 Gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

(MP0002_12) CA1.12 Amosouse actitude responsable e interese pola mellora do proceso.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion
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Minimos esixibles:

UF1: Programacién e organizacién do proceso:
-Programacion de control numérico:

-Linguaxes de programacién de control numérico.
-Planos de traballo.

-Técnicas de programacion.

-Definicién de traxectorias.

-Compensacion de ferramentas.

-Simulacién dos programas.

-ldentificacion e resolucién de problemas.
-Planificacion da actividade.

-Avaliacion de resultados.

Organizacion do traballo:

-Interpretacién do proceso.

-Relacién do proceso cos medios e coas maquinas.
-Distribucién de cargas de traballo.

-Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.
-Calidade, normativa e catalogos.

-Planificacion das tarefas.

-Recofiecemento e valoracion das técnicas de organizacion.

Preparacién de maquinas de control numérico:
-Manexo e uso de maquinas de control numérico.
-Amarre de pezas e ferramentas.

-Montaxe de pezas e ferra mentas.

UF2: Preparacién e mecanizado en maquinas de control numérico:
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-Axuste de ferramentas.

-Axuste dos parametros de mecanizado.

-Utilizacién de manuais da maquina.

-Aplicacion da normativa de prevencion de riscos laborais

-Aplicacién da normativa de proteccién ambiental.

Control de procesos de mecanizado:

-Execucion de operacions de mecanizado en maqurias ferramenta de control numérico.
-Emprego de Utiles de verrficacion e control.

-Correccion das desviaciéns das pezas mecanizadas.

-Identificacion e resolucién de problemas

Criterios de cualificacion:

-A avaliacion do alumnado sera na datas que estableza xefatura de estudos.
-A cualificacion da avaliacion sera un valor numérico sen decimais entre 1 e 10.
-Para aprobar 0 alumnado ten que obter unha cualificacién igual ou superior a 5.

Porcentaxes da cualificacién:
-Proba de programacion dunha peza en fresadora ou centro de mecanizado CNC e demostracion practica do mecanizado da misma. 60%

-Proba tedrico-practica de programacion de peza en torno CNC e demostracion practica do mecanizado da misma. 40%
O alumno debera acadar unha cualificacion igual ou superior a 5 en cada un dos exames para poder superar a proba.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Programacion e simulacion dunha peza en cédigo ISO para fresadora ou centro de mecanizado CNC.
Programacion e simulacion dunha peza en codigo ISO para torno CNC.
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4.b) Segunda parte da proba

Demostracién practica do manexo dun centro de mecanizado e dun torno CNC. Realizaranse as execuciéns e/ou pezas requeridas.




