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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36011634 | Politécnico de Vigo Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0004 Fabricacién por arranque de labra 2023/2024 15 400 479
MP0004_14 | Serradura, cepilladura, tradeadura e operaciéns manuais por 2023/2024 15 45 54
arranque de labra
MP0004_24 | Torneamento por arranque de labra 2023/2024 15 120 144
MP0004_34 |Fresado por arranque de labra 2023/2024 15 143 171
MP0004_44 | Fabricacién en maquinas ferramenta especiais por arranque de labra] 2023/2024 15 92 110

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MARCOS GARCIA BARRIO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O centro esta situado nun entorno cun tecido industrial importante, por unha banda estéan os asteleiros e empresas auxiliares e por outra un
importante centro de automocién como é o grupo PSA-Citréen, polo tanto o curriculo tenta adaptar s seus contidos as necesidades de ditas
empresas




EX XUNTA
B4 DE GALICIA

CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES

ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS
PROFESIONAIS

thCIB

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Realizacion de Organiza o traballo na execucion do mecanizado .Prepara maquinas , serras, cepillos e maquinas manuais, 28 10
operacions de serraxe| opera con maquinas, de serraxe, cepillado e manuais. Realiza 0 mantemento de primeiro nivel e cumpre as
cepillado e operacions| normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental
manuais de arranque
de labra

2 Realizacién de Organiza o traballo na execucién do mecanizado .Prepara maquinas de tradeado ,mecaniza no tradeado . 13 10
operacions de Realiza 0 mantemento de primeiro nivel e cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion
tradeado. ambiental

3 Realizacion de Organiza o traballo na execucion de afiado .Prepara maquinas de afiado, afia ferramentas . Realiza o 13 10
operaciéns de afiado. | mantemento de primeiro nivel e cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental

4 Realizacion de Opera con tornos 78 15
operacions basicas de
torneamento.

5 Realizacién de Operacions especiais con tornos 66 10
operaciéns avanzadas
de torneamento.

6 Realizacion de Organiza o traballo, analiza a folla de procesos e elabora a docu Opera coas maquinas ( fresadoras ), tendo 93 15
operaciéns basicas de| en conta a relacién entre o seu funcionamento e as condicions do proceso
fresaxe

7 Realizacion de Opera coas maquinas ( fresadoras ), tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento e as condiciéns do 78 10
operacidns avanzadas| proceso.
de fresaxe.

8 Realizacién de Prepara as maquinas de especiais. Opera coas maquinas ( rectificadoras ), tendo en conta a relacion entre o 52 10
operaciéns de seu funcionamento, as condicions do proceso. Realiza 0 mantemento de primeiro nivel. Cumpre as normas de
rectificado tanxencial. | prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental.

9 Realizacion de Prepara as maquinas de especiais. Opera coas maquinas ( rectificadoras ) 58 10
operaciéns de

rectificado cilindrico.
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 Realizacién de operacidns de serraxe, cepillado e operaciéns manuais de arranque de labra. 28

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicidns S|

do proceso e as caracteristicas do produto final.

RA4 - Realiza o0 mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus Utiles, en relacién coa sta S|
funcionalidade.

RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de serraxe, cepillado e S|

tradeado, asi como as medidas e 0s equipamentos para os previr.

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcion das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funcioéns de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.
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Criterios de avaliacion

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon &s ferramentas, &s condicidns ou aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de
transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

CAA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién individual que se deben empregar nas
operacions de serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de mecanizado.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.1.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso cos medios e coas maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades).
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.

Calidade, normativa e catélogos.
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Contidos

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.

Elementos e mandos das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.

Preparacion de maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.

Trazado e marcaxe de pezas.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.

Formacion da labra en materiais metalicos.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto para comprobar.
Técnicas operativas de arranque de labra.

Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de serraxe, cepillado e tradeado.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades).

Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

2 Realizacion de operacions de tradeado. 13

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns S|

do proceso e as caracteristicas do produto final.

RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus Utiles, en relacién coa sta
funcionalidade.

RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de serraxe, cepillado e S|
tradeado, asi como as medidas e 0s equipamentos para os previr.

Sl

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcion das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funcioéns de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon &s ferramentas, &s condicidns ou aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que sup6n a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de
transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

CAA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién individual que se deben empregar nas
operacions de serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de mecanizado.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.2.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso cos medios e coas maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades).
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.

Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.
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Contidos

Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.

Elementos e mandos das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.

Preparacion de maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.
Trazado e marcaxe de pezas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.
Formacion da labra en materiais metalicos.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto para comprobar.
Técnicas operativas de arranque de labra.

Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metédica na realizacion das tarefas.

Engraxamentos, niveis de liquido e liberacion de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de serraxe, cepillado e tradeado.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades).
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Realizacién de operacions de afiado. 13

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns S|

do proceso e as caracteristicas do produto final.

RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus Utiles, en relacién coa sta
funcionalidade.

RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de serraxe, cepillado e S|
tradeado, asi como as medidas e 0s equipamentos para os previr.

Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcion das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funcioéns de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

-10-
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon &s ferramentas, &s condicidns ou aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que sup6n a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de
transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

CAA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién individual que se deben empregar nas
operacions de serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de mecanizado.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.3.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso cos medios e coas maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades).
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.

Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.
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Contidos

Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.

Elementos e mandos das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.

Preparacion de maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado por arranque de labra.
Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Formacion da labra en materiais metalicos.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto para comprobar.
Técnicas operativas de arranque de labra.

Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de serraxe, cepillado e tradeado.
Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades).
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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PROFESIONAIS

4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

4 Realizacién de operaciéns basicas de torneamento. 78
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus (tiles, en relacién coa sua funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de torneamento, as medidas e S|
0s equipamentos para 0s previr.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos tornos en funcion das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns dos tornos e dos sistemas de fabricacion, asi como os tiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios dos tornos.

CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para tornear.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operaciéns de torneamento.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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PROFESIONAIS

thCIB

Criterios de avaliacion

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon &s ferramentas, &s condicidns ou aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os utiles, os tornos e os medios de transporte.

CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e tornos.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccidns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas

operacions de torneamento (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de torneamento.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.4.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso cos medios e cos tornos.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.
Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.
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Contidos

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.
Elementos e mandos dos tornos.

Preparacién dos tornos.

Parametros de corte.

Utiles de suxeicion de pezas.

Trazado e marcaxe de pezas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento dos tornos.

Formacion da labra en materiais metélicos.

Utiles de verificacion e medicin en funcion da medida ou do aspecto para comprobar.
Técnicas operativas de arranque de labra en operacions de torneamento.
Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.
Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de torneamento.
Sistemas de seguridade aplicados aos tornos.

Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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PROFESIONAIS

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

5 Realizacién de operaciéns avanzadas de torneamento. 66
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus (tiles, en relacién coa sua funcionalidade. NO
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de torneamento, as medidas e S|
0s equipamentos para 0s previr.

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos tornos en funcion das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns dos tornos e dos sistemas de fabricacion, asi como os tiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios dos tornos.

CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para tornear.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operaciéns de torneamento.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon &s ferramentas, &s condicidns ou aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os utiles, os tornos e os medios de transporte.

CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e tornos.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccidns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas

operacions de torneamento (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de torneamento.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.5.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso cos medios e cos tornos.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.
Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.
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Contidos

[Elementos e mandos dos tormos.

Preparacion dos tornos.

Parametros de corte.

Utiles de suxeicion de pezas.

Trazado e marcaxe de pezas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento dos tornos.

Formacion da labra en materiais metalicos.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto para comprobar.
Técnicas operativas de arranque de labra en operacions de torneamento.
Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.
Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de torneamento.
Sistemas de seguridade aplicados aos tornos.

Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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PROFESIONAIS

4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

6 Realizacion de operacions basicas de fresaxe 93

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os (tiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de fresaxe, as medidas e os S|

equipamentos para 0s previr.

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das fresas en funcién das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operacions de fresaxe.

CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

-19-



KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION ] )
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULQOS

PROFESIONAIS

thCIB

Criterios de avaliacion

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicions ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.

CAZ3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

CA4.1 Describironse as operacidns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as fresas e os medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e fresas.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das fresas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas

operacions de fresaxe (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e fresas coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de fresaxe.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacion do proceso cos medios e coas fresas.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.
Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.
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Contidos

Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
Elementos e mandos das fresas.

Preparacion das fresas.

Parametros de corte.

Utiles de suxeicion de pezas.

Trazado e marcaxe de pezas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado en fresas.
Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento das fresas.

Formacion da labra en materiais metélicos.

Utiles de verificacion e medicin en funcion da medida ou do aspecto para comprobar.
Técnicas operativas de arranque de labra en operacions de fresaxe.
Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.
Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de fresaxe.

Sistemas de seguridade aplicados as fresas.

Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

alicis

equipamentos para 0s previr.

N.° Titulo da UD Duracion

7 Realizacién de operaciéns avanzadas de fresaxe. 78
4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria. NO
RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os (tiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. NO
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade. NO
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de fresaxe, as medidas e os NO

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das fresas en funcién das caracteristicas do proceso.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operacions de fresaxe.

CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.
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Criterios de avaliacion

CAZ3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicions ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.

CAZ3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

CA4.1 Describironse as operacidns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.7.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacion do proceso cos medios e coas fresas.

Distribucion de cargas de traballo.

Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracidn da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
Preparacion das fresas.

Parametros de corte.

Utiles de suxeicion de pezas.

Trazado e marcaxe de pezas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado en fresas.
Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento das fresas.

Técnicas operativas de arranque de labra en operacions de fresaxe.
Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.
Engraxamentos, niveis de liquido e liberacion de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
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Contidos

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de fresaxe.
Sistemas de seguridade aplicados as fresas.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.8.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

8 Realizacién de operacions de rectificado tanxencial. 52

4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion S|
necesaria.

RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacidn entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto S|
final.

RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais € os seus Utiles en relacion coa sta funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions con maquinas ferramenta S|

especiais, as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas especiais en funcién das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os utiles de amarre e 0 material para mecanizar.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

CA3.2 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais metéalicos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon &s ferramentas, &s condicidns ou aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CAZ3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e os medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben
empregar nas operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.

CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de mecanizado con este tipo de maquinas.

CA5.6 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.8.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso cos medios e coas maquinas especiais.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.
Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
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Contidos

[Elementos e mandos das maquinas especiais.

Preparacion de maquinas especiais por arranque de labra.
Parametros de corte.

Utiles de suxeicion de pezas.

Trazado e marcaxe de pezas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento das maquinas especiais.

Formacién da labra en materiais metalicos.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto para comprobar.

Técnicas operativas de arranque de labra.
Correccion das desviacions do proceso.
Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.
Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
Planificacién da actividade.

Identificacién de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado por procedementos especiais.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas que intervefien no proceso de mecanizados especiais.

Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.9.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

9 Realizacion de operacions de rectificado cilindrico. 58

4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion S|
necesaria.

RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacidn entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto NO
final.

RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais € os seus Utiles en relacion coa sta funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions con maquinas ferramenta NO

especiais, as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas especiais en funcién das caracteristicas do proceso.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os utiles de amarre e 0 material para mecanizar.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.
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Criterios de avaliacion

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon &s ferramentas, &s condicidns ou aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CAZ3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e os medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben

empregar nas operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.

CAb5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de mecanizado con este tipo de maquinas.

4.9.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso cos medios e coas maquinas especiais.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.
Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
Elementos e mandos das maquinas especiais.

Parametros de corte.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Funcionamento das maquinas especiais.

Formacién da labra en materiais metalicos.
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Contidos

Técnicas operativas de arranque de labra.

Correccion das desviacions do proceso.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Engraxamentos, niveis de liquido e liberacion de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado por procedementos especiais.
Sistemas de seguridade aplicados s maquinas que intervefien no proceso de mecanizados especiais.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Nos documentos do curriculo aparecen os criterios de avaliacién que indican o que o alumno debe demostrar en canto a realizaciéns individuais
materializadas.

A partir deses criterios de avaliacién e tendo en conta tddolos elementos curriculares establécense os minimos exixibles que marcan a fronteira
entre 0 aprobado e 0 suspenso.

Seran minimos esixibles, aquelas tarefas, tanto tedricas como practicas, que leven a lenda (ME), Minimo esixible, e se lle dara a cofiecer o alumno,
cales son esas tarefas, dentro de cada avaliacion.

Criterios de cualificacion:

- As cualificacions do alumnado levaranse a cabo unha vez cada trimestre e nas datas que estableza a xefatura de estudos.
- A cuallificacién da avaliacion sera un valor numérico sen decimais entre 1 e 10, por limitacions no XADE.

- Para aprobar o alumnado ten que obter unha cualificacion igual ou superior a 5.

Para a cualificacién teranse en conta como minimo, os seguintes aspectos:

- Cofiecementos tedrico-praticos reflexados nos traballos e pezas realizadas no taller.

- A nota obtida, polo alumno, sera a media xeométrica das probas realizadas.

- Atencién as normas de Prevencion de Riscos Laborais, Orde e Limpeza no traballo

- Respeto as instalacions, maquinaria, compafieiros, persoal docente e non docente do centro.

Porcentaxe da cualificacion;

0 10% correspondera a asistencia, comportamento, interese e observacién das normas de seguridade e hixiene e tendo en conta que quen acade
un 10% das faltas, neste apartado puntuara 0.

O outro 50% da nota, vira asociado a media xeométrica das practicas realizadas, non facendo media en ningtn caso se duas das practicas estan
puntuadas con 4 ou menos.

0 40% restante, corresponde o exame de cada unidade didactica. Para poder facer media entre os exames tefien que ter una nota igual ou
superior a 3 puntos.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

O tratarse dun médulo programado en avaliacidn continua, os alumnos que no terceiro trimestre non superen o modulo, realizaran as
correspondentes actividades, co fin de obter unha nova avaliacién, nunha proba final no mes de xufio; salvo no caso de que o alumno perdera o
dereito a avaliacién continua.

Para este fin, os alumnos deberan repetir ou corrixir aqueles traballos, practicas ou memorias que non obtiveran unha avaliacién positiva.
Traballos escritos e/ou exercicios practicos, ou tedrico-practicos relacionados cos resultados de aprendizaxe nos acadados.
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6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

O alumnado que acade un namero de faltas de asistencia sen xustificar, 10% da duracion total do médulo, perdera o dereito a ser avaliado de
forma continua en cada trimestre, tendo que realizar unha proba extraordinaria durante o periodo reservado para actividades de recuperacion no
mes de xufio e que constara de duas partes:

12 Parte: proba tedrica que versara sobre os contidos de cada unha das unidades formativas do curriculo do médulo.

22 Parte: proba practica na que se levara a cabo unha peza que englobe os exercicios realizados polo alumno cada trimestre.

Nota: A primeira parte da proba realizarase nun unico dia, a segunda sen embargo poderiase realizar en varias sesions e dias, e s seran
convocados para esta proba, aqueles alumnos que tefian superada a primeira parte.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia
practica docente

Co gallo de levar a cabo o seguimento da programacion, o equipo docente, formado por todos os docentes que imparten clase neste grupo,
celebraremos presidida polo titor do grupo, unha vez o trimestre, unha xuntanza a fin de analizar o grao de cumprimento das programacions.
Empregaremos para este fin 0 modelo establecido polo sistema de xestién da calidade implantado no centro, no que se reflectira tanto o grao de
cumprimento como as modificacions que se produciron na mesma, xustificando esas modificacions, asi como as propostas de mellora da mesma.
Este documento sera a base para a elaboracién da vindeira programacion, xunto cun informe que rexistre os resultados da mellora.

Ao final de cada trimestre pasaranse ao alumnado unhas enquisas anénimas, nas que se pedira que faga unha valoracién tanto do proceso como
do docente e del mesmo, explique en que aspectos poderia mellorar e expofia que é o que lle gusta e o que non lle gusta do método proposto
inicialmente.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacion inicial

Unha vez iniciado o curso, o equipo docente, celebrard unha xuntanza para cofiecer as caracteristicas e a formacién previa de cada alumno/a, cos
datos recollidos durante as primeiras sesions.

En base a esta informacidn tomaranse os acordos pertinentes, especialmente aqueles que tefian que ver con adaptaciéns en elementos non
prescriptivos do curriculo.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos/as que durante o transcurso do curso hon cumpran coas expectativas marcadas polo profesor, estaran suxeitos a unha atencién
individualizada, podendo esta consistir, no caso teorico de exercicios de reforzo e apoio, e no caso practico a realizacién de outras pezas mais
sinxelas que complementen as do curso, sempre sen menoscabo dos contidos minimos esixidos.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

A ensinanza dos valores é unha das finalidades prioritarias da educacién, tal e como se pon de manifesto nos obxectivos de todas as etapas
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educativas. De feito, os valores que se comentan a continuacion, intégranse transversalmente en todos os aspectos do curriculo:

Educacion para a convivencia. Fomentarase o respecto pola autonomia dos demais e o didlogo como maneira de resolver os conflitos.
Educacién para a saude. Resaltarase a importancia do benestar fisico, psiquico, individual, social e ambiental.

Educacién para a paz. Fomentarase a relacidn con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e tolerantes,
rexeitando calquera discriminacion baseada en distinciéns de raza, sexo, clase social, crenzas, efc.

Educacién do consumidor. Traballarase unha actitude critica e responsable fronte 6 consumo e os mecanismos do mercado.

Educacién non sexista. Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, resolvendo a discriminacién mediante as formas adecuadas.
Educacién ambiental. A través da reciclaxe e o consumo responsable do material no taller, e o tratamento de residuos perigosos, xerados polas
maquinas que dispofiemos no taller, reflexionarase sobre problemas medioambientais e as posibles soluciéns.

Educacién vial. Fomentaranse condutas e habitos de seguridade vial encamifiadas a facer un uso correcto da via publica.

Software libre ou educacional. Fomentarase o uso de software libre ou educacional, concienciando ¢ alumno para erradicar o pirateo.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Poderanse realizar visitas a diferentes empresas afins ¢ perfil do ciclo.
Posible visita a ferias del sector: EXPONOR (Oporto)
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