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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36011634 | Politécnico de Vigo Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo Codigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos Réxime de
formativos de | adultos
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0003 Fabricacion por abrasidn, electroerosion, corte e conformado, e por | 2023/2024 5 140 168
RIOCes0s especiais
MP0003_14 | Fabricacién por abrasién 2023/2024 5 50 60
MP0003_24 | Fabricacién por electroerosion 2023/2024 5 30 36
MP0003_34 | Fabricacién por corte e conformado 2023/2024 5 30 36
MP0003_44 | Fabricacién por procedementos especiais 2023/2024 5 30 36

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MARIA MERCEDES COUTO GARCIA

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de produccion de mecanizado e mantemento.
Esta funcion abrangue aspectos como:

Preparacion e posta a punto de maquinas.

Execucion do mecanizado.

Reparacion de Utiles e mantemento de usuario ou de primeiro nivel.
A formacion do médulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais b), d), f), g) e h) do ciclo formativo, e as competencias b), d), f), g) e h) do titulo.
Seleccionar Utiles e ferramentas, e analizar o proceso de mecanizado para preparar maquinas e equipamentos de mecanizado.
Recofiecer e manipular os controis de maquinas, e xustificar a secuencia operativa para obter elementos mecanicos.

Medir parametros de produtos mecanicos, calcular o seu valor e comparalo coas especificacions técnicas, para verificar a sia conformidade.
Identificar as necesidades de mantemento de maquinas e equipamentos, e xustificar a slia importancia para asegurar a sta funcionalidade.
Recofiecer e valorar continxencias, determinar as causas que as provocan e describir as accidns correctoras para resolver as incidencias
asociadas & propia actividade profesional.

Preparar maquinas e sistemas, conforme as caracteristicas do produto e aplicando os procedementos establecidos.

Operar con maquinas ferramenta de arranque de labra, de conformado e especiais para obter elementos mecanicos, consonte as especificacions
definidas en planos de fabricacion.

Realizar o mantemento de primeiro nivel en maquinas e equipamentos de mecanizado, de acordo coa ficha de mantemento.

Resolver as incidencias relativas a actividade propia tomando decisidns de xeito responsable, e identificar as causas que as provocan.

Aplicar procedementos de calidade e de prevencion de riscos laborais e ambientais, conforme o establecido nos procesos de mecanizado.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D.

Titulo

Descricion

Duracion (sesions)

Peso (%)

1

Realizacion de
operaciéns de
rectificado

-
Técnicas basicas de rectificado, tipos de maquinas, ferramentas e Utiles de amarre.

60

70

Realizacién de
operaciéns de
electroerosion

Técnicas de electroerosion, parametros de corte, tipos de maquinas, ferramentas e utiles

36

10

Realizacion de
operacions por corte e
conformado

Técnicas de corte e conformado, parametros de corte, tipos de maquinas,ferramentas e Utiles

36

Realizacion de

operacions por

procedementos
especial

Técnicas de mecanizado por procedementos no convencionais, parametros de corte, tipos de maquinas,

ferramentas e Utiles

36
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Realizacion de operacions de rectificado 60
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado por abrasion, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de abrasién, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de abrasién, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto S|
final.
RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de fabricacién por abrasion, e os seus Utiles en relacion coa sua funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de abrasion, asi como as S|
medidas e 0s equipamentos que se precisen para 0s previr.

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas de fabricacidn por abrasion, en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funciéns das maquinas de fabricacién por abrasion e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e accesorios.

CA2.3 Realizouse 0 eshozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado por abrasién.

CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.8 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de abrasion, asi como o0s seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.
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Criterios de avaliacion

CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por abrasion cos defectos de amarre e alifiacion.

CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions e aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.9 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metodica.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de abrasién e os medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas de abrasion respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de abrasién.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de abrasion (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben

empregar nas operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentaria, et

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de abrasion coas medidas requiridas de seguridade e de proteccién persoal.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado por abrasion.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.1.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.
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Contidos

Relacién do proceso cos medios e as maquinas de fabricacion por abrasion.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.

Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Elementos e mandos das maquinas.

Preparacion de maquinas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Montaxe e axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Valor dun traballo responsable.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Mecanizado con abrasivos.

Moas abrasivas.

Operacions de rectificado.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado por abrasion.

Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

2 Realizacién de operaciéns de electroerosion 36
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado por electroerosion, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de electroerosion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl
RA3 - Opera con maquinas ferramenta de electroerosion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do S|
produto final.
RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de electroerosion e os seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados & fabricacion por electroerosion, asi como as S|
medidas e 0s equipamentos que se precisan para 0s previr.

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas de fabricacion por electroerosion, en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

CA1.2 Identificaronse os tipos de materiais de erosion para utilizar en funcién da maquina que se empregue.

CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.7 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.8 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Seleccionaronse os eléctrodos ou o fio en funcién da maquina e do traballo que se vaia realizar.

CA2.3 Describironse as funciéns de maquinas de electroerosion e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.4 Realizouse 0 eshozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

CA2.5 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de electroerosion para os sistemas de erosién.

CA2.6 Introducironse na maquina de electroerosion os parametros do proceso de mecanizado.

CA2.7 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precisién esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.9 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.




KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de electroerosion, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

CA3.2 Introducironse na maquina de electroerosion os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por electroerosion cos defectos de amarre e alifiacion.

CAZ3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions e aos parametros de penetracion e corte, & maquinas ou ao material.

CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metodica.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel das ferramentas, as maquinas de electroerosion e os equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacién dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas de electroerosion e os medios de transporte.

CAA5.2 Operouse coas maquinas de electroerosion respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion.

CAA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de electroerosion (proteccidns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se
deben empregar nas operacidns de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentar

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.2.e) Contidos

Contidos

-8-
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Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacion do proceso cos medios e as maquinas de electroerosion.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.

Calidade, normativa e catalogos.

Planificacién das tarefas.

Elementos e mandos das maquinas.

Preparacion de maquinas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Montaxe e axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Elaboracion de eléctrodos.

Trazado e marcaxe de pezas.

Valor dun traballo responsable.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Mecanizado por electroerosion: penetracion e corte.
Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencién de riscos laborais nas operacions de mecanizado por electroerosion.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

3 Realizacion de operacions por corte e conformado 36
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por corte e conformado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de corte e conformado de chapa, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os S|
procedementos requiridos.
RA3 - Repara Utiles de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre os seus acabamentos e as caracteristicas do produto que se desexe obter. Sl
RA4 - Opera con maquinas ferramenta de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RAS5 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de corte e conformado e os seus Utiles, en relacién coa sta funcionalidade. Sl
RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de corte e conformado, asi S|
como as medidas e 0s equipamentos que Se precisen para os previr.

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas de corte e conformado en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacién.

CA2.2 Describironse as funciéns de maquinas de corte e conformado e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de corte e conformado.

CA2.5 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso.

CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.7 Mantivose a érea de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.8 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA3.1 Describironse os defectos mais comins no procesamento de chapa e as causas que 0s provocan.

-10-
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Criterios de avaliacion

CA3.2 Describironse os procedementos Utilizados no axuste dos Utiles de corte e conformado.

CA3.3 Axustaronse os Utiles de corte en funcion dos defectos do produto.

CA3.4 Identificaronse as operaciéns de acabamento requiridas para corrixir os defectos dimensionais ou de forma do util de corte ou conformado.

CA3.5 Realizaronse as operacions de acabamento consonte as caracteristicas do produto final.

CAZ3.6 Corrixironse os defectos dimensionais ou de forma do til de corte ou conformado, aplicando as técnicas operativas de acabamento.

CA3.7 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA3.8 Demostrouse autonomia na resolucion de pequenas continxencias.

CA4.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos de corte ou conformado, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

CA4.2 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

CA4.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

CA4.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

CA4.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CA4.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA4.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

CA4.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions e aos parametros de corte ou conformado, & maquinas ou ao material.

CAA4.9 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA4.10 Mantivose unha actitude ordenada e metodica.

CAA5.1 Describironse as operacidns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de corte e conformado.

CA5.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA5.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA5.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA5.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CAb5.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CAA5.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAB.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de corte e conformado, e os medios de transporte.

CAB.2 Operouse coas maquinas de corte e conformado respectando as normas de seguridade.

CAB.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformado.
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Criterios de avaliacion

CAB6.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de corte e conformado (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.), e os equipamentos de proteccion individual que

se deben empregar nas operacidns de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indum

CAB.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAB.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de corte e conformado.

CAB.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAB.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.3.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas de corte e conformado.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.

Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Elementos e mandos das maquinas.

Preparacion de maquinas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de corte e conformado.
Montaxe e axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Elaboracion de patrons.

Trazado e marcaxe de pezas.

Valor dun traballo responsable.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Operacions de acabamento.

Maquinas e ferramentas para o axuste de Utiles de corte e conformado.
Defectos no procesado de chapas e perfis, e xeitos de os corrixir.
Axuste de Utiles de procesamento de chapa.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Corte e conformado: operaciéns.

Engraxamentos, niveis de liquido e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.
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Contidos

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado por corte e conformado.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de corte e conformado.

Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

4 Realizacion de operacidns por procedementos especiais 36
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por procedementos especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria. Sl
RA2 - Prepara maquinas de fabricacién por procedementos especiais, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos S|
requiridos.
RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacidn entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto S|
final.
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados aos procedementos especiais, asi como as S|
medidas e 0s equipamentos que se precisan para 0S previr.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos necesarios en cada etapa.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Describironse as funcidns das maquinas e dos sistemas de fabricacion, asi como os (tiles e os accesorios.

CA2.3 Realizouse 0 esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

CA2.4 Montéronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado.

CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos especiais, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

CAZ3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions e aos parametros de corte, & maquinas ou ao material.

CA3.9 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metodica.

CA4.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que sup6n a manipulacién dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas e os medios de transporte.

CA4.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais e ferramentas.

CA4 .4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién individual que se deben empregar nas
operaciéns de mecanizado (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).

CA4.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado por procedementos especiais.

CA4.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA4.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.4.e) Contidos

Contidos

Interpretacion do proceso.

Relacién do proceso coas maquinas e cos medios empregados na fabricacién por procedementos especiais.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamentos de residuos.

Calidade, normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Elementos e mandos das maquinas.

Preparacion de maquinas.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Montaxe e axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.

Elaboracion de patrons.
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Contidos

[Trazado e marcaxe de pezas.

Valor dun traballo responsable.

Orde e método na realizacion das tarefas.

Engraxamentos, niveis de liquido e liberacion de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Identificacion de riscos.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas que intervefien no proceso.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

-16 -



CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION ANEXO XIlI

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

EX XUNTA
B4 DE GALICIA

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

0 alumnado debera ser capaz de: interpretar planos de fabricacion, mecanizado en torno e fresadora e acabado en rectificadora de acordo coas
especificacions, dentro das tolerancias permitidas e tendo en conta as normas de seguridade e limpeza no taller e cofiecemento do proceso de
electroerosion, conformado de materiais e procedementos especiais.

Criterios de cualificacion:

Para cualificar 6 alumnado:

¢ Parte conceptual: constara dunha ou mais probas tedricas. O alumno tera que ter como minimo un cinco na/s proba/s. Representa un 20%
da nota total.

¢ Parte practica: Representa un 80% da nota total, é unha valoracién das pezas realizadas no taller coa calidade esixida e tendo en conta as
normas de seguridade e limpeza.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

As actividades de recuperacidn consisten en actividades adicionais para o alumnado que non supere algunha das sesions de avaliacién que se
programan ao longo do curso. Tratarase de actividades proporcionadas polo profesor e que o alumnado esta obrigado a realizar e presentar en
tempo e forma oportunos. Devanditas actividades non teran peso especifico na nota de cualificacion xa que se trata de que o alumnado asente os
cofiecementos para demostralo na avaliacidn seguinte.

Os alumnos que non superen o modulo en avaliacions parciais (primeira, segunda e terceira), teran que presentarse & proba final.

As actividades de recuperacidn que se propofien seran do tipo:

Traballos escritos e exercicios practicos ou tedricos relacionados cos resultados non acadados.

Repeticion ou correccion de traballos, practicas que non superen a avaliacion positiva.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacién continua

Aquel alumnado que acade un nimero de faltas de asistencia non xustificadas, igual ou superior a0 10% da duracién total do médulo ( 17 sesiéns)
perdera o dereito a ser avaliado en cada trimestre e tera que facer unha proba extraordinaria antes da avaliacion final, para superar este médulo.
Nesta proba, o0 alumnado tera que demostrar que posue os cofiecementos minimos esixibles de cada un dos bloques de contidos desta
programacion.Esta proba constara de duas partes:

12 parte: proba tedrica que versara sobre 0s contidos de cada unha das unidades formativas do curriculo do médulo.

2%parte: proba practica na que se levara a cabo como minimo unha das précticas realizadas polo alumnado en cada trimestre.

Os exames poderan ser indivualizados para cada alumno/a.

As probas punturan de 0 a 10 puntos, e sera imprescindible obter un minimo de 5 puntos sobre 10 en calquera das probas. A nota final sera a
media das duas probas.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia
practica docente

Para levar a cabo o seguimento da programacion, o equipo docente, formado por todos os profesores que imparten clase no grupo, celebrara,
unha vez ao mes, unha xuntanza para analizar o grao de cumprimento das programacions. Para facer este seguimento utilizarase 0 modelo
establecido polo sistema de xestion da calidade implantado no centro, no que se concretaran, tanto o grao de cumprimento da programacion, como
as modificacions levadas a cabo na mesma, coa xustificacion do por qué destas modificacions, asi como as propostas de mellora da mesma. Este
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documento servira de base para a elaboracion da programacion do vindeiro curso.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacién inicial

Ao principio de curso, unha vez pechado o prazo de matricula, o equipo docente celebrara unha xuntanza de avaliacion inicial para cofiecer as
caracteristicas e a formacion previa de cada alumno/a. Nesta avaliacion o titor/a dara toda a informacion dispofiible sobre as caracteristicas xerais
do grupo.

En base a toda esta informacion tomaranse os acordos pertinentes, especialmente aqueles que tefian que ver con aspectos de flexibilidade
modular na duracién das ensinanzas.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacién, estableceranse medidas de reforzo para
que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.

Estas medidas consistiran en traballos que poidan ser efectuados de forma auténoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracion do
profesor, e na repeticion daqueles traballos de aula nos que non acadou 0 minimo esixible.

Tamén en aqueles casos que sexa pertinente podera levarse a cabo unha flexibilidade modular na duracién das ensinanzas.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

A ensefianza dos valores nunha sociedade democratica, libre, tolerante, plural, etc., continla sendo unha das finalidades prioritarias da educacién,
tal e como se pon de manifesto nos obxectivos de todalas etapas educativas e nos especificos de cada unha das areas de cofiecemento.

De feito, os valores civicos e éticos ( educacion para a paz, a saude, a igualdade entre sexos, a sexualidade, a educacién do consumidor, a
educacion vial, a educacion ambiental e a educacion intercultural ) intégranse transversalmente en todos os aspectos do curriculo.

Educacién para a convivencia.

Fomentaremos o respecto pola autonomia dos demais e o didlogo como maneira de resolver os conflitos, traballando o debate ou o coloquio.
Educacién para a saude.

Neste sentido resaltaremos a importancia do benestar fisico, psiquico, individual, social € ambiental.

Educacion para a paz.

Fomentaremos a relacién con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e tolerantes, superando inhibicions
e prexuizos, recofiecendo e valorando criticamente as diferenzas de tipo social e rexeitando calquera discriminacién baseada en distinciéns de
raza, sexo, clase social, crenzas e outras caracteristicas individuais e sociais.

Educacién do consumidor.

Trataremos este tema mediante a analise de anuncios publicitarios televisivos, intentando fomentar unha actitude critica e responsable fronte 6
consumo e 0s mecanismos do mercado.

Educacion non sexista.

Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, intentando resolver a discriminacion mediante formas adecuadas.

Educacion ambiental.

A través da visualizacién de documentais televisivos reflexionarase sobre problemas medioambientais, contemplando posibles soluciéns.
Educacién vial.

Fomentaranse condutas e habitos de seguridade vial encamifiadas a facer un uso correcto da via pUblica, analizando criticamente as mensaxes
verbais relacionadas cos automdbiles.
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9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades complementarias son aquelas que se realizan co alumnado en horario lectivo e que tefien caracter diferenciado polo momento,
espazo ou recursos que utilizan.

As actividades extraescolares son aquelas que, sendo organizadas polo centro e figurando na programacion xeral anual, aprobada polo Consello
Social, se realizan fora do horario lectivo e nas que a participacién do alumnado é voluntaria.

Consideranse que as actividades complementarias e extraescolares son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que debense
fomentar e procurar unha participacion importante do alumnado nas mesmas.

As visitas técnicas deben de estar conectadas coas actividades de ensino-aprendizaxe desenvolvidas no centro educativo, co fin de fomentar a
relacién co contorno produtivo e actuar como reforzo dun conxunto coherente de tarefas realizadas na aula, por iso, en calquera caso, estas visitas
deben de ter obxectivos concretos e programados e deben organizarse dun xeito que non impliquen unha ruptura co proceso xeral de ensino-
aprendizaxe do ciclo. A visita técnica debe procurar un achegamento a realidade profesional & que esta vinculada a competencia profesional do
titulo, por iso, contemplarese nas actividades varias visitas a empresas relacionadas co sector do metal e se coincidise con algunha feira do sector,
tamén se poderia intentar asistir a ela.

-19-



