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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
27015311 | A Pinguela Monforte de Lemos 2023/2024
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
TCP Téxtil, confeccién e pel CMTCPO02 Calzado e complementos de moda Ciclos Réxime de
formativos de | adultos
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0603 Montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria 2023/2024 4 87 104

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | TANIA YOLANDA NICOLAS GALLEGO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision departamento
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Proxecto de FP dual con diversas empresas da contorna de Monforte. Neste proxecto, se combinaran os procesos de ensino e aprendizaxe na
empresa e no centro formativo. Os convenios poden descargarse da paxina web:

TODO FP Galicia.

http://lwww.edu.xunta.gal/fp/fp-dual-convenios?
field_ofertadual_ano=2022&field_tipocentro=02&nome_centro=PINGUELA&field_ofertadual_dobre=NON&field_ofertadual_parcial=All&field_ofertad
ual_entidade=

Publicado o Real decreto 257/2011, do 28 de febreiro, polo que se establece o titulo de técnico en Calzado e Complementos de Moda e se fixan as
sUas ensinanzas minimas, e de acordo co seu artigo 10.2, correspéndelle a conselleria con competencias en materia de educacion establecer o
curriculo correspondente no ambito da Comunidade Autdnoma de Galicia.

As persoas que obtefien o titulo de técnico en Calzado e Complementos de Moda exercen a sua actividade en empresas ¢ talleres de fabricacion
industrial de calzado e artigos de marroquinaria, dedicandose & preparacion, o corte de materiais, a ensamblaxe, a montaxe e o acabamento de
calzado e complementos de moda. Do mesmo xeito, poden exercer a sua actividade en establecementos dedicados & elaboracion artesanal de
calzado a medida, ortopédico e para o espectaculo.

Consonte o anterior, este decreto desenvolve o curriculo do ciclo formativo de formacién profesional de grao medio correspondente ao titulo de
técnico en Calzado e Complementos de Moda. Este curriculo adapta a nova titulacion ao campo profesional e de traballo da realidade
socioeconomica galega e as necesidades de cualificacidon do sector produtivo canto a especializacion e polivalencia, e posibilita unha insercién
laboral inmediata e unha proxeccion profesional futura.

Para estes efectos, e de acordo co establecido no citado Decreto 114/2010, do 1 de xullo, determinanse a identificacién do titulo, o seu perfil
profesional, 0 contorno profesional, a prospectiva do titulo no sector ou nos sectores, as ensinanzas do ciclo formativo, a correspondencia dos
maédulos profesionais coas unidades de competencia para a sta acreditacion, validacidn ou exencion, asi como os parametros do contexto
formativo para cada médulo profesional no que se refire a espazos, equipamentos, titulacidns e especialidades do profesorado, € as suas
equivalencias para os efectos de docencia.

Asi mesmo, determinanse os accesos a outros estudos, as validaciéns, exencidns e equivalencias, e a informacion sobre os requisitos necesarios
segundo a lexislacion vixente para o exercicio profesional, cando proceda. O curriculo que se establece neste decreto desenvélvese tendo en
conta o perfil profesional do titulo a través dos obxectivos xerais que 0 alumnado debe alcanzar ao finalizar o ciclo formativo e os obxectivos
propios de cada modulo profesional, expresados a través dunha serie de resultados de aprendizaxe, entendidos como as competencias que deben
adquirir os alumnos e as alumnas nun contexto de aprendizaxe, que lles han permitir conseguir os logros profesionais necesarios para
desenvolveren as suas funcions con éxito no mundo laboral.

Asociada a cada resultado de aprendizaxe establécese unha serie de contidos de tipo conceptual, procedemental e actitudinal redactados de xeito
integrado, que han proporcionar o soporte de informacién e destreza preciso para lograr as competencias profesionais, persoais € sociais propias
do perfil do titulo.

Neste sentido, a inclusién do mddulo de Formacion en centros de traballo posibilita que o alumnado complete a formacion adquirida no centro
educativo mediante a realizacion dun conxunto de actividades de producion e/ou de servizos, que non teran caracter laboral, en situacions reais de

traballo no contorno produtivo do centro, de acordo coas exixencias derivadas do Sistema nacional de cualificaciéns e formacién profesional.

Orientaciéns pedagoxicas
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Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcién de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria.
A definicién destas funcions abrangue aspectos como:

¢ Execucion dos procesos de montaxe e de acabamento de artigos de marroquinaria.
¢ Control de calidade das operacions de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria.
¢ Mantemento de usuario/a ou de primeiro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Interpretacion de fichas técnicas e de producion.

Preparacién e posta a punto de maquinas para a montaxe e 0 acabamento de artigos de marroquinaria.
Preparacién de materiais.

Fabricacion de artigos de marroquinaria.

;, Organizacion do posto de traballo.

(SR SR SR SR o

A formacion do mddulo contribue a alcanzar os obxectivos xerais do ciclo formativo:

a) Describir as fases do proceso da fabricacién de calzado e complementos, enrelacidn coas caracteristicas do produto final, para determinar
as operacions que cumpra executar.

f) Identificar as propiedades e as caracteristicas mais salientables das materiastéxtiles, as peles, os coiros e outros materiais, e describir as stas
aplicacions e os criterios de utilizacion, para obter a calidade desexada.

j) Aplicar procedementos de acabamento de calzado e artigos de marroquinaria,caracterizar os procesos implicados e seleccionar técnicas,
procesos e produtos especificos, para axustar o seu aspecto final ao figurino.

k) Aplicar técnicas de elaboracion de calzado & medida e ortopédico, e seleccionar materiais, produtos e técnicas, para obter produtos adaptados
ao desefio e a prescricion facultativa.

fi) Adoptar e valorar solucions creativas ante problemas e continxencias que se

presenten no desenvolvemento dos procesos de traballo, para resolver de xeito responsable as incidencias da sua actividade.

p) Analizar os riscos ambientais e laborais asociados & actividade profesional en relacion coas suas causas, para fundamentar as medidas
preventivas que se adopten e aplicar os protocolos correspondentes, para evitar danos propios, nas demais persoas, ambientais e no contorno.
r) r)  Aplicar e analizar as técnicas necesarias para mellorar os procedementos decalidade do traballo no proceso de aprendizaxe e do sector
produtivo de referencia.

Tamén contribue a alcanzar as competencias do ciclo:

a) Interpretar fichas técnicas e manuais de procedemento para cumprir os requisitos da normativa e dar resposta as solicitudes da clientela.

d) Preparar maquinaria, utensilios e ferramentas para os procesos de fabricacion industrial e 4 medida de calzado e complementos de moda.

e) Cortar pel e outros materiais seguindo as indicacions da ficha técnica e en condicions de calidade e seguridade.

g) Montar calzado e complementos de moda de acordo coa ficha técnica e cos criterios establecidos de calidade e seguridade.

h) Acabar e almacenar os artigos, etiquetandoos e referenciandoos de acordo cos protocolos establecidos.

k)Verificar as medidas finais dos produtos € a sUa presentacion para a entrega ao/a cliente/a, cumprindo os prazos establecidos.

[)Realizar o mantemento de primeiro nivel en maquinas, equipamentos e ferramentas de fabricacién de calzado e complementos de moda, de
acordo coa ficha de mantemento.

n) Actuar con responsabilidade e autonomia no ambito da stia competencia, organizando e desenvolvendo o traballo asignado, e cooperando ou
traballando en equipo con diferentes profesionais no entorno de traballo.

fi) Resolver de xeito responsable as incidencias relativas a sua actividade, e identificar as stas causas, dentro do ambito da stia competencia e
autonomia.

p) Aplicar os protocolos e as medidas preventivas de riscos laborais e proteccion ambiental durante o proceso produtivo, para evitar danos nas
persoas e no contorno laboral e ambiental.

q) Aplicar procedementos de calidade e de accesibilidade e desefio para todas as persoas nas actividades profesionais incluidas nos procesos de
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producion ou prestacion de servizos.

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do modulo han versar sobre:

¢ Organizacién e secuenciacion das actividades de traballo a partir da ficha técnica, na montaxe e no acabamento de artigos de
marroquinaria.

¢ Seleccién, preparacién e mantemento de primeiro nivel de maquinaria, ferramentas e utensilios dispofiibles na aula taller para as
operaciéns de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria.

Execucion de operacions de montaxe e acabamento, segundo o proceso e a calidade do produto que se desexe obter.
Aplicacion das medidas de seguridade e dos equipamentos de proteccién individual na execucion operativa.

Aplicacion de criterios de calidade en cada fase do proceso.

Aplicacion da normativa de proteccion ambiental relacionada cos residuos, os aspectos contaminantes e o seu tratamento.
Deteccién de fallos ou desaxustes na execucion das fases do proceso, mediante a verificacion e valoracion do produto obtido.

(S S SR SR o)




KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)
1 Formacion en Formacion curricular que se adquirira na empresa. 28 25
empresa.
2 ARTIGOS VARIADOY Formacion curricular que se adquirira no centro educativo 18 17
3 ARTIGOS ESPECIAIS| Formacion curricular que se adquirira no centro educativo 18 18
4 BOLSOS Formacion curricular que se adquirira no centro educativo 20 20
5 CARTEIRAS Formacion curricular que se adquirira no centro educativo 20 20
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 Formacion en empresa. 28

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Prepara maquinas, equipamentos e instrumentos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria, e xustifica as variables e os accesorios NO
seleccionados
RA3 - Monta artigos de marroquinaria axustandose aos modelos e aos padréns Sl
RA4 - Adapta pezas e materiais semiacabados a artigos de base rixida Sl
RA5 - Acaba os artigos de marroquinaria e xustifica os produtos e as operaciéns para a stia presentacion final NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA2.3 Prepararonse materiais, utensilios e ferramentas para a montaxe e 0 acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.4 Puxéronse a punto e prepararonse maquinas, ferramentas e utensilios necesarios para as operacions da montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.5 Realizouse a preparacion e a posta a punto con autonomia, orde, método e precision

CA2.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na preparacion de maquinas, equipamentos e instrumentos

CA3.1 Seleccionaronse materiais, accesorios € compofientes para cada tipo de montaxe ou pechamento

CA3.2 Identificaronse os sistemas de montaxe e 0s seus procesos

CA3.3 Organizaronse as operacions de montaxe ou pechamento de acordo coa ficha técnica, co artigo que se vai a fabricar, cos medios e cos materiais dispofiibles

CA3.4 Montéronse ou pecharonse as pezas do artigo mediante diversos sistemas (invertido, sobreposto, adaptado e plano)

CA3.5 Realizéronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision

CA3.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na montaxe de artigos de marroquinaria

CA3.7 Verificouse a calidade da montaxe ou do pechamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CA4.1 Identificaronse os tipos de bases para adaptar e os seus procesos

CA4.2 Seleccionaronse os materiais e 0s accesorios para cada tipo de artigo, e as stas bases de montaxe

CA4.3 Organizaronse as operacions de adaptacion &s bases dos materiais ou dos artigos preparados e semiacabados

CA4.4 Adaptaronse os materiais e os accesorios aplicando distintas técnicas segundo os tipos de base (estoxos, caixas, boquillas ou moldes)

CA4.5 Aplicaronse as medidas de seguridade na adaptacion de artigos

CAA4.6 Verificouse a calidade do forrado e da adaptacion de materiais e accesorios, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais
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Criterios de avaliacion

CA5.2 Seleccionaronse os produtos, as maquinas e 0s accesorios necesarios para o acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.3 Aplicaronse os accesorios sinalados na ficha técnica

CAb5.4 Realizouse o acabamento para a presentacion final do artigo

CAA5.5 Aplicaronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision

CAA5.6 Aplicaronse as medidas de seguridade no acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.7 Verificouse a calidade do acabamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CAA.8 Etiquetaronse e envasaronse os produtos terminados

4.1.e) Contidos

Contidos

[Fichas tecnicas e de producién na montaxe de artigos de marroquinaria.

Fichas técnicas e de producion no acabamento de artigos de marroquinaria.
Manexo de peles, tecidos, plasticos, adhesivos, pegamentos, tinturas e disolventes.
Preparacion de pezas para a montaxe ou a adaptacion.

Bandoleiras, asas, foles, forros, correas, pechamentos e solapas.

Operaciéns de preparacion.

Normas de seguridade.

Materiais, utensilios e ferramentas.

Maquinas e accesorios de coser pel, colocar forros e pechar foles e bocas.
Utensilios: tenaces, coitelas, garfos e compases de dobre punta.

Interpretacion dos manuais.

Normas de seguridade.
Seleccion de materiais € accesorios.
0Condiciéns de seguridade.

Sistemas de montaxe.

Montaxe das pezas interiores e exteriores.
Montaxe de bolsos de diversos usos.
Montaxe de carteiras (de executivo, de colexial e attaché).

Montaxe de diversos traballos especiais en marroquinaria.

Posta a punto de maquinas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria, con autonomia, orde, método e precision.

Organizacion das operacions de montaxe e pechamento (invertido, sobreposto, adaptado ou plano) de acordo coa ficha técnica.




KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO Xl”
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION ] )
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULQOS

PROFESIONAIS

thCIB

Contidos

Montaxe de comporientes de formas, caracteristicas e uso diferentes.

Control da calidade en cada operacién do proceso.

Tipos base para a montaxe e 0s seus procesos.

Adaptacion de pezas semiacabadas a boquillas.

Técnicas aplicables segundo os tipos de artigos para adaptar (estoxos, caixas e boquillas).
Funcionamento de boquillas e pechamentos.

Correcta adaptacion das pezas.

Medidas de seguridade.

Control de calidade.

Maquinas e accesorios para 0 acabamento de artigos de marroquinaria.

Colocacion de apliques e de asas.

Limpeza de artigos de marroquinaria segundo o tipo dos materiais.

Acabamentos para a presentacion final do artigo de marroquinaria (etiquetaxe, recheo do artigo e embolsamento).
Condicions de seguridade.

Control de calidade final dos artigos de marroquinaria acabados.

Documentacion: tipos; formalizacion.

Aplicacion dos procedementos con autonomia, orde, método e precision.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
2 ARTIGOS VARIADOS 18
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara os compofientes dos artigos de marroquinaria, axustandose ao desefio do produto final NO
RA2 - Prepara maquinas, equipamentos e instrumentos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria, e xustifica as variables e os accesorios NO
seleccionados

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.4 Prepararonse placas, foles, forros, asas, correas, pechamentos e solapas

CA1.6 Aplicaronse as medidas de seguridade para o uso de adhesivos e tinturas, e para o manexo de ferramentas e da maquinaria especifica

CA2.1 Identificaronse as maquinas e as ferramentas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.3 Prepararonse materiais, utensilios e ferramentas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.4 Puxéronse a punto e prepararonse maquinas, ferramentas e utensilios necesarios para as operacions da montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.5 Realizouse a preparacion e a posta a punto con autonomia, orde, método e precision

CA2.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na preparacién de maquinas, equipamentos e instrumentos

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Manexo de peles, tecidos, plasticos, adhesivos, pegamentos, tinturas e disolventes.
Preparacion de pezas para a montaxe ou a adaptacion.

Bandoleiras, asas, foles, forros, correas, pechamentos e solapas.

Operacions de preparacion.

Normas de seguridade.

Materiais, utensilios e ferramentas.

Maquinas e accesorios de coser pel, colocar forros e pechar foles e bocas.
Utensilios: tenaces, coitelas, garfos e compases de dobre punta.

Interpretacion dos manuais.

Normas de seguridade.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
3 ARTIGOS ESPECIAIS 18

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara os compofientes dos artigos de marroquinaria, axustandose ao desefio do produto final Sl
RA2 - Prepara maquinas, equipamentos e instrumentos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria, e xustifica as variables e os accesorios S|
seleccionados
RA3 - Monta artigos de marroquinaria axustandose aos modelos e aos padréns Sl
RA5 - Acaba os artigos de marroquinaria e xustifica os produtos e as operaciéns para a stia presentacion final Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretouse a informacion da ficha técnica

CA1.2 Elaboraronse diagramas dos procesos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA1.3 Secuencidronse as operacions do proceso de preparacion

CA1.4 Prepararonse placas, foles, forros, asas, correas, pechamentos e solapas

CA1.5 Comprobouse que a preparacion se axuste ao desefio especificado na ficha técnica

CA1.6 Aplicaronse as medidas de seguridade para o uso de adhesivos e tinturas, e para 0 manexo de ferramentas e da maquinaria especifica

CA2.1 Identificaronse as maquinas e as ferramentas para a montaxe e 0 acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.2 Interpretaronse os manuais € a informacion referentes ao funcionamento, 4 utilizacion e & posta a punto das maquinas de montaxe e de acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.3 Prepararonse materiais, utensilios e ferramentas para a montaxe e 0 acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.4 Puxéronse a punto e prepararonse maquinas, ferramentas e utensilios necesarios para as operacions da montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.5 Realizouse a preparacion e a posta a punto con autonomia, orde, método e precision

CA2.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na preparacion de maquinas, equipamentos e instrumentos

CA3.1 Seleccionaronse materiais, accesorios e compofientes para cada tipo de montaxe ou pechamento

CA3.2 Identificaronse os sistemas de montaxe e 0s seus procesos

CA3.3 Organizaronse as operacions de montaxe ou pechamento de acordo coa ficha técnica, co artigo que se vai a fabricar, cos medios e cos materiais dispofiibles

CA3.4 Montéronse ou pecharonse as pezas do artigo mediante diversos sistemas (invertido, sobreposto, adaptado e plano)

CA3.5 Realizéronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision

CA3.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na montaxe de artigos de marroquinaria
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Criterios de avaliacion

CAZ3.7 Verificouse a calidade da montaxe ou do pechamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CAA5.1 Describironse as técnicas de acabamento de artigos de marroquinaria

CA5.2 Seleccionaronse os produtos, as maquinas e 0s accesorios necesarios para o acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.3 Aplicaronse os accesorios sinalados na ficha técnica

CAb5.4 Realizouse o0 acabamento para a presentacion final do artigo

CAA5.5 Aplicaronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision

CAA5.6 Aplicaronse as medidas de seguridade no acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.7 Verificouse a calidade do acabamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CAA.8 Etiquetaronse e envasaronse os produtos terminados

4.3.e) Contidos

Contidos

[Fichas tecnicas e de producién na montaxe de artigos de marroquinaria.

Fichas técnicas e de producion no acabamento de artigos de marroquinaria.
Manexo de peles, tecidos, plasticos, adhesivos, pegamentos, tinturas e disolventes.
Preparacion de pezas para a montaxe ou a adaptacion.

Bandoleiras, asas, foles, forros, correas, pechamentos e solapas.

Operaciéns de preparacion.

Normas de seguridade.

Materiais, utensilios e ferramentas.

Maquinas e accesorios de coser pel, colocar forros e pechar foles e bocas.
Utensilios: tenaces, coitelas, garfos e compases de dobre punta.

Interpretacion dos manuais.

Normas de seguridade.
Seleccion de materiais e accesorios.
0Condiciéns de seguridade.

Sistemas de montaxe.

Montaxe das pezas interiores e exteriores.

Montaxe de diversos traballos especiais en marroquinaria.
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Posta a punto de maquinas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria, con autonomia, orde, método e precision.

Organizacion das operacions de montaxe e pechamento (invertido, sobreposto, adaptado ou plano) de acordo coa ficha técnica.
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Contidos

Montaxe de comporientes de formas, caracteristicas e uso diferentes.

Control da calidade en cada operacién do proceso.

Técnicas de acabamento.

Maquinas e accesorios para 0 acabamento de artigos de marroquinaria.

Colocacion de apliques e de asas.

Limpeza de artigos de marroquinaria segundo o tipo dos materiais.

Acabamentos para a presentacion final do artigo de marroquinaria (etiquetaxe, recheo do artigo e embolsamento).
Condicions de seguridade.

Control de calidade final dos artigos de marroquinaria acabados.

Documentacion: tipos; formalizacion.

Aplicacion dos procedementos con autonomia, orde, método e precision.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
4 BOLSOS 20

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara os compofientes dos artigos de marroquinaria, axustandose ao desefio do produto final Sl
RA2 - Prepara maquinas, equipamentos e instrumentos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria, e xustifica as variables e os accesorios S|
seleccionados
RA3 - Monta artigos de marroquinaria axustandose aos modelos e aos padréns Sl
RA4 - Adapta pezas e materiais semiacabados a artigos de base rixida Sl
RA5 - Acaba os artigos de marroquinaria e xustifica os produtos e as operacidns para a siia presentacion final Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretouse a informacién da ficha técnica

CA1.2 Elaboraronse diagramas dos procesos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA1.3 Secuenciaronse as operacions do proceso de preparacion

CA1.4 Prepararonse placas, foles, forros, asas, correas, pechamentos e solapas

CA1.5 Comprobouse que a preparacion se axuste ao desefio especificado na ficha técnica

CA1.6 Aplicaronse as medidas de seguridade para o uso de adhesivos e tinturas, e para o manexo de ferramentas e da maquinaria especifica

CA2.1 Identificaronse as maquinas e as ferramentas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.2 Interpretaronse os manuais e a informacion referentes ao funcionamento, & utilizacién e & posta a punto das maquinas de montaxe e de acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.3 Prepararonse materiais, utensilios e ferramentas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.4 Puxéronse a punto e prepararonse maquinas, ferramentas e utensilios necesarios para as operacions da montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.5 Realizouse a preparacion e a posta a punto con autonomia, orde, método e precision

CA2.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na preparacion de maquinas, equipamentos e instrumentos

CA3.1 Seleccionaronse materiais, accesorios e compofientes para cada tipo de montaxe ou pechamento

CA3.2 Identificaronse os sistemas de montaxe e 0s seus procesos

CA3.3 Organizaronse as operacions de montaxe ou pechamento de acordo coa ficha técnica, co artigo que se vai a fabricar, cos medios e cos materiais dispofiibles

CA3.4 Montaronse ou pecharonse as pezas do artigo mediante diversos sistemas (invertido, sobreposto, adaptado e plano)

CA3.5 Realizéronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision
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Criterios de avaliacion

CAZ3.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na montaxe de artigos de marroquinaria

CA3.7 Verificouse a calidade da montaxe ou do pechamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CA4.1 Identificaronse os tipos de bases para adaptar e os seus procesos

CA4.2 Seleccionaronse os materiais e 0s accesorios para cada tipo de artigo, e as stias bases de montaxe

CA4.3 Organizaronse as operacions de adaptacion as bases dos materiais ou dos artigos preparados e semiacabados

CA4.4 Adaptaronse os materiais e os accesorios aplicando distintas técnicas segundo os tipos de base (estoxos, caixas, boquillas ou moldes)

CA4.5 Aplicaronse as medidas de seguridade na adaptacion de artigos

CA4.6 Verificouse a calidade do forrado e da adaptacion de materiais e accesorios, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais

CAA5.1 Describironse as técnicas de acabamento de artigos de marroquinaria

CA5.2 Seleccionaronse os produtos, as maquinas e 0s accesorios necesarios para o acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.3 Aplicaronse os accesorios sinalados na ficha técnica

CAb5.4 Realizouse o acabamento para a presentacion final do artigo

CA5.5 Aplicaronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision

CAA.6 Aplicaronse as medidas de seguridade no acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.7 Verificouse a calidade do acabamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CAb.8 Etiquetaronse e envasaronse os produtos terminados

4.4.e) Contidos

Contidos

[Fichas tecnicas e de producién na montaxe de artigos de marroquinaria.

Fichas técnicas e de producion no acabamento de artigos de marroquinaria.
Manexo de peles, tecidos, plasticos, adhesivos, pegamentos, tinturas e disolventes.
Preparacion de pezas para a montaxe ou a adaptacion.

Bandoleiras, asas, foles, forros, correas, pechamentos e solapas.

Operaciéns de preparacion.

Normas de seguridade.

Materiais, utensilios e ferramentas.

Maquinas e accesorios de coser pel, colocar forros e pechar foles e bocas.
Utensilios: tenaces, coitelas, garfos e compases de dobre punta.

Interpretacién dos manuais.
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Contidos

Posta a punto de maquinas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria, con autonomia, orde, método e precision.

Normas de seguridade.

Seleccion de materiais e accesorios.

0Condiciéns de seguridade.

Sistemas de montaxe.

Organizacion das operacions de montaxe e pechamento (invertido, sobreposto, adaptado ou plano) de acordo coa ficha técnica.
Montaxe das pezas interiores e exteriores.

Montaxe de bolsos de diversos usos.

Montaxe de carteiras (de executivo, de colexial e attaché).

Montaxe de comporientes de formas, caracteristicas e uso diferentes.

Control da calidade en cada operacién do proceso.

Tipos base para a montaxe e 0s seus procesos.

Adaptacion de pezas semiacabadas a boquillas.

Técnicas aplicables segundo os tipos de artigos para adaptar (estoxos, caixas e boquillas).
Funcionamento de boquillas e pechamentos.

Correcta adaptacion das pezas.

Medidas de seguridade.

Control de calidade.

Técnicas de acabamento.

Maquinas e accesorios para 0 acabamento de artigos de marroquinaria.

Colocacion de apliques e de asas.

Limpeza de artigos de marroquinaria segundo o tipo dos materiais.

Acabamentos para a presentacion final do artigo de marroquinaria (etiquetaxe, recheo do artigo e embolsamento).
Condicions de seguridade.

Control de calidade final dos artigos de marroquinaria acabados.

Documentacion: tipos; formalizacion.

Aplicacion dos procedementos con autonomia, orde, método e precision.
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
5 CARTEIRAS 20

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara os compofientes dos artigos de marroquinaria, axustandose ao desefio do produto final Sl
RA2 - Prepara maquinas, equipamentos e instrumentos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria, e xustifica as variables e os accesorios S|
seleccionados
RA3 - Monta artigos de marroquinaria axustandose aos modelos e aos padréns Sl
RA4 - Adapta pezas e materiais semiacabados a artigos de base rixida Sl
RA5 - Acaba os artigos de marroquinaria e xustifica os produtos e as operacidns para a siia presentacion final Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretouse a informacién da ficha técnica

CA1.2 Elaboraronse diagramas dos procesos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA1.3 Secuenciaronse as operacions do proceso de preparacion

CA1.4 Prepararonse placas, foles, forros, asas, correas, pechamentos e solapas

CA1.5 Comprobouse que a preparacion se axuste ao desefio especificado na ficha técnica

CA1.6 Aplicaronse as medidas de seguridade para o uso de adhesivos e tinturas, e para o manexo de ferramentas e da maquinaria especifica

CA2.1 Identificaronse as maquinas e as ferramentas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.2 Interpretaronse os manuais e a informacion referentes ao funcionamento, & utilizacién e & posta a punto das maquinas de montaxe e de acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.3 Prepararonse materiais, utensilios e ferramentas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.4 Puxéronse a punto e prepararonse maquinas, ferramentas e utensilios necesarios para as operacions da montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria

CA2.5 Realizouse a preparacion e a posta a punto con autonomia, orde, método e precision

CA2.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na preparacion de maquinas, equipamentos e instrumentos

CA3.1 Seleccionaronse materiais, accesorios e compofientes para cada tipo de montaxe ou pechamento

CA3.2 Identificaronse os sistemas de montaxe e 0s seus procesos

CA3.3 Organizaronse as operacions de montaxe ou pechamento de acordo coa ficha técnica, co artigo que se vai a fabricar, cos medios e cos materiais dispofiibles

CA3.4 Montaronse ou pecharonse as pezas do artigo mediante diversos sistemas (invertido, sobreposto, adaptado e plano)

CA3.5 Realizéronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision
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Criterios de avaliacion

CAZ3.6 Aplicaronse as medidas de seguridade na montaxe de artigos de marroquinaria

CA3.7 Verificouse a calidade da montaxe ou do pechamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CA4.1 Identificaronse os tipos de bases para adaptar e os seus procesos

CA4.2 Seleccionaronse os materiais e 0s accesorios para cada tipo de artigo, e as stias bases de montaxe

CA4.3 Organizaronse as operacions de adaptacion as bases dos materiais ou dos artigos preparados e semiacabados

CA4.4 Adaptaronse os materiais e os accesorios aplicando distintas técnicas segundo os tipos de base (estoxos, caixas, boquillas ou moldes)

CA4.5 Aplicaronse as medidas de seguridade na adaptacion de artigos

CA4.6 Verificouse a calidade do forrado e da adaptacion de materiais e accesorios, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais

CAA5.1 Describironse as técnicas de acabamento de artigos de marroquinaria

CA5.2 Seleccionaronse os produtos, as maquinas e 0s accesorios necesarios para o acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.3 Aplicaronse os accesorios sinalados na ficha técnica

CAb5.4 Realizouse o acabamento para a presentacion final do artigo

CA5.5 Aplicaronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision

CAA.6 Aplicaronse as medidas de seguridade no acabamento de artigos de marroquinaria

CAA5.7 Verificouse a calidade do acabamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas

CAb.8 Etiquetaronse e envasaronse os produtos terminados

4.5.e) Contidos

Contidos

[Fichas tecnicas e de producién na montaxe de artigos de marroquinaria.

Fichas técnicas e de producion no acabamento de artigos de marroquinaria.
Manexo de peles, tecidos, plasticos, adhesivos, pegamentos, tinturas e disolventes.
Preparacion de pezas para a montaxe ou a adaptacion.

Bandoleiras, asas, foles, forros, correas, pechamentos e solapas.

Operaciéns de preparacion.

Normas de seguridade.

Materiais, utensilios e ferramentas.

Maquinas e accesorios de coser pel, colocar forros e pechar foles e bocas.
Utensilios: tenaces, coitelas, garfos e compases de dobre punta.

Interpretacién dos manuais.
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Contidos

Posta a punto de maquinas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria, con autonomia, orde, método e precision.

Normas de seguridade.

Seleccion de materiais e accesorios.

0Condiciéns de seguridade.

Sistemas de montaxe.

Organizacion das operacions de montaxe e pechamento (invertido, sobreposto, adaptado ou plano) de acordo coa ficha técnica.
Montaxe das pezas interiores e exteriores.

Montaxe de bolsos de diversos usos.

Montaxe de carteiras (de executivo, de colexial e attaché).

Montaxe de comporientes de formas, caracteristicas e uso diferentes.

Control da calidade en cada operacién do proceso.

Tipos base para a montaxe e 0s seus procesos.

Adaptacion de pezas semiacabadas a boquillas.

Técnicas aplicables segundo os tipos de artigos para adaptar (estoxos, caixas e boquillas).
Funcionamento de boquillas e pechamentos.

Correcta adaptacion das pezas.

Medidas de seguridade.

Control de calidade.

Técnicas de acabamento.

Maquinas e accesorios para 0 acabamento de artigos de marroquinaria.

Colocacion de apliques e de asas.

Limpeza de artigos de marroquinaria segundo o tipo dos materiais.

Acabamentos para a presentacion final do artigo de marroquinaria (etiquetaxe, recheo do artigo e embolsamento).
Condicions de seguridade.

Control de calidade final dos artigos de marroquinaria acabados.

Documentacion: tipos; formalizacion.

Aplicacion dos procedementos con autonomia, orde, método e precision.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

RA1. Prepara os compoiientes dos artigos de marroquinaria, axustandose ao desefio do produto final.

CA1.1. Interpretouse a informacién da ficha técnica.

CA1.2. Elaboraronse diagramas dos procesos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria.

CA1.3. Secuenciaronse as operacions do proceso de preparacion.

CA1.4. Prepararonse placas, foles, forros, asas, correas, pechamentos e solapas.

CA1.5. Comprobouse que a preparacion se axuste ao desefio especificado na ficha técnica.

CA1.6. Aplicaronse as medidas de seguridade para o uso de adhesivos e tinturas, e para 0 manexo de ferramentas e da maquinaria especifica.

RA2. Prepara maquinas, equipamentos e instrumentos de montaxe e acabamento de artigos de marroquinaria, e xustifica as variables e os
accesorios seleccionados.

CA2.1. Identificaronse as maquinas e as ferramentas para a montaxe e 0 acabamento de artigos de marroquinaria.

CA2.2. Interpretaronse os manuais e a informacién referentes ao funcionamento, & utilizacién e & posta a punto das maquinas de montaxe e de
acabamento de artigos de marroquinaria.

CA2.3. Prepararonse materiais, utensilios e ferramentas para a montaxe e o acabamento de artigos de marroquinaria.

CA2.4. Puxéronse a punto e prepararonse maquinas, ferramentas e utensilios necesarios para as operaciéns da montaxe e acabamento de artigos
de marroquinaria.

CA2.5. Realizouse a preparacion e a posta a punto con autonomia, orde, método e precision.

CA2.6. Aplicaronse as medidas de seguridade na preparacion de maquinas, equipamentos e instrumentos.

RA3. Monta artigos de marroquinaria axustandose aos modelos e aos padréns.

CA3.1. Seleccionaronse materiais, accesorios € compofientes para cada tipo de montaxe ou pechamento.

CA3.2. Identificaronse os sistemas de montaxe e 0s seus procesos.

CA3.3. Organizaronse as operacions de montaxe ou pechamento de acordo coa ficha técnica, co artigo que se vai a fabricar, cos medios e cos
materiais dispofiibles.

CA3.4. Montaronse ou pecharonse as pezas do artigo mediante diversos sistemas (invertido, sobreposto, adaptado e plano).

CA3.5. Realizaronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision.

CAZ3.6. Aplicaronse as medidas de seguridade na montaxe de artigos de marroquinaria.

CA3.7. Verificouse a calidade da montaxe ou do pechamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias
detectadas.

RA4. Adapta pezas e materiais semiacabados a artigos de base rixida.

CA4.1. Identificaronse os tipos de bases para adaptar e os seus procesos.

CA4.2. Seleccionaronse os materiais e 0s accesorios para cada tipo de artigo, e as stas bases de montaxe.

CA4.3. Organizaronse as operacions de adaptacion as bases dos materiais ou dos artigos preparados e semiacabados.

CA4.4. Adaptaronse os materiais e 0s accesorios aplicando distintas técnicas segundo os tipos de base (estoxos, caixas, boquillas ou moldes).
CA4.5. Aplicaronse as medidas de seguridade na adaptacion de artigos.

CA4.6. Verificouse a calidade do forrado e da adaptacion de materiais e accesorios, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais.

-19-



KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

RA5. Acaba os artigos de marroquinaria e xustifica os produtos e as operacions para a sua presentacion final.

CA5.1. Describironse as técnicas de acabamento de artigos de marroquinaria.

CA5.2. Seleccionaronse os produtos, as maquinas e 0s accesorios necesarios para o acabamento de artigos de marroquinaria.

CA5.3. Aplicaronse os accesorios sinalados na ficha técnica.

CA5.4. Realizouse 0 acabamento para a presentacion final do artigo.

CA5.5. Aplicaronse os procedementos con autonomia, orde, método e precision.

CA5.6. Aplicaronse as medidas de seguridade no acabamento de artigos de marroquinaria.

CA5.7. Verificouse a calidade do acabamento, tanto nos seus aspectos técnicos como nos globais, e corrixironse as anomalias detectadas.
CA5.8. Etiquetaronse e envasaronse o0s produtos terminados.

CA4.1. Describironse os factores que cumpra ter en conta para establecer a calidade dunha peza, ou dun artigo téxtil ou de pel.

CA4.2. Identificaronse os tipos estandares de calidade en funcion dos produtos e dos procesos de confeccidn.

CA4.3. Recofiecéronse os controis de calidade aplicables ao funcionamento da maquinaria.

CA4 4. Identificaronse as normas de calidade.

CA4.5. Valorouse a xestion da calidade.

CA4.6. Recofiecéronse os rexistros do sistema de xestion de calidade.

CA4.7. Caracterizouse o plan para a mellora continua.

CA4.8. Definiuse o procedemento para a analise dos resultados obtidos na revision do sistema de xestion da calidade.

CA5.1. Identificaronse os riscos € 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas e Utiles para a confeccion industrial.
CA5.2. Respectaronse as normas de seguridade no manexo das maquinas de ensamblaxe en confeccidn industrial. CA5.3. Identificaronse as
causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas para a ensamblaxe e acabamentos na confeccion
industrial.

CA5.4. Describironse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacidn e na execucién das operacions de
confeccion industrial.

CA5.5. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de ensamblaxe e acabamentos coas medidas de seguridade e
proteccion persoal requiridas.

CAb5.6. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

CA5.7. Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA5.8. Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operacions de confeccién industrial.

CRITERIOS DE CUALIFICACION:

Os minimos exixibles seran os contidos da programacion para cada unidade didactica.

Os criterios de avaliacion mediante os instrumentos de avaliacion determinados na programacion seran o xeito de avaliar estes contidos.

Os instrumentos de avaliacién seran TABOAS DE INDICADORES de realizacion dos criterios de avaliacion de cada resultado de aprendizaxe.
Para a cualificacién dos resultados de aprendizaxe, utilizaranse unha serie de instrumentos en virtude da distincion entre contidos procedementais
e resultados ou productos realizados.

Terase en conta o rigor na stia execucién, o seu grao de orde e limpeza na presentacion, o interese amosado pola calidade do traballo final
realizado, a cooperacion e a boa relacién co grupo, a creatividade e a iniciativa.

Procedementais: Valorarase a correcta execucion dos exercicios e tarefas individuais, ponderando o tempo da sua realizacién, as intervenciéns
nas postas en comun das actividades, a autonomia, método e precision na realizacion.

Conceptuais: Os contidos conceptuais valoraranse mediante fichas técnicas e seran avaliadas en conxunto cos traballos practicos. Tamén se
poderan facer probas ou exames e traballos escritos para valorar os contidos conceptuais.
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Resultados o productos correcta realizacion, presentacion e control de calidade.
Nos traballos para poder aprobar tanto nos instrumentos procedementais como nos resultados ou produtos e fichas técnicas a nota minima ten
que ser un 5 sobre 10.

De ser o caso, se poden engadir o u trocar os traballos por probas escritas. Nestes caso, como no caso dos traballos, a nota minima na proba ten
que ser un 5 sobre 10 para aprobar.

A porcentaxe da cualificacion :

Estara baseada nas porcentaxes dos criterios de avaliacion de cada RA.

En cada traballo se sumaran estas porcentaxes en funcién das taboas de indicadores.
A nota de cada unidade serd a media da nota obtida en cada actividade.

Cada unidade ten a sua porcentaxe na cualficacién final, xa reflexada na programacion do profesor.

1. A non presentacion na data fixada desas tarefas e exercicios, implicara a non superacién dos mesmos. Neste caso a nota maxima do
traballo sera un 4. Fara media igualmente co resto dos actividades da unidade e se contara no correspondente peso da unidade para pofier a nota
da avaliacion.

2. As tarefas deberan acadar os minimos propostos para cada una delas, e obter unha cualificacion minima de 5 sobre 10.

3. Se o0 alumno non superase algunha tarefa ou exercicio, por non acadar os minimos establecidos, terd que entregar nas datas establecidas
polo profesor a correspondente recuperacion da tarefa ou facer a proba ou exercicio non superado.

As probas escritas que se realicen, estaran baseadas nos contidos e a sua cualificacion se realizara por medio de puntuacion de 1 a 10.

Seran 10 preguntas ou un nimero similar de resposta curta, desenvolvemento e/ou de tipo test, e cada pregunta tera unha puntuacién de 1 punto.
En caso de ser mais ou menos preguntas, se dividira entre elas a puntuacion.

Unha vez avaliados os traballos, se entregaran 6s alumnos para que 0s revisen.

Unha vez revisados, o profesor os gardara até despois de pasado o periodo de reclamacions.

Se devolveran definitivamente 6s alumnos no principio da seguinte avaliacion xa que non hai espacio na aula para poder gardalos até o remate do
curso.

Para a sua devolucion o alumno tera que firmar un documento.

No caso de que un alumno non recolla os seus traballos quedaran arquivados por un tempo e logo seran destruidos.

No caso dos exames ou probas, o profesor os gardara definitivamente, podendo os alumnos revisar a nota.
Para estas revisions o profesor entregara 6s alumnos os traballos e/ou exames na clase, ou ben na hora de tutoria.
A unidade de formacién en empresa se cualificara mediante a valoracion feita polo titor da empresa.

Esta avaliacion se realizara mediante unha taboa de indicadores de realizacion dos criterios de avaliacidn, realizada polo profesor do médulo
correspondente, e facilitada ao titor da empresa, polo titor do centro de estudos nun documento.

A valoracién por parte do titor da empresa, da realizacion dos criterios de avaliacién asignados a UNIDADE DE FORMACION EN EMPRESA,
servira ao profesor para pofier a nota desta unidade.

O traballo realizado na empresa colaboradora, cualificarase en funcién do seguimento do titor do centro e os informes do titor da empresa.
En funcion desta valoracion, o profesor cualificara a terceira avaliacion.

O peso da cualificacién desta unidade esta indicado na programacion.
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Nos convenios consta que o alumno ten que estar até o 31 de agosto na empresa. A avaliacion final realizarase a principios de setembro do 2023.
No caso de que o alumno non tefia un desenvolvemento favorable do seu traballo na empresa se poden realizar tarefas de reforzo no centro de
estudos até o remate do periodo lectivo.

E responsabilidade do alumno respectar as normas que lle traslade a Empresa Colaboradora, debera cumprilas e non cometer faltas
(puntualidades, asistencia, comportamento...) que puideran levar a non superar a sua estadia.

Ao remate da estadia do alumno na Empresa Colaboradora, o seu representante - titor asinara unicamente a condicién de APTO ou NON APTO
para dito alumno no plan individualizado.

A nota final no Centro Educativo sera a resultante do peso da cualificacién de cada unidade.
Na primeira e segunda avaliacién a nota que figurara no boletin sera orientativa, xa que so na Ultima avaliacién se pode pofier a nota real.

O resultado final establecerase en virtude da seguinte porcentaxe:

75% DA NOTA DO CENTRO EDUCATIVO.
25% DA NOTA NA EMPRESA.

A avaliacién estara condicionada por:

a. A falsificacion ou copia nun exame ou proba escrita, sexa falando cun comparieiro, mirando cara a 0 exame doutro comparieiro, mediante
0 uso do tfno. mébil, ou de calquera outro xeito, serd motivo de suspenso que sé podera ser recuperado nos exames finais nas datas establecidas.
b. Igualmente, a presentacion dun traballo non realizado na sua totalidade ou en parte polo alumno responsable, serd motivo de suspenso

que so6 podera ser recuperado nos exames finais nas datas establecidas.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Realizaranse actividades de recuperacion atendendo as dificultades especificas presentadas polo alumnado e 6s recursos dispofiibles. Estaran
baseadas na insistencia nas tarefas non superadas as que darase unha atencién individualizada segundo as circunstancias de cada alumno.

Realizaranse probas de recuperacion de tipo tedrico ou practico, segundo proceda, asi como os traballos o exercicios que se consideren
necesarios para a correcta e xusta avaliacion dos contidos.

O alumno que non superase algunha ou a totalidade das probas avaliadoras realizadas nos trimestres (exames, traballos ou exercicios), tera a
posibilidade de presentarse a unha nova proba (exame, traballo ou exercicio) segundo proceda para recuperar 0 médulo.

Como na avaliacién ordinaria, terase en conta o seguinte ao valorar os resultados:

Contidos procedementais: valorarase a correcta execucién dos exercicios e tarefas individuais, ponderando o tempo da sua realizacion, as
intervencidns nas postas en comun das actividades e a exposicion dos traballos, asi como a resposta s preguntas do responsable docente.
Terase en conta o rigor na stia execucion, o seu grao de orde e limpeza na presentacion, o interese amosado pola calidade do traballo final
realizado, a cooperacion e a boa relacidn co grupo, a creatividade e a iniciativa.

-22-



KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

Conceptuais: Os contidos conceptuais valoraranse mediante fichas técnicas e seran avaliadas en conxunto cos traballos practicos.
Para poder recuperar e necesario ter un 5 sobre 10 como minimo, nos traballos practicos e/ou probas escritas e practicas.

A recuperacion do traballo na empresa, de ser o caso, sera no centro mediante actividades de reforzo baseadas nos criterios de avaliacién e
contidos da programacién na unidade 1 da empresa.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

Non procede: non se prevé que curse ciclos formativos na modalidade Dual, o alumnado que non asista as actividades do Ciclo, en tal medida que
puidese orixinar a sta perda do dereito & avaliacion continua.

De ser o caso, poderase penalizar ¢s alumnos que tefian mais do 10% de faltas sen xustificar , ainda que tefian os exames ou traballos aprobados,
cunha proba de avaliacion adicional que consistira en traballos practicos e/ou tedricos baseados nos contidos da programacion.

Nesta proba como no resto dos traballos ou exames, o alumno ten que ter un 5 como minimo para poder aprobar.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

O seguimento da programacion farase na WEB de PROGRAMACIONS DA CONSELLERIA DE CULTURA, EDUCACION E UNIVERSIDADE DA
XUNTA DE GALICIA.

Os principais indicadores do grao do cumprimento da programacion seran:

a. grao de cumprimento da calendario establecido.
b. logro dos obxectivos programados
C. resultados académicos acadados

Para a avaliacion da practica docente obterase informacion a través de cuestionarios periodicos respondidos por cada alumno nos que se solicitara
valoracion sobre a metodoloxia e aspectos relativos & docencia, a forma de traballo na aula e no taller, as técnicas de avaliacién, asi como una
valoracion sobre os obxectivos acadados nas distintas unidades didacticas.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacién inicial

Ao comezar o curso, nos primeiros dias de clase, se realizara unha avaliacién inicial co fin de cofiecer ben o aprendido polos alumnos na empresa
e reforzar ds alumnos obxecto do ensino e clasificar e adaptar a programacién ao seu nivel. Consistira nunha serie de preguntas sinxelas que
versen sobre o Ciclo, asi como os modulos que o compofien. Pretendese asi una aproximacion as habilidades e destrezas que posuen de base, a
sUa experiencia en actividades relacionadas con o suxeito do ciclo e as expectativas individuais dos alumnos no ambito profesional ligado a estes
estudos.

As nosas conclusions permitirannos una afinacion dos noso contido, métodos, € nivel de exixencia.
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8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Na Formacién Profesional o Reforzo Educativo e a Adaptacion Curricular son elementos fundamentais de axuda para axustarnos as necesidades
particulares de cada alumno. Terase en conta que:

-0 responsable de levar a cabo este proceso de atencion as necesidades educativas do alumnado ¢ o profesor titor, que coordinara a
elaboracion e implementacion do reforzo ou a adaptacion curricular, coa colaboracion do Departamento de Orientacion do Centro Educativo e do
Equipo de Orientacion Especifico da provincia, nun traballo consensuado polo Equipo Docente do Ciclo.

-A adaptacion curricular sera necesario realizala cando un alumno non responda globalmente aos obxectivos programados. Proporanse
medidas para cada dun deles e de xeito individualizado.

-Nas horas de titoria prestarase atencién especial aos alumnos que necesiten axuda estra do profesor.

-Cando un alumno non responda globalmente aos obxectivos programados, reforzaranse as actividades e, si el 0 demandase, propofieranselle
traballos sinxelos extraordinarios ata a sta reincorporacion ao grupo no ritmo normal que sigue a clase.

-Reforzaraselle e axudaraselle para que no se sinta illado do grupo é que pertence.

-No caso de alumnos que tefian un nivel superior a media, en ninglin caso frearase a sta aprendizaxe, sino que se lle dara a posibilidade de
realizar mais tarefas e exercicios, aumentando si cabe un pouco a complexidade dos mesmos co fin desenvolver o mellor posible o seu potencial
durante o curso.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

No desenvolvemento do proceso de ensino - aprendizaxe estan implicitos o traballo en grupo, a educacion civica, a igualdade de mulleres e homes
e a educacién para a convivencia.

Estes conceptos, asi como o respecto aos compafieiros, profesores, espazos comuns, aulas, talleres e material de traballo, potenciaranse a través
de diferentes actividades.

Do mesmo xeito, o respecto a toda persoa, as suas crenzas, raza, xénero, condicion ou nacionalidade promoverase activamente durante todo o
desenvolvemento do médulo

Os alumnos colaboraran en todas as actividades complementarias que propofia 0 Departamento (visitas a diferentes fabricas de calzado e
marroquineria, museos, exposicions, charlas ou conferencias...).

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Actividades previstas durante o curso escolar, sempre que sexan dentro dos acordos establecidos no |.E.S. e poidan levarse a cabo sen
interromper o desenvolvemento da programacion.
O seu calendario repartirase nos dous trimestres dependendo das dispofiibilidades orzamentarias e da dita programacion.
Entre outras, actividades complementarias poderan ser:

-Visitas a empresas de calzado e marroquineria dentro e fora da Comunidade Autdnoma

-Visitas a feiras téxtiles dentro e fora da Comunidade Autdénoma, asi como desfiles de moda e actos relacionados coa industria téxtil (confeccion,
calzado ou
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marroquineria).

-Asistencia a charlas e conferencias de profesionais vinculados 6 sector.
-Visitas a museos relacionados co sector.

-Obradoiros practicos impartidos por artesans do sector.

10.0utros apartados

10.1) Metodoloxia

A metodoloxia maioritariamente sera expositiva e demostrativa, ainda que en algunhas ocasions promoverase que o alumno investigue para asi
fomentar a stia autonomia.

O equipo ocente realizara tres avaliacions, unha 6 remate de cada un dos tres trimestres. Cos informes das avaliaciéns trimestrais farase a
avaliacion final no mes setembro, ao remate do curso académico.

As explicacions dos contidos, actividades e tarefas complementarase con apuntes e videos.
Todo este material didactico porase a disposicion dos alumnos a través da Aula Virtual.

De ser o caso pode engadirse ou trocarse por unha proba ou exame para avaliar os contidos. O profesor gardara os documentos de exames e
probas.

10.2) Recursos

Para o desenvolvemento deste mddulo empregaranse os recursos existentes no Centro Educativo: instalaciéns (aulas - taller), maquinaria e outros
bens mobles (ordenadores, maquinas de coser, mesas de corte...), materiais técnicos (tecidos, adhesivos, fios,...) € material docente e de estudo
(libros, revistas técnicas, videos...)

O material (non os libros) podese prestar aos alumnos para levar a sua casa. Quedara constancia nun documento cando o levan e cando o
devolven.

10.3) TRABALLOS

Os traballos que sexan obxecto de avaliacién seran devoltos ao alumnado ao terminar cada avaliacidn e unha vez rematado o periodo de
reclamacions.
Cada alumno tera que firmar nun documento conforme se lle devolveu o traballo.

O profesor quedarase coas copias pertinentes en fotografias para poder xustificar a avaliacion destes traballos.
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