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SOFTWARE DESENO E IMPRESION

|

- Facilita o deseno 3D

— Creacion por bloques

- Exportacion/Importacion
|

- Preparado (loncheado) para
impresion. Windows/Mac

m Prusa Slicer /

- Preparado (loncheado) con
multiples opcion.



http://www.tinkercad.com/

DESENO DE PEZAS EN TINKERCAD

m Uso de bloques simples para formar unha
peza

- Cubos, cilindros, prismas
- Manipulacion de bloques

m Uso de blogues e pezas ocas para crear

pezas complexas L ‘ &
) et

- Dimensionar as pezas, uso de

deseno en papel oo . @
- Creacion de bloques e alineacion

- Uniéns mdltiples PN ' 0




REPOSITORIOS



https://cults3d.com/
https://www.thingiverse.com/
https://www.cgtrader.com/3d-models/puzzle

Uso de Slicer/Cura

m Preparacion de arquivos para impresion
- Importacion e ubicacion na contorna de traballo

- Comprobacion das medidas da peza e verificacion coas

caracteristicas da impresora a empregar
— Caracteristicas basicas: infill, contornos, temperaturas
- Reconecemento da necesidade de soportes

- Exportacion en formato gcode.




PROPOSTA DE TRABALLO

m Actividade 1:

- Desena una peza que contena ocos, € que tena una utilidade practica.
ldeas: ) , puzle plano, tangram, ferramenta simple,
pequena papeleira de mesa, soporte para bebidas quentes...

m Actividade 2:

- Descarga un arquivo stl dalgunha das webs que se proporcionaron.
Importao en Tinkercad e modifica os tamanos/formas. Exporta para
impresion.

m Actividade 3:

- Prepara algun dos arquivos anteriores para a impresion 3D,
empregando Creality Slicer


https://www.tinkercad.com/things/eC7ZHIuT3Oe-cubilete-lapices-basico

® Select Settings to Customize for this model
Show all
Walls v
v | Wall Thickness
o m 9 e
v Wall Line Count
Mesh Type: Normal model ; Hofeontsl Bpanon
I Top/Bottom v
Wall Thickness 1.2 mm — Top/Bottom Thickness
‘\ Wall Line Count 3 — Top Thickness
\ Horizontal Expansion -0.015 mm - Top Layers
i Bottom Thickness
Select settings Bottom Layers
i & Infill v
\
\
\\ Infill Density
1
4 Infill Pattern
\. (% Speed v
\ Close

Modificar, mover, xirar,
escalar...

Travels

= o Ultimaker S5

v | Shell
v | Infill i}

v | Starts

Top / Bottom

Inner Wall

—0- .
=< Normal-Eng...ing-0.15mm & 20%

Print settings

= ’
— Resolution

! Recommended settings (for Normal) were altered.

Recommended print settings

2» Strength 0%
Infill Density 0 O

Infill Pattern Tri-Hexagon
Shell Thickness ki) b=

Support

Adhesion

Vista previa do proceso
de impresion

mm

IQI

Normal - 0.15mm v

O B

Show Custom

100

1 mm

Propiedades
xenéricas de
impresion.
Grosor paredes,
recheos...




Creality Print

=. Quality
Shell

Z Infill

Layer Height:
Initial Layer Height:
& Speed fic Configure Enable:
; Support Small Feature hength:
© Material Small Feature Speed:

& Cooling Enable Bridge Settings:

< Extruder Bridge Has Multiple Layers:

L, Build Plate Adhesion

Propiedades
Senies e avanzadas de
impresion:
grosor linas,
capas, infill...

my

)
e

Modificar, mover,
xirar, escalar...

=4

Visionado da peza. Coa
barra de desprazamento
vemos estructura interna




SOFTWARE DE DESENO PARA CORTADORA

m INKSCAPE
- Creamos graficos vectoriais
- Modificamos arquivos svg
— Cor azul para gravado
- Cor vermella para corte
— Eliminar grupos
- Reducir nodos de trazado
— Qutros detalles




Descargar archivos para corte

https://3axis.co/

https://www.ameede.com/

https://cults3d.com/



https://es.dreamstime.com/

Crear una imagen como la siguiente
de dos modos diferentes

/"\

N

Usar curvas de Bezier, copiar,
transformar...

&

Crear este objeto mediante la union
de un rectangulo y tres elipses

VAVAWAN

AVAVAVA

Anade patrones a objetos.

Une trazados de texto con objetos.
Crea rellenos en figuras, empleando
diferentes patrones, siempre con color
azul



