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1. Identificacién da programacién

CONSELLER,I'A DE EDUCACION, UNIVERSIDADE
E FORMACION PROFESIONAL

Centro educativo

ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS

PROFESIONAIS

thCIB

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
32009116 |12 de Outubro Ourense 2019/2020
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecénica CSFMEO1 Programacion da producién en fabricacion Ciclos Réxime xeral-
mecanica formativos de | ordinario
grao superior
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0166 | Verificacion de produtos 2019/2020 6 160 192
MP0166_12 | Metroloxia e calibraxe 2019/2020 6 100 120
MP0166_22 |Ensaios destrutivos e non destrutivos 2019/2020 6 60 72

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

GUILLERMO PASCUAL FIDALGO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision equipo directivo




Rl XUNTA DE GALICIA ANEXO Xl
+ 0 4 . . . .
M @4 CONSELLERIA DE EDUCACION, UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j B I C I B

E FORMACION PROFESIONAL PROFESIONAIS

2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

1. As estruturas organizativas tenden a configurarse sobre a base de decisidns descentralizadas, traballo en equipo e
asuncion de funciéns anteriormente asigna-das a outros departamentos, como calidade, loxistica, mantemento,
producion, etc.

2. Un aspecto importante deste perfil sera a relacién participativa con provedores e clientes para tratar aspectos técnicos
e econémicos.

3. A evolucion tecnoldxica tende ao uso e o desenvolvemento de novos métodos de desefio mediante software
participativo de integracion entre desefio e producion, mediante a aplicacién xeneralizada das tecnoloxias da
informacion e da comunicacion (TIC).

4. O desenvolvemento de software sectorizado permitira a obtencion de metodo-loxias de desefio modulares e
adaptables, que axilizaran as etapas de desefio dun xeito adaptado as necesidades concretas de cada sector.

5. A implantacion das técnicas de prototipacion rapida a nivel industrial continua-ra evolucionando. A curto prazo
xeneralizarase 0 uso da prototipacion rapida, e a fabricacién de prototipos mediante estas tecnoloxias ira reducindo os
tempos de conceptualizacion, desefio e validacion de produtos.

6. Téndese a crecente utilizacion no desefio de materiais sustentables e de tec-noloxias de fabricacion limpas

7. Téndese, asi mesmo, ao desefio de maquinas ferramenta adaptadas a secto-res especificos de fabricacién mecanica,
asi como de maquinas ferramenta con reducion de tempos de ciclo relacionadas coa integracion de sistemas de control
do proceso de fabricacion e coa ergonomia
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Mﬁ{OLOXIA. Cofiecer formas de medidas,erros e incertidumbra 36 10
ERROS.
NORMALIZACION.
INCERTIDUMBRE.
2 INSTRUMENTOS DE | Descripcidn dos instrumentos de medicion e verificacion e o control das roscas e engramaxes 40 15
MEDIDA E
VERIFICACION.
CONTRO L DE
ROSCAS E
ENGRANAXES
3 CONTROL DA Célculo de tolere ncias e verificacion de formas 19 10
RUGOSIDADE E
VERIFICACION DE
FORMAS

4 CONTROL Cofiecer o control de un oroceso e sistemas de calidade 25 15
ESTADISTICO DE
PROCESOS

5 ENSAIOS Cofiecer que son e como se realizan os ensaios destructivos 37 20
DESTRUCTIVOS

6 ENSAIOS NON Realizar ensaios non destructivos e indicar cales son 35 30
DESTRUCTIVOS
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
1 METROLOXIA. ERROS. NORMALIZACION. INCERTIDUMBRE 36

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Determina pautas de control, tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dimensionais, xeométricas e superficiais das pezas, os procesos de NO
fabricacion, a frecuencia da medicion e os instrumentos de medida.

RA2 - Calibra instrumentos de medicién e describe os procedementos de correccién dos seus erros sistematicos. Sl

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.2 Describironse os instrumentos e os dispositivos de control utilizados na fabricacion mecanica.

CA1.4 Identificaronse os erros de medida e as sUas causas (instrumentos de medida, ambiente e persoal operador).

CA1.5 Explicouse a propagacion de erros en medidas por comparacion.

CAA1.7 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.8 Planificaronse metodicamente as tarefas, con previsién das dificultades e do xeito de as superar.

CA2.1 Explicaronse os conceptos de calibraxe e trazabilidade.

CA2.2 Identificaronse as pautas de calibraxe das normas aplicables.

CA2.3 Describironse os elementos dun plan de calibraxe.

CA2.4 Describironse os procedementos de calibraxe.

CA2.5 Calculouse a incerteza de instrumentos de medicion.

CA2.6 Axustaronse instrumentos e equipamentos de medicion, verificacion e control, aplicando procedementos ou a norma de calibraxe.

CA2.7 Valorouse a tarefa como parte esencial do proceso de medicion e verificacion.

4.1.e) Contidos

Contidos

Pautas de control.

Instrumentos de medicion: calibre, micrémetro, medidores verticais, medicion por coordenadas (MMC), brazos 3D, escaner 3D, medicidn por laser, medicion dptica, etc.
Medicion dimensional, xeométrica e superficial.

Técnicas metroloxicas.

Procesos de medida.
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Contidos

— —
Calibraxe e trazabilidade.

Plan de calibraxe: procedementos.
Normas de calibraxe.

Incerteza na medida: calculo.

Axuste de instrumentos de medida e ensaio.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
2 INSTRUMENTOS DE MEDIDA E VERIFICACION.CONTRO L DE ROSCAS E ENGRANAXES 40

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Determina pautas de control, tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dimensionais, xeométricas e superficiais das pezas, os procesos de NO
fabricacion, a frecuencia da medicion e os instrumentos de medida.

RA2 - Calibra instrumentos de medicién e describe os procedementos de correccién dos seus erros sistematicos. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.3 Describironse as técnicas metroléxicas empregadas no control dimensional, xeométrico e superficial.

CA1.4 Identificaronse os erros de medida e as sUas causas (instrumentos de medida, ambiente e persoal operador).

CA1.5 Explicouse a propagacion de erros en medidas por comparacion.

CA1.7 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.8 Planificaronse metodicamente as tarefas, con previsién das dificultades e do xeito de as superar.

CA2.3 Describironse os elementos dun plan de calibraxe.

CA2.4 Describironse os procedementos de calibraxe.

CA2.5 Calculouse a incerteza de instrumentos de medicion.

CA2.6 Axustaronse instrumentos e equipamentos de medicion, verificacion e control, aplicando procedementos ou a norma de calibraxe.

CA2.7 Valorouse a tarefa como parte esencial do proceso de medicion e verificacion.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Pautas de control.

Instrumentos de medicion: calibre, micrémetro, medidores verticais, medicion por coordenadas (MMC), brazos 3D, escaner 3D, medicidn por laser, medicion dptica, etc.
Medicion dimensional, xeométrica e superficial.

Técnicas metroloxicas.

Requisitos das normas para os equipamentos de inspeccion, medida e ensaio.

Calibraxe e trazabilidade.

Plan de calibraxe: procedementos.

Normas de calibraxe.

Incerteza na medida: calculo.
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Contidos

Axuste de instrumentos de medida e ensaio.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
3 CONﬁOL DA RUGOSIDADE E VERIFICACION DE FORMAS. 19

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Determina pautas de control, tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dimensionais, xeométricas e superficiais das pezas, os procesos de NO
fabricacion, a frecuencia da medicion e os instrumentos de medida.

RA3 - Determina o aseguramento da calidade do produto e da estabilidade do proceso calculando datos estatisticos de control do produto e do proceso. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretaronse os simbolos graficos representados nos planos de control ou fabricacion relativos as dimensiéns e &s tolerancias xeométricas, para seleccionar o instrumento e o
proceso de verificacion ou medicion.

CAA1.7 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

CA1.8 Planificaronse metodicamente as tarefas, con previsién das dificultades e do xeito de as superar.

CA3.1 Describironse as técnicas empregadas no control estatistico do proceso.

CA3.2 Describiuse o fundamento e o campo de aplicacion dos graficos de control por atributos e variables.

CA3.3 Confeccionaronse os graficos de control do proceso utilizando a informacién subministrada polas medicions efectuadas.

CA3.4 Interpretaronse os graficos de control identificando nos graficos as incidencias, as tendencias e os puntos fora de control, etc.

CA3.5 Calculouse a capacidade do proceso a partir dos datos rexistrados nos graficos de control.

CA3.6 Determinaronse as porcentaxes de pezas féra de especificacions, a partir do estudo de capacidade do proceso.

CA3.7 Utilizaronse programas informaticos de axuda para o control estatistico de procesos.

CA3.8 Valoraronse as achegas do intercambio comunicativo.

4.3.e) Contidos

Contidos

Erros na medicion.

Conceptos estatisticos.

Distribucions de probabilidade e variabilidade dos procesos.

Graficos de control: interpretacion e elaboracién.

Control por variables € por atributos.

Estudo de capacidade. Calculo da capacidade de proceso e de maquina.

Software para o control estatistico de procesos.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
4 CONﬁOL ESTADISTICO DE PROCESOS 25

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Determina pautas de control, tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dimensionais, xeométricas e superficiais das pezas, os procesos de NO
fabricacion, a frecuencia da medicion e os instrumentos de medida.

RA3 - Determina o aseguramento da calidade do produto e da estabilidade do proceso calculando datos estatisticos de control do produto e do proceso. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.6 Determinaronse os instrumentos e a técnica de control en funcidn dos parametros que cumpra verificar.

CA3.1 Describironse as técnicas empregadas no control estatistico do proceso.

CA3.2 Describiuse o fundamento e o campo de aplicacion dos graficos de control por atributos e variables.

CA3.3 Confeccionaronse os graficos de control do proceso utilizando a informacién subministrada polas medicions efectuadas.

CA3.4 Interpretaronse os graficos de control identificando nos graficos as incidencias, as tendencias e os puntos fora de control, etc.

CA3.5 Calculouse a capacidade do proceso a partir dos datos rexistrados nos graficos de control.

CA3.6 Determinaronse as porcentaxes de pezas féra de especificacions, a partir do estudo de capacidade do proceso.

CA3.7 Utilizaronse programas informaticos de axuda para o control estatistico de procesos.

CA3.8 Valoraronse as achegas do intercambio comunicativo.

4.4.¢) Contidos

Contidos

Conceptos estatisticos.

Distribucions de probabilidade e variabilidade dos procesos.

Gréficos de control: interpretacion e elaboracion.

Control por variables € por atributos.

Estudo de capacidade. Célculo da capacidade de proceso e de maquina.

Software para o control estatistico de procesos.
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
5 ENSAIOS DESTRUCTIVOS 37

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Planifica o control das caracteristicas e das propiedades do produto fabricado, tendo en conta a relacion entre os equipamentos e as maquinas de ensaios NO
destrutivos € non destrutivos, e as caracteristicas que se midan ou que se verifiquen.

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Relacionaronse os esforzos que poden sufrir 0s materiais coas suas principais propiedades mecanicas.

CA1.2 Describironse os ensaios destrutivos.

CA1.4 Relacionaronse os ensaios destrutivos e non destrutivos coas caracteristicas que controlan.

CA1.5 Describironse os instrumentos e as maquinas que se empregan nos ensaios destrutivos e non destrutivos, asi como o procedemento empregado.

CA1.6 Explicaronse os erros mais caracteristicos dos equipamentos e das maquinas que se empregan nos ensaios, asi como o xeito de o0s corrixir.

CA1.7 Describironse as caracteristicas das probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

CA1.8 Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

CA1.9 Executéronse ensaios destrutivos e non destrutivos aplicando as normas e/ou os procedementos adecuados.

CA1.10 Interpretaronse os resultados obtidos e rexistraronse nos documentos de calidade.

CA1.11 Expreséronse os resultados dos ensaios coa tolerancia adecuada & precision requirida.

CA1.12 Relacionaronse os defectos das pezas coas suas causas.

CA1.13 Describironse e aplicaronse as normas de seguridade para a realizacion de ensaios.

CA1.14 Planificaronse metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.

4.5.e) Contidos

Contidos

Ensaios destrutivos (traccion, compresion, dureza, resmencia, fatiga, flexion e pregamento): aplicacions e procedementos.
Probetas.

Erros nos ensaios.

Calibraxe e axuste de equipamentos de ensaios destrutivos e non destrutivos.

Prevencion de riscos na execucién de ensaios destrutivos e non destrutivos.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
6 ENSAIOS NON DESTRUCTIVOS 35

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Planifica o control das caracteristicas e das propiedades do produto fabricado, tendo en conta a relacion entre os equipamentos e as maquinas de ensaios NO
destrutivos € non destrutivos, e as caracteristicas que se midan ou que se verifiquen.

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Relacionaronse os esforzos que poden sufrir 0s materiais coas suas principais propiedades mecanicas.

CA1.3 Describironse os ensaios non destrutivos.

CA1.4 Relacionaronse os ensaios destrutivos e non destrutivos coas caracteristicas que controlan.

CA1.6 Explicaronse os erros mais caracteristicos dos equipamentos e das maquinas que se empregan nos ensaios, asi como o xeito de os corrixir.

CA1.10 Interpretaronse os resultados obtidos e rexistraronse nos documentos de calidade.

CA1.11 Expreséronse os resultados dos ensaios coa tolerancia adecuada & precision requirida.

CA1.12 Relacionaronse os defectos das pezas coas suas causas.

CA1.13 Describironse e aplicaronse as normas de seguridade para a realizacion de ensaios.

CA1.14 Planificaronse metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.

4.6.e) Contidos

Contidos

Ensaios non destrutivos (inspeccion visual, liquidos penetrantes, radiografias, ultraséns, particulas magnéticas e correntes inducidas): aplicacions e procedementos.
Probetas.

Erros nos ensaios.

Calibraxe e axuste de equipamentos de ensaios destrutivos e non destrutivos.

Prevencion de riscos na execucién de ensaios destrutivos e non destrutivos.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

¢, Interpretar os simbolos gréaficos representados nos planos de control ou fabricacion relativos as dimensions e as
tolerancias xeométricas, para seleccionar o instrumento e o proceso de verificacion ou medicién.

¢, Describir os instrumentos e os dispositivos de control utilizados na fabricacién mecanica.

¢, Describir as técnicas metroloxicas empregadas no control dimensional, xeométrico e superficial.

¢, Identificar os erros de medida e as slas causas (instrumentos de medida, ambiente e persoal operador).

¢, Explicar a propagacién de erros en medidas por comparacion.

¢, Determinar os instrumentos e a técnica de control en funcién dos parametros que cumpra verificar.

¢, Aplicar técnicas e procedementos de medicion de pardmetros dimensionais, xeométricos e superficiais.

¢, Explicaros conceptos de calibraxe e trazabilidade.

¢, Describir os elementos dun plan de calibraxe.

¢, Describir os procedementos de calibraxe.

¢, Calcular a incerteza de instrumentos de medicién.

¢, Axustar instrumentos e equipamentos de medicién, verificacion e control, aplicando procedementos ou a norma de
calibraxe.

¢, Valorar a tarefa como parte esencial do proceso de medicion e verificacién.

¢, Describir as técnicas empregadas no control estatistico do proceso.

¢, Describir o fundamento e 0 campo de aplicacién dos graficos de control por atributos e variables.

¢, Confeccionar os graficos de control do proceso utilizando a informacion subministrada polas medicions efectuadas.
¢, Interpretar os gréficos de control identificando nos gréficos as incidencias, as tendencias e os puntos féra de control,
etc.

¢, Calculara capacidade do proceso a partir dos datos rexistrados nos graficos de control.

¢, Valorar as achegas do intercambio comunicativo.

¢, Relacionar os esforzos que poden sufrir os materiais coas stas principais propiedades mecanicas.

¢, Describir os ensaios destrutivos.

¢, Describir os ensaios non destrutivos.

¢, Relacionar os ensaios destrutivos e non destrutivos coas caracteristicas que controlan.

¢, Describir os instrumentos e as maquinas que se empregan nos ensaios destrutivos e non destrutivos, asi como o
procedemento empregado.

¢, Preparar e acondicionar os materiais e as probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

¢, Executar ensaios destrutivos e non destrutivos aplicando as normas e/ou os procedementos adecuados.

¢, Interpretar os resultados obtidos e rexistrar os documentos de calidade.

¢, Expresar os resultados dos ensaios coa tolerancia adecuada a precision requirida.

¢, Relacionar os defectos das pezas coas slas causas.

¢, Describir e aplicar as normas de seguridade para a realizacion de ensaios.

¢, Planificar metodicamente as tarefas, con previsién das dificultades e do xeito de as superar.

Criterios de cualificacion

Trimestralmente o alumno presentara en prazo e de forma axeitada os traballos propostos, asi como o caderno. Poderase pedir a repeticion do
traballo se non acada un minimo de calidade.
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Valorarase tamén a actitude, a disposicién o traballo, o interese e asistencia. As faltas non poderan superar o 10 %, de
facelo o alumno/a perde o dereito a avaliacion continua. Tendo dereito a un exame extraordinario ao final do 3° trimestre,
en xufio, do modulo enteiro. Co mesmo criterio de avaliacién que para a avaliacion ordinaria.

En cada trimestre, a parte dos traballos propostos, se realizara unha ou varias probas escritas na que se reflectiran os
cofiecementos e aplicacién da materia.

Como se considera avaliacién continua non se faran recuperaciéns parciais de cada avaliacion; facendo un exame de
recuperacion final en xufio, do modulo enteiro ou soamente da parte non superada.

A cualificacion final do médulo obterase puntuando cada apartado do xeito seguinte:

¢, 10%,como maimo, pola disposicion o traballo, actitude e asistencia

¢, 20% como maximo, pola realizacion de traballos practicos, a presentacion do caderno, a participacion activa nas sesion
de clase, a asistencia, 0 conportamento na clase e 0 cumprimento das normas de orde e seguridade e hixiene.

¢, 70% como maximo, pola realizacién de probas escritas.

A nota final resulta de sumar cada un dos apartados anteriores. Para superar o médulo o alumno/a debe alcanzar unha
nota igual

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Os alumnos con avaliacién negativa neste maddulo, ben por non teren alcanzado os cofiecementos minimos ou por non
mostraren as actitudes minimas esixibles ou ben por perderen a avaliacién continua teran que ser avaliados, de xeito
extraordinario dos contidos minimos establecidos no presente documento baseado no titulo do ciclo formativo que
permiten alcanzaren as competencias profesionais, persoais e sociais correspondentes. O periodo de recuperacién
desenrolarse dende a finalizacién da segunda avaliacién ata a finalizacion do curso en xufio.

O alumno deberd superar as siguientes actividades:

Unidade formativa 1: metroloxia e calibraxe

¢, Proba ou probas escritas.

¢, Entrega dos traballos obrigatorios propostos.

¢, Exercicios e actividades propostas

¢, Proba de execucion.

Unidade formativa 2: ensaios destructivos e non destructivos

¢, Proba ou probas escritas.

¢, Entrega dos traballos obrigatorios propostos.

¢, Entrega dos traballos obrigatorios propostos.

¢ Proba de execucion

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

Cando as faltas xustificadas e inxustificadas que acumule o alumnado supere 0 10% das horas do médulo o alumno
perdera o dereito a avaliacion continua, cando se presente dito caso 0 alumnado tera dereito a unha avaliacion
extraordinaria que consta:

Unidade formativa 1: metroloxia e calibraxe

¢, Proba escrita

¢, Proba de execucién.
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Unidade formativa 2: ensaios destructivos e non destructivos
¢, Proba escrita

¢, Proba de execucién.

Ditas probas levaranse a cabo no mes de Xufio

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

O seguimento da programacién permite analizar e valorar o papel de tédolos elementos que intervefien no proceso
educativo, para axustar a pedagoxia as caracteristicas dos alumnos. O final do curso académico entregaraselle o
alumnado un test para avaliar a programacion do docente, o cal permitir establecer en que medida se conseguiron as
intenciéns iniciais e comprobar a aparicién de resultados non previstos inicialmente.

O profesor plantexarase algunhas preguntas:

¢, ¢, Cubrironse os obxectivos nun alto porcentaxe de alumnos?

¢, De non ser asi, ¢ Que factores influiron?

¢, Desefio das actividades, motivacion, tempo programado, recursos,cofiecementos previos.

¢, ¢ Que cousas haberia que rectificar?

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacién inicial

A avaliacién inicial. O iniciar cada unidade didactica que € orixe dunha unidade formativa, farase unha avaliacién
diagnostico sobre os contidos previos necesarios para abordar esa unidade, mediante exercicios de contidos basicos e
afianzaranse ditos contidos se é necesario.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

¢, Fomento do traballo practico.

¢, Creacion dun ambiente de traballo que favoreza a autonomia e o traballo en grupo, asi o profesor dispén de mais
tempo para identificar os alumnos que necesitan axuda e proporcionar a axuda mais precisa en cada caso.

¢, Agrupamentos flexibles e ritmos distintos.

¢, Identificacion dos contidos basicos e imprescindibles para seguir progresando e os contidos complementarios.

¢, Metodoloxias diversas nas formas de enfocar as exposicions e as actividades.

¢, Actividades diferenciadas e adaptadas as motivacions e necesidades dos alumnos.

¢ Actividades de reforzo e ampliacion en grupos pequenos.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

¢, Para impartir os contidos especificos da materia, para espertar o interese do alumnado e estimular a sia motivacion, é
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condicién indispensable crear na aula un ambiente de traballo agradable e respectuoso cos equipos, materiais e as
persoas. Para o mesmo débese prestar atencién & adopcidn de actitudes 6 seguimento de pautas de comportamento
respectuosas e tolerantes, hixiénicas e seguras, e a toma de decisiéns con criterios de aforro.

¢, Especificamente, no mddulo terase en conta:

¢, Educacién para a saude: En todas as actividades practicas cdrrense riscos polo que se vixiard o emprego seguro de
ferramentas e equipos, proporcionando és alumnos as normas de seguridade a seguir na aula técnica e de emprego dos
recursos.

¢, Educacién para a convivencia: Nas clases estimulanse os debates moderados polo profesor promovendo o respecto
polas opiniéns dos demais; os alumnos realizan actividades practicas traballando en equipo nas que se valorara o
desenvolvemento de actitudes de responsabilidade cara o traballo ben feito, a solidariedade cos comparieiros € a
cooperacién cos membros do grupo

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Neste curso realizaranse as visitas relacionadas coa materia tratada ou co médulo, que o departamento e o centro
deciden e organizan acorde coa disponibilidade do Instituto
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