CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES

KA XUNTA

e ANEXO XIlI
¢ DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS
PROFESIONAIS

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

thCIB

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
36013448 | Manuel Antonio Vigo 2023/2024
Ciclo formativo
el Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
TCP Textil, confeccidn e pel CSTCPO1 Patronaxe e moda Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao superior
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0277 Técnicas en confeccion 2023/2024 6 187 187
MP0277_12 | Técnicas de confeccion de téxtiles 2023/2024 6 157 157
MP0277_22 |Técnicas de confeccidn en pel 2023/2024 6 30 30

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MARTA MIRA MINONES

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O perfil profesional deste titulo, dentro do sector productivo Téxtil, Confeccidn e Pel, evoluciona cara un incremento na toma de decisions propias
dos procesos automatizados e a realizacion de funciéns de planificacién, programacién e control da produccién, pero tamén do mantenemento, a
loxistica, a calidade e a prevencidn de riscos laborais e ambientais.

O incremento da competencia procedente principalmente doutros paises, daqueles que ofrecen productos estandar a baixo prezo, esta a
desprazar a produccion cara a artigos de altacalidade. Isto comporta un cambio de mercado cara a sectores con maior exixencia en canto &
calidade e o desefio. Por iso, prevese unha maior diversificacion de productos con tendencia a fabricar series curtas de alta calidade ou moi
especializada.

O progresivo cambio nos métodos de produccion implicara a exixencia dunha evolucién continua nas slias competencias profesionais €, en
consecuencia, unha formacién ao longo da vida profesional que permita a sua continua adaptacion e con maiores graos de autonomia profesional,
o que lle exixira & persoa a identificacion, a analise e a resolucion de problemas relativos ao seu propio traballo.

A evolucidn tecnoloxica essta a se consolidar cara a incorporacién xeneralizada de novas técnicas de ensamblaxe e acabamentos, e cara a
automizacién dos procesos concretados no control numérico nos sistemas de corte, que requirira un incremento da utilizacién dos sistemas de
programacion.

A demanda de productos con maior valor engadido, con materiais € acabamentos cada vez mais sofisticados, marca a lifia para poderen ser
competitivos con respecto a outras zonas do mundo onde os custos de produccion son mais baixos.

O constante crecemento da industria da moda, a globalizacién dos mercados e o traslado da produccion ao exterior, asociado a unha gran
demanda polo usuario final de novidades continuas, introduce cambios que necesitan dunha formacion adecuada en actividades de loxistica
industrial, con periodos de resposta 4s demandas cada vez mais pequenos e con nivéis de calidade cada vez maiores
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Posta a punto das Pofierase a punto as maquinas antes de empezar a coser 25 17
maquinas

2 A seccion de corte Realizarase a marcada, estendido, corte de pezas e preparacions destas antes de levar a seccion de 34 17

confeccién

3 A seccion de Realizarase diversas prendas 58 17
confeccion

4 Pasada de ferro e Realizarase a pasada de ferro das prendas e a colocaccion de entreteado 25 17
termofixado

5 Etiquetado e Realizarase o etiquetado e embolsado de prendas 15 17
embolsado

6 A pel 30 15
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Posta a punto das maquinas 25
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Prepara maquinaria e equipamentos para o proceso de confeccion, para o que identifica os parametros de control, e xustifica os recursos seleccionados. NO

alumnado

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

—
CA2.2 Tivéronse en conta as caracteristicas dos materiais e as indicacions no axuste dos érganos operadores das maquinas.

CA2.3 Comprobouse o correcto funcionamento dos sistemas de seguridade dos equipamentos.

4.1.e) Contidos

Contidos

Organos operadores das maquinas de confeccion téxtil. Condicions de axuste.
Comprobacion dos sistemas de seguridade das maquinas de confeccion téxtil.

Manual de uso e instrucions das maquinas.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
2 A seccion de corte 34
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Corta materias téxtiles, para o que identifica os parametros de control, e xustifica os equipamentos e os Utiles empregados. Sl

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Tivéronse en conta as especificacions da ficha técnica do produto para transformar.

CA1.2 Tivéronse en conta as caracteristicas do material no axuste de pardmetros de control.

CA1.3 Realizouse a marcaxe segundo indicacions técnicas.

CA1.4 Procedeuse ao estendido do tecido.

CA1.5 Cumprironse as normas de seguridade.

CA1.6 Controlouse a calidade do proceso realizado.

CA1.7 Prepararonse as pezas cortadas para a sua entrada ao proceso de ensamblaxe.

4.2.e) Contidos

Contidos

Procesos de corte. Especificaciéns técnicas do produto para transformar.
0Control de calidade no corte de materiais.

Documento técnico de corte.

Preparacion para a confeccion. Agrupacion de pezas por talles e modelos.
Identificacion, etiquetaxe e empaquetaxe das pezas cortadas.
Caracteristicas dos equipamentos e dos (tiles para o corte de materias téxtiles.
Sistemas de corte.

Elementos operadores das maquinas de corte.

Ordes de corte.

Estendido de tecidos para o corte: parametros que se deben controlar.
Marcaxe: calculo de rendementos. Sistemas de marcaxe.

Sistemas de seguridade das maquinas e os utensilios de corte.

Proceso de corte en materias téxtiles.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
3 A seccion de confeccion 58
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Prepara maquinaria e equipamentos para o proceso de confeccion, para o que identifica os parametros de control, e xustifica os recursos seleccionados. NO
RA3 - Ensambla materias téxtiles tendo en conta a relacion entre a informacion do proceso e as operacions, para a sta execucion e o seu control. Sl

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Tivéronse en conta as especificacions da ficha técnica do produto que cumpra transformar.

CA2.4 Organizouse o posto de traballo, incidindo na ergonomia e na seguridade.

CA3.1 Identificaronse as partes do artigo que se pretenda confeccionar.

CA3.2 Tivose en conta a forma e as dimensiéns das pezas para o dptimo desenvolvemento do proceso de cosido.

CA3.3 Aplicaronse as puntadas e as costuras especificadas na ficha técnica.

CA3.4 Cumprironse as normas de seguridade.

CA3.5 Aplicaronse as fornituras correspondentes segundo desefio do artigo.

CA3.6 Realizouse o control de calidade do artigo resultante do proceso de confeccion.

4.3.e) Contidos

Contidos

Maquinas de confeccion para artigos téxtiles.

Organizacion do posto de traballo: ergonomia e seguridade.

Preparacion de equipamentos e materiais especificos para o proceso de confeccion.
OParametros de calidade na union de tecidos.

Control de calidade do proceso.

Sistemas de seguridade no posto de traballo.

Interpretacion de fichas técnicas.

Sistemas de ensamblaxe de tecidos.

Tipos de puntadas e costuras: normalizacion e representacion grafica.

Preparacion e posicionamento de materiais.

Concordancia entre materia téxtil, agulla e fio.
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Contidos

Métodos e tempos: dptimo desenvolvemento do proceso operativo.

Equipamentos e materiais especificos utilizados no proceso.

Fornituras: colocacion.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
4 Pasada de ferro e termofixado 25
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA4 - Realiza operacions de acabamento de artigos de téxtil, tendo en conta a relacién da informacién do proceso coas operacions, para a stia execucion e o seu S|
control.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA4.1 Identificouse a informacion técnica do proceso.

CAA4.2 Prepararonse os equipamentos e os Utiles necesarios para o proceso de pasada do ferro.

CA4.3 Adecuouse o equipamento as caracteristicas do material ao que cumpra pasarlle o ferro.

CA4.4 Comprobouse o correcto funcionamento dos sistemas de seguridade instalados.

CA4.5 Axustaronse os parametros de control do proceso especificados (temperatura, presion e tempo).

CAA4.6 Realizouse o control de calidade do proceso terminado.

4.4.e) Contidos

Contidos

Equipamentos de pasada do ferro a artigos téxtiles.

Axuste dos 6rganos operadores das maquinas de acabamentos.

Axustes de maquinas e equipamentos en relacidn & anatomia do persoal operario.
Sistemas de seguridade dos ferros de pasar industriais.

Axuste dos parametros do proceso de pasada do ferro. Interpretacion de fichas técnicas.
Comportamento dos materiais e propiedades que se deben conferir.

Técnicas de acabamento.

Control de calidade dos acabamentos das pezas. Terminacion do proceso.
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
5 Etiquetado e embolsado 15
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RAS - Prepara artigos téxtiles para a sta almacenaxe e a sta expedicion, tendo en conta a relacion dos protocolos de manipulacion e identificacion coa normativa de S|
etiquetaxe.

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CAb5.1 Identificaronse as etiquetas de composicion de materiais.

CAb.2 Identificaronse as etiquetas de manipulacion e conservacion do produto terminado.

CAA5.3 Fixaronse as etiquetas correspondentes ao artigo terminado.

CA5.4 Realizouse o control de calidade final.

CAA5.5 Procedeuse ao embolsamento manual ou mecanico do artigo téxtil.

4.5.e) Contidos

Contidos

Control do produto acabado: revision do artigo antes de etiquetar.

Etiquetas de composicion.

Etiquetas de manipulacion e conservacion.

Colocacion de etiquetas: revision e control de calidade.

Criterios de presentacion comercial: técnica estética e comercial.

Tipos e métodos de presentacion de pezas e artigos: embolsamento de pezas téxtiles e pregamento de pezas de camisaria (cabaleiro).
Seguridade no manexo de equipamentos e maquinas, disoluciéns e aparellos.

Control de calidade final.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

6 A pel 30
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Corta pel, para o que identifica os parametros de control, e xustifica os equipamentos e os Utiles empregados. Sl
RA2 - Prepara maquinaria e equipamentos para o proceso de confeccidn, para o que identifica os parametros de control, e xustifica os recursos seleccionados. Sl
RA3 - Ensambla pel, tendo en conta a relacion entre a informacién do proceso e as operacions para a stia execucion e 0 seu control. Sl
RA4 - Realiza operacions de acabamento de artigos de pel, tendo en conta a relacidn entre a informacién do proceso e as operacions para a stia execucion e S|
control.
RAS5 - Prepara artigos de pel para a sua almacenaxe e a stia expedicion, tendo en canta a relacion entre os protocolos de manipulacion e identificacion, e a S|
normativa de etiquetaxe.

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Tivéronse en conta as especificacions da ficha técnica do produto para transformar.

CA1.2 Tivéronse en conta as caracteristicas do material no axuste de parametros de control.

CA1.3 Realizouse a marcaxe segundo indicacions técnicas.

CA1.4 Procedeuse & preparacion da pel.

CA1.5 Cumprironse as normas de seguridade.

CA1.6 Controlouse a calidade do proceso realizado.

CA1.7 Prepararonse as pezas cortadas para a stia entrada ao proceso de ensamblaxe.

CA2.1 Tivéronse en conta as especificacions da ficha técnica do produto que cumpra transformar.

CA2.2 Tivéronse en conta as caracteristicas dos materiais e as indicacions no axuste dos érganos operadores das maquinas.

CA2.3 Comprobouse o correcto funcionamento dos sistemas de seguridade dos equipamentos.

CA2.4 Organizouse o posto de traballo, incidindo na ergonomia e na seguridade.

CA3.1 Identificaronse as partes do artigo que se pretenda confeccionar.

CA3.2 Tivose en conta a forma e dimensidns das pezas para o éptimo desenvolvemento do proceso de cosido.

CA3.3 Aplicaronse as puntadas e as costuras especificadas na ficha técnica.

CA3.4 Cumprironse as normas de seguridade.

CA3.5 Aplicaronse as fornituras correspondentes segundo o desefio do artigo.

CA3.6 Realizouse o control de calidade do artigo resultante do proceso de confeccion.

-10-
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thCIB

Criterios de avaliacion

CA4.1 Identificouse a informacion técnica do proceso.

CAA4.2 Prepararonse os equipamentos e os Utiles necesarios para o proceso de pasada do ferro.

CA4.3 Adecuouse o equipamento as caracteristicas do material ao que cumpra pasarlle o ferro.

CA4.4 Comprobouse o correcto funcionamento dos sistemas de seguridade instalados.

CA4.5 Axustaronse os parametros de control do proceso especificados (temperatura, presion e tempo).

CA4.6 Realizouse o control de calidade do proceso terminado.

CAA5.1 Identificaronse as etiquetas de composicion de materiais.

CAA5.2 Identificaronse as etiquetas de manipulacion e conservacion do produto terminado.

CA5.3 Fixaronse as etiquetas correspondentes ao artigo terminado.

CA5.4 Realizouse o control de calidade final.

CAA5.5 Realizouse a embalaxe @ man de pezas de pel.

4.6.e) Contidos

Contidos

Procesos de corte. Especificaci()ns técnicas do produto para transformar.
0Control de calidade no corte de materiais.

Documento técnico de corte.

Preparacién para a confeccion. Agrupacion de pezas por talles e modelos.
Identificacion, etiquetaxe e empaquetaxe das pezas cortadas.
Caracteristicas dos equipamentos e os utensilios para o corte de pel.
Sistemas de corte.

Elementos operadores das diferentes maquinas de corte.

Ordes de corte.

Preparacion de peles para o corte: parametros que se deben controlar.
Marcaxe: célculo de rendementos.

Sistemas de seguridade das maquinas e os utensilios de corte.

Proceso de corte en pel.

Magquinas de confeccion para artigos de pel.

Organos operadores das maquinas de ensamblar pel: condiciéns de axuste.
Produtos para o selamento de materiais de pel e marroquinaria.

Comprobacion dos sistemas de seguridade das maquinas de confeccion de pel.

-11 -
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Contidos

Manual de uso e instrucions das maquinas e os produtos de selamento.
Organizacion do posto de traballo: ergonomia e seguridade.

Preparacion de equipamentos e materiais especificos para o proceso de confeccion en pel.
OParametros de calidade na union de peles.

Control de calidade do proceso.

Sistemas de seguridade no posto de traballo.

Interpretacion de fichas técnicas.

Sistemas de ensamblaxe de peles cortadas.

Tipos de puntadas e costuras: normalizacion e representacion grafica.

Pegado ou selamento en pel: preparacién e colocacidn de materiais.
Concordancia entre pel, agulla e fio.

Métodos e tempos: dptimo desenvolvemento do proceso operativo.

Equipamentos e materiais especificos utilizados no proceso.

Fornituras: colocacion.

Equipamentos de pasada do ferro a artigos de pel.

Axuste dos 6rganos operadores das maquinas de acabamentos.

Axustes de maquinas e equipamentos en relacion & anatomia do persoal operario.
Sistemas de seguridade dos ferros de pasar industriais.

Axuste dos parametros do proceso de pasada do ferro. Interpretacion de fichas técnicas.
Comportamento dos materiais e propiedades que se deben conferir.

Técnicas de acabamento.

Control de calidade dos acabamentos das pezas. Terminacién do proceso.
Control do produto acabado: revisién do articulo antes de etiquetar.
Etiquetas de composicion

Etiquetas de manipulacion e conservacion.

Colocacion de etiquetas: revision e control de calidade.

Criterios de presentacion comercial: técnica estética e comercial.

Tipos e métodos de presentacion de pezas e artigos.
Embolsamento de pezas de pel.

Seguridade no manexo de equipamentos e maquinas, disolucions e aparellos.

Control de calidade final.

-12 -
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

1) MINIMOS EXIXIBLES:

CA2.2 - Tivéronse en conta as caracteristicas dos materiais e as indicacions no axuste dos érganos operadores das maquinas.
CA1.3 - Realizouse a marcaxe segundo indicacions técnicas.

CA1.4 - Procedeuse ao estendido do tecido.

CA1.5 - Cumprironse as normas de seguridade.

CA2.1 - Tivéronse en conta as especificacions da ficha técnica do produto que cumpra transformar.
CA2.4 - Organizouse o posto de traballo, incidindo na ergonomia e na seguridade.

CA3.3 - Aplicaronse as puntadas e as costuras especificadas na ficha técnica.

CA3.5 - Aplicdronse as fornituras correspondentes segundo desefio do artigo.

CA4.1 - Identificouse a informacion técnica do proceso.

CA4.3 - Adecuouse o equipamento &s caracteristicas do material ao que cumpra pasarlle o ferro.

CA4.5 - Axustaronse os parametros de control do proceso especificados (temperatura, presion e tempo).
CA5.3 - Fixaronse as etiquetas correspondentes ao artigo terminado.

CA5.4 - Realizouse o control de calidade final.

CAA5.5 - Procedeuse ao embolsamento manual ou mecanico do artigo téxtil.

CA1.3 - Realizouse a marcaxe segundo indicaciéns técnicas.

CA3.3 - Aplicaronse as puntadas e as costuras especificadas na ficha técnica.

CA2.2 - Tivéronse en conta as caracteristicas dos materiais € as indicacions no axuste dos érganos operadores das maquinas.
CA1.3 - Realizouse a marcaxe segundo indicaciéns técnicas.

CA1.4 - Procedeuse ao estendido do tecido.

CA1.5 - Cumprironse as normas de seguridade.

CA2.1 - Tivéronse en conta as especificacions da ficha técnica do produto que cumpra transformar.
CA2.4 - Organizouse o posto de traballo, incidindo na ergonomia e na seguridade.

CA3.3 - Aplicaronse as puntadas e as costuras especificadas na ficha técnica.

CA3.5 - Aplicaronse as fornituras correspondentes segundo desefio do artigo.

CA4.1 - Identificouse a informacion técnica do proceso.

CA4.3 - Adecuouse o equipamento as caracteristicas do material ao que cumpra pasarlle o ferro.

CA4.5 - Axustaronse os parametros de control do proceso especificados (temperatura, presion e tempo).
CA5.3 - Fixaronse as etiquetas correspondentes ao artigo terminado.

CAb.4 - Realizouse o control de calidade final.

CA5.5 - Procedeuse ao embolsamento manual ou mecanico do artigo téxtil.

CA1.3 - Realizouse a marcaxe segundo indicaciéns técnicas.

CA3.3 - Aplicaronse as puntadas e as costuras especificadas na ficha técnica.

2) CRITERIOS DE CUALIFICACION:

Os criterios de cualificacion responderan ao desenvolvento da avaliacion por competencias.

-13-
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Como sera a puntuacion?

Para superar o mddulo sera criterio indispensable superar todos os criterios de avaliacion (CA) especificados como minimos esixibles. De non
superar todos os minimos esixibles a avaliacion non sera positiva, e 0 alumnado debera recuperar esos minimos esixibles non superados para
aprobar o modulo.

Para superar un CA, débese obter un minimo de 5 sobre 10 na proba correspondente. A puntacién é de 0 ao 10 nas probas.

No caso de avaliarse un CA co traballo de clase e cunha proba (ca3.3), a nota deste sera repartida un 25% no traballo de clase que se recolle para
avaliar e un 75 % na proba.

Os traballos entregados fora de tempo e forma teran unha calificacion de cero. No caso de que o alumnado por motivo xustificado non poida
entregar o traballo en tempo, deberd o dia da entrega enviar ao profesor fotos que demostren que esté feito en tempo e forma, para a sua
calificacion posterior.

Os traballos pddense realizar parte na aula e parte na casa. A sla entrega pode ser anterior & data de entrega pero non posterior a dita data.
A cualificacion da unidade didactica (UD) seré a media ponderada dos CA que formen parte desa unidade.

Instrumentos de avaliacion

Os instrumentos empregados nas actividades calificables dentro de cada UD seran os indicados no apartado 4.c. asociados a cada CA. E serén
aplicados nos seguintes porcentaxes: Empregarase un 79% de listas de cotexo, un 16% de proba escrita e 5% taboa de observacién.

Como se consegue a nota de cada unha das avaliacions?

A nota de cada avaliacion sera obtida calculando a media ponderada das notas das unidades impartidas nese trimestre, sempre e cando os
minimos esixibles estean superados. De non ser 0 caso a nota non podera ser superior a 4 ptos.

No Ultimo trimestre (terceiro trimestre) a nota da avaliacion sera a media ponderada de todas as unidades, sempre e cando os minimos esixibles
estean superados. De non ser o caso a nota non podera ser superior a 4 ptos.

A nota da avaliacion final é a media ponderada de todas as unidades didacticas.sempre e cando os minimos esixibles estean superados. De non
ser 0 caso a nota non podera ser superior a 4 ptos.

3) SUPOSTO NO QUE O ALUMNO NON REALICE AS PROBAS MOTIVADAS A UNHA CAUSA DE FORZA MAIOR:

Remitirémonos ao NOF do centro.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
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6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

1) ACTIVIDADES DE RECUPERACION PARA OS QUE SUSPENDAN ALGUN MINIMOS ESIXIBLE DURANTE O CURSO:

Un alumno que non superou algiin minimo esixible nunha avaliacién pode recuperalo nunha proba realizada antes da avaliacion final, no Ultimo
trimestre (terceiro trimestre).

2) ACTIVIDADES DE RECUPERACION PARA O ALUMNADO QUE SUSPENDA O MODULO

Os alumnos que non superen o modulo, tera a posibilidade de recuperalo, para elo, realizaran actividades de reforzo entre a terceira avaliacion e a
avaliacion final de xufio, e unha proba de recuperacion antes da avaliacion final (xufio).

As actividades de reforzo estaran indicadas no informe individualizado que se lles facilitara.

Unha proba tedrico e/ou practico relacionado cos minimos esixibles non superados.

O exame pode realizarse en varios dias.

. A puntacion é de 0 a 10 nas probas.

3) ACTIVIDADES DE RECUPERACION PARA ALUMNOS QUE SUSPENDERON ESTE MODULO E ESTEN CURSANDO NO SEGUNDO
CURSO:

Para o alumnado que estea cursando segundo de CS Patronaxe e Moda e tefia suspensa este médulo, debera realizar unha proba teérica e/ou
practica relacionado cos minimos esixibles, no mes de Marzo, antes da realizacién da FCT.

O exame realizarase en varios dias..

Para superar a proba todos os minimos esixibles deben estar superados

A puntacién é de 0 a 10 nas probas.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

1) AVALIACION EXTRAORDINARIA PARA O ALUMNADO CON DEREITO A AVALIACION CONTINUA:
En Xufio habera unha recuperacion para alumnos que tefian P.D. (perda de avaliacién continua), constaran de:

Unha proba tedrica e /ou practica relacionada cos contidos minimos.

A proba podera realizarse en varios dias.
Para superar a proba todos os minimos esixibles deben estar superados

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliaciéon da propia
practica docente
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Os principais indicadores do grao do cumprimento da programacion seran:

-0 grao de cumprimento da temporalizacion

-0 logro dos obxectivos programados

-Os resultados académicos acadados

Para a avaliacion da practica docente recabarase informacion a través de cuestionarios periddicos pasados aos alumnos nos que se solicitara
valoracion sobre a metodoloxia e aspectos relativos a docencia, a forma de traballo na aula e no taller, técnicas de avaliacién, asi como cuestiéns
que indiquen se se acadaron os obxectivos das distintas unidades didacticas.

Por outra parte 0 seguemento da programacion realizarase a través da aplicacion informatica.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

O ser uns contidos que se repiten durante o curso, debe terse en conta 0 momento no que se realiza a elaboracién, os contidos conceptuais e
actitudinais de partida, as habilidades e destrezas que posuen, asi coma a dificultade da elaboracion.

Realizacion de test ou preguntas de resposta corta para constatar os cofiecementos previos dos alumnos, e poder avaliar posteriormente a sta
progresion.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Na avaliacion inicial, informarase e solicitarase apoio do departamento de Orientacion do centro se houbese algtin caso de alumnado que non
responda globalmente s obxectivos programados.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

No desenvolvemento do proceso de ensinanza-aprendizaxe estan implicitos o traballo en grupo, a educacion civica, a igualdade de mulleres e
homes e a educacion para a convivencia.

Estes conceptos, asi como respeto aos compafieiros, profesores, talleres, e material de traballo traballaranse a través de diferentes actividades.
Tamén se tratara a educacion medio ambiental asi coma a reciclaxe e separacion de residuos xerados no taller de confeccién na procura de
fomentar a concienciacién e coidado do medio ambiente, e a prevencidn de riscos laborais.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Actividades previstas durante o curso escolar. Sempre que sexan dentro dos acordos establecidos no R.R.l.e poidan levarse a cabo no desenrolo
da programacion.

A temporizacion repartirase nos tres trimestres dependendo das dispofibilidades orzamentarias e da programacion.

Visitas a empresas do sector téxtil, feiras, exposicions, realizacion de master class con profesionais do sector, cooperacion con outros centros,
organismos ou empresas.

As actividades que xurdan ao longo do curso, que os orzamentos do ciclo poidan pagar, sempre que sexa autorizado polo Consello Social

10.0utros apartados
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10.1) instrumentos de avaliacién

Empregaranse rubricas como instrumento de avaliacidén cando se realicen procedementos
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