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1. Formato da proba

Formato

= A proba consta de dous problemas.

Puntuacioén

= 10 puntos.

Duracion

= Tempo estimado para responder: 60 minutos.

Materiais e instrumentos que se poden empregar dura  nte a proba

= Boligrafo con tinta negra ou azul.
= Calculadora cientifica, excepto as que sexan pnogées, graficas ou con capacidade
para almacenar e transmitir datos.

Advertencias para as persoas participantes

= Cumprira desenvolver o conxunto ou a secuencigpdeaoions ordenadas que dan lugar
ao resultado final, ou a xustificacion razoadaetposta, se se require na cuestion algun
argumento de reflexion. En caso contrario, nonusgyara o exercicio.

= Os exames non deben levar ningun tipo de marcgexriao que poidan identificar a per-
soa candidata, agas nos espazos reservados pexidarstificacion.
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2. EXxercicio

Problema 1 ©®Punts]

Preténdese alimentar con gasoleo as caldeiraslefaazaon dun edificio mediante un depdsito de
aceiro, instalado soterrado tal como indica a gResponda as seguintes cuestions:

Se pretende alimentar con gaséleo las calderasatifaccion de un edificio mediante un depdésito cke a
ro, instalado enterrado tal como indica la figuRResponda a las siguientes cuestiones:

A
B
C
E
’._
v U
G
H
1. Identifique co seu nome as partes sinaladas no debuxo coas letras A a H. 2 Pumes]

Identifique con su nombre las partes sefialadad dibgjo con las letras A a H2 Puntes]
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. u u u i i u i ) ia, )
2 Se queremos unha autonomia de 30 dias e o consumo estimado & de 130 l/dia, cal sera o
volume necesario do depésito? (0.7 puntos]

Si queremos una autonomia de 30 dias y el consatimaelo es de 130 l/dia, indique, ¢cual sera aimein ne-
cesario del depositd” Pnos]

3. As conexions para carga do tanque, precisaran dispositivo para evitar rebordamento por en-
chedura excesiva? Xustifique a resposta. [ Pl

Las conexiones para carga del tanque, ¢ precisaigpagitivo para evitar rebose por llenado excesi-
vo? Justifique la respuesta. Pumos]

4.  calsera o diametro da tubaxe de ventilacion? Xustifique a resposta. 7 Pu"es]

éO,?pu ntos]

¢ Cual seré el diametro de la tuberia de ventilacidn8tifique la respuest

d. Cal sera a pendente minima, e en que sentido, para a saida da tubaxe de ventilaciéon. Razoe
a resposta. [°7 Punes]

[Cuél se]ré la pendiente minima, y en qué sentida fesalida de la tuberia de ventilacion. Razonedspuesta.
0,7puntos

6. Cal poderia ser o motivo para necesitar un sistema de ancoraxe para o deposito? Debuxe un
tipo de ancoraxe e describa brevemente os seus compofientes. * P!

¢ Cuadl podria ser el motivo para necesitar un sistel@aanclaje para el depdsito? Dibuje un tipo delajes y
describa brevemente sus componeft&&™!

Problema 2 2Punes]
Na soldura de tubaxes de cobre para distribuciégedéleo, podemos empregar soldadura branda e
soldadura forte. Responda &s seguintes cuestispsate a estes tipos de soldadura:

En la soldadura de tuberias de cobre para distribnade gasoéleo, podemos emplear soldadura blanda y
soldadura fuerte. Responda a las siguientes cuestioespecto a estos tipos de soldadura

1. Indicar o que corresponda no caso de soldadura branda en relacién as cuestions. -2 PUmes!

Indicar lo que corresponda en el caso de soldaduaada en relacion a las cuestion8¢ PUmos]

= Material de achega (0.4 puntos]
Material de aporte. (0.4 puntos]

= Temperatura aproximada de traballo [0.4puntos]
Temperatura aproximada de trabajo (04 puntos]

= E recomendable arrefriar bruscamente en auga ao rematar a soldadura? (0.4 puntos]
Es recomendable enfriar bruscamente en agua al acabar la soldadura (04 puntos]

Paxina 4 de 9



Habilitacion profesional

XUNTA DE GALICIA h ;
A i INSTALADOR/A DE PRODUTOS PETROLIFEROS LIQUIDOS,
CONSELLERIA DE CULTURA, EDUCACION CATEGORIA |
E ORDENACION UNIVERSITARIA
[HP IPI]
2. Indicar o que corresponda no caso de soldadura forte en relacion as cuestions. ™2 Pumes!

Indicar lo que corresponda en el caso de stinfa fuerte en relacion a las cuestiongd P!

= Material de achega (0.4 puntos]
Material de aporte. (0.4 puntos]

= Temperatura aproximada de traballo [0.4puntos]
Temperatura aproximada de trabajo (0.4 puntos]

= E recomendable arrefriar bruscamente en auga ao rematar a soldadura? (0.4 puntos]
Es recomendable enfriar bruscamente en agua al acabar la soldadura (04 puntos]

3. Faga unha descricion dos pasos e do material e a ferramenta necesarios para a realizacion
dunha soldadura branda en tubaxe de cobre, 12 Puncs]

Haga una descripcién de los pasos y del materi frerramienta necesarios para la realizacién de
una soldadura blanda en tuberia de col§réPunos!

4, Faga unha descricidon dos pasos e do material e a ferramenta necesarios para a realizacion
dunha soldadura forte en tubaxe de cobre. No caso de empregar oxiacetileno, indique as

presions de traballo con cada un dos gases. 4Pl

Haga una descripcién de los pasos y del materi frerramienta necesarios para la realizacién de
una soldadura fuerte en tuberia de cobre. En ebaies emplear oxiacetileno, indique las presiones de

trabajo con cada uno de los gasgg. P!
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3. Solucidons

Problema 1

Cuestion 1

A_ Boca de carga. E_ Sensor de nivel.
Boca de carga. Sensor de nivel.

B_ Venteo. F_ Deposito.
Venteo. Deposito.

C_ Retorno. G_ Valvula de pé.
Retorno. Valvula de pie.

D_ Aspiracion. H_ Recheo de area.
Aspiracion. Relleno de arena.

Cuestion 2

V = 30 dias x 130 I/dia = 3900 |

Cuestion 3

Non, xa que segundo o regulamento de instalaciétrelfferas en vigor: “En almacena-
mentos de capacidade nominal superior a 5.008 lircoplaranse dispositivos de segurida-
de (mecanicos, eléctricos ou acusticos), para poeviebordamento por enchedura excesi-
va’.

No, ya que segun el reglamento de instalacionewlfferas en vigor: “En almacenamientos de capaci-

dad nominal superior a 5.000 litros, se le acoplardispositivos de seguridad (mecanicos, eléctricos,
acusticos), para prevenir un rebose por llenadoesikm.”

Cuestion 4

A tubaxe de ventilacién tera un diametro de 40 manque segundo se indica no regula-
mento de instalacions petroliferas: “Os tanquepadé duna tubaxe de ventilacion dun
diametro interior minimo de 25 milimetros para cig@des menores ou iguais a 3.000 li-
tros e de 40 milimetros para o resto”.

La tuberia de ventilacion tendra un didmetro dendid, ya que segun se indica en el reglamento da-inst
laciones petroliferas: “Los tanques dispondran deduberia de ventilacion de un diametro interidr m
nimo de 25 milimetros para capacidades menoresialég a 3.000 litros y de 40 milimetros para el re-

sto”.

Cuestion 5

Consonte o indicado no regulamento de instaladidgarificas: “A tubaxe terd unha pen-
dente cara ao depdsito tal que permita a evacudcsmposibles condensados e, como mi-
nimo, esta sera do 1 por 100".

De acuerdo con lo indicado en el reglamento deaiasiones frigorificas: “La tuberia tendra una pen-

diente hacia el depdsito tal que permita la evaabrade los posibles condensados y, como minima, ést
sera del 1 por 100",

Paxina 6 de 9



XUNTA DE GALICIA Habilitacion profesional

) . INSTALADOR/A DE PRODUTOS PETROLIFEROS LiQUIDOS,
CONSELLERIA DE CULTURA, EDUCACION CATEGORIA |
E ORDENACION UNIVERSITARIA

[HP IPI]

Cuestion 6

Tal como se indica na norma UNE 109502: “Candcstalacion dos tanques se fai nun lu-
gar que ten un elevado nivel freatico ou que patigr sometido ao fluxo de augas soterra-
das, débense tomar medidas para compensar o ptilmtatadén dos tanques. Para o facer,
débense ancorar os tanques, a non ser que a pegsi@a polo material situado enriba do
tanque sexa capaz de superar o pulo debido actahifidade.”

Podera facerse, por exemplo, unha ancoraxe tipa d&osipo Dados.

Tal como se indica en la norma UNE 109502: “Cuatainstalacion de los tanques se hace en un lugar
gue tiene un elevado nivel freatico o que puedar estmetido al flujo de aguas subterraneas, se ebe
tomar medidas para compensar el empuje de la fidotade los tanques. Para ello, deben anclarse los
tanques, a menos que la presién ejercida por ebn@tsituado encima del tanque sea capaz de supera
el empuje debido a su flotabilidad.”

Podra hacerse, por ejemplo, un anclaje tipo Losgpo Dados.

Problema 2

Cuestion 1

= Material de achega (04 puntos]

Material de aporte. [0,4 puntos] Sn+Ag, Sn+Cu

= Temperatura aproximada de traballo 0.4 puntos]
Temperatura aproximada de trabajo [0,4 puntos]

250-350°C

= E recomendable arrefriar bruscamente en auga ao rematar a soldadura? [0.4puntos]
Es recomendable enfriar bruscamente en agua al acabar la soldadura [0,4 puntos]

Non / No

Cuestion 2

= Material de achega (04 puntos]

Material de aporte. [0,4 puntos] Cu+P, Cu+P+Ag

= Temperatura aproximada de traballo 0.4 puntos]
Temperatura aproximada de trabajo [0,4 puntos]

600-800°C

= E recomendable arrefriar bruscamente en auga ao rematar a soldadura? [0.4puntos]
Es recomendable enfriar bruscamente en agua al acabar la soldadura [0,4 puntos]

Si

Cuestion 3

A relacion de pasos para a realizacion dunha sotddatanda en tubaxe de cobre é:
1. Corte @ medida do tubo: realizar un corte petipefar empregando cortatubos.

2. Eliminacién de rebarbas: empregando un escariatiminaremos rebarbas exteriores e
interiores, para conseguirmos un acople perfectaccesorio e para evitarmos acumulacion
de residuos que impliquen perdas de carga ou ciosts)

3. Recalibraxe dos extremos: realizarase coa aswuid&alibrador
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4. Limpeza das partes en contacto: a superficieriextdo tubo e interior do accesorio de-
ben estar perfectamente limpas e desengraxadiézafudo las de aceiro ou similar).

5. Aplicacion do decapante: aplicarase coa axudagpdhcel. O decapante sera adecuado as
temperaturas de traballo da soldadura branda erdardeo poder de penetracion do mate-
rial de achega.

6. Montaxe da unién: asegurarémonos de que o tubgacao tope do interior do accesorio.
7. Limpieza del exceso de decapante: coa axud&aom limpo ou papel absorbente

8. Quentamento: necesitaremos un soprete de botasamilar. Acenderémolo cun chis-
pometro. Repartirase a calor polo perimetro coraplat unién, evitando concentrar a cha-
ma nun punto.

9. Aplicacion da soldadura: cando aparecen burbulbadecapante indicanos que case esta
no punto idoneo de aplicacion do material de apch@groximadamente aplicarase una
lonxitude igual ao diametro do tubo.

10. Enfriamiento e limpeza final: deixarémolo atigefa temperatura ambiente. Finalmente
procederemos & limpeza da zona.

La relacion de pasos a seguir para la realizaci@uha soldadura blanda en tuberia de cobre es:
1. Corte a medida del tubo: Realizar un corte parbeular empleando cortatubos.

2. Eliminacion de rebabas: empleando un escariagdbminaremos rebabas exteriores e interiores, p
ra conseguir un acople perfecto con el accesorfmaga evitar acumulacién de residuos que impliquen
pérdidas de carga u obstrucciones.

3. Recalibrado de los extremos: se realizara coaylada de un calibrador.

4. Limpieza de las partes en contacto: la superfeiterior del tubo e interior del accesorio delsstar
perfectamente limpias y desengrasadas (utilizandad de acero o similar).

5. Aplicacion del decapante: se aplicara con la dguwle un pincel. El decapante sera adecuado a las
temperaturas de trabajo de la soldadura blanda ynanotara el poder de penetracion del material de
aporte.

6. Montaje de la union: nos aseguraremos de quebal llega al tope del interior del accesorio.
7. Limpieza del exceso de decapante: con la ayedandrapo limpio o papel absorbente

8. Calentamiento: necesitaremos un soplete de butesimilar. Lo encenderemos con un chispometro. Se
repartira el calor por el perimetro completo deuaién, evitando concentrar la llama en un punto.

9. Aplicacion de la soldadura: cuando aparecen lujais en el decapante en los indique que casiarsta
el punto idéneo de aplicacién del material de atitke. Aproximadamente se aplicara una longitudaigu
al diametro del tubo.

10. Enfriamiento y limpieza final: lo dejaremodrér la temperatura ambiente. Finalmente proceser
mos a la limpieza de la zona.

Cuestion 4

A relacion de pasos para a realizacion dunha sotddatanda en tubaxe de cobre é:
1. Corte @ medida do tubo: corte perpendicular eggnrdo cortatubos.

2. Eliminacién de rebarbas: empregando un escariatiminaremos rebarbas exteriores e
interiores, para conseguirmos un acople perfectaccesorio e para evitarmos acumulacion
de residuos que impliquen perdas de carga ou cists)
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3. Recalibrado dos extremos: realizarase coa adwid&alibrador

4. Limpeza das partes en contacto: a superficieriextdo tubo e interior do accesorio de-
ben estar perfectamente limpas e desengraxadaaxeda de las de aceiro ou similar.

5. Montaxe da unién: asegurarémonos de que o tubgacao tope do interior do accesorio.

6. Quentamento: necesitaremos un soprete de origubaipropano ou oxiacetileno. Regu-

laremos nos manorredutores unha presiéon aproxim@di5 bar para acetileno e de 3 bar
para o osixeno. Acenderemos 0 soprete cun chispiniNgs palometas do soprete regula-
remos 0s caudais de acetileno e de osixeno deital que teflamos unha chama neutra.
Repartirase o calor polo perimetro completo danyn&itando concentrar a chama nun
punto.

7. Aplicacion de decapante: o decapante habitudaérestara en forma de po que se adheri-
ra 4 varifa de achega quentandoa un pouco previanteste decapante irase fundindo e
penetrando na union antes de fundirse a varifia.

8. Aplicacion da soldadura: cando a unién adquntaaucor vermella cereixa aplicaremos o
material de achega. A varifia debe fundirse pol@lnontacto coa superficie quente do
tubo

9. Enfriamiento e limpeza final: logo de efectuadaoldadura, podense arrefriar brusca-
mente as partes soldadas en auga fria, pois rerapsi o cobre algo da rixidez perdida, e
tamén se producira deste xeito a eliminacion daplatte e mellorara o aspecto da union.

La relacion de pasos a seguir para la realizaci@uha soldadura blanda en tuberia de cobre es:
1. Corte a medida del tubo: corte perpendicular Erapdo cortatubos.

2. Eliminacion de rebabas: empleando un escariadbminaremos rebabas exteriores e interiores, para
conseguir un acople perfecto con el accesorio ywmaditar acumulacién de residuos que impliquen pérd
das de carga u obstrucciones.

3. Recalibrado de los extremos: se realizara eoayluda de un calibrador

4. Limpieza de las partes en contacto: la superfeiterior del tubo e interior del accesorio delsstar
perfectamente limpias y desengrasadas, con la agiedana de acero o similar.

5. Montaje de la union: nos aseguraremos de quebal llega al tope del interior del accesorio.

6. Calentamiento: necesitaremos un soplete de tatiloy oxipropano o oxiacetileno. Regularemos en los
manorreductores una presion aproximada de 0,5 lzmamcetileno y de 3 bar para el oxigeno. Encende-
remos el soplete con un chispémetro. En las palasrde| soplete regularemos los caudales de acetifen
de oxigeno de tal manera que tengamos una llamaanete repartird el calor por el perimetro complet
de la unién, evitando concentrar la llama en untoun

7. Aplicacion de decapante: el decapante habiteal® estard en forma de polvo que se adherirawaia
rilla de aporte calentandola un poco previamentsteEdecapante se ira fundiendo y penetrando en la
union antes de fundirse la varilla.

8. Aplicacion de la soldadura: cuando la union ama un color rojo cereza aplicaremos el material d
aporte. La varilla debe fundirse por el simple @mid con la superficie caliente del tubo

9. Enfriamiento y limpieza final: una vez efectada soldadura, se pueden enfriar bruscamente &s p
tes soldadas en agua fria, recuperando asi el caliye de la rigidez perdida, y también se produde
este modo la eliminacion del decapante y mejordespecto de la union.
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