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Decreto 59/2010, do 18 de marzo, polo que se establece o curriculo do ciclo

formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en carrozaria.

O Estatuto de Autonomia de Galicia, no seu artigo 31, determina que é compe-
tencia plena da Comunidade Autonoma de Galicia o regulamento e a administra-
cion do ensino en toda a sUa extension, nos seus nhiveis e graos, nas stas modali-
dades e especialidades, sen prexuizo do disposto no artigo 27 da Constitucion e

nas leis organicas que, conforme o punto primeiro do seu artigo 81, a desenvolvan.

A Lei organica 5/2002, do 19 de xufio, das cualificaciéns e da formacién profe-
sional, ten por obxecto a ordenacién dun sistema integral de formacion profesional,
cualificacions e acreditacion que responda con eficacia e transparencia &s deman-

das sociais e econdmicas a través das modalidades formativas.

A devandita lei establece que a Administracion xeral do Estado, de conformidade
co que se dispdén no artigo 149. 1. 30. @ e 7. @ da Constitucidon espafiola, e logo da
consulta ao Consello Xeral de Formacioén Profesional, determinara os titulos de
formacion profesional e os certificados de profesionalidade que constituiran as
ofertas de formaciéon profesional referidas ao Catalogo Nacional de Cualificacions
Profesionais, creado polo Real decreto 1128/2003, do 5 de setembro, e modificado
polo Real decreto 1416/2005, do 25 de novembro, cuxos contidos poderan ampliar

as administracions educativas no &mbito das sias competencias.

Establece, asi mesmo, que os titulos de formaciéon profesional e os certificados
de profesionalidade teran caracter oficial e validez en todo o territorio do Estado e
seran expedidos polas administracions competentes, a educativa e a laboral res-

pectivamente.

A Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacién, establece no seu capitulo IlI
que se entende por curriculo o conxunto de obxectivos, competencias basicas,
contidos, métodos pedagoxicos e criterios de avaliacion de cada unha das ensi-

nanzas reguladas pola citada lei.
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No seu capitulo V establece as directrices xerais da formacion profesional inicial
e dispon que o Goberno, logo da consulta as comunidades autbnomas, establece-
ra as titulacions correspondentes aos estudos de formacion profesional, asi como

0S aspectos basicos do curriculo de cada unha delas.

O Real decreto 1538/2006, do 15 de decembro, polo que se establece a ordena-
cion xeral da formacion profesional do sistema educativo, estableceu no seu capi-
tulo Il a estrutura dos titulos de formacién profesional, tomando como base o Cata-
logo Nacional de Cualificacions Profesionais, as directrices fixadas pola Union Eu-

ropea e outros aspectos de interese social.

No seu capitulo 1V, dedicado & definicion do curriculo polas administracions edu-
cativas en desenvolvemento do artigo 6.3 da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de
educacion, establece que as administracions educativas, no ambito das suas com-
petencias, estableceran os curriculos correspondentes ampliando e contextuali-
zando os contidos dos titulos & realidade socioeconémica do territorio da sta com-

petencia, e respectando o seu perfil profesional.

Publicado o Real decreto 176/2008,do 8 de febreiro, polo que se establece o ti-
tulo de técnico en carrozaria e as suas correspondentes ensinanzas minimas, e de
acordo co seu artigo 10.2, correspondelle a Conselleria de Educacién e Ordena-
cion Universitaria establecer o curriculo correspondente no @mbito da comunidade

autbnoma de Galicia.

Consonte o anterior, o presente decreto establece o curriculo do ciclo formativo
de formacion profesional de técnico en carrozaria. Este curriculo adapta a nova
titulaciéon ao campo profesional e de traballo da realidade socioecondmica galega e
as necesidades de cualificacion do sector produtivo canto a especializacion e poli-
valencia, e posibilita unha insercion laboral inmediata e unha proxeccion profesio-

nal futura.

Para estes efectos, determinase a identificacion do titulo, o seu perfil profesio-
nal, o contorno profesional, a prospectiva do titulo no sector ou nos sectores, as
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ensinanzas do ciclo formativo, a correspondencia dos médulos profesionais coas
unidades de competencia para a sua acreditacion, validacidon ou exencion, asi co-
mo os pardmetros do contexto formativo para cada moédulo profesional no que se
refire a espazos, equipamentos, titulacions e especialidades do profesorado, e as

suas equivalencias para efectos de docencia.

Asi mesmo, determinanse 0s accesos a outros estudos, as validacions, exen-
cions e equivalencias, e a informacion sobre 0s requisitos necesarios segundo a

lexislacion vixente para o exercicio profesional, cando proceda.

O curriculo que se establece no presente decreto desenvoélvese tendo en conta
o perfil profesional do titulo a través dos obxectivos xerais que o alumnado debe
alcanzar ao finalizar o ciclo formativo e os obxectivos propios de cada modulo pro-
fesional, expresados a través dunha serie de resultados de aprendizaxe, entendi-
dos como as competencias que deben adquirir os alumnos e as alumnas nun con-
texto de aprendizaxe, que lles han permitir conseguir os logros profesionais nece-

sarios para desenvolver as suas funcions con éxito no mundo laboral.

Asociado a cada resultado de aprendizaxe establécese unha serie de contidos
de tipo conceptual, procedemental e actitudinal redactados de xeito integrado, que
han proporcionar o soporte de informacién e destreza precisos para lograr as com-

petencias profesionais, persoais e sociais propias do perfil do titulo.

Neste sentido, a inclusion do moédulo de formacion en centros de traballo posibili-
ta que o alumnado complete a formacidon adquirida no centro educativo mediante a
realizacion dun conxunto de actividades de producion e/ou de servizos en situa-
cions reais de traballo no contorno produtivo do centro, de acordo coas esixencias

derivadas do Sistema Nacional de Cualificacions e Formacion Profesional.

A formacion relativa a prevencion de riscos laborais dentro do médulo de forma-
cion e orientacion laboral aumenta a empregabilidade do alumnado que supere es-

tas ensinanzas e facilita a sta incorporacion ao mundo do traballo.
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De acordo co artigo 9°.2 do Real decreto 1538/2006, do 15 de decembro, esta-
blécese a division de determinados mddulos profesionais en unidades formativas
de menor duracién, coa finalidade de facilitar a formacion ao longo da vida, respec-
tando, en todo caso, a necesaria coherencia da formacién asociada a cada unha

delas.

De conformidade co exposto, por proposta da persoa titular da Conselleria de
Educacion e Ordenacion Universitaria, no exercicio da facultade outorgada polo
artigo 34 da Lei 1/1983, do 22 de febreiro, reguladora da Xunta e da sua Presiden-
cia, modificada polas Leis 11/1988, do 20 de outubro, 2/2007, do 28 de marzo, e
12/2007, do 27 de xullo, conforme os ditames do Consello Galego de Formacion
Profesional e do Consello Escolar de Galicia, de acordo co ditame do Consello
Consultivo de Galicia e logo de deliberacién do Consello da Xunta de Galicia, na

sUia reunion do dia dezaoito de marzo de dous mil dez,
DISPONO

CAPITULO I. Disposiciéns xerais

Artigo 1. Obxecto.

O presente decreto establece o curriculo que sera de aplicaciéon na Comunidade
Autonoma de Galicia para as ensinanzas de formacion profesional relativas ao titu-
lo de técnico en carrozaria, determinado polo Real decreto 176/2008, do 8 de fe-

breiro.

CAPITULO II. Identificacion do titulo, perfil profesional, contorno profesional

e prospectiva do titulo no sector ou nos sectores
Artigo 2. Identificacion.
O titulo de técnico en carrozaria identificase polos seguintes elementos:

— Denominacion: carrozaria.
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Nivel: formacion profesional de grao medio.

Duracion: 2.000 horas.

Familia profesional: transporte e mantemento de vehiculos.

Referente europeo: CINE-3 (Clasificacion Internacional Normalizada da Edu-

cacion).
Artigo 3. Perfil profesional do titulo.

O perfil profesional do titulo de técnico en carrozaria determinase pola sia com-
petencia xeral, polas suas competencias profesionais, persoais e sociais, asi como
pola relacion de cualificacions e, de ser o caso, unidades de competencia do Cata-

logo Nacional de Cualificacions Profesionais incluidas no titulo.
Artigo 4. Competencia xeral.

A competencia xeral deste titulo consiste na realizacion das operacion de repa-
racion, montaxe de accesorios e transformacions do vehiculo na area de carroza-
ria, bastidor, cabina e equipamentos ou apeiros, axustdndose a procedementos e
tempos establecidos, e cumprindo as especificacions de calidade, seguridade e

proteccién ambiental.
Artigo 5. Competencias profesionais, persoais e sociais.

As competencias profesionais, persoais e sociais deste titulo son as que se rela-

cionan deseguido:

a) ldentificar os procesos de reparacion interpretando informacion técnica inclui-

da en manuais e catalogos segundo o bo facer profesional.

b) Buscar e diagnosticar deformacions nas estruturas dos vehiculos, seguindo

0s procedementos establecidos e o bo facer profesional.

c) Substituir e axustar elementos que forman parte da carrozaria do vehiculo,
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montados mediante unidbns desmontables.

d) Reparar elementos metalicos e sintéticos da carrozaria empregando as técni-

cas e os procedementos establecidos.

e) Substituir e axustar elementos ou partes de elementos da carrozaria mediante

unions fixas aplicando as técnicas apropiadas.

f) Preparar, protexer e embelecer superficies do vehiculo aplicando procedemen-

tos definidos.

g) Reparar deformaciéns de elementos fixos estruturais da carrozaria manexan-

do os equipamentos requiridos e aplicando as técnicas adecuadas.

h) Verificar os resultados das intervenciéns mediante a comparacion cos estan-

dares de calidade establecidos en fabrica.

1) Realizar o mantemento de primeiro nivel na maquinaria e nos equipamentos,

de acordo coa ficha de mantemento e coa periodicidade establecida.

j) Aplicar os procedementos de prevencion de riscos laborais e ambientais de

acordo co establecido na normativa.

k) Cumprir os obxectivos da empresa colaborando co equipo de traballo e ac-

tuando baixo os principios de responsabilidade e tolerancia.

l) Resolver problemas e tomar decisions individuais seguindo as normas e 0S

procedementos establecidos dentro do ambito da siia competencia.

m) Adaptarse a diferentes postos de traballo e a novas situacions laborais orixi-

nadas por cambios tecnoloxicos e organizativos nos procesos produtivos.

n) Exercer os seus dereitos e cumprir as obrigas derivadas das relacions de tra-

ballo, conforme o previsto na lexislacion.

0) Xestionar a sua carreira profesional, analizando as oportunidades de empre-
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go, de autoemprego e de aprendizaxe.

p) Crear e xestionar unha pequena empresa, realizando un estudo de viabilidade

de produtos, de planificacion da producion e de comercializacion.

q) Participar na vida economica, social e cultural con actitude critica e responsa-
bilidade

Artigo 6. Relaciéon de cualificacions e unidades de competencia do Catalogo

Nacional de Cualificaciéns Profesionais incluidas no titulo.
Cualificaciéns profesionais completas incluidas no titulo:

a) Pintura de vehiculos TMV044 2 (Real decreto 295/2004, do 20 de febreiro),

que abrangue as seguintes unidades de competencia:

- UC0122_2: Realizar a preparacion, a proteccion e a igualacion de superficies

de vehiculos.
- UCO0123_2: Efectuar o embelecemento de superficies.

b) Mantemento de elementos non estruturais de carrozarias de vehiculos
TMV046_2 (Real decreto 295/2004, do 20 de febreiro), que abrangue as seguintes

unidades de competencia:
- UCO0127_2: Substituir e/ou reparar elementos amovibles dun vehiculo.
- UCO0128_2: Realizar a reparacion de elementos metalicos e sintéticos.

- UCO0129 _2: Substituir e/ou reparar elementos fixos non estruturais do vehiculo

total ou parcialmente.

c) Mantemento de estruturas de carrozarias de vehiculos TMV045 2 (Real de-
creto 295/2004, do 20 de febreiro), que abrangue as seguintes unidades de com-

petencia:

- UCO0124_2: Substituir elementos fixos do vehiculo total ou parcialmente.
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- UCO0125_2: Reparar a estrutura do vehiculo.

- UCO0126_2: Realizar a conformacién de elementos metalicos e reformas de

importancia.
Artigo 7. Contorno profesional.

1. Esta figura profesional exerce a sua actividade nas industrias de construcion e
mantemento de vehiculos, na area de carrozaria, nos subsectores de automobiles,
vehiculos pesados, tractores, maquinaria agricola, de industrias extractivas, de
construcion e de obras publicas, e ferrocarris, asi como noutros sectores produti-
vos onde se realicen traballos de chapa, transformacions e adaptacions de carro-
zarias, adaptacions e montaxe de equipamentos de maquinaria agricola, de indus-
trias extractivas e da construcion, en vehiculos pesados, e na construcion e repa-

racion de elementos de fibra, compostos e pintura.
2. As ocupacions e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:

- Chapista reparador/ora de carrozaria de automobiles, vehiculos pesados,
tractores, maquinaria agricola, de industrias extractivas, de construcion e

obras publicas, e material ferroviario.
— Instalador/ora de cristais e montador/ora de accesorios.

- Pintor/ora de carrozaria de automobiles, vehiculos pesados, tractores, maqui-
naria agricola, de industrias extractivas, de construcion e obras publicas, e

material ferroviario.
Artigo 8. Prospectiva do titulo no sector ou nos sectores.

1. O perfil profesional deste titulo, dentro do sector produtivo, sinala unha evolu-
cion cara a utilizacion de novos materiais (novas aliaxes, materiais compostos,
etc.) e elementos que constituiran as carrozarias, cunha reducion de peso, 0 que
redundara nun consumo mais racional dos vehiculos e unha menor contaminacion,

novos métodos de unién ou ensamblaxe de compofientes dos vehiculos e novos
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procesos anticorrosivos de tratamento de superficies, asi como novos efectos nas
pinturas de acabamento. Usaranse equipamentos mais sofisticados que permitan
maior precision nos traballos de mantemento de carrozarias, bastidor, cabinas e

egquipamentos ou apeiros.

2. A aplicacién de novas normas na seguridade activa e pasiva dos vehiculos ha
dar lugar a un aumento nos niveis de calidade esixidos no mantemento, determi-
nando unha actividade mais rigorosa para a seu control, baseada na comprension

e na aplicacion axeitada das normas de calidade especifica.

3. As estruturas empresariais modernizaranse, producindose un incremento
considerable dos investimentos destinados a adquisicién de bens de equipamento,

cunha importante renovacion e implantacion de maquinaria.

4. Desenvolveranse plans de seguridade nos talleres coa aplicacion da normati-
va de seguridade, prevencion e proteccion ambiental, asi como a sua adaptacion
ao tratamento e a xestion de residuos e axentes contaminantes, e unha maior esi-

xencia na sua aplicacion e no seu cumprimento

CAPITULO lIl. Ensinanzas do ciclo formativo e parametros basicos de contex-

to
Artigo 9. Obxectivos xerais.
Os obxectivos xerais deste ciclo formativo son 0s seguintes:

a) Interpretar a informacion e, en xeral, a linguaxe simbdlica en relacion coas
operacions de mantemento e reparacion na area de carrozaria, para caracterizar o

servizo que cumpra realizar.

b) Seleccionar as maquinas, os utiles, as ferramentas e os medios de segurida-
de necesarios, e identificar as suas caracteristicas e as suas aplicacions, para

efectuar os procesos de mantemento na area de carrozaria.

c) ldentificar as deformaciéns e analizar as suas posibilidades de reparacion, pa-
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ra determinar o proceso de reconformacion.

d) Analizar técnicas de conformacion de elementos metalicos e sintéticos en re-

lacion coas caracteristicas do produto final, para as aplicar.

e) ldentificar os métodos de unién en relacion coas caracteristicas de resistencia
e funcionalidade requiridas, para realizar unions e ensamblaxes de elementos fixos

e amovibles.

f) Caracterizar os procedementos de proteccién anticorrosiva e de correccions
xeometricas e superficiais, e identificar a secuencia de etapas asociadas para pro-

texer, preparar e igualar superficies de vehiculos.

g) Describir as regras de colorimetria en relacion coa cor procurada, para prepa-

rar pinturas coas caracteristicas especificadas.

h) Caracterizar o funcionamento dos medios aerogréficos e da cabina de pintura,
tendo en conta o aspecto final buscado, para efectuar o embelecemento e a repa-

racion de defectos de superficies de vehiculos.

i) Determinar cotas de estruturas en relacion coas especificacions técnicas das
fichas de caracteristicas de fabrica dos vehiculos, para determinar as deforma-

cions.

J) Analizar os equipamentos e 0s accesorios de estiramento, e recofiecer as su-

as aplicaciéns para realizar a conformacion de estruturas de vehiculos.

k) Describir os procedementos de prevencion de riscos laborais e ambientais,
identificando as accions que se deben realizar nos casos definidos, para actuar de

acordo coas normas estandarizadas.

l) Valorar as actividades de traballo nun proceso produtivo e identificar a sta

achega ao proceso global, para conseguir os obxectivos da producion.

m) ldentificar e valorar as oportunidades de aprendizaxe e de emprego, anali-
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zando as ofertas e as demandas do mercado laboral, para xestionar a propia ca-

rreira profesional.

n) Recofiecer as oportunidades de negocio mediante a identificacion e a analise

das demandas do mercado, para crear e xestionar unha pequena empresa.

0) Recoriecer os seus dereitos e deberes como axente activo na sociedade, ana-
lizando o marco legal que regula as condicions sociais e laborais, para participar

na cidadania democratica.
Artigo 10. Mddulos profesionais.

Os moddulos profesionais deste ciclo formativo, que se desenvolven no anexo |

do presente decreto, son 0s que se relacionan deseguido:

MP0254. Elementos amovibles.

- MPO0255. Elementos metalicos e sintéticos.
- MP0256. Elementos fixos.

- MPO0257. Preparacion de superficies.

- MP0258. Elementos estruturais do vehiculo.
- MP0259. Embelecemento de superficies.

- MP0260. Mecanizado basico.

- MPO0261. Formacion e orientacion laboral.

- MP0262. Empresa e iniciativa emprendedora.

MP0263. Formacion en centros de traballo.
Artigo 11. Espazos e equipamentos.

1. Os espazos e 0s equipamentos minimos necesarios para o desenvolvemento
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das ensinanzas deste ciclo formativo son os establecidos no anexo Il deste decre-

to.

2. Os espazos formativos establecidos respectardn a normativa sobre preven-
cion de riscos laborais, a normativa sobre seguridade e salde no posto de traballo,

e cantas outras normas sexan de aplicacion.

3. Os espazos formativos establecidos poden ser ocupados por diferentes gru-
pos de alumnado que curse 0 mesmo ou outros ciclos formativos, ou etapas edu-

cativas.

4. Non cdmpre que os espazos formativos identificados se diferencien mediante

pechamentos.

5. A cantidade e caracteristicas dos equipamentos que se inclien en cada espa-
zo deberan estar en funcién do nimero de alumnos e alumnas, e han ser os nece-
sarios e suficientes para garantir a calidade do ensino e a adquisicién dos resulta-

dos de aprendizaxe

6. O equipamento dispora da instalacion necesaria para o seu correcto funcio-
namento, as normas de seguridade e prevencion de riscos, e cantas outras sexan
de aplicacion, e respectaranse 0s espazos as superficies de seguridade que esixan

as maquinas en funcionamento.
Artigo 12. Profesorado.

1. A docencia dos moédulos profesionais que constitien as ensinanzas deste ci-
clo formativo correspondelle ao profesorado do corpo de catedraticos de ensino
secundario, do corpo de profesorado ensino secundario e do corpo de profesorado
técnico de formacion profesional, segundo proceda, das especialidades estableci-

das no anexo lll A) deste decreto.

2. As titulacions requiridas para acceder aos corpos docentes citados son, con

caracter xeral, as establecidas no artigo 13 do Real decreto 276/2007, do 23 de
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febreiro, polo que se aproba o regulamento de ingreso, accesos e adquisicion de
novas especialidades nos corpos docentes a que se refire a Lei organica 2/2006,
do 3 de maio, de educacion, e se regula o réxime transitorio de ingreso a que se
refire a disposicion transitoria decimo sétima da devandita lei. As titulacions equiva-
lentes as anteriores para efectos de docencia, para as especialidades do profeso-

rado son as recollidas no anexo lll B) do presente decreto.

3. As titulacions requiridas para a imparticion dos modulos profesionais que for-
men o titulo, para o profesorado dos centros de titularidade privada ou de titulari-
dade publica doutras administracions distintas das educativas, concrétanse no

anexo Il C) do presente decreto.

A Conselleria de Educacion e Ordenacion Universitaria establecera un proce-
demento de habilitacion para exercer a docencia, no que se esixird 0 cumprimento

dalguan dos seguintes requisitos:

- Que as ensinanzas conducentes as titulacions citadas engloben os obxectivos

dos modulos profesionais.

- Que se acredite mediante certificacion unha experiencia laboral de, polo me-
nos, tres anos no sector vinculado & familia profesional, realizando actividades
produtivas en empresas relacionadas implicitamente cos resultados de apren-

dizaxe.

CAPITULO IV. Accesos e vinculacion a outros estudos, e correspondencia de

modulos profesionais coas unidades de competencia
Artigo 13. Acceso a outros estudos.

1. O titulo de técnico en carrozaria permite o acceso directo para cursar calquera

outro ciclo formativo de grao medio, nas condicions de acceso que se establezan.

2. Este titulo permitira acceder mediante proba, con dezaoito anos cumpridos, e

sen prexuizo da correspondente exencién, a todos os ciclos formativos de grao su-

Paxina 17



perior da mesma familia profesional e a outros ciclos formativos que coincidan coa

modalidade de bacharelato que facilite a conexidn cos ciclos solicitados.

3. Este titulo permitird 0 acceso a calquera das modalidades de bacharelato, de
acordo co disposto no artigo 44.1 da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educa-
cion, e no artigo 16.3 do Real decreto 1538/2006, do 15 de decembro.

Artigo 14. Validaciéns e exencions.

1. As validacions de médulos profesionais dos titulos de formacién profesional
establecidos ao abeiro da Lei organica 1/1990, do 3 de outubro, de ordenacion xe-
neral do sistema educativo, cos moédulos profesionais dos titulos establecidos ao
abeiro da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacion, recollense no anexo IV

do presente decreto.

2. Seran obxecto de validacion os modulos profesionais comuns a varios ciclos
formativos, de igual denominacion, duracion, contidos, obxectivos expresados co-
mo resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion, establecidos nos reais de-
cretos polos que se fixan as ensinanzas minimas dos titulos de formacion profe-
sional. Malia o anterior, e consonte o artigo 45.2 do Real decreto 1538/2006, do 15
de decembro, quen superara o médulo profesional de formacién e orientacion labo-
ral, ou o modulo profesional de empresa e iniciativa emprendedora en calquera dos
ciclos formativos correspondentes aos titulos establecidos ao abeiro da Lei organi-
ca 2/2006, do 3 de maio, de educacion, tera validados os devanditos modulos en

calquera outro ciclo formativo establecido ao abeiro da mesma lei.

3. O médulo profesional de formacién e orientacion laboral de calquera titulo de
formacion profesional podera ser obxecto de validacion sempre que se cumpran 0s
requisitos establecidos no artigo 45.3 do Real decreto 1538/2006, do 15 de de-
cembro, que se acredite polo menos un ano de experiencia laboral e se posua o

certificado de técnico en prevencion de riscos laborais, nivel basico, expedido con-
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sonte o disposto no Real decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se aproba o

regulamento dos servizos de prevencion.

4. De acordo co establecido no artigo 49 do Real decreto 1538/2006, do 15 de
decembro, podera determinarse a exencion total ou parcial do médulo profesional
de formacién en centros de traballo pola sUa correspondencia coa experiencia la-
boral, sempre que se acredite unha experiencia relacionada con este ciclo formati-

VO Nos termos previstos no devandito artigo.

Artigo 15. Correspondencia dos moédulos profesionais coas unidades de

competencia para a sua acreditacion, validacion ou exencién.

1. A correspondencia das unidades de competencia cos modulos profesionais
que forman as ensinanzas deste titulo para a sua validacion ou exencién queda

determinada no anexo V A) deste decreto.

2. A correspondencia dos modulos profesionais que forman as ensinanzas deste
titulo coas unidades de competencia para a stUa acreditacion queda determinada

no anexo V B) deste decreto.
CAPITULO V. Organizacién da imparticién
Artigo 16. Distribucién horaria.

Os modulos profesionais deste ciclo formativo organizaranse polo réxime ordina-

rio segundo se establece no anexo VI deste decreto.
Artigo 17. Unidades formativas.

1. Consonte o artigo 9°.2 do Real decreto 1538/2006, do 15 de decembro, e coa
finalidade de facilitar a formacion ao longo da vida e servir de referente para a sua
imparticion, establécese no anexo VII a division de determinados médulos profe-

sionais en unidades formativas de menor duracion.

2. A Conselleria de Educacion e Ordenacion Universitaria ha determinar os efec-
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tos académicos da division dos mdédulos profesionais en unidades formativas.
Disposicions adicionais

Primeira.- Oferta nas modalidades semipresencial e a distancia do presente

titulo.

A imparticion das ensinanzas dos modulos profesionais deste ciclo formativo nas
modalidades semipresencial ou a distancia, que se ofreceran unicamente polo ré-
xime para as persoas adultas, ha requirir a autorizacion previa da Conselleria de
Educacion e Ordenacion Universitaria, conforme o procedemento que se estable-

za.
Segunda.- Titulacions equivalentes.

1. Consonte o establecido na disposicion adicional trixésimo primeira da Lei or-
ganica 2/2006, de educacién, os titulos que se relacionan deseguido teran os
mesmos efectos profesionais que o titulo de técnico en carrozaria, establecido no
Real decreto 176/2008, do 8 de febreiro, cuxo curriculo para Galicia se desenvolve

no presente decreto:

Titulo de técnico auxiliar chapista do automobil, da Lei 14/1970, do 4 de agos-

to, xeral de educacion e financiamento da reforma educativa.

- Titulo de técnico auxiliar de chapa e pintura, da Lei 14/1970, do 4 de agosto,

xeral de educacion e financiamento da reforma educativa.

— Titulo de técnico auxiliar en carrozaria do automobil, da Lei 14/1970, do 4 de

agosto, xeral de educacién e financiamento da reforma educativa.

- Titulo de técnico auxiliar en carrozaria, da Lei 14/1970, do 4 de agosto, xeral

de educacion e financiamento da reforma educativa.

- Titulo de técnico auxiliar de chapa e pintura de vehiculos, da Lei 14/1970, do

4 de agosto, xeral de educacion e financiamento da reforma educativa
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2. O titulo que se indica deseguido tera os mesmos efectos profesionais e aca-
démicos que o titulo de técnico en carrozaria, establecido no Real decreto
176/2008, do 8 de febreiro, cuxo curriculo para Galicia se desenvolve no presente

decreto:

- Titulo de técnico en carrozaria establecido polo Real decreto 1650/1994, do
22 de xullo, cuxo curriculo para Galicia foi establecido polo decreto 333/1999,

do 17 de novembro.

3. A formacién establecida neste decreto no mdodulo profesional de formacion e
orientacién laboral capacita para levar a cabo responsabilidades profesionais equi-
valentes as que precisan as actividades de nivel basico en prevencion de riscos
laborais, establecidas no Real decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se

aproba o regulamento dos servizos de prevencion.
Terceira.- Regulacion do exercicio da profesion.

1. De conformidade co establecido no Real decreto 1538/2006, do 15 de de-
cembro, polo que se establece a ordenacion xeral da formacion profesional do sis-
tema educativo, os elementos recollidos no presente decreto non constitien regu-

lacion do exercicio de profesion titulada ningunha.

2. Asi mesmo, as equivalencias de titulacions académicas establecidas nos
apartados 1 e 2 da disposicién adicional segunda deste decreto hanse entender
sen prexuizo do cumprimento das disposicions que habilitan para o exercicio das

profesions reguladas.
Cuarta.- Accesibilidade universal nas ensinanzas deste titulo.

1. A Conselleria de Educacion e Ordenacién Universitaria garantird que o alum-
nado poida acceder e cursar este ciclo formativo nas condicions establecidas na
disposicion derradeira décima da Lei 51/2003, do 2 de decembro, de igualdade de
oportunidades, non discriminacion e accesibilidade universal das persoas con dis-

capacidade.
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2. As programacions didacticas que desenvolvan o curriculo establecido no pre-
sente decreto deberan ter en conta o principio de “desefio para todos”. Para tal
efecto, han recoller as medidas necesarias co fin de que o alumnado poida conse-
guir a competencia xeral do titulo, expresada a través das competencias profesio-
nais, persoais e sociais, asi como os resultados de aprendizaxe de cada un dos

modulos profesionais.

En calquera caso, estas medidas non poderan afectar de forma significativa &
consecucion dos resultados de aprendizaxe previstos para cada un dos modulos

profesionais.

Quinta. Autorizacién a centros privados para a imparticion das ensinanzas

reguladas neste decreto.

A autorizacién a centros privados para a imparticidén das ensinanzas deste ciclo
formativo esixira que desde o inicio do curso escolar se cumpran os requisitos de

profesorado, espazos e equipamentos regulados neste decreto.
Sexta. Desenvolvemento do curriculo.

1. O curriculo establecido neste decreto require un posterior desenvolvemento a
través das programacions didacticas elaboradas polo equipo docente do ciclo for-
mativo. Estas programacions concretaran e adaptaran o curriculo ao contorno so-
cioecondmico do centro e as caracteristicas do alumnado, tomando como referen-
cia o perfil profesional do ciclo formativo a través dos seus obxectivos xerais e dos

resultados de aprendizaxe establecidos para cada médulo profesional.

2. Os centros educativos desenvolveran o presente curriculo de acordo co esta-
blecido no artigo 11° do Decreto 124/2007, do 28 de xufio, polo que se regula o

uso e a promocion do galego no sistema educativo.

Sétima. Requisito de formacién para desempefiar o cargo de responsable
técnico de taller.
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A formacién establecida no presente decreto sobre a normativa legal que afecta
ao sector, impartida no conxunto dos modulos profesionais do titulo, capacita para
desempefiar o posto de traballo de responsable técnico de taller de reparacion de
automobiles na rama de actividade afin, segundo establece o Decreto 206/1994,
do 16 de xufio, polo que se adapta a normativa vixente en materia de prestacion de
servizos nos talleres de reparacion de vehiculos e dos seus equipamentos e com-

pofientes, modificado polo Decreto 347/1998, do 20 de novembro.
Disposicion transitoria

Unica. Centros privados con autorizacion para impartir ciclos formativos de

formacién profesional.

A autorizacion concedida aos centros educativos de titularidade privada para im-
partir as ensinanzas as que se fai referencia no Decreto 333/1999, do 17 de no-
vembro, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao medio corres-
pondente ao titulo de técnico en carrozaria, entenderase referida 4s ensinanzas

reguladas no presente decreto.
Disposicion derrogatoria
Unica.- Derrogacion de normas.

Queda derrogado o Decreto 333/1999, do 17 de novembro, polo que se estable-
ce o curriculo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico
en carrozaria, e todas as disposicions de igual ou inferior rango que se opofian ao

disposto neste decreto, sen prexuizo da disposicion derradeira primeira.
Disposicidons derradeiras
Primeira. Implantacion das ensinanzas recollidas neste decreto.

1. No curso 2009-2010 implantarase o primeiro curso polo réxime ordinario e
deixara de impartirse o primeiro curso das ensinanzas as que se fai referencia no

Decreto 333/1999, do 17 de novembro, polo que se establece o curriculo do ciclo
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formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en carrozaria.

2. No curso 2010-2011 implantarase o segundo curso polo réxime ordinario e
deixard de impartirse o segundo curso das ensinanzas as que se fai referencia no
Decreto 333/1999, do 17 de novembro, polo que se establece o curriculo do ciclo

formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en carrozaria.

3. No curso 2009-2010 implantaranse as ensinanzas reguladas no presente de-

creto polo réxime para as persoas adultas.
Segunda.- Desenvolvemento normativo.

1. Autorizase a persoa titular da Conselleria de Educacion e Ordenacion Univer-
sitaria para ditar as disposicions que sexan necesarias para a execucion e o de-

senvolvemento do establecido neste decreto.

2. Autorizase a persoa titular da Conselleria de Educacion e Ordenacion Univer-
sitaria a modificar o anexo Il B), relativo a equipamentos, cando por razéns de ob-

solescencia ou actualizacion tecnoldxica asi se xustifique.
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Terceira.- Entrada en vigor.

O presente decreto entrara en vigor aos vinte dias da sua publicacion no Diario

Oficial de Galicia.

Santiago de Compostela, dezaoito de marzo de dous mil dez

Alberto Nufiez Feijoo
Presidente

Jesus Vazquez Abad
Conselleiro de Educacion e Ordenacion Universitaria
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Anexo I: mddulos profesionais

Modulo profesional: elementos amovibles

Codigo: MP0254.
Duracién: 212 horas.

Unidade formativa 1: uniéns amovibles

Cddigo: MP0254 13.
Duracién: 100 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
RAL. Monta elementos amovibles aparafusados, grampados e remachados, aplicando
as técnicas e os procedementos requiridos.

CAL.1. Interpretouse a documentacion técnica necesaria e determinaronse os paréa-
metros que intervefien.

CAL.2. Identificaronse os tipos de roscas utilizadas nos vehiculos.
CAL.3. Relacionaronse os tipos de remaches cos materiais que se vaian unir.

CA1.4. Colocouse correctamente o elemento substitutivo que cumpra montar, para a
stia posterior fixacién mediante elementos aparafusados ou remachados.

CAL.5. Utilizaronse os freos necesarios nos parafusos utilizados para a fixacion de
elementos que haxa que montar.

CAL.6. Aplicaronse os pares de aperto requiridos nos parafusos utilizados para a fi-
xacion de elementos que cumpra montar.

CAL.7. Desmontaronse e montaronse gornecementos e accesorios grampados, sepa-
rando as grampas de unién coas ferramentas necesarias.

CAL1.8. Puxéronse remaches tendo en conta as cotas e as tolerancias da tradeadura
executada.

CAL.9. Comprobouse a operatividade final do elemento montado.
CAL1.10. Amosouse especial coidado no manexo e na montaxe dos elementos traba-
Ilados.
RA2. Monta elementos amovibles pegados, aplicando as técnicas e 0s procedementos
requiridos.

CAZ2.1. Clasificaronse os tipos de pegamentos, acelerantes e masillas en relacién cos
materiais que haxa que unir.

CAZ2.2. Desmontaronse elementos pegados de acordo coa secuencia establecida de
operacions.

CAZ2.3. Prepararonse correctamente as zonas de unién dos elementos pegados.

CA2.4. Realizaronse as mesturas de produtos para a unién de elementos pegados,
cumprindo as especificacions de fabrica.
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CA2.5. Aplicaronse correctamente os produtos para a union dos elementos pegados
cumprindo as especificacions de fabrica.

CAZ2.6. Realizouse o pegado dos elementos e conseguiuse a calidade requirida.

CAZ2.7. Substituironse cristais pegados e calzados aplicando os procedementos esta-
blecidos.

CA2.8. Realizaronse todas as operacions conforme as especificacions indicadas na
documentacién técnica.

CAZ2.9. Comprobouse a operatividade final do elemento montado.

CAZ2.10. Cumprironse e respectaronse as normas de seguridade estipuladas para to-
das as operacions realizadas.

Contidos basicos

BC1. Montaxe de elementos amovibles aparafusados, grampados e remachados

Elementos que compofien unha carrozaria.

Métodos, materiais e equipamentos para a substitucion.
Especificacions técnicas.

Proceso de desmontaxe e montaxe.

Procedementos de union de elementos accesorios e gornecementos.

Uniodns aparafusadas: desmontaxe e montaxe de compofientes aparafusados. Procede-
mentos de freada de elementos roscados.

Unidéns grampadas e remachadas.
Riscos: normas de prevencion.

BC2. Montaxe de elementos amovibles pegados
Uniéns pegadas.
Especificacions técnicas.
Proceso de desmontaxe e montaxe de elementos amovibles pegados.
Preparacion da zona de union.
Produtos utilizados.
Riscos: normas de prevencion e proteccion ambiental.

Cristais
Sistemas de fixacion.
Utiles e materiais que cumpra utilizar.
Técnicas e procedementos de substitucion.

Unidade formativa 2: elementos mecanicos
Cddigo: MP0254 23.
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Duracién: 62 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Substitie elementos mecanicos dos sistemas de suspension e direccion, para o

que interpreta as especificacions para a desmontaxe e a montaxe.
CA1.1. Describironse as funcions de cada elemento do sistema de suspension.
CAL.2. Describironse as funcions de cada elemento do sistema de direccion.
CAL1.3. Interpretouse a documentacion técnica necesaria.
CAL.4. Seleccionaronse 0s equipamentos e 0s medios necesarios.
CAL.5. Elixiuse o método de traballo e determindronse os parametros que interve-
fien.
CAL.6. Desmontaronse, montaronse e substituironse elementos simples dos sistemas
de suspension e direccion afectados polas deformacions sufridas na carrozaria.

CAL.7. Utilizaronse os freos adecuados a cada tipo de unidn, nos traballos realiza-
dos.

CAL.8. Aplicéronse os pares de aperto establecidos.
CAL.9. Realizaronse as regulacions estipuladas.
CAL.10. Comprobouse a ausencia de folguras, ruidos e vibracions.

CAL.11. Realizaronse as operacions de acordo coas especificacions indicadas na do-
cumentacion técnica.

CAL1.12. Comprobouse a operatividade final do elemento.
CAL1.13. Realizéronse as operacions consonte as normas estipuladas de seguridade
persoal e ambiental.
RAZ2. Substitie elementos mecanicos dos sistemas de refrixeracion, admisién e escape,
cunha correcta interpretacion das especificacidns técnicas.

CAZ2.1. Describironse as funciéns de cada elemento dos sistemas de refrixeracion,
admision e escape do motor.

CA2.2. Interpretouse a documentacidn técnica necesaria.

CA2.3. Seleccionaronse 0s equipamentos e 0s medios necesarios.

CA2.4. Elixiuse 0 método de traballo e determindronse os parametros que interve-
fien.

CAZ2.5. Desmontaronse, montaronse e substituironse elementos simples dos sistemas
de refrixeracion, admision e escape.

CA2.6. Repuxose o liquido refrixerante e purgouse o circuito.

CA2.7. Verificouse a ausencia de fugas no circuito do sistema de refrixeracion.
CA2.8. Comprobouse a temperatura de funcionamento do circuito de refrixeracion.

CAZ2.9. Efectuaronse os apertos e 0s axustes necesarios para evitar fugas, tomas de
aire e vibracions no conxunto de escape e admision.

CAZ2.10. Realizaronse as operacions de acordo coas especificacions indicadas na do-
cumentacion técnica.

CAZ2.11. Comprobouse a operatividade final do elemento.

CAZ2.12. Realizaronse as operacions consonte as normas estipuladas de seguridade
persoal e ambiental.
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Contidos basicos

BC1. Desmontaxe e montaxe de suspension e direccion

Sistema de suspension: misidn, compofientes e caracteristicas.
Sistema de direccidn: mision, compofientes e caracteristicas.

Equipamentos necesarios para a desmontaxe e a montaxe: caracteristicas e funciona-
mento.

Técnicas de desmontaxe e montaxe.

Interpretacion de documentacion técnica.
Regulacions e comprobacions.

Riscos: normas de prevencidn e proteccion ambiental.

BC2. Desmontaxe e montaxe dos sistemas de refrixeracion, admisién e escape do motor

Sistemas de refrixeracion, admision e escape do motor: mision, compofientes e caracte-
risticas.

Equipamentos necesarios para a desmontaxe e a montaxe: caracteristicas e funciona-
mento.

Técnicas de desmontaxe e montaxe.

Reposicion do refrixerante e purgamento do circuito.
Verificacion de ausencia de fugas.

Comprobacién da temperatura de funcionamento do motor.
Riscos: normas de prevencion e proteccion ambiental.

Unidade formativa 3: elementos eléctricos

Cddigo: MP0254_33.
Duracién: 50 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
RAL. Substitie elementos dos sistemas de iluminacion, manobra, pechamento e eleva-
cion, con interpretacion das especificacions técnicas.

CA1.1. Describironse as funcions de cada elemento dos sistemas de iluminacion,
manobra, pechamento e elevacion.

CAL.2. Interpretouse a documentacion técnica necesaria.

CAL.3. Seleccionaronse o0s equipamentos e 0s medios necesarios.

CALl.4. Elixiuse 0 método de traballo e determindronse 0s parametros que interve-
fien.

CAL.5. Desmontaronse, montaronse e substituironse elementos simples dos sistemas
de iluminacion e manobra.
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CAL.6. Fixose a regulacion dos sistemas de iluminacion axustando os parametros
segundo as normas.

CAL.7. Desmontaronse e montaronse 0s mecanismos de pechamento e elevacion.

CAL.8. Realizaronse as operacions conforme as especificacions indicadas na docu-
mentacion técnica.

CAL1.9. Comprobouse a operatividade final do elemento.

CAL1.10. Realizouse 0 mantemento basico de ferramentas, Utiles e equipamentos se-
gundo as especificacions técnicas.

CAL.11. Realizaronse as operacions consonte as normas estipuladas de seguridade
persoal e ambiental.

Contidos basicos

BC1. Desmontaxe e montaxe dos sistemas de iluminacion, manobra, pechamento e ele-
vacion
Sistema de iluminacién, manobra, pechamento e elevacion: misién, compofientes e ca-
racteristicas.

Equipamentos necesarios para a desmontaxe e a montaxe: caracteristicas e funciona-
mento.

Técnicas de desmontaxe e montaxe.

Regulacions e comprobacions.

Mantemento de equipamentos de primeiro nivel.
Riscos: normas de prevencion e proteccion ambiental.

Orientacions pedagoéxicas

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de man-
temento de elementos amovibles dun vehiculo.

Esta funcién abrangue aspectos como:
Identificacion dos elementos que cumpra desmontar.
Interpretacion das instrucions contidas na documentacion técnica que corresponda.

Execucion das desmontaxes, as reparacions e as montaxes seguindo especificacions
técnicas.

Comprobacién da operatividade final do elemento montado.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Procesos de reparacion ou modificacion de carrozarias en que cumpra desmontar,
montar e substituir elementos accesorios e gornecementos.

Procesos de reparacion ou modificacion de carrozarias en que cumpra desmontar,
montar e substituir elementos simples de instalacions eléctricas.

Procesos de reparacion ou modificacion de carrozarias en que cumpra desmontar,
montar e substituir elementos mecanicos simples de diversos sistemas do vehiculo.

A formacion do modulo contrible a alcanzar o obxectivos xerais a), b) e €) do ciclo
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formativo, e as competencias a), c), h), i) e j).
As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo versaran sobre:
Seleccion e uso correcto dos equipamentos de traballo adecuados a actividade pro-
posta.
Desmontaxe, reparacion e montaxe de elementos da carrozaria.
Verificacion dos elementos sobre os que se actuou.
Aplicacion das medidas de seguridade e de prevencion necesarias.
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Modulo profesional: elementos metéalicos e sinte-
ticos

Caodigo: MP0255.
Duracién: 267 horas.

Unidade formativa 1: elementos metalicos

Codigo: MP0255 12.
Duracién: 157 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
RAL. Diagnostica deformacions en elementos metalicos, para o que selecciona as téc-
nicas e os procedementos de reparacion.

CAL.1. Identificaronse as caracteristicas e a composicién do material metélico para
reparar (aceiros, aluminios, etc.).

CAL.2. Explicaronse as caracteristicas e 0 uso de ferramentas e equipamentos em-
pregados na conformacién da chapa.

CAL1.3. Seleccionaronse os equipamentos necesarios para determinar o nivel e o tipo
de dano da deformacion.

CAL.4. Identificouse a deformacion aplicando técnicas de diagndstico (visual, ao
tacto, lixadura, peite de siluetas, etc.).

CAL.5. Clasificouse o dano en funcién do seu grao e da sta extension (leve, medio
ou forte) e en funcién da sta localizacién (de acceso doado ou dificil, ou sen acce-
S0).
CAL.6. Determinaronse as pezas para substituir ou para reparar, en funcion do dano.
CAL.7. Verificouse que o diagndstico cote a deformacion formulada.
RA2. Repara elementos de aceiro para devolver as formas e as cotas orixinais, aplican-
do as técnicas e 0s procedementos axeitados.

CA2.1. Seleccionaronse os materiais, 0s equipamentos e 0s medios necesarios en
funcién da deformacion.

CAZ2.2. Diagnosticouse o nivel e o tipo de deformacion.
CAZ2.3. Determinouse 0 método de reparacién en funcién do tipo de dano.

CA2.4. Repararonse deformacions mediante elementos de batido especificos para
aceiro.

CA2.5. Recolleuse o exceso de material mediante aplicacién de calor e batido.

CAZ2.6. Reparéronse elementos metalicos de dificil acceso mediante martelo de iner-
cia e ventosas.

CAZ2.7. Efectuouse a reparacion de elementos sen acceso mediante a apertura dunha
venta e a utilizacion do martelo de inercia.
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CA2.8. Reparouse a deformacion mediante varas, logo de elixir a apropiada ao tipo
de deformacion.

CAZ2.9. Verificouse que o elemento recuperara as formas e as dimensiéns orixinais.
CAZ2.10. Aplicaronse normas de seguridade, de salde laboral e de impacto ambiental
no proceso de traballo.
RA3. Repara elementos de aluminio para devolver as formas e as cotas orixinais, apli-
cando as técnicas e 0s procedementos axeitados.

CA3.1. Seleccionaronse os materiais, 0s equipamentos e 0s medios necesarios en
funcién da deformacion.

CA3.2. Diagnosticouse o nivel e o tipo de deformacion.
CA3.3. Determinouse 0 método de reparacién en funcién do tipo de dano.

CA3.4. Conformaronse deformacions mediante elementos de batido para aluminio,
logo de efectuar a temperaxe da superficie.

CA3.5. Conformaronse aboladuras en elementos de aluminio, logo de temperar a
superficie, utilizando gonzos e esparragos, soldadura con atmosfera de argon e por
descarga do condensador.

CAZ3.6. Reparouse a deformacion utilizando ventosa e martelo de inercia, logo de
temperar a superficie.

CA3.7. Temperouse a superficie utilizando identificadores térmicos.

CA3.8. Corrixironse as deformacions en superficies de aluminio polo método de sis-
temas de varas, logo de elixir a vara acaida para este tipo de deformacion.

CA3.9. Verificouse que as operacions realizadas devolvan as formas e as dimen-
sions orixinais.

CA3.10. Aplicaronse normas de seguridade, satde laboral e impacto ambiental no
proceso de traballo.

Contidos basicos

BC1. Diagnose de deformacions de elementos metélicos

Identificacion do material metalico e as suas caracteristicas.
Ferramentas e equipamentos empregados na conformacion da chapa.
Técnicas de diagndstico: visual, tactil, lixadura, peite de formas, etc.
Clasificacion do dano en funcidn da sta extension e da sta localizacion.
Operacions de conformacion de elementos.

BC2. Reparacion en chapas de aceiro

Técnicas de preparacion previas 4 conformacion de elementos.
Métodos de reparacion en funcién do tipo e localizacion do dano.
Conformacion do aceiro mediante operacions de batido.

Técnicas de recollemento de chapa mediante aplicacion de calor.
Técnicas de desaboladura (de acceso doado ou dificil, e sen acceso).
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Técnicas de verificaciéon de conformacion de elementos.

BC3. Reparacién en chapas de aluminio

Normas para ter en conta na reparacion de paneis de aluminio.

Tratamento mecanico e tratamentos térmicos empregados.

Métodos de reparacion en superficies de aluminio.

Procesos de reparacion.

Temperaxe nos traballos de aluminio.

Procedemento de recollemento de chapa.

Ferramentas e equipamentos especificos para reparar carrozarias de aluminio.

Unidade formativa 2: elementos sintéticos

Codigo: MP0255_22.
Duracién: 110 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
RA1. Diagnostica deformacions en elementos sintéticos, e selecciona as técnicas e 0s
procedementos de reparacion.

CAL.1. Identificaronse as caracteristicas, a composicion, 0s tipos e a natureza dos
plasticos mais utilizados no automabil.

CAL.2. Identificaronse as propiedades dos materiais plasticos e compostos.
CAL.3. Identificaronse mediante ensaios os tipos de materiais plasticos.

CAL.4. ldentificaronse os materiais plasticos que compofien un elemento utilizando
a simboloxia gravada e microfichas.

CALS5. Identificouse o tipo de dano aplicando técnicas de diagnostico (visual, ao
tacto, lixadura, peite de siluetas, etc.).

CAL.6. Determinaronse as pezas para substituir ou para reparar, en funcion do dano.
CAL.7. Verificouse que o diagndstico cote a deformacion.
RA2. Repara elementos de materiais plasticos e compostos, devolvéndolles a forma e
as dimensions orixinais.

CAZ2.1. Identificaronse as caracteristicas e a composicion do elemento plastico ou
composto que cumpra reparar.

CAZ2.2. Seleccionaronse os equipamentos, os medios e 0s materiais necesarios para
efectuar a reparacion.

CA2.3. Interpretouse a documentacion técnica e a sta simboloxia asociada para de-
terminar o método de reparacién do elemento.

CAZ2.4. Determinouse o nivel do dano do elemento.

CAZ2.5. Repararonse deformacions sen rotura en materiais termoplasticos con achega
de calor.
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CA2.6. Reparouse un elemento termopléstico mediante soldadura con achega de ca-
lor.

CAZ2.7. Repararonse materiais termoplasticos mediante soldadura quimica.
CAZ2.8. Reparouse un elemento de material termoplastico por pegado estrutural.

CAZ2.9. Realizouse a reparacion de elementos de fibra mediante resina, catalizador e
manta, ata lograr as dimensions da peza.

CA2.10. Aplicaronse as normas de seguridade laboral e de impacto ambiental.

Contidos basicos

BC1. Diagnose de deformacions de elementos sintéticos

Propiedades e utilizacion dos materiais plasticos e compostos no automaobil.
Métodos de obtencion de materias plasticas.

Elastomeros.

Materiais compostos: fibra de carbono, fibra ceramica, etc.

Procesos de obtencion de pezas de materiais termoplasticos e termoestables.
Técnicas e procedementos empregados para a identificacion dos materiais sintéticos.

Técnicas empregadas no diagnostico de danos.

BC2. Reparacién de elementos plasticos e compostos

Identificacion do material sintético: microfichas, ensaios, simboloxia normalizada, etc.

Caracteristicas das ferramentas e 0s equipamentos que se empregan na reparacion de
materiais sintéticos.

Procesos de reparacion en materiais sintéticos.
Reparacion de plasticos por conformacion.

Reparacion de termopléasticos por soldadura con achega de calor, por soldadura quimica
e por pegado estrutural.

Materiais e produtos utilizados na reparacion de materiais sintéticos.
Confeccidn de patrons e soportes para a reparacion.
Normas de seguridade inherentes aos procesos de reparacion de materiais sintéticos.

Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional contén a formacidn necesaria para desempefiar a funcién de repa-
rar elementos metalicos e sintéticos da carrozaria dun vehiculo.

Esta funcion abrangue aspectos como:
Anélise de deformacions en elementos metélicos e sintéticos.
Seleccion de métodos de reparacién de plasticos.
Conformacion de superficies metalicas.
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Reparacion de elementos sintéticos.
Verificacion da reparacion efectuada.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Reparacién de elementos metalicos e sintéticos da carrozaria de vehiculos, motoci-
cletas, maquinaria agricola e de obras publicas, e ferrocarris.

Realizacién de modificaciéns en elementos da carrozaria.

A formacién do médulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), ¢), d) e I) do
ciclo formativo, e as competencias a), d), h), i) e j).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

Cofiecemento de propiedades e caracteristicas dos materiais sintéticos, asi como a
stia identificacion.

Execucion de procesos de diagndstico de danos de elementos metalicos e sintéticos.
Seleccion de métodos de reparacion.

Execucion de reparacion de elementos metalicos e sintéticos.

Verificacion e control da reparacion.
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Modulo profesional: elementos fixos

Cadigo: MP0256.
Duracion: 267 horas.

Unidade formativa 1: elementos fixos soldados

Cddigo: MP0256_12.
Duracién: 217 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
RAL. Desmonta elementos fixos soldados segundo procesos establecidos, con analise
das técnicas de desmontaxe

CAL.1. Describiuse o despezamento dos elementos que compofien unha carrozaria
(bastidor e cabina), asi como 0s equipamentos, tendo en conta a relacion entre a fun-
cion dos elementos e o tipo de unién.

CAL.2. Seleccionaronse 0s equipamentos necesarios para o corte de puntos e cor-
dons de soldadura.

CAL.3. Interpretouse a documentacion técnica para determinar as unions e 0s puntos
de corte.

CAL.4. Relacionouse a simboloxia coas unions que representa no vehiculo.
CAL.5. Determinouse o metodo para aplicar na substitucion dos elementos fixos.

CAL.6. Quitaronse puntos e corddns de soldadura cos equipamentos e os Utiles nece-
sarios.

CAL.7. Identificaronse as zonas determinadas para o corte e as zonas de reforzo.

CAL.8. Realizouse a traza do corte tendo en conta o tipo de unién (solapada, tope,
reforzo, etc.).

CAL.9. Verificouse que as operacions de corte realizadas se axusten as especifica-
cions establecidas nas normas técnicas.

CAL.10. Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.
RA2. Selecciona equipamentos de soldaxe, e describe as stas caracteristicas e 0s tipos
de unidn que haxa que realizar.

CAZ2.1. Describiuse a simboloxia utilizada nos procesos de soldaxe e a correspon-
dente aos equipamentos de soldadura utilizados nos vehiculos.

CAZ2.2. Describironse os tipos de soldadura utilizados en vehiculos (a tope, solapa-
mento, etc.).

CAZ2.3. Describironse as técnicas de soldaxe.
CAZ2.4. Describironse as funciéns, as caracteristicas e 0 uso dos equipamentos.

CAZ2.5. Elixiuse a maquina de soldadura con respecto & unién que se execute (MIG-
MAG, MIG-Brazing, sinérxica para aluminio, etc.).
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CAZ2.6. Relacionouse o material de achega e os desoxidantes co material para unir e
coa soldadura que se vaia utilizar.

CAZ2.7. Describironse os parametros de axuste da maquina en funcién da unién e do
material.

CAZ2.8. Describironse as secuencias de traballo.
RAS3. Prepara a zona de union para a montaxe de elementos fixos, e analiza o tipo de
soldadura e os procedementos requiridos.

CAZ3.1. Efectuouse a limpeza das zonas de union e elimindronse os residuos.

CA3.2. Efectuouse a conformacion do oco para o aloxamento da peza nova.

CA3.3. Temperouse a zona para conformar o oco en pezas de aluminio, utilizando
ferramenta especifica.

CA3.4. Perfilaronse as zonas de union e prepararonse os bordos en funcion da union
que se vaia realizar.

CA3.5. Aplicéronse as masillas e os aprestos antioxidantes na zona de unién.

CA3.6. Prepararonse os reforzos para as unions segundo as especificacions da do-
cumentacion técnica.

CA3.7. Colocaronse as pezas novas respectando as folguras, os axustes e as simetri-
as que se especifican na documentacion.

CA3.8. Comprobouse o0 aliflamento dos elementos novos coas pezas adxacentes.
RA4. Solda elementos fixos do vehiculo, logo de seleccionar o procedemento de solda-
xe en funcién das caracteristicas estipuladas por fabrica.

CAA4.1. Seleccionaronse os equipamentos de soldadura e os materiais de achega con-
sonte 0 material base dos elementos para unir.

CAA4.2. Axustaronse os parametros dos equipamentos e puxeronse en servizo tendo
en conta as pezas que haxa que unir e 0s materiais de achega.

CA4.3. Soldaronse pezas mediante soldadura eléctrica por arco con eléctrodo reves-
tido.

CAA4.4. Soldaronse pezas mediante soldadura MIG-MAG e MIG-Brazing, tendo en
conta a resistencia que deba soportar a union.

CAA4.5. Soldaronse pezas de aluminio mediante soldadura sinérxica, logo de tempe-
rar a zona.

CAA4.6. Soldaronse pezas con soldadura por puntos, logo de seleccionar os eléctro-
dos en funcion das pezas que se unan.

CAA4.7. Unironse pezas mediante soldadura oxiacetilénica seguindo especificaciéns
técnicas.

CAA4.8. Soldaronse pezas mediante soldadura TIG, utilizando o material de achega
en funcion do material base.

CA4.9. Verificouse que as soldaduras efectuadas cumpran os requisitos estipulados
canto a penetracion, fusion, porosidade, homoxeneidade, cor e resistencia.

CAA4.10. Verificouse que as pezas substituidas lle devolvan as caracteristicas dimen-
sionais e xeométricas ao conxunto.

RAS. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.
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CAS.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que sup6n a manipulacion de
materiais, ferramentas, Gtiles e maquinas do taller de carrozaria.

CAb5.2. Describironse as medidas de seguridade e de proteccién persoal e colectiva
que se deben adoptar na execucion das operacions da area de carrozaria.

CAS.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de
materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos de traballo empregados nos proce-
sos de carrozaria.

CA5.4. Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como
primeiro factor de prevencion de riscos.

CADb.5. Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

CAb5.6. Cumpriuse a normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion am-
biental nas operacions realizadas.

Contidos basicos

BC1. Desmontaxe de elementos fixos soldados

Simboloxia utilizada por fabricantes de vehiculos para a substitucion de elementos.
Zonas determinadas para o corte.

Zonas de reforzo.

Tipo de unioén (solapada, tope, reforzo, etc.).

Elementos soldados.

Elementos que compofien o despezamento dunha carrozaria (chasis, bastidor e cabina),
asi como os equipamentos.

Parametros que permiten decidir a substitucion total ou parcial dun elemento en fun-
cion da sua deformacion.

Maquinas utilizadas na desmontaxe de elementos fixos: caracteristicas, funcionamento,
uso e parametros de traballo.

Ferramentas e (tiles para o corte de elementos.
Procesos de desmontaxe de elementos fixos.
Traza de elementos para substitucions parciais.

BC2. Seleccién de equipamentos de soldaxe e unidns que se poden realizar

Simboloxia utilizada nos procesos de soldaxe.

Tipos de soldadura utilizados nos vehiculos: MIGMAG, eléctrica por puntos, TIG,
MIG-Brazing, sinérxica para aluminio, eléctrica con eléctrodo revestido e oxiacetiléni-
ca.

Equipamentos de soldaxe utilizados: caracteristicas, funcion, funcionamento e parame-
tros de axuste nos procesos.

Fundamentos das soldaduras.
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Materiais de achega utilizados nas soldaduras.

Gases e desoxidantes.

Tipos de unidn nos procesos de soldaxe.

Técnicas de soldaxe.

Elementos de proteccién dos equipamentos de soldadura.

BC3. Preparacion da zona de unién

Limadura dos restos da peza vella e limpeza.

Endereitamento e cadramento do oco.

Marcaxe e montaxe de reforzos.

Perfilaxe dos bordos que se vaian solapar.

Preparacion dos bordos da peza e aplicacion de anticorrosivos.
Fixacion da peza.

Control de folguras e verificacion da recuperacion de formas dimensionais e xeometri-
cas.

BC4. Unidon de elementos mediante soldadura

Posta a punto dos equipamentos para os procesos de soldaxe.
Axuste de parametros dos equipamentos en funcidén dos materiais para unir.
Materiais de achega en funcién do material base.

Procesos e técnicas de soldaxe con soldadura eléctrica por puntos, soldadura MIG-
MAG, TIG, e MIG-Bra-zing, soldadura eléctrica con eléctrodo revestido e soldadura
oxiacetilénica.

Aplicacion de temperatura no aluminio segundo 0s procesos.
Soldadura de elementos de aluminio con soldadura sinérxica.
Caracteristicas que deben ter as soldaduras.

Defectos dos procesos de soldaxe.

BC5. Prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental

Riscos inherentes aos procesos, e manexo de equipamentos e maquinas.
Medios de prevencion. Prevencion e proteccion colectiva.
Equipamentos de proteccion individual (EPI).

Sinalizacion e seguridade no taller.

Fichas de seguridade.

Xestion ambiental.

Almacenaxe e retirada de residuos.
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Unidade formativa 2: elementos pegados e engatillados

Cédigo: MP0256_22.
Duracién: 50 horas

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
RAL. Substitue elementos fixos pegados e engatillados, tendo en conta a relacién entre
0 tipo de unidn e 0s equipamentos e 0s materiais necesarios.

CAL.1. Describironse os procedementos empregados na desmontaxe e na montaxe
de elementos.

CAL.2. Identificouse o elemento para substituir e o tipo de union utilizada.
CA1.3. Describironse as caracteristicas e 0 uso dos adhesivos estruturais.
CA1.4. Realizouse a desmontaxe de unions con adhesivos.

CAL.5. Aplicéaronse os tratamentos anticorrosivos nas unions.

CAL.6. Preparouse 0 pegamento e pegouse 0 elemento respectando os tempos de
presecadura e curado.

CAL.7. Realizouse o engatillamento de elementos fixos.

CAL.8. Aplicéaronse os tratamentos de estanquidade que se deben efectuar en unions
pegadas e engatilladas.

CAL.9. Verificouse gque os elementos ensamblados cumpran as especificacions di-
mensionais e de forma do vehiculo.

CA1.10. Cumprironse e respectaronse as normas de seguridade e proteccion ambien-
tal estipuladas para as operacions realizadas.

Contidos basicos

BCL1. Substitucién de elementos fixos pegados e engatillados

Unién de elementos fixos mediante pegamentos.
Elementos engatillados.

Adhesivos estruturais.

Corrosién nos procesos de union.

Proteccions en unions de diversos tipos.

Tratamentos de selamento e estanquidade.

Procesos de pegado.

Procesos de engatillamento.

Riscos. Normas de prevencion e proteccion ambiental.
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Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional contén a formacidn necesaria para desempefiar a funcién de repa-
racion de elementos fixos.

Esta funcion abrangue aspectos como:
Métodos de ensamblaxe e de separacion de elementos.
Materiais e equipamentos utilizados.
Execucidn de diferentes tipos de soldadura.
Tratamentos anticorrosion e de selamento das unions.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Montaxe e desmontaxe de elementos fixos do automaobil, motocicletas, maquinaria
agricola, maquinaria de obras publicas e ferrocarris.

Desmontaxe e montaxe de elementos fixos parcialmente.
Reforma de estruturas fixas.
Transformacidns adicionais.

A formacion do mddulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), e) e I) do ciclo
formativo, e as competencias a), €), 9), i) € j).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do modulo han versar sobre:

Execucion de procesos de separacion de elementos fixos.

Seleccion dos métodos e equipamentos necesarios para a separacion.
Manexo de equipamentos e ferramentas.

Execucion de procesos de union.

Seleccion de materiais e equipamentos de union.

Manexo de equipamentos de soldadura.

Prevencion de riscos laborais.
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Modulo profesional: preparacion de superficies

Codigo:MP0257.
Duracién: 172 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Selecciona tratamentos anticorrosivos tendo en conta a relacion entre as capas de

proteccion e as zonas que cumpra protexer.

CAL.1. Describironse os fendmenos de corrosién en materiais metalicos.
CAL.2. Describironse os factores de ataque por corrosion.

CAL.3. Realizouse diagramas de procedementos de proteccion activa e pasiva.
CAL.4. Explicaronse os ensaios de corrosion.

CAL1.5. Describironse os tratamentos anticorrosivos utilizados na fabricacion de ve-
hiculos.

CAL.6. Clasificaronse as zonas mais comuns de ataque por corrosion do vehiculo.

CAL.7. Describironse os riscos de corrosion provocados polos traballos de repara-
cions da carrozaria e as técnicas para reducir estes afectos.

CAL.8. Describironse as protecciéns anticorrosivas empregadas durante as repara-
cions de vehiculos.

CAL.9. Seleccionaronse produtos anticorrosivos en funcion da zona que haxa que
protexer.

RA2. Aplica proteccions anticorrosivas, e analiza os procedementos de preparacion e
de aplicacion dos produtos.

CAZ2.1. Identificaronse as zonas e 0s elementos afectados que necesiten tratamento.

CA2.2. Interpretouse a documentacion técnica, tendo en conta a relacion da simbo-
loxia e das especificacions cos tratamentos que se apliquen.

CAZ2.3. Seleccionouse a técnica para aplicar segundo a superficie ou o elemento que
se queira protexer.

CAZ2.4. Realizaronse decapaxes, neutralizando os refugallos dos produtos utilizados
e prepararonse as superficies.

CAZ2.5. Seleccionaronse 0s equipamentos necesarios, aprendeuse 0 seu manexo ba-
sico e axustaronse os parametros ao estipulado.

CAZ2.6. Efectuouse a lixadura de fondo das pezas para reparar.
CA2.7. Explicéronse técnicas e ferramentas de lixadura de limpeza de fondo.

CAZ2.8. Utilizaronse os EPI adecuados e protexéronse os vehiculos e as persoas na
zona de accion das maquinas radiais.

CAZ2.9. Efectuaronse operacions de electrocincaxe en superficies metalicas e neutra-
lizacion dos refugallos.

CA2.10. Prepararonse imprimacions utilizando regras de proporcionalidade na reali-
zacion de mesturas, e controlouse a viscosidade.
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CA2.11. Aplicaronse imprimacions fosfatantes tendo en conta a documentacion téc-
nica de fabrica dos produtos.

CA2.12. Aplicaronse imprimaciéns segundo especificacions técnicas.

CAZ2.13. Respectaronse as normas de uso dos produtos descritas nas suas fichas de
seguridade.

CAZ2.14. Verificouse a ancoraxe ao soporte dos produtos aplicados.

CAZ2.15. Utilizaronse os EPI axeitados durante as aplicacions de imprimacion.
RAS3. Prepara superficies para igualacions dimensionais e de forma, e xustifica a técni-
ca seleccionada.

CA3.1. Limpéronse e desengraxaronse inicialmente as superficies que haxa que tra-
tar.

CA3.2. Cumprironse as normas de seguridade durante o manexo dos disolventes de
limpeza.

CAZ3.3. Prepararonse as zonas de aplicacion eliminando bordos e igualando a plani-
tude coa pintura vella.

CA3.4. Realizouse a preparacion de produtos seguindo as regras de proporcién de
mesturas que indiquen as suas fichas técnicas.

CA3.5. Aplicéaronse os produtos tendo en conta os grosores das capas e 0 seu tempo
de secadura.

CA3.6. Aplicaronse masillas tendo en conta o tipo de superficie.

CA3.7. Utilizaronse os equipamentos, as zonas de preparacion con planos aspirantes
e as ferramentas adecuadas.

CAZ3.8. Explicaronse todas as técnicas de lixadura e os abrasivos para utilizar, 0s
graos de abrasiéon adecuados a cada traballo, os modelos de abrasivo e 0s tipos de
maquinas mais acaidos en cada caso.

CA3.9. Lixaronse as zonas enmasilladas tendo en conta o tipo de superficie e o abra-
sivo, a maquina e o sistema de aspiracion de po que se vaia empregar.

CA3.10. Empregéaronse guias de lixadura nos procesos de igualacion.
CA3.11. Verificouse que 0 acabamento cumpra os estandares de calidade.
CA3.12. Utilizaronse EPI de proteccion adecuados ao traballo de lixadura.
CA3.13. Fixose o mantemento periodico do plano aspirante e do resto dos equipa-
mentos da zona de preparacion.
RAA4. Aplica aparellamentos tendo en conta as caracteristicas da superficie que se vaia
tratar.

CAA4.1. Seleccionouse o tipo de aparellamento segundo a sua clasificacion e as ca-
racteristicas da superficie que se vaia aparellar.

CAA4.2. Comprobouse que o enmascaramento cubra as zonas adxacentes.

CAA4.3. Seleccionaronse 0s equipamentos necesarios e axustaronse os parametros de
funcionamento.

CA4.4. Realizouse a mestura (aparellamento, catalizador e diluinte) respectando a
proporcion marcada na folla técnica do produto.

CAA4.5. Efectuouse a preparacion da superficie mediante lixadura, desengraxamento
e recollida de po, utilizando os pasos correctos da lixadura.
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CAA4.6. Aplicaronse aparellamentos de prepintado, de alto grosor e himido sobre
hamido, respectando os tempos de evaporacion.

CAA4.7. Decidiuse a técnica de aparellamento coloreado ou a técnica de grises, en
funcién da zona ou do descrito en fabrica.

CA4.8. Empregéronse técnicas de aplicacion de aparellamento con pistola, respec-
tando as presions adecuadas en funcion do dano que se repare.

CAA4.9. Empregaronse técnicas de secadura e acabamento.
CAA4.10. Aplicaronse correctamente os sistemas de secadura rapida.

CA4.11. Efectuaronse as lixaduras necesarias ata obter as caracteristicas dimensio-
nais e de forma, sen defectos na superficie.

CA4.12. Verificouse que a superficie aparellada retna os requisitos de calidade ne-
cesarios para a aplicacion das capas de embelecemento.
RADS. Aplica revestimentos antisonoros, de recheo e de selamento, tendo en conta a re-
lacion entre as caracteristicas do produto e a sua situacion no vehiculo.

CAb5.1. Interpretouse a documentacidn técnica tendo en conta a relacion entre a sta
simboloxia e 0 desenvolvemento dos procesos.

CADb.2. Seleccionaronse os medios e axustaronse os parametros de funcionamento.

CAB.3. Aplicéaronse revestimento para baixos e conseguironse distintos acabamentos
en funcion da técnica de pulverizacion.

CAb5.4. Aplicaronse revestimentos antigrava lisos e rugosos tendo en conta a cor do
vehiculo.

CAB.5. Aplicaronse ceras protectoras de cavidades e logrouse a impermeabilizacion
da zona.

CAb5.6. Aplicaronse espumas poliuretanicas nas zonas especificadas.

CADb5.7. Aplicaronse revestimentos en cordons de soldadura.

CAb5.8. Aplicaronse pranchas antisonoras nas zonas especificadas.

CADb5.9. Realizaronse as especificacions de calidade estipuladas por fabrica.

CAb5.10. Fixose a recollida selectiva dos refugallos e a limpeza dos Utiles.
RAB6. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0S previr.

CAG6.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supon a manipulacion de
materiais, ferramentas, Utiles e maquinas do taller de pintura.

CAG6.2. Describironse as medidas de seguridade e de proteccién persoal e colectiva
que cumpra adoptar na execucion das operacions da area de pintura.

CAG6.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de
materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos de traballo que se empregan nos
procesos de pintura.

CAG6.4. Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como
primeiro factor de prevencion de riscos.

CAG.5. Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

CAG6.6. Cumpriuse a normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion am-
biental nas operacidns realizadas.
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Contidos basicos

BC1. Seleccién de tratamentos anticorrosivos

Fenémeno da corrosion: corrosion nos materiais metalicos.

Factores de ataque da corrosion ao vehiculo: zonas primarias; ataque a traveseiros; co-
rrosion interna e externa.

Estanquidade como calidade do acabamento na reparacion. Consideracién das saidas de
auga.

Proteccion anticorrosiva activa e pasiva.

Ensaios de corrosion de curta e de longa duracion.

Caracteristicas dos recubrimentos de cinc. Metais de sacrificio.

Procesos de proteccidn anticorrosiva e de igualacion aplicados en fabricacién e repara-
cion.

Produtos de proteccion e de igualacion de superficies empregados en reparacion.
Procesos que se poden escoller para cada reparacion.

BC2. Técnicas de proteccidn anticorrosiva

Proteccidns anticorrosivas en reparacion.

Técnicas de ancoraxe.

Técnicas de decapaxe.

Electrocincaxe: equipamentos; preparacion das disoluciéns de cinc.
Técnicas de electrocincaxe.

Imprimacions: fosfatantes e EPOXI.

Activadores e catalizadores.

Pictogramas.

Cofiecemento de técnicas de preparacion de produtos mesturados por volume e por pe-
SO.

Cofiecemento dos riscos dos peroxidos sobre as mucosas

BC3. Preparacion e igualacién de superficies

Equipamento e técnicas de limpeza.

Masillas de recheo de aplicacidn con espatula e con pistola: tipos, caracteristicas e apli-
cacion. Instalacions e servizos na zona de preparacion.
Equipamentos e ferramentas para o proceso de igualacion de superficies.

Cabinas de aplicacion.

Planos aspirantes de lixadura.

Pistolas aerogréficas.

Equipamentos e técnicas para a secadura do produto.
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Lixadura.
Proceso de lixadura.
Abrasivos: constitucion, tipos e graos.
Equipamentos de lixadura.

Maquinas lixadoras: tipoloxia en funcion da sta forma, da traxectoria de corte de
particulas e do tipo de motor.

Equipamentos de aspiracion de po.
Guias de lixadura.

BC4. Aplicacion de aparellamentos

Proceso de aparellamento.

Aditivos, catalizadores e disolventes.

Realizacion de mesturas: por volume, regras e por peso. Balanzas
Aparellamentos prepintados.

Aparellamentos de alto grosor.

Aparellamento humido sobre hdmido.

Técnica de aplicacion do aparellamento con pistola.

BC5. Aplicacion de revestimentos e seladores

Interpretacion de documentacion técnica.

Equipamentos e ferramentas para a aplicacion de revestimentos e seladores.
Proteccion para baixos.

Revestimentos: técnicas de pulverizacion. Revestimentos antigrava.

Proteccion de cavidades.

Proteccion fronte aos ruidos: espumas poliuretanicas, pranchas antisonoras, etc.

Produtos de estanquidade.

BC6. Prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental.

Riscos inherentes ao taller de pintura.

Medios de prevencion.

Prevencidn e proteccion colectiva.
Equipamentos de proteccion individual (EPI).
Sinalizacion e seguridade no taller.

Fichas de seguridade.

Xestion ambiental.

Almacenaxe e retirada selectiva de residuos.
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Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional contén a formacion necesaria para desempefar a funcion de pre-
paracion e aplicacion de tratamentos anticorrosivos e de igualacién de superficies de vehi-
culos.

Esta funcién abrangue aspectos como:
Tratamentos anticorrosivos aplicados en fabricacion.
Tratamentos anticorrosivos aplicados en reparacion.
Igualacién de superficies metalicas e sintéticas mediante masillas.
Igualacién e preparacion de superficies mediante aparellamentos.

Aplicacion de todo tipo de revestimentos correspondentes & area de preparacion de
superficies.

Mantemento e regulacion de maquinaria e Utiles.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Proteccion, preparacion e igualacion de superficies para o posterior pintado de au-
tomdbiles, motocicletas, aeronaves, maquinaria agricola, maquinaria de obras publi-
cas e ferrocarris.

Reforma de carrozaria.

A formacion do médulo contribue a alcanzar os obxectivos xerais a), b), f) e k) do ciclo
formativo, e as competencias a), f), h), i) e j).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do mddulo han versar sobre:

Aplicacion de proteccions anticorrosivas.
Enmasillamento para conformar as pezas mediante lixadura.

Seleccion e aplicacion de aparellamentos atendendo ao tipo de superficie, ao estado
dos danos, ao tipo de acabamento e & proporcion de mestura.

Seleccion e aplicacion de revestimentos, seladores, espumas e pranchas antisonoras.
Prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental.
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Modulo profesional: elementos estruturais do ve-
hiculo

Codigo: MP0258.
Duracién: 193 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Diagnostica deformacions estruturais en vehiculos, tendo en conta a relacion en-
tre as cargas aplicadas e os efectos producidos.

CAL.1. Explicouse a deformacion que pode sufrir a estrutura dun vehiculo ao ser
sometida a cargas de distintos tipos.

CAL.2. Describironse os métodos e os equipamentos de diagndstico de danos en re-
lacion coas deformacidns que haxa que controlar.

CAL.3. Identificaronse os parametros que haxa que comprobar na estrutura do vehi-
culo.

CAL.4. Interpretouse a documentacidn técnica correspondente.

CAL.5. Realizaronse medidas dos parametros determinados con alifiador e compas
de varas sobre maquetas ou vehiculos reais con algunha deformacion.

CAL.6. Relacionaronse os datos obtidos no proceso de medicion cos subministrados
pola documentacion técnica.

CAL.7. Diagnosticaronse os danos sufridos.
CAL1.8. Cotaronse tridimensionalmente as zonas deformadas.
RA2. Fixa a carrozaria, o bastidor ou a cabina & bancada cos medios necesarios, tendo

en conta a relacion entre as deformacions que haxa que reparar e as especificacions
técnicas da bancada.

CAZ2.1. Determinouse a deformacidn sufrida na carrozaria.

CA2.2. Desmontaronse os elementos do vehiculo necesarios antes de o colocar na
bancada.

CAZ2.3. Seleccionaronse os utiles de colocacién e ancoraxe da carrozaria.

CAZ2.4. Seleccionouse a documentacion técnica e interpretaronse os datos técnicos
correspondentes.

CA2.5. Determinaronse correctamente os puntos de fixacion e control en funcién
das deformacidns e da reparacion que haxa que realizar.

CAZ2.6. Limparonse as zonas de fixacion e as mordazas de amarre.
CAZ2.7. Colocouse o vehiculo na bancada segundo as especificacions técnicas.

CAZ2.8. Amarrouse a carrozaria, o bastidor ou a cabina nos puntos de ancoraxe de-
terminados.

CA2.9. Aplicéronse as normas de seguridade e prevencion de riscos laborais.

CA2.10. Resolvéronse satisfactoriamente os problemas formulados no desenvolve-
mento da sUa actividade.
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RA3. Mide deformaciéns sufridas pola carrozaria, o bastidor ou a cabina, e describe as
técnicas e 0s equipamentos de medida que se vaian utilizar.

CAZ3.1. ldentificaronse os elementos dunha bancada universal e doutra de control
positivo, en relacion coa sua funcion.

CAZ3.2. Describironse sistemas de medicion (sistemas informatizados, galgas de ni-
vel, etc.).

CA3.3. Seleccionouse a documentacion técnica correspondente.

CA3.4. Interpretaronse as fichas de medicion de diferentes tipos de bancada ou
equipamentos de medicion.

CA3.5. Calibrouse e axustouse o equipamento de medicion.

CA3.6. Colocouse o0 equipamento de medicién segundo a deformacion que cumpra
medir.

CA3.7. Identificaronse os puntos de referencia para medir as cotas segundo as fichas
técnicas.

CA3.8. Medironse as cotas previamente identificadas.

CA3.9. Compararonse os valores obtidos cos dados na ficha técnica.

CA3.10. Obtivéronse as desviacions sufridas na carrozaria, no bastidor ou na cabina.
RAA4. Determina as direccidns de tiro correctas e os puntos de aplicacion dos esforzos,
analizando a deformacion e as etapas que se van requirir para a estiraxe.

CAA4.1. Seleccionouse a documentacion técnica correspondente.

CAA4.2. Identificaronse os Utiles e 0s equipamentos para a estiraxe en bancadas uni-
versais e de control positivo.

CAA4.3. Relacionaronse os utiles e 0s equipamentos coa sta funcion.

CAA4.4. Seleccionaronse os Utiles e 0s equipamentos que haxa que utilizar en funcion
da magnitude do esforzo que cumpra realizar e a forma da ancoraxe.

CAA4.5. Determinaronse os puntos de aplicacion dos tiros e os contratiros, tendo en
conta a conformacion da estrutura que haxa que conseguir.

CAA4.6. Determinaronse as direccions dos tiros e os contratiros en funcion da etapa
do proceso de estiraxe.

CAA4.7. Aplicéaronse as medidas de seguridade e prevencion de riscos laborais.
RADS. Conforma a carrozaria cos equipamentos e os Utiles de estiraxe, substituindo, de

ser 0 caso, conxuntos e/ou subconxuntos, con aplicacion das técnicas e os procedemen-
tos requiridos en cada caso.

CAb5.1. Colocaronse os utiles e os equipamentos de estiraxe nos puntos determina-
dos.

CAb5.2. Colocaronse os medios de seguridade esixidos.

CADb5.3. Efectuaronse tiros e contratiros na estrutura ata conseguir cadrar as medidas
reais coas recollidas nas fichas de control de fabrica.

CAb5.4. Controlouse a evolucion da estiraxe para que non produza outras deforma-
cions.

CAb5.5. Aliviaronse as tensions na chapa ao finalizar cada fase de estiraxe.

CADb.6. Identificaronse as pezas que haxa que reparar ou substituir.
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CADB.7. Substituironse total ou parcialmente os conxuntos ou subconxuntos de pezas
estruturais que non se recuperaran, segundo as especificacions técnicas.

CAb5.8. Aplicaronse as normas de uso en equipamentos e ferramentas, segundo as
especificaciéns técnicas.

CADb.9. Resolvéronse satisfactoriamente os problemas atopados no proceso de repa-
racion e/ou substitucion.

CAb5.10. Realizouse 0 mantemento dos equipamentos, Utiles e instalacions que se
empregaran no proceso.

CAB.11. Utilizaronse os medios de proteccion colectivos e individuais asociados s
operacions que se desenvolveran no proceso.

CAb5.12. Respectaronse as normas de proteccion ambiental.

CAb5.13. Aplicaronse as normas de uso nas operacions realizadas tendo en conta as
normas de seguridade establecidas.

CAb.14. Mantivose a area de traballo coa orde e a limpeza adecuadas, e libre de obs-
taculos.

RAG. Verifica que a carrozaria, o bastidor ou a cabina recuperaran as sdias dimensions
orixinais, tendo en conta as relacions entre as medidas efectuadas e as dadas nas fichas
técnicas de fabrica.

CAG6.1. Comprobouse que 0s puntos da carrozaria recuperaran as stas cotas orixi-
nais.

CAG6.2. Comprobouse que as cotas de direccion e ponte traseira sexan as estableci-
das por fabrica.

CAG6.3. Comprobouse que, tras a reparacion, as zonas de deformacion programada e
puntos fusibles conservan as suas caracteristicas.

CAG6.4. Comprobouse que a reparacion se realizara seguindo as especificacions téc-
nicas.

CAG6.5. Demostrouse especial interese na inspeccion das zonas reparadas.

CA6.6. Manexaronse co debido coidado os equipamentos de medicién e proba para
evitar danos.

Contidos basicos

BCL1. Diagnose de deformaciéns estruturais

Estatica.

Sistemas de forzas: composicion e descomposicion.

Resultante e momentos resultantes.

Tipos de carrozarias empregadas en vehiculos: monocasco, autoportante e bastidor.
Composicion modular dunha carrozaria

Documentacidn técnica das estruturas do vehiculo: planos e simboloxia de fabrica do
vehiculo e da bancada.
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Deformacion tridimensional da carrozaria ao ser sometida a cargas.
Métodos e equipamentos de diagnose de danos.

Parametros que se deben comprobar na estrutura do vehiculo.
Medicion de parametros con alifiador, compas de varas, etc.

BC2. Colocacioén da carrozaria na bancada

Utiles de colocacion e ancoraxe.
Interpretacion de documentacion técnica.
Procedementos de colocacion e ancoraxe.
Determinacion dos puntos de ancoraxe.
Técnicas de fixacion da carrozaria & bancada.

BC3. Mediciéon das deformaciéns

Coflecemento de bancadas e de utiles de estiraxe.

Bancadas (universal e de control positivo).

Calibraxe e axuste de equipamentos de medicion.

Técnicas de medicion.

Aparellos de medida.

Determinacion de puntos de referencia para realizar medidas.

Medicion con manexo de aparellos (sistemas informatizados, galgas de nivel, etc.).

BC4. Determinacion dos tiros, contratiros e substitucions

Interpretacion da documentacion técnica correspondente.

Utiles e equipamentos para a estiraxe en bancadas universais e de control positivo.
Determinacion de puntos de aplicacién dos tiros e os contratiros.

Direccidns correctas dos tiros e dos contratiros.

Colocacién dos estiradores.

Substitucion de elemento estrutural da carrozaria.

Medidas de seguridade e prevencion de riscos laborais

BC5. Reparacion de carrozaria en bancada.

Colocacion dos dtiles de estiraxe.

Elementos de seguridade na estiraxe.

Manexo da bancada, executando os tiros e 0s contratiros.
Control da evolucion da estiraxe.

Normas de seguridade establecidas.
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Uso de equipamentos de proteccion colectiva e EPI.
Orde e limpeza no desenvolvemento dos procesos.

BC6. Verificacién da reparacion

Comprobaciéns mediante o uso de aparellos de medida.
Medida de cotas de direccion.

Zonas de deformacién programadas e puntos fusibles.
Analise das zonas reparadas.

Orientacions pedagoéxicas

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de diag-
nosticar e reparar elementos estruturais da carrozaria.

Esta funcion abrangue aspectos como:
Identificacion dos danos que se poden producir nos elementos estruturais da carroza-
ria.
Diagnostico dos danos e medicion das desviacions na bancada.
Reparacion e verificacion dos resultados.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse na reparacion de carro-
zarias de automdbiles, vehiculos pesados, maquinaria agricola, industrias extractivas e de
obras publicas, motocicletas e material rodante ferroviario.

A formacion do modulo contribue a alcanzar os obxectivos xerais a), b), ¢), 1), j) e I) do
ciclo formativo, e as competencias a), b), g), h), 1), j) e l).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

Coriecemento dos tipos de carrozarias.

Comportamento dos tipos de carrozaria ao sometelas a cargas.
Coriecemento e utilizacion dos tipos de bancada.
Interpretacion da documentacion técnica correspondente.
Métodos de colocacion e ancoraxe da carrozaria.

Anélise de deformacions na carrozaria.

Procesos de reparacion, estiraxe e substitucion.

Verificacion e control da reparacion.
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Modulo profesional: embelecemento de superfi-
cies

Cadigo: MP0259.

Duracion: 212 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Selecciona procedementos de embelecemento e caracteriza as técnicas de aplica-

cion dos fondos, dos vernices e das tinguiduras bicapa e multicapa.

CA1.1. Explicouse o proceso de pintado dunha carrozaria en fabrica.
CAL.2. Describiuse a secuencia de operaciéns no repintado dunha carrozaria.

CA1.3. Explicéronse os procesos de embelecemento de superficies en relacion cos
tipos de bases e materiais de revestimento.

CALl.4. Identificaronse as ferramentas, os equipamentos e os Utiles necesarios nos
procesos.

CAL.5. Elixiuse a técnica de aplicacion e explicaronse as caracteristicas dos equi-
pamentos seleccionados.

CAL.6. Identificaronse os tipos de recubrimento do soporte sobre 0s que se vai pin-
tar (monocapa, bicapa ou con efectos visuais).

CAL.7. Explicouse a composicién e as propiedades dos tipos de pinturas de acaba-
mento e lacas (monocompofientes e bicompofientes; diluintes e aditivos), asi como
as caracteristicas que deban posuir para a sta aplicacién en funcién do material que
se pinte.

CAL.8. Explicouse a tipoloxia e as funcions dos catalizadores.

CAL.9. Identificouse o tipo de pintura do vehiculo para seleccionar a documentacion
técnica necesaria.

RA2. Enmascara as zonas que non se van pulverizar, logo da seleccion dos procede-
mentos e dos materiais.

CAZ2.1. Identificaronse as zonas que cumpra enmascarar.

CA2.2. Seleccionaronse as ferramentas, 0os materiais e os Utiles necesarios para po-
der efectuar o enmascaramento.

CAZ2.3. Realizaronse enmascaramentos parciais e totais sobre superficies de calquera
tipo.

CA2.4. Realizaronse enmascaramentos de interiores e de exteriores.

CA2.5. Realizaronse enmascaramentos de cristais e de espellos.

CAZ2.6. Tivose especial coidado no enmascaramento de bordos e arestas.

CA2.7. Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

CAZ2.8. Verificouse que 0 enmascaramento cumpra os requisitos de compatibilidade
cos produtos que haxa que aplicar.

CAZ2.9. Verificouse gque o enmascaramento achegue a proteccidn necesaria e coa ca-
lidade requirida.
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CA2.10. Tivéronse en conta os efectos do aire a presion e dos disolventes durante o
proceso completo de pintado e secadura.

CAZ2.11. Realizouse o traballo cumprindo as normas de seguridade laboral e de pro-
teccion ambiental.
RAS3. Prepara a pintura para obter a cor requirida no pintado do vehiculo, con aplica-
cion de técnicas colorimétricas.
CAZ3.1. Explicéronse as propiedades de vernices e pinturas de diversos tipos.

CA3.2. Explicouse a distribucién das cores nun circulo cromatico, asi como a utili-
zacion deste.

CA3.3. Explicaronse os métodos de obtencion de cores por medio de mesturas a par-
tir de cores basicas.

CA3.4. Identificouse o codigo de cor consonte a documentacién técnica de fabrica, a
placa do vehiculo e a carta de cores da fabrica de pintura.

CA3.5. Interpretouse a documentacion técnica facilitada pola fabrica de pinturas e
identificaronse as caracteristicas dos produtos.

CA3.6. Identificouse a informacion dos pictogramas contidos nas follas técnicas.
CA3.7. Explicouse o funcionamento das maquinas expendedoras de bases.
CA3.8. Seleccionaronse os produtos necesarios para efectuar a mestura.

CA3.9. Definiuse a cantidade adecuada para cubrir a superficie.

CA3.10. Efectuouse a mestura de produtos conforme regras de proporciéns e visco-
sidade, manexando a balanza electrénica computadorizada, a microficha ou o com-
putador.

CA3.11. Realizaronse probas de axuste de cor mediante 0s ensaios necesarios na
camara cromatica.

CA3.12. Verificouse o tipo de fondo que necesita a cor escollida e fixose a corres-
pondente aplicacion previa & aplicacién da tinguidura de cor.

CA3.13. Activouse e catalizouse a pintura seguindo especificacions técnicas, e lo-
grouse a viscosidade estipulada.

CA3.14. Realizouse o traballo con seguridade, precision, orde e limpeza.
RAA4. Pinta elementos da carrozaria aplicando técnicas especificadas pola fabrica da
pintura e do vehiculo.

CAA4.1. Explicouse o funcionamento das pistolas aerograficas, 0 seu uso correcto, 0s
tipos de pistolas segundo o poder de transferencia e as formas construtivas.

CA4.2. Explicaronse as partes dunha instalacion de aire comprimido e as técnicas
adecuadas para manter a calidade do aire, da secadura e da filtraxe de particulas.

CAA4.3. Escolleuse a pistola acaida para o tipo de pintura que se aplique e regulouse
correctamente a presion, o abano e o produto.

CAA4.4. Explicouse o funcionamento da cabina de pintado e secadura e regularonse
0s parametros de pintado e secadura de pinturas e vernices, tendo en conta a aplica-
cién de pinturas de base acuosa.

CAA4.5. Realizouse 0 mantemento periddico da cabina de pintado.

CAA4.6. Realizouse o axuste do equipamento aerografico en funcién do tipo de pintu-
ra que haxa que aplicar.
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CAA4.7. Axustaronse os parametros de funcionamento da cabina de pintura segundo
especificacidns técnicas, durante a aplicacion e durante a secadura da pintura.

CAA4.8. Aplicouse pintura con pistola mantendo constante a distancia a superficie de
aplicacion, superpondo os abanos e deixando transcorrer o tempo adecuado entre as
capas.

CAA4.9. Realizaronse esfumados ata conseguir que non se aprecie a diferenza de cor
entre as pezas pintadas e as adxacentes.

CAA4.10. Efectuouse a secadura de pintura con diversos equipamentos, aire quente,
infravermellos, ultravioleta e masa de aire, tendo en conta as técnicas especificas pa-
ra pinturas de base acuosa.

CA4.11. Verificouse que a pintura aplicada cumpra as especificacions da do vehicu-
lo.

CAA4.12. Respectaronse os criterios de calidade requiridos nos procesos.
CAA4.13 Cumprironse as normas de uso dos equipamentos, do material e das instala-
cions.
CA4.14. Aplicaronse normas de seguridade e satde laboral, e de impacto ambiental.
CA4.15. Realizouse 0 mantemento e a limpeza de pistolas e Utiles, reciclaronse os
refugallos e distribuironse separadamente para a recollida selectiva.
RAGS. Corrixe defectos de pintado, tendo en conta a relacion entre as sas causas € as
técnicas aplicadas na sda reparacion.
CAb5.1. Localizouse o defecto na pintura e decidiuse o proceso de reparacion.

CAb5.2. Utilizéronse as ferramentas, 0s equipamentos e os Utiles necesarios nos pro-
cesos de correccion de defectos.

CA5.3. Repararonse defectos orixinados por uso da técnica inadecuada de aplica-
cion.
CAL.4. Repararonse defectos orixinados por superficies mal preparadas.

CAb5.5. Repararonse defectos producidos por factores climaticos, mecanicos, indus-
triais e bioldxicos.

CADb.6. Puiuse e abrillantouse a superficie reparada ata lle devolver a calidade requi-
rida.

CADb.7. Respectaronse as normas de uso dos equipamentos, 0s materiais e as instala-
cions.
RAG. Realiza rotulaxes e adornos con franxas, e xustifica a técnica e o procedemento
seleccionados.
CAG6.1. Definiuse 0 que se quere expresar ou comunicar coa personalizacion.
CAG6.2. Elaborouse o bosquexo da personalizacion que haxa que realizar.
CAG6.3. Determinaronse as fases do proceso en funcién do bosquexo.

CAG6.4.Seleccionouse a documentacion técnica, 0s equipamentos € os medios nece-
sarios.

CAG6.5. Preparouse a superficie que se vaia rotular ou adornar con franxas, para ase-
gurar a correcta ancoraxe das aplicacions.

CAG6.6. Identificaronse as cores que cumpra preparar e a secuencia da sua aplica-
cion.
CAG6.7. Realizaronse as mascaras precisas para a definicion dos adornos e rétulos.
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CAG6.8. Realizouse a confeccion das cores.

CAG6.9. Realizouse o pintado para obter rotulaxes e franxas.

CAG6.10. Verificouse que o resultado do traballo se axuste ao bosquexo realizado.
CAG6.11. Realizaronse méscaras para personalizacion con adhesivos vinilicos.
CAG6.12. Mantivose a proteccién persoal e ambiental nos procesos.

Contidos basicos

BCL1. Seleccién de procedementos de embelecemento

Procesos de pintado: en fabricacion e en reparacion.

Fabricacion de pinturas: predispersion; molturacion; pinturas de reparacion (composi-
cion) e de acabamento; compofientes basicos da pintura.

Pinturas bicompofiente e tipos de catalizadores.
Evolucion histérica das pinturas: caucho, nitrocelulésicas, sintéticas e acrilicas.

Familias de pinturas segundo a sua secadura: oxidacion, evaporacion e reaccion quimi-
ca.

Aditivos das pinturas de acabamento, segundo a sua funcion e a natureza do material
para pintar.

BC2. Enmascaramento

Conceptos sobre 0s procesos de enmascaramento.

Produtos para cubrir superficies: funcions especificas.

Papel de enmascarar.

Plasticos e mantas.

Cubrerrodas.

Cintas e burletes de enmascarar.

Liquidos enmascaradores.

Filmes de proteccion térmica de elementos para secadura por infravermellos.
Sistemas dispensadores.

Equipamento auxiliar.

Enmascaramentos de interiores e de exteriores (totais e parciais).

BC3. Preparacion de pinturas de acabamento

Funcion da cor. Percepcion da cor: a luz, o ollo e o obxecto.
Funcions das pinturas: proteccion, embelecemento, imaxe e personalizacion.
Cores fundamentais e complementarias: combinacién das cores.

Circulo cromatico.
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Identificacion da pintura do vehiculo.

Procesos de elaboracion da pintura. Interpretacion de pictogramas das follas técnicas
dos produtos.

Axustes de cor. Probetas de cor. Camara cromatica. Tarxetas de variantes.
Colorimetria: principios elementais.

A cor na carrozaria: orientacions practicas para a mestura e a igualacién de cores.
Utiles e equipamentos empregados na elaboracion da pintura.

BC4. Aplicacién das pinturas de acabamento

Equipamentos utilizados na aplicacion e na secadura de pinturas.

Cabinas de pintura: partes e funcionamento. Motores de impulsion de aire e queima-
dor de quentamento. Elementos filtrantes e 0 seu mantemento. Presiéns e temperatu-
ra, e a stia regulacion segundo o proceso de pintado ou secadura.

Infravermellos e ultravioleta: tipos e normas de uso.
Tipos de pistolas segundo a sua constitucion: gravidade, aspiracion e retoques.
Tipos de pistolas segundo o seu poder de transferencia: estandar, HVLP e hibridas.

Procesos de pintado de vehiculos completos e de grandes superficies.

O esfumado e as sUas técnicas de aplicacion: unha peza, varias pezas, zonas de corte,
empates de vernizado e vernizado da peza completa.

BC5. Correccion de defectos de pintura

Defectos e danos da pintura por unha inadecuada técnica de aplicacion, imputables a
instalacion e debidos a outras causas.

Danos e agresions na pintura por factores externos.
Puimento e abrillantamento da pintura.

Proceso de eliminacion de defectos de pintura.
Produtos empregados.

BC6. Rotulaxe e adornos con franxas

Aerografo: tipos, caracteristicas e manexo.
Material auxiliar e o seu emprego. Realizacion de mascaras.

Técnicas de aerografia: luces e sombras, efectos de volume, perspectivas, comunica-
cion corporativa e anuncios. Calidade dos produtos aplicados e ancoraxe nas superfi-
cies.

Procesos de rotulados, adornos con franxas, e lifias degradadas e esfumadas.
Plasmacion de obxectos sobre a superficie.
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Orientacions pedagoéxicas

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcién de em-
belecemento de superficies en reparacién de vehiculos.

Esta funcion abrangue aspectos como:
Proteccion das superficies que non se deben pulverizar.
Execucidn da mestura de pintura.
Obtencién da cor.
Igualacion da cor orixinal coa da carrozaria.
Procesos de pintado.
Correccion de defectos.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Pintado de automobiles, motocicletas, aeronaves, maquinaria agricola, maquinaria
de obras publicas e ferrocarris.

Pintado de superficies metélicas.
Pintado de superficies sintéticas ou compostas.
A reciclaxe de refugallos de pinturas e enmascaramentos.

A formacién do mddulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), g), h) e ) do
ciclo formativo, e as competencias a), f), h), i), j) e ).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do modulo han versar sobre:

Elaboracién da pintura.

Manexo de documentacion técnica.

Enmascaramento.

Pintado de superficies metalicas, sintéticas ou compostas.
Aplicacion de técnicas de colorimetria.

Cofiecemento sobre o funcionamento, o uso e 0 mantemento de pistolas e outros Uti-
les.

Cofiecemento sobre o funcionamento e 0 mantemento de cabinas de pintado e dos
elementos das instalacion de aire comprimido.

Correccion de defectos nos procesos de pintado.
Aplicacion das normas de seguridade, saude laboral e proteccion ambiental.
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Maodulo profesional: mecanizado basico

Caodigo: MP0260.
Duracion: 107 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Debuxa eshozos de pezas e interpreta a simboloxia especifica, aplicando os con-
vencionalismos de representacién correspondentes.

CAL.1. Representaronse a man alzada vistas de pezas.

CAL.2. Interpretaronse as vistas, as seccions e os detalles do esbozo, e determinouse
a informacion contida neste.

CAL.3. Utilizouse a simboloxia especifica dos elementos.
CALl.4. Reflectironse as cotas.

CAL.5. Aplicaronse as especificacions dimensionais e as escalas na realizacion do
esbozo.

CAL.6. Realizouse 0 esbozo con orde e limpeza.
CAL1.7. Verificouse que as medidas do esbozo correspondan coas obtidas no proceso
de medicidn de pezas, elementos ou transformacions para realizar.
RA2. Traza pezas para 0 seu posterior mecanizado, tendo en conta a relacion entre as
especificacions do esbozo e dos planos, e a precision dos equipamentos de medida.

CAZ2.1. Identificaronse os equipamentos de medida (calibre, Palmer, comparadores,
transportadores e gonidmetros) e realizouse o seu calado e a sua posta a cero en ca-
SOS necesarios.

CAZ2.2. Describiuse o funcionamento dos equipamentos de medida en relacion coas
medidas que haxa que efectuar.

CAZ2.3. Describironse os sistemas métrico e anglosaxén de medicién, e interpreta-
ronse 0s conceptos de nonius e de apreciacion.

CAZ2.4. Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e os planos para
efectuar a medicion e o trazado de pezas.

CAZ2.5. Realizaronse calculos de conversion de medidas entre o sistema métrico de-
cimal e o anglosaxon.

CAZ2.6. Realizaronse medidas interiores, exteriores e de profundidade cos instrumen-
tos adecuados e coa precision esixida.

CAZ2.7. Seleccionaronse os Utiles necesarios para realizar o trazado das pezas e efec-
tuouse a stia preparacion.

CAZ2.8. Executouse o trazado adecuadamente e con precision para a realizacion da
peza.

CAZ2.9. Verificouse que as medidas de trazado correspondan coas dadas no esbozo e
nos planos.

RA3. Mecaniza pezas manualmente, tendo en conta a relacion entre as técnicas de me-
dicion e as marxes de tolerancia das medidas dadas no esbozo e nos planos.
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CAZ3.1. Explicéronse as caracteristicas dos materiais metalicos mais usados no au-
tomaobil (fundicion, aceiros, aliaxes de aluminio, etc).

CA3.2. Identificaronse as ferramentas necesarias para a realizacion do mecanizado.

CA3.3. Clasificaronse os tipos de limas atendendo ao seu picado e & sua forma, ten-
do en conta o traballo que vaian realizar.

CAZ3.4. Seleccionaronse as follas de serra tendo en conta o material para cortar.
CA3.5. Determinouse a secuencia de operacions necesarias.

CA3.6. Relacionéronse as ferramentas de corte con desprendemento de labra cos
materiais, 0s acabamentos e as formas que se desexen.

CA3.7. Estudaronse e interpretaronse adecuadamente os esbozos e 0s planos para
executar a peza.

CA3.8. Déronselle & peza as dimensidns e a forma estipuladas, aplicando as técnicas
correspondentes (limadura, corte, etc.).

CA3.9. Efectuouse o corte de chapa con tesoiras previamente seleccionadas en fun-
cion dos cortes.

CA3.10. Respectaronse os criterios de calidade requiridos.
RAA4. Rosca pezas exteriormente e interiormente, para 0 que executa os calculos e as
operacions necesarias.

CA4.1. Describiuse o proceso de tradeadura e 0s pardmetros que cumpra axustar nas
maquinas segundo o material que se tradee.

CAA4.2. Calculouse a velocidade da broca en funcion do material que se vaia tradear
e do diametro do trade.

CA4.3. Calculouse o diametro do furado para efectuar roscas interiores.
CA4.4. Axustaronse os parametros de funcionamento das maquinas tradeadoras.

CAA4.5. Executaronse os furados nos sitios estipulados e efectuouse a lubricacion
adecuada.

CAA4.6. Efectuouse o escareamento tendo en conta o furado e o elemento para embu-
tir nel.

CAA4.7. Seleccionouse a vara tendo en conta os célculos efectuados para a realiza-
cion do parafuso.

CAA4.8. Seguiuse a secuencia correcta nas operacions de roscaxe interior e exterior, e
efectuouse a lubricacion correspondente.

CA4.9. Verificouse que as dimensions dos elementos roscados, asi como 0 seu paso,
sexan as estipuladas.

CAA4.10. Respectaronse os criterios de seguridade e de proteccion ambiental.
CAA4.11. Describironse os tipos de roscas en relacion cos posibles usos no automo-
bil.
CAA4.12. Relacionaronse os tipos de brocas cos materiais que haxa que tradear, e ex-
plicaronse as partes dunha broca ( angulo de corte, destalonamento, etc.).
RADS. Realiza unions de elementos metalicos mediante soldadura branda e describe as
técnicas utilizadas en cada caso.
CADb.1. Describironse as caracteristicas e as propiedades da soldadura branda.
CADb5.2. Realizouse a preparacion da zona de unién e eliminaronse os residuos.
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CA5.3. Seleccionouse o material de achega en funcion do material base e a unién
que haxa que efectuar.

CAb5.4. Seleccionaronse e prepararonse os desoxidantes adecuados a unién que se
pretenda efectuar.

CAB.5. Seleccionaronse os medios de soldaxe segundo a soldadura que se vaia efec-
tuar.

CAb5.6. Efectuouse o acendido de soldadores e lampadifias respectando os criterios
de seguridade.

CADB.7. Efectuouse a union e o recheo de elementos, e comprobouse que cumpran as
caracteristicas de resistencia e homoxeneidade requiridas.

CAb5.8. Describironse os compofientes dos equipamentos de soldadura branda e mais
0 seu funcionamento.

CAb.9. Conseguironse as caracteristicas prescritas nas soldaduras executadas.

RAB. Constrie pequenos Utiles adaptados s necesidades do traballo, e avalia as condi-
ciéns de manipulacién e execucion.

CAG.1. Relacionouse a solucion construtiva cos materiais e os medios que se utiliza-
ran.

CAG6.2. Xustificouse a solucion elixida.
CAG6.3. Propuxéronse solucidns alternativas aos problemas expostos.

CAG6.4. Aplicaronse os procesos de conformacion e de union adecuados aos mate-
riais utilizados na fabricacion dos utiles.

CAG6.5. Executaronse secuenciadamente 0s procesos necesarios para a fabricacion
do util ideado.

CAG6.6. Analizaronse as caracteristicas construtivas e de seguridade dos utiles fabri-
cados e 0 seu uso nos procesos de reparacion, para conseguir unha maior produtivi-
dade.

Contidos basicos

BCL1. Elaboracién de esbozos de pezas

Debuxo técnico basico.
Normalizacion de planos.
Simboloxia: normalizacion.
Planta, alzado, vistas e seccions.
Cotacion.

Técnicas de eshozamento.

BC2. Trazado de pezas

Fundamentos de metroloxia. Sistemas de medidas.
Magnitudes e unidades.
Instrumentos de medida directa.
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Aparellos de medida por comparacion. Apreciacion dos aparellos de medida.
Teoria do nonius.

Tipos de medida.

O trazado na elaboracion de pezas.

Obxecto do trazado, fases e procesos.

Utiles do trazado.

Operaciéns de trazado.

BC3. Mecanizado manual

Caracteristicas dos materiais metalicos mais usados no automaébil: fundicion, aceiros,
aliaxes de aluminio, etc.

Obxecto da limadura.

Uso e tipos de limas atendendo & sua forma e ao seu picado.
Técnicas de limadura.

Corte de materiais con serra de man.

Follas de serra: caracteristicas e tipos; eleccion en funcion do traballo que se vaia reali-
zar.

Operacions de serraxe.
Corte con tesoira de chapa: tipos de tesoiras.
Procesos de corte con tesoiras de chapa.

BC4. Técnicas de roscaxe

Obxecto da tradeadura.

Maquinas de tradear.

Parametros para ter en conta en funcion do material que se pretenda tradear.
Brocas: tipos e partes.

Proceso de tradeadura.

Escareamento.

Clases de parafusos.

Partes das roscas: tipos de roscas e 0 seu uso.

Sistemas de roscas.

Normalizacion e representacion de roscas.

Calculos para a execucion de roscas interiores e exteriores.
Medicién de roscas.

Procesos de execucion de roscas.
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BC5. Unidns por soldadura branda

Equipamentos de soldar: soldadores e lampadifias.
Materiais de achega.

Desoxidantes mais utilizados.

Preparacion do metal base.

O estafio.

Procesos de execucién de soldaduras.

BC6. Construcion de pequenos utiles

Conformacion de metais
Union de metais.
Tolerancias de medidas.
Mantemento de ferramentas.

Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional é de soporte, e contén a formacion necesaria para desempefar as
funcions de montaxe e mantemento mediante operaciéns de mecanizado basico.

As técnicas de mecanizado e union asociadas as funcions de montaxe e mantemento
abranguen aspectos como:

Interpretacion de planos e esbozos.
Caracteristicas e tratamentos de materiais.
Execucion de mecanizado.
Aplicacion das técnicas correspondentes.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:
Desmontaxe e montaxe de elementos amovibles e accesorios.
Procesos en que intervefia a interpretacion de planos e esbozos.

Procesos de medicion de elementos e substitucions parciais en que se realice o tra-
zado para o corte.

A formacién do mddulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b) e e) do ciclo
formativo, e as competencia a) e c).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do modulo versaran sobre:

Elaboracion de planos e esbozos aplicando a simboloxia e a normalizacion da repre-
sentacion grafica.

Aplicacion das técnicas de metroloxia nos procesos de medicion utilizando os equi-
pamentos de medida adecuados a cada caso.

Mecanizacién manual e trazado para a obtencién de pezas, axustes e secciéns de
elementos.

Montaxe e desmontaxe de elementos aparafusados.
Execucidn de roscas nos procesos de desmontaxe e montaxe.
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Execucion de unions mediante soldadura branda.
Execucion e operatividade dos utiles fabricados.
Aplicacion das normas de seguridade, saude laboral e proteccion ambiental.
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Modulo profesional: formacidon e orientacion labo-

ral

Codigo: MP0261.
Duracién: 107 horas.

Unidade formativa 1: prevencion de riscos laborais

Codigo: MP0261 12.
Duracién: 45 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Recofiece os dereitos e as obrigas das persoas traballadoras e empresarias rela-
cionados coa seguridade e a saude laboral.

CAL.2. Relacionéronse as condicions laborais coa salde da persoa traballadora.

CA1.3. Distinguironse os principios da accion preventiva que garanten o dereito &
seguridade e a saude das persoas traballadoras.

CAL.4. Apreciouse a importancia da informacion e da formacién como medio para a
eliminacion ou a reducion dos riscos laborais.

CA1.5. Comprendéronse as actuacions axeitadas ante situacions de emerxencia e
risco laboral grave e inminente.

CAL.6. Valoraronse as medidas de proteccion especificas de persoas traballadoras
sensibles a determinados riscos, asi como as de proteccion da maternidade e a lacta-
cion, e de menores.

CAL.7. Analizaronse os dereitos & vixilancia e proteccion da salde no sector de
mantemento de vehiculos na area de carrozaria.

CAL.8. Asumiuse a necesidade de cumprir as obrigas das persoas traballadoras en
materia de prevencién de riscos laborais.

RA2. Avalia as situaciéns de risco derivadas da sua actividade profesional analizando
as condicions de traballo e os factores de risco mais habituais do sector de mantemento
de vehiculos na area de carrozaria.

CA2.1. Determinaronse as condicions de traballo con significacion para a preven-
cion nos contornos de traballo relacionados co perfil profesional de técnico en carro-
zaria.

CAZ2.2. Clasificaronse os factores de risco na actividade e os danos derivados deles.

CA2.3. Clasificaronse e describironse os tipos de danos profesionais, con especial
referencia a accidentes de traballo e doenzas profesionais, relacionados co perfil pro-
fesional de técnico de carrozaria.

CAZ2.4. Identificaronse as situacions de risco mas habituais nos contornos de traballo
das persoas coa titulacion de técnico en carrozaria.

CAZ2.5. Levouse a cabo a avaliacion de riscos nun contorno de traballo, real ou si-
mulado, relacionado co sector de actividade do titulo.
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RA3. Participa na elaboracién dun plan de prevencion de riscos e identifica as respon-
sabilidades de todos os axentes implicados.

CA3.1. Valorouse a importancia dos habitos preventivos en todos os ambitos e en
todas as actividades da empresa.

CA3.2. Clasificaronse os xeitos de organizacion da prevencion na empresa en fun-
cion dos criterios establecidos na normativa sobre prevencion de riscos laborais.

CA3.3. Determinaronse os xeitos de representacion das persoas traballadoras na em-
presa en materia de prevencion de riscos.

CA3.4. Identificaronse os organismos publicos relacionados coa prevencién de ris-
cos laborais.

CA3.5. Valorouse a importancia da existencia dun plan preventivo na empresa que
inclta a secuencia de actuacions para realizar en caso de emerxencia.

CA3.6. Estableceuse o ambito dunha prevencion integrada nas actividades da em-
presa, e determinaronse as responsabilidades e as funcidns de cadaquén.

CA3.7. Definiuse o contido do plan de prevencion nun centro de traballo relaciona-
do co sector profesional da titulacion de técnico en carrozaria.

CA3.8. Proxectouse un plan de emerxencia e evacuacion para nunha pequena ou
mediana empresa do sector de actividade do titulo.
RA4. Determina as medidas de prevencion e proteccion no contorno laboral da titula-
cion de técnico en carrozaria.

CAA4.1. Definironse as técnicas e as medidas de prevencion e de proteccion que se
deben aplicar para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para reducir as suas
consecuencias no caso de materializarse.

CAA4.2. Analizouse o significado e o alcance da sinalizacion de seguridade de diver-
S0s tipos.

CA4.3. Seleccionaronse os equipamentos de proteccion individual (EPI) axeitados
as situacions de risco atopadas.

CAA4.4. Analizaronse os protocolos de actuacion en caso de emerxencia.

CAA4.5. Identificaronse as técnicas de clasificacion de persoas feridas en caso de
emerxencia, onde existan vitimas de diversa gravidade.

CAA4.6. Identificaronse as técnicas basicas de primeiros auxilios que se deben aplicar
no lugar do accidente ante danos de diversos tipos, asi como a composicion e 0 uso
da caixa de urxencias.

Contidos basicos

BC1. Dereitos e obrigas en seguridade e saude laboral

Relacion entre traballo e saude. Influencia das condiciéns de traballo sobre a salde.
Conceptos basicos de seguridade e saude laboral.

Analise dos dereitos e das obrigas das persoas traballadoras e empresarias en preven-
cion de riscos laborais.

Actuacion responsable no desenvolvemento do traballo para evitar as situacions de ris-
o no seu contorno laboral.
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Proteccidn de persoas traballadoras especialmente sensibles a determinados riscos.

BC2. Avaliacién de riscos profesionais

Analise de factores de risco ligados a condiciéns de seguridade, ambientais, ergonémi-
cas e psicosociais.

Determinacion dos danos a saude da persoa traballadora que se poden derivar das con-
dicions de traballo e dos factores de risco detectados.

Riscos especificos no sector de mantemento de vehiculos na area de carrozaria en fun-
cion das probables consecuencias, do tempo de exposicion e dos factores de risco im-
plicados.

Avaliacion dos riscos atopados en situacions potenciais de traballo no sector de man-
temento de vehiculos na area de carrozaria.

BC3. Planificacion da prevencion de riscos na empresa

Xestion da prevencion na empresa: funcions e responsabilidades.

Organos de representacion e participacion das persoas traballadoras en prevencion de
riscos laborais.

Organismos estatais e autonomicos relacionados coa prevencion de riscos.
Planificacion da prevencion na empresa.

Plans de emerxencia e de evacuacion en contornos de traballo.

Elaboracién dun plan de emerxencia hunha empresa do sector.

Participacion na planificacion e na posta en practica dos plans de prevencion.

BC4. Aplicacién de medidas de prevencion e proteccidon na empresa
Medidas de prevencion e proteccién individual e colectiva.
Protocolo de actuacion ante unha situacion de emerxencia.
Aplicacion das técnicas de primeiros auxilios.
Actuacion responsable en situacions de emerxencias e primeiros auxilios.

Unidade formativa 2: equipos de traballo, dereito do traballo e da
seguridade social, e procura de emprego

Codigo: MP0261_22.
Duracién: 62 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Participa responsablemente en equipos de traballo eficientes que contribtan a
consecucion dos obxectivos da organizacion.
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CA1.1. IdentificAronse os equipos de traballo en situacions de traballo relacionadas
co perfil de técnico en carrozaria e valoraronse as suas vantaxes sobre o traballo in-
dividual.

CAL.2. Determinaronse as caracteristicas do equipo de traballo eficaz fronte as dos
equipos ineficaces.

CAL.3. Adoptaronse responsablemente os papeis asignados para a eficiencia e a efi-
cacia do equipo de traballo.

CA1.4. Empregaronse axeitadamente as técnicas de comunicacion no equipo de tra-
ballo para recibir e transmitir instrucions e coordinar as tarefas.

CAL.5. Determinaronse procedementos para a resolucion dos conflitos identificados
no seo do equipo de traballo.

CAL.6. Aceptaronse de forma responsable as decisiéns adoptadas no seo do equipo
de traballo.

CAL.7. Analizéronse os obxectivos alcanzados polo equipo de traballo en relacion
cos obxectivos establecidos, e coa participacion responsable e activa dos seus mem-
bros.

RAZ2. Identifica os dereitos e as obrigas que se derivan das relacions laborais, e recofié-
ceos en diferentes situacions de traballo.

CAZ2.1. Identificaronse o ambito de aplicacion, as fontes e os principios de aplica-
cion do dereito do traballo.

CAZ2.2. Distinguironse os principais organismos que intervefien nas relacions labo-
rais.

CAZ2.3. Identificaronse os elementos esenciais dun contrato de traballo.

CAZ2.4. Analizaronse as principais modalidades de contratacién e identificaronse as
medidas de fomento da contratacion para determinados colectivos.

CAZ2.5. Valoraronse os dereitos e as obrigas que se recollen na normativa laboral.

CA2.6. Determinaronse as condicions de traballo pactadas no convenio colectivo
aplicable ou, en ausencia deste, as condicions habituais no sector profesional rela-
cionado co titulo de técnico en carrozaria.

CAZ2.7. Valoraronse as medidas establecidas pola lexislacion para a conciliacion da
vida laboral e familiar, e para a igualdade efectiva entre homes e mulleres.

CAZ2.8. Analizouse o recibo de salarios e identificaronse os principais elementos que
0 integran.

CAZ2.9. ldentificaronse as causas e os efectos da modificacion, a suspension e a ex-
tincion da relacion laboral.

CAZ2.10. Identificaronse os organos de representacion das persoas traballadoras na
empresa.

CAZ2.11. Analizaronse os conflitos colectivos na empresa e 0s procedementos de so-
lucion.

CAZ2.12. Identificaronse as caracteristicas definitorias dos novos contornos de orga-
nizacion do traballo.

RAS3. Determina a accion protectora do sistema da Seguridade Social ante as contin-
xencias cubertas, e identifica as clases de prestacions.
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CA3.1. Valorouse o papel da Seguridade Social como piar esencial do estado social
e para a mellora da calidade de vida da cidadania.

CA3.2. Delimitouse o funcionamento e a estrutura do sistema da Seguridade Social.

CA3.3. ldentificaronse, nun suposto sinxelo, as bases de cotizacion dunha persoa
traballadora e as cotas correspondentes a ela e & empresa.

CA3.4. Determinaronse as principais prestacions contributivas da Seguridade Social,
0S Seus requisitos e a sua duracidn, e realizouse o calculo da sta contia nalgins su-
postos practicos.

CA3.5. Determinaronse as posibles situaciéns legais de desemprego en supostos
practicos sinxelos, e realizouse o calculo da duracion e da contia dunha prestacion
por desemprego de nivel contributivo bésico.

RAA4. Planifica o seu itinerario profesional seleccionando alternativas de formacién e
oportunidades de emprego ao longo da vida.

CA4.1. Valoraronse as propias aspiracions, motivacions, actitudes e capacidades que
permitan a toma de decisions profesionais.

CAA4.2. Tomouse conciencia da importancia da formacion permanente como factor
clave para a empregabilidade e a adaptacion as esixencias do proceso produtivo.

CA4.3. Valoréaronse as oportunidades de formacion e emprego noutros estados da
Union Europea.

CAA4.4. Valorouse o principio de non-discriminacion e de igualdade de oportunida-
des no acceso ao emprego e nas condicions de traballo.

CA4.5. Desefiaronse os itinerarios formativos profesionais relacionados co perfil
profesional de técnico en carrozaria.

CAA4.6. Determinaronse as competencias e as capacidades requiridas para a activida-
de profesional relacionada co perfil do titulo, e seleccionouse a formacion precisa
para as mellorar e permitir unha axeitada insercion laboral.

CAA4.7. Identificaronse as principais fontes de emprego e de insercion laboral para as
persoas coa titulacion de técnico en carrozaria.

CA4.8. Empregaronse adecuadamente as técnicas e 0s instrumentos de procura de
emprego.

CAA4.9. Previronse as alternativas de autoemprego nos sectores profesionais relacio-
nados co titulo.

Contidos basicos

BC1. Xestién do conflito e equipos de traballo

Diferenciacion entre grupo e equipo de traballo.

Valoracién das vantaxes e os inconvenientes do traballo de equipo para a eficacia da
organizacion.

Equipos no sector de mantemento de vehiculos na &rea de carrozaria, segundo as fun-
cions que desempefien.

Dinamicas de grupo.
Equipos de traballo eficaces e eficientes.
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Participacion no equipo de traballo: desempefio de papeis, comunicacion e responsabi-
lidade.

Conflito: caracteristicas, tipos, causas e etapas.
Técnicas para a resolucion ou a superacion do conflito.

BC2. Contrato de traballo

Dereito do traballo.

Organismos publicos (administrativos e xudiciais) que intervefien nas relacions labo-
rais.

Analise da relacién laboral individual.
Dereitos e deberes derivados da relacion laboral.

Analise dun convenio colectivo aplicable ao &mbito profesional da titulacion de técnico
en carrozaria.

Modalidades de contrato de traballo e medidas de fomento da contratacion.

Anélise das principais condicions de traballo: clasificacion e promocion profesional,
tempo de traballo, retribucion, etc.

Modificacion, suspension e extincion do contrato de traballo.
Sindicatos de traballadores e asociacions empresariais.
Representacion das persoas traballadoras na empresa.
Conflitos colectivos.

Novos contornos de organizacién do traballo.

BC3. Seguridade social, emprego e desemprego

A Seguridade Social como piar do estado social.
Estrutura do sistema de Seguridade Social.

Determinacion das principais obrigas das persoas empresarias e das traballadoras en
materia de seguridade social.

Proteccion por desemprego.
Prestacions contributivas da Seguridade Social.

BC4. Procura activa de emprego

Coriecemento dos propios intereses e das propias capacidades formativo-profesionais.

Importancia da formacion permanente para a traxectoria laboral e profesional das per-
soas coa titulacion de técnico en carrozaria.

Oportunidades de aprendizaxe e emprego en Europa.
Itinerarios formativos relacionados coa titulacion de técnico en carrozaria.
Definicion e analise do sector profesional do titulo de técnico en carrozaria.

Proceso de toma de decisions.
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Proceso de procura de emprego no sector de actividade.
Técnicas e instrumentos de procura de emprego.

Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional contén a formacion necesaria para que o alumno ou a alumna se
poidan inserir laboralmente e desenvolver a sua carreira profesional no sector de mante-
mento de vehiculos na area de carrozaria.

A formacion do mddulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais k), m) e 0) do ciclo
formativo, e as competencias k), n), 0) e p).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do mddulo han versar sobre:

Manexo das fontes de informacion para a elaboracion de itinerarios formativo-
profesionalizadores, en especial no referente ao sector de mantemento vehiculos.

Posta en préctica de técnicas activas de procura de emprego.

Realizacion de probas de orientacion e dinamicas sobre as propias aspiracions, com-
petencias e capacidades.

Manexo de fontes de informacion, incluidos os recursos da internet para a procura
de emprego.

Preparacion e realizacion de cartas de presentacion e curriculos (potenciarase o em-
prego doutros idiomas oficiais na Unidon Europea no manexo de informacion e ela-
boracidon do curriculo Europass).

Familiarizacion coas probas de seleccion de persoal, en particular a entrevista de
traballo.

Identificacion de ofertas de emprego publico as que se pode acceder en funcion da
titulacidn, e resposta a sia convocatoria.

Formacion de equipos na aula para a realizacién de actividades mediante o emprego
de técnicas de traballo en equipo.

Estudo das condicidns de traballo do sector de mantemento de vehiculos na area de
carrozaria a través do manexo da normativa laboral, dos contratos mais comunmente
utilizados e do convenio colectivo de aplicacion no sector de mantemento de vehicu-
los na area de carrozaria.

Superacion de calquera forma de discriminacién no acceso ao emprego e no desen-
volvemento profesional.

Analise da normativa de prevencion de riscos laborais que lle permita a avaliacion
dos riscos derivados das actividades desenvolvidas no sector produtivo, asi como a
colaboracion na definicion dun plan de prevencion para a empresa e das medidas
necesarias para a suia posta en préctica.

O correcto desenvolvemento deste mddulo esixe a disposicién de medios informaticos
con conexion a internet e que polo menos duas sesions de traballo semanais sexan conse-
cutivas.
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Modulo profesional: empresa e iniciativa empren-
dedora

Cadigo: MP0262.
Duracién: 53 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Desenvolve o seu espirito emprendedor identificando as capacidades asociadas a
el e definindo ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion e a creatividade.

CAL.1. Identificouse o concepto de innovacidon e a sua relacion co progreso da so-
ciedade e 0 aumento no benestar dos individuos.

CAL.2. Analizouse o concepto de cultura emprendedora e a sua importancia como
dinamizador do mercado laboral e fonte de benestar social.

CAL1.3. Valorouse a importancia da iniciativa individual, a creatividade, a forma-
cion, a responsabilidade e a colaboracion como requisitos indispensables para ter
éxito na actividade emprendedora.

CALl.4. Analizaronse as caracteristicas das actividades emprendedoras no sector de
mantemento de vehiculos na area de carrozaria.

CAL.5. Valorouse o concepto de risco como elemento inevitable de toda actividade
emprendedora.

CAL.6. Valoraronse ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacién, pola crea-
tividade e pola sua factibilidade.

CAL.7. Decidiuse a partir das ideas emprendedoras unha determinada idea de nego-
cio do &mbito de mantemento de vehiculos na area de carrozaria que ha servir de
punto de partida para a elaboracién do proxecto empresarial.

CAL.8. Analizouse a estrutura dun proxecto empresarial e valorouse a sua importan-
cia como paso previo & creacion dunha pequena empresa.

RA2. Decide a oportunidade de creacion dunha pequena empresa para o desenvolve-
mento da idea emprendedora, tras a analise da relacion entre a empresa e o contorno, do
proceso produtivo, da organizacion dos recursos humanos e dos valores culturais e éti-
Cos.

CAZ2.1. Valorouse a importancia das pequenas e medianas empresas no tecido em-
presarial galego.

CAZ2.2. Analizouse o impacto ambiental da actividade empresarial e a necesidade de
introducir criterios de sustentabilidade nos principios de actuacién das empresas.

CA2.3. ldentificaronse os principais compofientes do contorno xeral que rodea a
empresa e, en especial, nos aspectos tecnoldxico, econdémico, social, ambiental, de-
mogréfico e cultural.

CA2.4. Apreciouse a influencia na actividade empresarial das relacions coa cliente-
la, con provedores, coas administracions publicas, coas entidades financeiras e coa
competencia como principais integrantes do contorno especifico.
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CA2.5. Determinaronse os elementos do contorno xeral e especifico dunha pequena
ou mediana empresa de mantemento de carrozarias en funcién da sua posible locali-
zacion.

CA2.6. Analizouse o fendmeno da responsabilidade social das empresas e a sta im-
portancia como un elemento da estratexia empresarial.

CAZ2.7. Valorouse a importancia do balance social dunha empresa de mantemento de
carrozarias e describironse 0s principais custos sociais en que incorren estas empre-
sas, asi como os beneficios sociais que producen.

CAZ2.8. Identificaronse, en empresas de mantemento de carrozarias, practicas que in-
corporen valores éticos e sociais.

CA2.9. Definironse os obxectivos empresariais incorporando valores éticos e so-
ciais.

CAZ2.10. Analizaronse os conceptos de cultura empresarial, e de comunicacion e
imaxe corporativas, asi como a sua relacion cos obxectivos empresariais.

CA2.11. Describironse as actividades e 0s procesos basicos que se realizan nunha
empresa de mantemento de carrozarias, e delimitaronse as relaciéns de coordinacion
e dependencia dentro do sistema empresarial.

CA2.12. Elaborouse un plan de empresa que inclGa a idea de negocio, a localiza-
cion, a organizacion do proceso produtivo e dos recursos necesarios, a responsabili-
dade social e o plan de mérketing.

RAS3. Selecciona a forma xuridica tendo en conta as implicacions legais asociadas e o
proceso para a sua constitucion e posta en marcha.

CA3.1. Analizouse o concepto de persoa empresaria, asi como 0s requisitos que
compren para desenvolver a actividade empresarial.

CA3.2. Analizaronse as formas xuridicas da empresa e determinandose as vantaxes
e as desvantaxes de cada unha en relacién coa sua idea de negocio.

CA3.3. Valorouse a importancia das empresas de economia social no sector de man-
temento de carrozarias.

CA3.4. Especificouse o grao de responsabilidade legal das persoas propietarias da
empresa en funcién da forma xuridica elixida.

CA3.5. Diferenciouse o tratamento fiscal establecido para cada forma xuridica de
empresa.

CA3.6. Identificaronse os tramites esixidos pola lexislacion para a constitucion du-
nha pequena ou mediana empresa en funcion da sta forma xuridica.

CA3.7. Identificaronse as vias de asesoramento e xestion administrativa externas a
hora de por en marcha unha pequena ou mediana empresa.

CA3.8. Analizaronse as axudas e subvencions para a creacion e posta en marcha de
empresas de carrozaria tendo en conta a sUa localizacion.

CA3.9. Incluiuse no plan de empresa informacion relativa & eleccién da forma xuri-
dica, os tramites administrativos, as axudas e as subvencions.

RAA4. Realiza actividades de xestion administrativa e financeira basica dunha pequena
ou mediana empresa, identifica as principais obrigas contables e fiscais, e formaliza a
documentacion.
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CA4.1. Analizéronse os conceptos basicos de contabilidade, asi como as técnicas de
rexistro da informacion contable: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e
contas anuais.

CA4.2. Describironse as técnicas basicas de analise da informacion contable, en es-
pecial no referente ao equilibrio da estrutura financeira e a solvencia, & liquidez e &
rendibilidade da empresa.

CA4.3. Definironse as obrigas fiscais (declaracion censual, IAE, liquidacions tri-
mestrais, resumes anuais, etc.) dunha pequena e dunha mediana empresa relaciona-
das co mantemento de carrozaria de vehiculos, e diferenciaronse os tipos de impos-
tos no calendario fiscal (liquidacidns trimestrais e liquidacions anuais).

CA4.4. Formalizouse con correccion, mediante procesos informaticos, a documenta-
cién basica de caracter comercial e contable (notas de pedido, albaras, facturas, reci-
bos, cheques, obrigas de pagamento e letras de cambio) para unha pequena e unha
mediana empresa de mantemento de carrozaria de vehiculos, e describironse os cir-
cuitos que recorre esa documentacion na empresa.

CAA4.5. Elaborouse o plan financeiro e analizouse a viabilidade econémica e finan-
ceira do proxecto empresarial.

Contidos basicos

BCL1. Iniciativa emprendedora

Innovacion e desenvolvemento econdémico. Principais caracteristicas da innovacion na
actividade de mantemento de carrozaria de vehiculos (materiais, tecnoloxia, organiza-
cién da producidn, etc.).

A cultura emprendedora na Union Europea, en Espaiia e en Galicia.

Factores clave das persoas emprendedoras: iniciativa, creatividade, formacién, respon-
sabilidade e colaboracion.

A actuacidn das persoas emprendedoras no sector da carrozaria.

O risco como factor inherente & actividade emprendedora.

Valoracién do traballo por conta propia como fonte de realizacion persoal e social.
Ideas emprendedoras: fontes de ideas, maduracion e avaliacion destas.

Proxecto empresarial: importancia e utilidade, estrutura e aplicacion no ambito de man-
temento de carrozaria de vehiculos.

BC2. A empresa e 0 seu contorno

A empresa como sistema: concepto, funcions e clasificacions.

Anélise do contorno xeral dunha pequena ou mediana empresa de mantemento de ca-
rrozaria de vehiculos: aspectos tecnoldxico, econémico, social, ambiental, demografico
e cultural.

Analise do contorno especifico dunha pequena ou mediana empresa de mantemento de
carrozaria de vehiculos: clientes, provedores, administracions publicas, entidades fi-
nanceiras e competencia.
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Localizacion da empresa.

A persoa empresaria. Requisitos para o exercicio da actividade empresarial.
Responsabilidade social da empresa e compromiso co desenvolvemento sustentable.
Cultura empresarial, e comunicacion e imaxe corporativas.

Actividades e procesos basicos na empresa. Organizacién dos recursos dispofiibles. Ex-
ternalizacién de actividades da empresa.

Descricion dos elementos e estratexias do plan de producion e do plan de mérketing.

BC3. Creacioén e posta en marcha dunha empresa

Formas xuridicas das empresas.

Responsabilidade legal do empresario.

A fiscalidade da empresa como variable para a eleccion da forma xuridica.
Proceso administrativo de constitucion e posta en marcha dunha empresa.

Vias de asesoramento para a elaboracion dun proxecto empresarial e para a posta en
marcha da empresa.

Axudas e subvencions para a creacion dunha empresa de mantemento de carrozaria de
vehiculos.

Plan de empresa: eleccion da forma xuridica, tramites administrativos, e xestion de
axudas e subvencions.

BC4. Funcién administrativa

Analise das necesidades de investimento e das fontes de financiamento dunha pequena
e dunha mediana empresa no sector de mantemento de carrozaria de vehiculos.

Concepto e nocidns basicas de contabilidade: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos,
gastos e contas anuais.

Analise da informacion contable: equilibrio da estrutura financeira e ratios financeiras
de solvencia, liquidez e rendibilidade da empresa.

Plan financeiro: estudo da viabilidade econdmica e financeira.
Obrigas fiscais dunha pequena e dunha mediana empresa.

Ciclo de xestion administrativa nunha empresa de mantemento de carrozaria de vehicu-
los: documentos administrativos e documentos de pagamento.

Coidado na elaboracion da documentacion administrativo-financeira.

Orientacions pedagoéxicas

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desenvolver a propia iniciativa
no &mbito empresarial, tanto cara ao autoemprego como cara a asuncion de responsabili-
dades e funciéns no emprego por conta allea.

A formacion do médulo permite alcanzar os obxectivos xerais m), n) e o) do ciclo for-
mativo, e as competencias m), p) e q).
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As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

Manexo das fontes de informacion sobre o sector das empresas de mantemento de
carrozaria de vehiculos, incluindo a anélise dos procesos de innovacion sectorial en
marcha.

Realizacion de casos e dindmicas de grupo que permitan comprender e valorar as ac-
titudes das persoas emprendedoras e axustar a sia necesidade ao sector de mante-
mento de carrozarias de vehiculos relacionado cos procesos de conformacién e pin-
tado de carrozaria, bastidor, cabina e equipamentos ou apeiros de vehiculos.

Utilizacion de programas de xestion administrativa e financeira para pequenas e me-
dianas empresas do sector.

A realizacion dun proxecto empresarial relacionado coa actividade de mantemento
de carrozaria de vehiculos composto por un plan de empresa e un plan financeiro e
que inclla todas as facetas de posta en marcha dun negocio.

O plan de empresa incluird os seguintes aspectos: maduracién da idea de negocio, loca-
lizacion, organizacion da producion e dos recursos, xustificacion da sua responsabilidade
social, plan de marketing, eleccién da forma xuridica, trdmites administrativos, e axudas e
subvencions.

O plan financeiro ha incluir o plan de tesouraria, a conta de resultados provisional e 0
balance previsional, asi como a analise da sua viabilidade econdmica e financeira.

E aconsellable que o proxecto empresarial se vaia realizando conforme se desenvolvan
os contidos relacionados nos resultados de aprendizaxe.

O correcto desenvolvemento deste mddulo esixe a disposicion de medios informaticos
con conexidn a internet e que polo menos duas sesions de traballo sexan consecutivas.
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Modulo profesional: formacidn en centros de tra-
ballo

Codigo: MP0263.
Duracién: 410 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Identifica a estrutura e a organizacion da empresa en relaciéon coa producion e a
comercializacion das instalacions que monta ou repara.

CAL.1. Identificouse a estrutura organizativa da empresa e as funciéns de cada area.

CAL.2. Identificaronse os elementos da rede loxistica da empresa: provedores, clien-
tes, sistemas de producion, almacenaxe, etc.

CAL.3. Identificaronse os procedementos de traballo no desenvolvemento do proce-
so produtivo.

CALl.4. Relacionaronse as competencias dos recursos humanos co desenvolvemento
da actividade produtiva.

CALS5. Interpretouse a importancia de cada elemento da rede no desenvolvemento
da actividade da empresa.

CAL.6. Relacionaronse caracteristicas do mercado, tipo de clientes e provedores, e a
sta posible influencia no desenvolvemento da actividade empresarial.

CAL.7. Identificaronse as canles de comercializacion mais frecuentes nesta activida-
de.

CAL1.8. Relacionéaronse as vantaxes e 0s inconvenientes da estrutura da empresa,
fronte a outro tipo de organizacions empresariais.

RAZ2. Aplica héabitos éticos e laborais no desenvolvemento da actividade profesional
conforme as caracteristicas do posto de traballo e procedementos establecidos da em-
presa.

CA2.1. Recofiecéronse e xustificaronse:
Disposicion persoal e temporal que necesita o posto de traballo.

Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais (orde, limpeza e
seguridade necesarias para o posto de traballo, responsabilidade, etc.).

Requisitos actitudinais ante a prevencion de riscos na actividade profesional e as
medidas de proteccion persoal.

Requisitos actitudinais referidos & calidade na actividade profesional.

Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa.

Actitudes relacionadas coa documentacion das actividades realizadas no ambito
laboral.

Necesidades formativas para a insercion e a reinsercion laboral no ambito cienti-
fico e técnico do bo facer profesional.
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CA2.2. ldentificaronse as normas de prevencién de riscos laborais para aplicar na
actividade profesional e os aspectos fundamentais da lei de prevencion de riscos la-
borais.

CAZ2.3. Aplicaronse os equipamentos de proteccion individual segundo os riscos da
actividade profesional e as normas da empresa.

CA2.4. Mantivose unha actitude clara de respecto polo medio nas actividades de-
senvolvidas, e aplicaronse as normas internas e externas vinculadas.

CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstaculos o posto de traballo
e a area correspondente ao desenvolvemento da actividade.

CAZ2.6. Interpretaronse e cumprironse as instrucions recibidas, e responsabilizouse
do traballo asignado.

CA2.7. Estableceuse unha comunicacion e unha relacion eficaces coa persoa respon-
sable en cada situacion e cos membros do seu equipo, e mantivose un trato fluido e
correcto.

CAZ2.8. Coordinouse co resto do equipo, e informou de calquera cambio, necesidade
salientable ou imprevisto.

CAZ2.9. Valorouse a importancia da actividade propia e a adaptacion aos cambios de
tarefas asignados no desenvolvemento dos procesos produtivos da empresa, inte-
grandose nas novas funcions.

CA2.110. Comprometeuse responsablemente na aplicacion das normas e 0s proce-
dementos no desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa.

RAS. Identifica deformacions e avarias en situacions reais de traballo, medindo magni-
tudes, observando as causas e 0s efectos, e seguindo especificacions.

CA3.1. Seleccionaronse os equipamentos e 0os medios para efectuar o diagndstico, e
realizouse a sua preparacion e a sla posta a punto.

CA3.2. Interpretouse a documentacion técnica tendo en conta a relacion da simbolo-
xia e das medidas coas comprobacions realizadas no vehiculo.

CA3.3. Interpretaronse os datos obtidos nas medicions comparandoos cos dados nas
especificacions técnicas.

CA3.4. Realizouse o diagnostico cos equipamentos e os medios adecuados, seguin-
do especificacions técnicas.

CA3.5. Determinaronse os elementos que haxa que substituir ou reparar tendo en
conta as especificacions do diagnostico

CA3.6. Integrouse dentro do grupo de traballo e amosou iniciativa e interese.
RAA4. Repara e substitie elementos fixos e amovibles de materiais metalicos e sintéti-
cos utilizando as técnicas e os medios adecuados en cada caso.

CAA4.1. Realizouse o diagnostico de reparacion de avarias e deformacions, mane-
xando documentacion técnica e instrumentacion de medida e control.
CAA4.2. Realizéronse operacions de reconformacién de chapa e recuperaronse as
formas e as dimensions estipuladas, coa calidade requirida.
CAA4.3. Repararonse elementos de materiais plasticos e compostos, aplicando as téc-
nicas adecuadas.
CAA4.4. Realizaronse substitucions parciais e totais de elementos fixos e efectuaronse
uniéns soldadas, cumprindo as especificacions do tipo de union e as caracteristicas
de resistencia.
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CAA4.5. Realizouse a montaxe, a desmontaxe, a substitucion e a reparacion de ele-
mentos amovibles nas carrozarias de vehiculos, e recuperaronse en todos 0s casos as
caracteristicas técnicas.

CA4.6. Verificouse que as reparacions efectuadas cumpran a calidade requirida.

CAA4.7. Cumprironse as normas de uso dos medios, 0s equipamentos e 0s espazos, €
realizouse a preparacion e os axustes de parametros.

CAA4.8. Aplicaronse e cumprironse as normas de seguridade, de riscos laborais e de
impacto ambiental.
RADB. Repara elementos estruturais de vehiculos na bancada e devolveo as stas dimen-
sions e as slas caracteristicas orixinais

CAGb.1. Estudouse a deformacion que sofre a carrozaria e determinouse a secuencia
de operacions para a sua reparacion.

CAb.2. Realizouse a colocaciéon do vehiculo na bancada e efectuaronse as ancoraxes
necesarias para o fixar segundo as especificacions de fabrica da bancada e do vehi-
culo.

CAb5.3. Determinaronse os puntos de referencia necesarios para a toma de medidas
tendo en conta a deformacion sufrida.

CADb.4. Realizéronse tiros e contratiros na estrutura do vehiculo, corrixironse as de-
formacions e recuperaronse as caracteristicas dimensionais e de forma.

CAb5.5. Efectuaronse as operacions de conformacion da estrutura e substitucién de
elementos danados, con interpretacion das fichas técnicas.

CAb5.6. Operouse coas ferramentas, os Utiles e 0s equipamentos empregados nos
proceso de estiramento da carrozaria.

CADb5.7. Realizaronse os traballos con orde e limpeza, e respectaronse os tempos es-
tipulados.
RAG. Efectla a preparacion e o embelecemento de superficies de vehiculos, logo de re-
alizar a preparacion dos produtos, utilizando os medios adecuados.

CAG6.1. Realizaronse procesos de enmascaramento de carrozarias protexendo as par-
tes que non se vaian pulverizar.

CAG6.2. Efectuaronse operacions de limpeza e desengraxamento de superficies.

CAG6.3. Aplicaronse revestimentos de baixos, ceras protectoras de cavidades e sela-
dores, e lograronse restituir as caracteristicas orixinais do vehiculo.

CAG6.4. Lixaronse as superficies, cunha correcta graduacion do gran da lixa.
CAG.5. Identificouse a cor do vehiculo e a sua variante.

CAG6.6. Preparouse a pintura da cor do vehiculo.

CAG6.7. Aplicéronse produtos de preparacion e embelecemento.

CAG6.8. Seleccionaronse os residuos para a sta recollida segundo os criterios utiliza-
dos pola empresa.

CAB6.9. Realizaronse os procesos cumprindo as normas de relacion persoal na em-
presa.

Este modulo profesional contrible a completar as competencias e 0s obxectivos xerais
propios deste titulo que se alcanzaron no centro educativo, ou a desenvolver competencias
caracteristicas de dificil consecucion nel.
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Anexo |l

A) Espazos minimos

Espazo formativo Superficie en m? Superficie en m? Grao de utilizacion
(30 alumnos/as) (20 alumnos/as)
Aula polivalente 60 40 27%
Taller de chapa 120 100 42%
Taller de pintura 120 100 20%
Laboratorio de colorimetria 30 20 1%
Taller de estruturas do vehiculo 120 100 10%

A Conselleria de Educacién e Ordenacion Universitaria podera autorizar unidades para
menos de trinta postos escolares, polo que sera posible reducir os espazos formativos
proporcionalmente ao nimero de alumnos e alumnas, tomando como referencia para a
determinacion das superficies necesarias as cifras indicadas nas columnas segunda e
terceira da taboa.

O grao de utilizacion expresa en tanto por cento a ocupacion en horas do espazo previs-
ta para a imparticién das ensinanzas no centro educativo, por un grupo de alumnado,
respecto da duracion total destas.

Na marxe permitida polo grao de utilizacion, os espazos formativos establecidos poden
ser ocupados por outros grupos de alumnado que cursen 0 mesmo ou outros ciclos for-
mativos, ou outras etapas educativas.

En todo caso, as actividades de aprendizaxe asociadas aos espazos formativos (coa
ocupacion expresada polo grao de utilizacion) poderan realizarse en superficies utiliza-
das tamen para outras actividades formativas afins.

B) Equipamentos minimos

Equipamento

Equipamentos informéticos e audiovisuais. Software.

Equipamento de subministracion de aire comprimido.

Ferramentas eléctricas e pneumaticas manuais: serras alternativas, de disco; amoladoras angulares; trades angulares e rec-
tos; despunteadoras-fresas por puntos; punzonadora e escalonadora; cicel; lixadoras orbitais, rotorbitais, rotoexcéntricas; pui-
dora-abrillantadora; etc.

Equipamentos de soldaxe: eléctrica de arco de eléctrodo revestido, MIG-MAG, TIG, oxiacetilénica, etc.

Equipamentos multifuncion.

Ferramentas xenéricas e especificas de chapista: martelos, zafras, pancas, mordazas, para reparacion de aluminio, etc.
Equipamento de desabolar: piston mecanico, pneumatico de ventosas, sen deterioracion de pintura, etc.

Equipamentos para a reparacion de plasticos.

Bancada universal con equipamentos de ancoraxe, medicion e verificacion.

Equipamento de traccion (“L”, torre, etc.) e gato hidraulico portétil con accesorios.

Equipamentos de substitucion e reparacion de cristais.

Plotter para corte de vinilos e similares.

Cabina de pintado e secadura.

Plano aspirante.

Equipamento de extraccion de po.

Béscula dixital.

Equipamento para aplicacion aerografica de produtos de preparacion e embelecemento con distintas técnicas.

Equipamento para aplicacion de produtos de proteccion.
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Equipamento de secadura por infravermellos.

Lavaollos de emerxencia.

Elevadores de vehiculos.

Ferramentas xenéricas de electromecanica: chaves planas, de tubo, de estrela acobadada, desaparafusadores, alicates, etc.
Mesas de traballo con tornos.

Aparellos de medida: calibres, micrdmetros, etc.

Utiles de traza, marcaxe, mecanizado e roscaxe de pezas.

Gatos hidraulicos de carreta.
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Anexo |l

A) Especialidades do profesorado con atribucion docente nos modulos profesio-
nais do ciclo formativo de carrozaria

Médulo profesional

Especialidade do profesorado

Corpo

MP0254. Elementos amovibles.

MP0255. Elementos metalicos e
sintéticos.

MP0256. Elementos fixos.

MP0257. Preparacion de superficies.

MP0258. Elementos estruturais do
vehiculo.

MP0259. Embelecemento de superfi-

cies.

MP0260. Mecanizado basico.

Mantemento de vehiculos.

Mantemento de vehiculos.

Mantemento de vehiculos.

Mantemento de vehiculos.

Organizacion e procesos de mantemento
de vehiculos.

Mantemento de vehiculos.

Mantemento de vehiculos.

Profesorado técnico de formacion profe-
sional.

Profesorado técnico de formacion profe-
sional.

Profesorado técnico de formacion profe-
sional.

Profesorado técnico de formacion profe-
sional.

Catedratico/a de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario .

Profesorado técnico de formacion profe-
sional.

Profesorado técnico de formacion profe-

MP0261. Formacion e orientacion
laboral.

MP0262. Empresa e iniciativa em-
prendedora.

Formacion e orientacion laboral.

Formacion e orientacion laboral

sional.

Catedratico/a de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

Catedratico/a de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

B) Titulacions equivalentes para efectos de docencia

Corpos Especialidades

Titulacions

Formacion e orientacion laboral

Profesorado de ensino
secundario.

Organizacion e procesos de man-
temento de vehiculos.
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Diplomado/a en ciencias empresariais.
Diplomado/a en relaciéns laborais.

Diplomado/a en traballo social.

Diplomado/a en educacion social.

Diplomado/a en xestion e administracion publica.

Diplomado/a en navegacion maritima.

Diplomado/a en radioelectrénica naval.

Diplomado/a en maquinas navais.

Enxefieiro/a técnico/a aeronautico/a, en todas as stas
especialidades.

Enxefieiro/a técnico/a agricola, en todas as stas espe-
cialidades.

Enxefieiro/a técnico/a forestal, en todas as suas espe-
cialidades.

Enxefieiro/a técnico/a de minas, en todas as suas es-
pecialidades.

Enxefieiro/a técnico/a naval, en todas as slas especia-
lidades.

Enxefieiro/a técnico/a de obras plblicas, en todas as
stias especialidades.

Enxefieiro/a técnico/a industrial, en todas as suas es-
pecialidades.



Profesorado técnico de

formacion profesional.

Mantemento de vehiculos.

Técnico/a superior en automocion, e outros titulos
equivalentes

C) Titulacions requiridas para a imparticion dos modulos profesionais que confor-
man o titulo para os centros de titularidade privada e doutras administracions dis-
tintas da educativa, e orientaciéns para a Administracién educativa

Médulos profesionais

Titulacions

MP0254.
MP0255.
MP0256.
MP0257.
MP0259.
MP0260.

MP0258.
MP0261.
MP0262.

Elementos amovibles.
Elementos metalicos e sintéticos.
Elementos fixos.

Preparacion de superficies.
Embelecemento de superficies.
Mecanizado basico.

Elementos estruturais do vehiculo.
Formacién e orientacion laboral.

Empresa e iniciativa emprendedora.
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Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao
correspondente, ou outros titulos equivalentes.

Diplomado/a, enxefieiro/a técnico/a ou arquitecto/a técnico/a,
ou o titulo de grao correspondente, ou outros titulos equiva-
lentes.

Técnico/a superior en automocion, ou outros titulos equiva-
lentes.

Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao
correspondente, ou outros titulos equivalentes para os efec-
tos de docencia.



Anexo IV

Validacions entre modulos profesionais establecidos no titulo de técnico en carro-
zaria ao abeiro da Lei organica 1/1990 e os establecidos no titulo de técnico en ca-
rrozaria ao abeiro da Lei organica 2/2006

Mddulos profesionais do ciclo formativo (LOXSE): Mddulos profesionais do ciclo formativo (LOE):
Carrozaria Carrozaria
Elementos amovibles. MP0254. Elementos amovibles.
Elementos metélicos e sintéticos. MP0255. Elementos metélicos e sintéticos.
Elementos fixos. MP0256. Elementos fixos.
Preparacion de superficies. MP0257. Preparacion de superficies.
Elementos estruturais do vehiculo. MP0258. Elementos estruturais do vehiculo.
Embelecemento de superficies. MP0259. Embelecemento de superficies.

Administracion, xestion e comercializacion na pequena

MP0262. Empresa e iniciativa emprendedora.
empresa.

Formacion en centros de traballo. MP0263. Formacién en centros de traballo.
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Anexo V

A) Correspondencia das unidades de competencia acreditadas consonte o esta-
blecido no artigo 8 da Lei organica 5/2002, do 19 de xufio, cos médulos profesio-
nais para a sta validacion

Unidades de competencia acreditadas Maédulos profesionais validables

UC0122_2: Realizar a preparacion, a proteccion e a iguala-

cion de superfcies de vehiculos. MP0257. Preparacion de superficies.

UCO0123_2: Efectuar o embelecemento de superficies. MP0259. Embelecemento de superficies.

UCO0124_2: Substituir elementos fixos do vehiculo total ou
parcialmente

UCO0129_2: Substituir e/ou reparar elementos fixos non
estruturais do vehiculo total ou parcialmente.

MP0256. Elementos fixos.

UCO0125_2: Reparar a estrutura do vehiculo. MP0258. Elementos estruturais do vehiculo.

UCO0126_2: Realizar a conformacion de elementos metalicos
e reformas de importancia.

UCO0128_2: Realizar a reparacion de elementos metalicos e
sintéticos.

MP0255. Elementos metalicos e sintéticos.

UCO0127_2: Substituir e/ou reparar elementos amovibles dun

. MP0254. Elementos amovibles
vehiculo

B) Correspondencia dos modulos profesionais coas unidades de competencia pa-
ra a sta acreditacion

Mddulos profesionais superados Unidades de competencia acreditables

UC0127_2: Substituir e/ou reparar elementos amovibles dun

MP0254. Elementos amovibles .
vehiculo

UC0126_2: Realizar a conformacion de elementos metdlicos
e reformas de importancia.

UC0128_2: Realizar a reparacion de elementos metalicos e
sintéticos.

MP0255. Elementos metalicos e sintéticos.

UC0124_2: Substituir elementos fixos do vehiculo total ou
parcialmente

UC0129_2: Substituir e/ou reparar elementos fixos non
estruturais do vehiculo total ou parcialmente.

MP0256. Elementos fixos.

UC0122_2: Realizar a preparacion, a proteccion e a iguala-

MPO257. Preparacion de superficies. cion de superficies de vehiculos.

MP0258. Elementos estruturais do vehiculo. UC0125_2: Reparar a estrutura do vehiculo.

MP0259. Embelecemento de superficies. UC0123_2: Efectuar o embelecemento de superficies.
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Anexo VI

Organizacion dos mdédulos profesionais do ciclo formativo para o réxime ordinario

Curso Mabdulo Duracion Especialidade do profesorado
1° MP0254. Elementos amovibles 212 Mantemento de vehiculos.
10 MP0255. Elementos metalicos e sintéticos. 267 Mantemento de vehiculos.
10 MP0256. Elementos fixos. 267 Mantemento de vehiculos.
10 MP0260. Mecanizado basico. 107 Mantemento de vehiculos.
10 MP0261. Formacion e orientacion laboral. 107 Formacion e orientacion laboral.
Total 1° 960
(FCE)
20 MP0257. Preparacion de superficies. 172 Mantemento de vehiculos.
20 MP0258. Elementos estruturais do vehiculo. 193 Organizacion e procesos de mantemento de
vehiculos.
20 MP0259. Embelecemento de superficies. 212 Mantemento de vehiculos.
20 MP0262. Empresa e iniciativa emprendedora. 53 Formacion e orientacion laboral.
Total 2° 630
(FCE)
20 MP0263. Formacion en centros de traballo. 410
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Anexo Vi

Organizacion dos mdédulos profesionais en unidades formativas de menor dura-

cion
Maédulo profesional Unidades formativas Duracion

MP0254_13. Uniéns amovibles. 100
MP0254. Elementos amovibles. MP0254_23. Elementos mecanicos. 62
MP0254_33. Elementos eléctricos. 50
. o MP0255_12. Elementos metalicos. 157

MP0255. Elementos metalicos e sintéticos. =
MP0255_22. Elementos sintéticos. 110
) MP0256_12. Elementos fixos soldados. 217

MP0256. Elementos fixos.

MP0256_22. Elementos pegados e engatillados. 50
MP0261_12. Prevencion de riscos. 45
MP0261. Formacion e orientacion laboral. MP0261_22. Equipos de traballo, dereito do traballo e da 62

seguridade social, e procura de emprego.
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