Decreto 325/2004, do 29 de decembro, polo que se establece o
curriculo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao
titulo de técnico en Impresién en artes graficas.

De acordo coa competencia plena que figura no artigo 31 do Estatuto de
Autonomia de Galicia e de conformidade co Real decreto 1763/1982, do
24 de xullo, sobre traspaso de funcidns e servizos da Administracién do
Estado & Comunidade Auténoma de Galicia en materia de educacion,
aprobouse o Decreto 239/1995, do 28 de xullo, polo que se establece a
ordenacion xeral das ensinanzas de formacion profesional e as
directrices sobre os seus titulos na Comunidade Autbnoma de Galicia,
determinando os aspectos que deben cumprir os curriculos dos
diferentes ciclos formativos.

O Real decreto 2425/1994, do 16 de decembro, establece o titulo de
técnico en Impresion en artes graficas e as suas correspondentes
ensinanzas minimas, e habilita, na sua disposicion adicional segunda, os
organos competentes das comunidades autbnomas para executaren e
desenvolveren o disposto neste real decreto.

O Real decreto 1635/1995, do 6 de outubro, adscribe o profesorado
dos corpos de profesorado de ensino secundario e de profesorado
técnico de formacion profesional as especialidades propias da formacion
profesional especifica.

O Real decreto 777/1998, do 30 de abril, polo que se desenvolven
determinados aspectos da ordenacion da formacion profesional no
ambito do sistema educativo, completa a ordenacion basica relativa a
estas ensinanzas e autoriza, na sua disposicion derradeira primeira,
apartado 2, as comunidades autbnomas para ditaren no ambito das suas
competencias as hormas que cumpran para a aplicacibon e o
desenvolvemento deste real decreto.

Seguindo os principios xerais que rexeran a actividade educativa
recollidos nos preceptos anteriores, o curriculo dos ciclos formativos da
formacion profesional especifica establécese de xeito que permita a
adaptacion da nova titulacion ao campo profesional e de traballo na
realidade socioecondmica galega e as necesidades de cualificacion do
sector produtivo da nosa economia, tendo en conta a marxe suficiente de
autonomia pedagoxica que posibilite aos centros adecuaren a docencia
as caracteristicas do alumnado e ao contorno sociocultural do centro.



Isto require o0 posterior desenvolvemento nas programacions
elaboradas polo equipo docente do ciclo formativo que concrete a
adaptacion sinalada, tomando como referencia inmediata as capacidades
profesionais que definen o perfil profesional do titulo. Estas permitiran
realizar o papel do posto de traballo en actividades especificas que
producen resultados concretos, dirixir as variacions que se dan na
practica do traballo e nos procesos produtivos, actuar correctamente ante
anomalias, dirixir o conxunto do traballo e acadar os obxectivos da
organizacioén, asi como establecer prioridades e actuar en coordinacion
con outros departamentos.

O curriculo que se establece no presente decreto desenvolvese tendo
en conta os obxectivos xerais que fixan as capacidades que o alumnado
debe acadar ao finalizar o ciclo formativo, e describen o conxunto de
aptitudes que configura a cualificacion profesional, asi como os
obxectivos dos distintos modulos profesionais, expresados neste decreto
como capacidades terminais elementais, que definen en termos de
resultados avaliables o comportamento, o saber e 0 comprender que se
requiren do alumnado para acadar os logros profesionais do perfil
profesional.

Estas capacidades acadanse a partir duns contidos minimos
necesarios de tipo conceptual, procedemental e actitudinal, que
proporcionaran o soporte de informacion e destreza precisos para
desenvolver comportamentos profesionais, tanto no aspecto tecnoloxico
como no de valoracién funcional e técnica. Estes contidos son igualmen-
te importantes, xa que todos eles levan a acadar as capacidades
terminais elementais sinaladas en cada modulo. Preséntanse agrupados
en bloques que non constitien un temario nin son unidades comparti-
mentadas que tefian por si mesmas sentido, a sua estrutura responde a
aquilo que debera ter en conta o profesorado & hora de elaborar as
programacions de aula e a orde na que se presentan non implica
secuencia.

A inclusién do modulo de formacion en centros de traballo (FCT)
posibilita que o alumnado complete a competencia profesional acadada
no centro educativo, mediante a realizaciéon dun conxunto de actividades
produtivas e/ou de servizos -contidos- do centro de traballo. Estas
actividades de referencia poden ser modificadas ou substituidas por
outras que, adaptandose mellor ao proceso produtivo ou de servizos do
centro de traballo, conduzan a adquisicién das capacidades terminais
deste modulo.



Os centros educativos disporan dun determinado niumero de horas que
lles permitirdn realizar o desenvolvemento curricular establecendo os
obxectivos, os contidos, os criterios de avaliacién, a secuencia e a
metodoloxia que respondan &s caracteristicas do alumnado e as
posibilidades de formacion que ofrece o seu contorno.

Por todo isto, por proposta do Conselleiro de Educacion e Ordenacion
Universitaria, co informe do Consello Galego de Formacion Profesional
e do Consello Escolar de Galicia, e trala deliberacion do Consello da
Xunta de Galicia ha sua reunion do dia vintenove de decembro de dous
mil catro,

DISPONO
I. Titulo, perfil e curriculo

Artigo 1.- Identificacién do titulo

1. Este decreto establece o curriculo que sera de aplicacion na
Comunidade Autbnoma de Galicia para as ensinanzas de formacion
profesional relativas ao titulo de técnico en Impresion en artes graficas,
regulado polo Real decreto 2425/1994, do 16 de decembro, polo que se
aproban as ensinanzas minimas.

2. A denominacion, o nivel de formacion profesional e a duracion do
ciclo formativo son os que se establecen no apartado 1 do anexo deste
decreto.

Artigo 2.- Perfil profesional

A competencia xeral, as capacidades profesionais, as unidades de
competencia, as realizacions e os criterios de realizacion, o dominio
profesional, a evolucion da competencia e a posicibn no proceso
produtivo que definen o perfil profesional do titulo son os que se
establecen no apartado 2 do anexo deste decreto.



Artigo 3.- Curriculo do ciclo formativo

O curriculo do ciclo formativo é o que se establece no apartado 3 do
anexo deste decreto. As capacidades terminais elementais son 0s
resultados avaliables de cada madulo.

II. Ordenacién académica e imparticion

Artigo 4.- Profesorado

1. As especialidades do profesorado con atribucion docente nos
modulos que compofien este titulo son as que se expresan no apartado
4.1.1 do anexo deste decreto.

2. As materias de bacharelato que poden ser impartidas polo
profesorado das especialidades relacionadas no presente titulo son as
gue se expresan no apartado 4.1.2 do anexo deste decreto.

3. Astitulacions declaradas equivalentes para efectos de docencia son
as gue se expresan no apartado 4.1.3 do anexo deste decreto.

Artigo 5.- Espazos e instalacions

Os requisitos de espazos e instalacions que deben reunir os centros
educativos para a imparticion do presente ciclo formativo son os que se
determinan no apartado 4.2 do anexo deste decreto.

Artigo 6.- Validacions e correspondencias

1. Os médulos susceptibles de validacion por estudos de formacion
profesional ocupacional ou correspondencia coa practica laboral son os
gue se especifican, respectivamente, nos apartados 4.3.1 e 4.3.2 do
anexo deste decreto.

2. Sen prexuizo do anterior, por proposta do Ministerio de Educacion
e Ciencia e do Ministerio Traballo e Asuntos Sociais, poderanse incluir,
de ser o caso, outros modulos susceptibles de validacion e
correspondencia coa formacién profesional ocupacional e a préactica
laboral.

3. As persoas que estean en posesion do titulo de Técnico, por teren
superada a formacion profesional especifica de grao medio, tefien



acceso directo 4&s distintas modalidades de bacharelato que se
especifican no apartado 4.3.3 do anexo deste decreto.

Artigo 7.- Distribucién horaria

1. Os mobdulos profesionais deste ciclo formativo organizaranse
segundo se establece no apartado 4.4 do anexo deste decreto.

2. As horas de libre disposicion que se inclien neste apartado seran
utilizadas polos centros educativos para reforzar, nos modulos asociados
aunidades de competencia, as capacidades de formacion profesional de
base ou de formacion profesional especifica, para lles dar resposta as
caracteristicas do alumnado, e ter en conta as necesidades de
desenvolvemento econémico, social e de recursos humanos do seu
contorno socioprodutivo.

Disposicion adicional Unica

A Conselleria de Educacion e Ordenacion Universitaria podera
adecuar as ensinanzas deste ciclo formativo as peculiares caracteristicas
da educacidén a distancia e da educacion de persoas adultas, asi como
as caracteristicas dos alumnos con necesidades educativas especiais.

Disposicion derradeira primeira

Autorizase o conselleiro de Educacion e Ordenacion Universitaria para
ditar cantas disposicions cumpran, no ambito das stas competencias,
para a execucion e o desenvolvemento do disposto no presente decreto.



Disposicion derradeira segunda

O presente decreto entrara en vigor o dia seguinte ao da sua
publicacion no Diario Oficial de Galicia.

Santiago de Compostela, vintenove de decembro de dous mil catro.

Manuel Fraga Iribarne

Presidente

Celso Curras Fernandez

Conselleiro de Educacion e Ordenacion Universitaria



ANEXO

1 Identificacion do titulo

Denominacion Técnico en Impresién en artes graficas

Nivel Formacién profesional de grao medio

Duracién (1.400 horas) | Da formacién no centro Da formacién en centros de
educativo traballo
960 horas 440 horas




2 Perfil profesional

2.1 Competencia xeral

Os requisitos xerais de cualificacion profesional do sistema produtivo para este técnico son 0s seguintes:

Realizar as operacions necesarias para a producion de impresos e formas impresoras, controlando e
mantendo en primeiro lugar as maquinas e 0s equipamentos necesarios para obter a citada producion
coa calidade, a seguridade e os prazos establecidos.

2.2 Capacidades profesionais

2.2.1 Capacidades técnicas

Interpretar correctamente as instrucions, os manuais de operacions e 0s procesos de producion
de impresos e das formas impresoras, as especificacions técnicas dos materiais e dos produtos,
as magquetas e probas e, en xeral, a linguaxe simbdlica e todos os datos utilizados nos procesos
das artes graficas que permitan a preparacion, a posta a punto e o control das condiciéns de
fabricacion.

Realizar o trazado da obra e montar as paxinas finais sobre o astraldn para se transferiren & forma
impresora, tendo en conta os sistemas de pregado, corte e encadernacion que se deban utilizar.

Preparar as maquinas, os Utiles e os equipamentos para a realizacién da impresion, asi como a
montaxe e a obtencion das formas impresoras relativas aos distintos sistemas de impresién,
controlando a sua calidade.

Comprobar a idoneidade e a calidade de tintas, os papeis, os aditivos e, en xeral, todo tipo de
materias primas que intervefien no proceso de impresion.

Realizar atiraxe en cantidade, calidade e tempo establecidos, nos distintos sistemas de impresion,
e levar a cabo a posta a punto, a conducibn e o mantemento de primeiro nivel das
correspondentes maquinas, en condicions de seguridade.

Responder da correcta preparacion, do bo funcionamento e da posta a punto das maquinas, dos
utiles e do resto dos medios asignados.

Executar un conxunto de acciéns de contido polivalente, de xeito autbnomo no marco das técnicas
propias da sUa profesion, baixo métodos establecidos.

Comunicarse verbalmente e por escrito cos departamentos cos que mantén unha relacién
funcional: desefio grafico, producion gréafica e impresion.

2.2.2 Capacidades para afrontar continxencias

Manter relacions fluidas cos membros do grupo funcional en que esta integrado, colaborando na
consecucién dos obxectivos asignados ao grupo, respectando o traballo dos demais, participando
activamente na organizacion e no desenvolvemento de tarefas colectivas e cooperando na
superacion das dificultades que se presenten cunha actitude tolerante cara &as ideas dos
compafieiros de igual ou inferior nivel de cualificacion



2.2.3 Capacidades para a direccion de tarefas

®m  Posuir unha visién de conxunto e coordinada das fases do proxecto en que esta involucrado.

2.2.4 Capacidades para adaptarse ao medio

= Adaptarse a diversos postos de traballo dentro dos procesos de impresién e as innovacions
tecnoloxicas e organizativas relacionadas coa sta profesion.

2.3 Responsabilidade e autonomia nas situacions de traballo

A este técnico, no marco das funciéns e dos obxectivos asignados por técnicos de nivel superior ao seu,
requiriranselle nos campos ocupacionais concernidos, polo xeral, as capacidades de autonomia en:

= Preparacion e posta a punto de materias primas e produtos intermedios.
= Axuste e conducion da maquina.

m  Control e correccion das variables do proceso.

= Consecucién do nivel de calidade do produto establecido.

®  Rexistro da producion e as sUas incidencias.

= Mantemento de primeiro nivel das maquinas ao seu cargo.

= Producion de impresos e obtencion de formas impresoras.

O técnico en impresién actla en funcién da ficha técnica do produto e da informacién relativa ao
proceso necesario para levar a cabo a producién. Nelas figuran cantidades, gamas de tintas, etc.; xa que
logo, cébmpre a correcta interpretacion para interpretar as instruciéns contidas na ficha técnica.

Débense posuir as destrezas precisas para executar as operacions de limpeza e engraxe, montaxe
e desmontaxe de Utiles, asi como arealizacion de certos axustes e medidas nas maquinas, que se deben
levar a cabo como consecuencia dos habitos adquiridos no proceso de aprendizaxe e na préactica laboral.

O técnico de impresion realiza o control do seu propio traballo e comproba que os resultados do seu
labor se axusten as especificacions consignadas nas ordes de traballo, mediante a aplicaciéon dos
procedementos de calidade establecidos. O seu traballo é supervisado por un técnico superior, que lle
subministra ainformacién necesaria e lle presta asistencia técnica en traballos de especial complexidade.

Realiza o control das operacions na fase de preparacién e durante a impresion ou tiraxe, tomando
mostras adecuadamente e comprobando que o produto se axuste a proba de fotomecanica.

2.4 Unidades de competencia

1. Trazar, montar e obter a forma impresora.
2. Preparar as materias primas e os produtos intermedios para a impresion.
3. Preparar as maquinas e realizar a impresion.



2.5 Realizacions e dominios profesionais

2.5.1 Unidade de competencia 1: Trazar, montar e obter a forma impresora

1.1

1.2

1.3

1.4

N° Realizaciéns

Interpretar maquetas e especificacions de
proceso gréfico e rexistrar os produtos de
preimpresion para realizar o trazado e a
obtencion da forma impresora.

Realizar o trazado, que servira de guia
para a montaxe, de acordo coa maqueta do
impreso e o0 proceso de impresion
especificado nas condiciéns de calidade
establecidas.

Realizar a montaxe de paxinas e pregos
con pulcritude, seguindo a maqueta e o
trazado establecidos.

Preparar equipamentos e materias primas
para a obtencion da forma impresora,
conseguindo a calidade establecida.

Criterios de realizacion

Comprobase que a informacién de proceso contefia 0s
datos de desefio, impresion e acabado necesarios
para realizar a montaxe de paxinas e a imposicion de
pregos.

Comprdébase que as peliculas recibidas se axusten en
namero e forma as maquetas de desefio e a orde de
producion.

Supervisase a calidade e a limpeza das peliculas,
corrixense pequenos defectos e indicanse, cando
proceda, as que se deben repetir.

AxuUstase as medidas definidas na maqueta do dese-
flador o trazado que serve como guia para a
imposicién, e posteriormente comprédbase.

Obsérvanse as caracteristicas de impresién (formato
de maquina, retirada normal ou tira-retira, nUmero de
tintas e branco de pinzas) e de acabado (tipo de enca-
dernacién, sistema de pregado e guillotinado), co fin de
distribuir a obra que se debe imprimir sobre o prego.

O posicionamento do astralén sobre o trazado con-
segue a precision requirida.

Na montaxe dos fotolitos (imaxes e galeradas de texto)
sobre o astralon, axdstanse as paxinas seguindo con
exactitude as medidas da maqueta e consultanselle ao
responsable da seccién ou ao cliente as solucions de
axuste que afecten a textos, imaxes ou desefio.

Méntanse as paxinas sobre astral6n segundo o traza-
do do prego.

Colécanse as tiras de control se se trata de imprimir a
catro cores.

Comprébase a limpeza dos astraléns montados e a
ausencia de celos sobre manchas de paxina.

Unha vez impostos os pregos, realizanse probas de
montaxe (ferros) para que o cliente comprobe a sUa
axeitada calidade.

Os equipamentos estan dotados das materias primas
necesarias para a realizacién do traballo (guias, pran-
chas e produtos de revelado).
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1.6

Transferir as montaxes as pranchas, aos
cilindros, aos fotopolimeros ou as
pantallas, de xeito tanto convencional como
electrénico, conseguindo o0s niveis de
calidade establecidos.

Antes de insolar a forma obtense a aprobacion dos
ferros polo cliente.

A calibraxe dos equipamentos de insolacién permite a
obtencién dos resultados previstos e 0 mantemento
uniforme deses resultados.

O control perioddico permite manter activos os produtos
guimicos das procesadoras.

Aplicanse os tempos de exposicién tendo en conta a
variacién na sensibilidade dos materiais e o tipo de
tramado (convencional ou de frecuencia modulada).

Envianse desde o ordenador os ficheiros cos para-

metros axeitados (lifiatura e tipo de impresion) para a
obtencion da forma, cando é de modo electrénico (sa-
ida directa & prancha e fotogravado electrénico).

Revisase visualmente a correcta adecuacién da
superficie e o posicionamento da forma impresora.

Realizar 0 acabado da forma impresorade
Xeito que quede nas condiciébns de
calidade adecuadas para ser utilizada no

) > . « Mediante as escalas de control, comprobase a transfe-
proceso de impresion especificado.

rencia dos valores tonais, a latitude de exposicion, a
resolucion e o diagrama de insolacion.

e Comprébase a ausencia de bordos de pelicula e de
contactos defectuosos entre o soporte que transfire a
imaxe e o que a recibe.

» Corrixense os defectos detectados, utilizando os pro-
dutos quimicos que mais se axeitan a natureza da for-
ma impresora.

Dominio profesional

Medios de producién ou tratamento da informacion

Mesas de montaxe. Sistemas de preaxuste. Pasadores. Sistemas de trazado e montaxe, e repetidoras
desefiadas especificamente (E. Krawse). Insoladoras. Cufiadoras para preaxuste. Procesadoras de
pranchas offset. Procesadoras de rodas. Fornos de termoendurecemento (pranchas offset). Escaner
lector de pranchas offset. Sistema de gravado electrdnico de cilindros de fotogravado (Helio-Klishograph).
Procesador de gomas ou cauchos de fotopolimero. Pias de revelado e pantallas de serigrafia. Escalas
de control. Densitometro. Plotter de insolado laser (do ordenador & prancha, sen fotolitos nin montaxe).
Sistemas de pranchas electrostaticas (da montaxe de papel -textos e imaxes- & prancha).

Materiais e produtos intermedios:

Peliculas cos textos e as imaxes en N/P. Base milimetrada transparente. Papel e papel milimetrado.
Astraldns. Limpadores antiestaticos de astralons. Cruces de rexistro. Tiras de control de calidade. Probas
en papel heliografico (ferros). Textos e imaxes montados sobre o astralén para transferir a forma
impresora. Pranchas offset (negativo/positivo). Quimicos para procesar pranchas (revelador e goma).
Corrector e pinceis. Esponxas. Papeis heliograficos. Amoniaco. Gomas ou cauchos para flexografia.
Pantallas de serigrafia (marcos e sedas). Lacas, emulsion, pinceis e disolventes para pantallas. Material
sensible de transferencia a seda (serigrafia). Material sensible de transferencia ao cilindro de
fotogravado. Opalinas para helio-kishograph.

Produtos ou resultados do traballo
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Pranchas para impresion offset. Cilindros para impresién de fotogravado. Cauchos ou gomas para
impresion flexografia. Pantallas para impresion en serigrafia.

Procesos, métodos e procedementos

Trazado e desenvolvemento de obra grafica manual. Montaxe ou imposicion dos textos e as imaxes
manualmente. Insolado e procesado de pranchas offset. Gravado de cilindros de fotogravado mediante
acidos ou electronicamente (helio-klishograph). Insolado e revelado de gomas e cauchos para
flexografia. Insolado e revelado de pantallas emulsionadas ou con material sensible transfer.

Informacién (natureza, tipos e soportes)

Ordes de traballo (ficha técnica). Instrucions de realizacion. Modelo ou maqueta. Gamas ou probas de
textos e imaxes filmadas. Pantones e cartas de cores. Parametros preestablecidos para controlar
transferencia de valores tonais, latitude, resolucion, diagrama de insolacion e contactos defectuosos.
Documentacion técnica de maquinas de impresion (como espazo de mordazas da prancha e pinzas de
papel, cores en lifia ou convertibles). Documentacién de provedores. Tratamento en postimpresion
(sistema de encadernaciéon e manipulado).
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2.5.2 Unidade de competencia 2: Preparar as materias primas e os produtos

2.1

2.2

2.3

2.4

intermedios para aimpresion

Ne° Realizacions

Interpretar a informaciéon técnica e de
producion, e realizar a provisibn das
formas impresoras para a tiraxe.

Revisar a forma impresora (prancha de
offset, cilindro de fotogravado, goma e
pantalla), comprobando a stua calidade e a
adecuacion ao proceso de impresion en
gue se vai utilizar.

Preparar as tintas (liquidas ou graxas) e os
aditivos en tons estandar e cores especiais
segundo as especificacions, as mostras e
0 soporte que se vaia imprimir.

Preparar e controlar o soporte que se vaia
imprimir para alimentar a maquina de
impresién, conseguindo ou verificando a
calidade requirida e en condicions de
%seguridade.

Criterios de realizacion

Comprébase que a informacion contefia:
Maqueta, ferros ou probas de fotomecénica.

— Orde de imposicion.

— Nudmero, posicidn e caracteristicas dos pregos.

— Tipo e calidade do papel.

— Volume da tiraxe.

— Especificaciéns de acabado.

Recibense todas as formas impresoras e establécese
ou controlase a sta orde de imposicion.

Comprébase a adecuacion da superficie da forma
impresora: posicionamento de positivo, trazado das
paxinas, ausencia de defectos e medidas correctas).

Cando resulte posible, corrixense os defectos
existentes, tales como "flou", lixos e bordos de pelicula.

De ser o caso, o informe sobre a calidade da forma
impresora permite a correccion de todos os defectos.

Elixese a tinta tendo en conta o proceso de impresion,
a maquina, o tipo de soporte e o acabado.

Axustanse as propiedades fisicoquimicas das tintas de
impresion (viscosidade, tiro e rixidez) as necesidades
de producién, mediante as operacions oportunas
(batido e adicién de redutores, de vernices ou aceites).

Obtéfiense os tons adecuados mesturando as tintas
segundo as especificacions indicadas, e realizanse
comprobacions co pantone ou taboas de cor.

Comprébase que a cantidade, as caracteristicas e a
calidade do papel subministrado se correspondan coas
especificadas na informacion técnica.

Transportanse adecuadamente desde o almacén as
bobinas de papel, plastico ou teas, os pregos de papel
ou plastico, as prendas confeccionadas e as laminas
de metal, seguindo as normas de seguridade
establecidas.

A comprobacién periddica do acumulado e da
temperatura e a humidade relativa no almacén e no
taller permite que os efectos de dilatacién e
deformacion do soporte se atopen dentro das marxes
de tolerancia establecidas.
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Guillotinanse e desbarbanse axeitadamente os pregos
cando o seu formato sexa maior ca 0o da maquina,
deixando marxes suficientes para cotas de corte e
pregado (cruces de rexistro e tiras de control),
conforme as normas de seguridade establecidas.

Pélanse, méntanse nos portabobinas e enfianse as
bobinas segundo instrucions.

Comprébanse os reguladores automaticos da tension
da bobina e do dispositivo colador (autopaster).

A correcta manipulacion no acumulado do soporte
(igualado de folla e aireado) permite unha alimentacién
continuada na maquina de impresion.

Dominio profesional

Medios de producidon ou tratamento da informacion

Contafios. Espatula. Coitelas. Rasquetas. Higrometro e pH-metro. Viscosimetro. Calibres. Balanza.
Guillotina. Lector de pranchas. Equipamentos de rexistro electrénico.

Materiais e produtos intermedios

Formas impresoras (pranchas, cilindros, pantallas e fotopolimeros). Mantilla de caucho. Tintas graxas
e liquidas (aditivos). Disolventes. Auga (aditivos). Soportes de impresién (papel, cartolina, plastico, carton

e metal).

Informacién (natureza, tipos e soportes)

Ordes de fabricacion. Probas de fotomecéanica. Esbozo do traballo que se vai reproducir. Documentacion
técnica. Pantones. Normativa de seguridade. Estandares de calidade.

Resultados do traballo

Adecuacion das tintas e soportes de impresion.
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2.5.3 Unidade de competencia 3: Preparar as maquinas e realizar a impresion

NO

3.1

3.2

3.3

Realizaciéns

Montar, axustar e programar equipamentos
e maquinas con produtos intermedios,
materiais e produtos auxiliares, co fin de
iniciar a impresion.

Sincronizar e regular mecanismos
operadores de posta en marcha, co fin de
realizar aimpresién segundo o orixinal e as
gammas.

Efectuar a limpeza da maquina e as
operacions de mantemento de primeiro
nivel, seguindo o0s procedementos
establecidos.

Criterios de realizaciéon

A interpretacién da informacion de proceso previa a
preparacién da maquina permite identificar os valores
dos parametros de regulacion, as caracteristicas de
calidade que se deben controlar no produto durante a
tiraxe e os problemas que con mais probabilidade se
poden presentar durante esta.

A montaxe e 0 axuste (convencional ou automatico) da
forma impresora, centrandoa respecto ao ancho do
cilindro ou mordaza, permite a obtencidon sobre o
soporte de impresion das marxes adecuadas.

A regulacion do marcador e do sistema de tension de
bobinas consegue sincronizar a impresion.

Comprobanse as caracteristicas fisicoquimicas dos
produtos intermedios (auga de mollado e aditivos),
axustandose ao sistema de impresion e 4&s
especificacions requiridas.

A tintura das pantallas de serigrafia e a nivelaciéon da
rasqueta son correctas.

Realizase a preparacion en condiciéns de seguridade,
respectando as normas establecidas.

Realizase a preparacién no tempo establecido.

A preparacion consegue os valores especificados das
variables do proceso.

A obtencién das primeiras probas permite detectar as
desviacions respecto aos parametros establecidos
(rexistro e densidade).

Realizanse o reaxuste e entoado regulando os tinteiros
e as distintas partes que intervefien (cabezais e
marcador de modo convencional ou desde pupitre).

Ao finalizar a tiraxe realizase a limpeza de tinta da
magquina (pantalla, rasqueta e bastidor, en serigrafia;
tinteiro, bateria de tintura e formas, nos outros
sistemas de impresién), de forma que non afecte a
seguinte.

Realizanse o engraxe e a limpeza da graxa seca (no
aloxamento dos rodos e das coroas dentadas) coa
periodicidade establecida polo fabricante e seguindo
as normas de seguridade.

Realizase o mantemento preventivo (reparacién ou
renovacién de pezas defectuosas e comprobacion de
axustes) segundo a documentacion técnica, as
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3.4

3.5

3.6

3.7

Realizar a impresion (en offset,
fotogravado, serigrafia e flexografia) e con-
trolar o desenvolvemento da tiraxe,
conseguindo o 6ptimo rendemento da ma-
quina e a calidade especificada.

Tomar mostras e controlar a calidade do
produto impreso, e realizar as mediciéns e
as correccions establecidas.

Cubrir os partes de producion con datos de
incidencias e de calidade.

Actuar segundo o plan de seguridade e
hixiene da empresa, levando a cabo
accions tanto preventivas como correctoras
e de emerxencia, aplicando as medidas
establecidas e cumprindo as normas € a
lexislacién vixente.

instrucions da empresa e as normas de seguridade
establecidas.

Efectlase correctamente a formalizacién dos partes de
mantemento.

O control da velocidade da impresion permite manterse
dentro das marxes de producidn establecidas.

Realizase a alimentacion de papel, de tinta e doutras
materias da maquina de impresioén evitando paradas
innecesarias, segundo o procedemento establecido.

Mantéfiense constantes os parametros da tiraxe:
humidade e carga electrostatica dos distintos soportes
(papel e plastico), entubado, mollado e superficie das
formas impresoras.

Durante a tiraxe comprébase o acumulado ou rebobi-
nado para evitar o deterioro na impresion (repintado,
rabufiado ou mala resistencia ao friccionamento).

Realizase a visualizacién das mostras que se toman
baixo unhas condiciéns de iluminacién estandar (tem-
peratura de cor e distribucion espectral).

Avisualizacién e acomprobacion das mostras median-
te o densitdmetro e o colorimetro permite a deteccion
e correccion de erros segundo parametros
establecidos por sistema convencional ou pupitre, tales
como rexistro, densidade, trapping, desprazamentos,
ganancia de estampacion, falta ou exceso de auga, e
contraste de impresion.

A utilizacion das probas de fotomecanica permite
adecuar os resultados (detalle e vermellos) para que
respondan as indicacions do cliente.

A formalizacion dos partes de producion contempla as
horas empregadas, o nimero de exemplares reais e 0
namero de pedido.

Rexistranse os datos das medicions de calidade, de
maneira convencional ou informatica, para a suUa
estatistica e valoracion posterior.

Identificanse os dereitos e os deberes do empregado
e da empresa en materia de seguridade e hixiene.

Identificanse e Usanse con coidado e correccion os
equipamentos e os medios de seguridade mais
axeitados para cada actuacion.

Identificanse os riscos primarios para a saude e a
seguridade no contorno de traballo, e tbmanse as
medidas preventivas axeitadas para evitar accidentes.

As zonas de traballo da sUa responsabilidade
permanecen en condicions de limpeza, orde e
seguridade.
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» Inférmase con prontitude a persoa adecuada das
disfunciéns e dos casos perigosos observados.

* En casos de emerxencia:

— Realizase o paro da maquinaria da forma axeitada
e producese a evacuacion dos edificios conforme
0s procedementos establecidos.

— Identificanse as persoas encargadas de tarefas
especificas nestes casos.

— Aplicanse as medidas sanitarias béasicas e as
técnicas de primeiros auxilios.

Dominio profesional

Medios de producidn ou tratamento da informacion

+ Maquinas de impresién (offset, fotogravado, flexografica e serigrafica). Equipamento de rexistro
electrénico. Pupitre luz normalizada. Lector de pranchas. Cintas magnéticas. Densitometro. Viscosimetro.
Estroboscopio ou monitor de television. Coitelas e rasquetas. Contafios. Aceites e lubricantes. Produtos
de limpeza.

Materiais e produtos intermedios

* Maculaturas. Mostras para a aprobacion da primeira folla impresa. Mostras para manter os controis
durante a tiraxe.

Produtos ou resultados de traballo

« Produto impreso en pregos ou bobinas. Partes de mantemento. Folla de fabricacion, incidencias e datos
de calidade. Material impreso.

Procesos, métodos e procedementos

» Preparacion e acondicionamento de maquinas do proceso de impresion (offset, follas, bobina e
fotogravado), flexogréfico e serigrafico (manuais, semiautoméaticas e automaticas). Obtencion da primeira
folla impresa. Toma de mostras durante a tiraxe. Disposicién adecuada do material impreso.

Persoal e/ou organizacidons 4s que se presta o servizo

* Todo tipo de industrias e empresas de servizos, incluindo a Administracion, tales como editoriais,
axencias de publicidade, clientes particulares, etc.

Informacién: natureza, tipos e soportes

» Ordes de fabricacion. Probas de fotomecanica. Esbozo do traballo que se vaia reproducir. Pantone.
Documentacion técnica. Normas de seguridade. Estandares de calidade.

17



2.6

2.6.1

2.6.2

2.6.3

Evolucion da competencia profesional

Cambios nos factores tecnoloxicos, organizativos e econdémicos

Mencidnase deseguido unha serie de cambios previsibles no sector, que poden influir en maior ou menor
medida na competencia da figura:

m Modernizacion das estruturas empresariais, co que se incrementaran considerablemente os
investimentos en bens de equipamento, con renovacion da maquinaria principalmente en areas de
montaxe e impresion, asi como a aparicion de equipamentos de impresion directa electrénica.

m  Crecemento da automatizacién en todos os procesos, en especial dos que supofien man de obra.

® [ncorporacion de novos materiais e tecnoloxias, principalmente en montaxe e pasado, impresion,
acabados, etc., 0 que implicara a substitucién de equipamentos convencionais por outros mais
avanzados e a adaptacion ou o cambio dos procesos e dos sistemas produtivos.

m  Abaratamento das tiraxes curtas pola incorporacién das novas tecnoloxias, o que ha provocar unha
maior versatilidade na toma de decisions relacionadas co tamafio da tiraxe.

m  Aumento de imprentas rapidas, que amplian a stia cobertura absorbendo traballos de preimpresion
e de postimpresion cunha calidade aceptable.

m  Establecemento dos estandares de calidade a nivel xeral nas empresas do sector como parametro
de competencia internacional.

® [ncorporacion de dispositivos electronicos de control da calidade de impresién na saida da maquina.

®m  Encargo de traballos completos por parte do cliente a empresas especializadas nunha das fases de
postimpresién, impresién, preimpresion ou axencias de publicidade.

® [ncorporacion de sistemas integrados que abranguen grande parte do proceso desde postos
informaticos.

m Desenvolvemento da normativa de seguridade, de prevencién e ambiental, e maior esixencia na sta
aplicacion.

Cambios nas actividades profesionais

A incorporacion das novas tecnoloxias & producién de artes graficas presenta a coexistencia temporal
e espacial dos procedementos convencionais e dixitais nas diversas fases do proceso, especialmente
en preimpresion e con proxeccion de futuro en impresion, sen esquecer a suUa irradiacion en
postimpresién. Os procedementos tradicionais van perdendo importancia nas grandes e medianas
empresas, 0 que obriga & readaptacion da slUa actividade. As pequenas empresas tradicionais iran
perdendo presenza pola aparicién de novas pequenas empresas cos procesos integrados no campo das
novas tecnoloxias.

A implantacion dos sistemas de calidade influira decisivamente na actividade deste profesional.
A seguridade laboral e ambiental han adquirir unha importancia crecente.

Cambios na formacién

As necesidades de formacion deddcense das tecnoloxias asociadas & maquinaria empregada na
producion, polo que a rapida evolucién daquelas esixira unha adaptacion consecuente na formacion nos
temas relativos 4 interpretacion e a automatizacién de procesos.

A formacién en calidade debe perseguir a visién global do sistema de calidade, asi como o cofiecemento
de materiais, instrumentos e parametros implicados na calidade do proceso.
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2.7 Posicion no proceso produtivo

2.7.1 Contorno profesional e de traballo

Esta figura sitiase no sector de artes gréficas, prensa e publicidade, en empresas grandes e medianas
dedicadas a:

= Trazado, montaxe e obtencion da forma impresora.
= |mpresion en offset.
= Impresién en fotogravado, flexografia e serigrafia.

Estas actividades constitiense nun subsector propio (impresién) ou poderan formar parte de empresas
gue contan con todo o proceso grafico, nas que existen as demais fases do dito proceso: preimpresion,
encadernacion e acabados.

O técnico en impresién integrarase nun equipo de traballo do seu mesmo nivel de cualificacién baixo a
direcciéon dun mando intermedio.

2.7.2 Contorno funcional e tecnoloxico

Atendendo a estrutura organizativa da empresa e do proceso produtivo no que opera, pode asumir un
maior ou menor nimero de funcioéns, que poden ir desde a montaxe e o control do funcionamento dun
tipo de maquinas (impresora, insoladora, filmadora, prensa de probas, procesadora, etc.) ata o trazado
e a distribucion da obra que se vai imprimir.

As técnicas e os cofiecementos tecnoloxicos que intervefien no seu traballo abranguen o campo das
artes graficas e estan ligados directamente a:

= Proceso de fabricacién (conxunto de maquinas e equipamentos de obtencion da formaimpresora,
e de impresién, asi como as técnicas que se vaian empregar).

m  Cofiecemento das caracteristicas e propiedades das materias primas de artes gréficas (papel,
tintas, peliculas, formas impresoras, produtos quimicos, etc.).

2.7.3 Ocupacions, postos de traballo tipo mais relevantes

A titulo de exemplo, e especialmente con fins de orientacién profesional, enumérase deseguido un
conxunto de ocupacions e postos de traballo que poderian ser desempefiados adquirindo a competencia
profesional definida no perfil do titulo.

Técnico de impresion. Impresor de fotogravado. Impresor de offset. Impresor de flexografia. Impresor de
serigrafia. Maquinista de fotogravado, de offset, de flexografia e de serigrafia.
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Curriculo

3.1

Obxectivos xerais do ciclo formativo

Interpretar e comprender a informacion técnica e, en xeral, toda a linguaxe simbélica asociada as
operacions e ao control de traballos realizados na reimpresién de artes graficas.

Comprender e aplicar aterminoloxia, os instrumentos, as ferramentas, os equipamentos e os métodos
necesarios para a organizacion e a execucion de produtos gréficos.

Interpretar os procesos de execucion e efectuar a producién de impresos, cos criterios de calidade,
econdémicos e de seguridade previstos.

Analizar e executar 0s procesos de impresion, con criterios de calidade, econémicos e de seguridade
previstos.

Comprender a relacién e a secuencia léxica das fases de preimpresion, impresion e postimpresion,
observando a correspondencia entre as ditas fases e 0s materiais, 0s equipamentos, 0S recursos
humanos, os medios auxiliares, e os criterios de calidade e econdémicos esixidos, asi como
seguridade que se debe observar en cada un deles.

Sensibilizarse respecto aos efectos que as condiciéns de traballo poden producir sobre a sadde
persoal, colectiva e ambiental, coa finalidade de mellorar as condicidns de realizacion do traballo,
utilizando medidas correctoras e proteccions adecuadas.

Comprender o marco legal, econdmico e organizativo que regula e condiciona a actividade industrial,
identificando os dereitos e as obrigas que se derivan das relaciéns laborais, e adquirindo a
capacidade de seguir os procedementos establecidos e de actuar coa eficacia nas anomalias que se
poden presentar neles.

Utilizar e procurar canles de informacién e formacion relacionada co exercicio da profesion, que lle
posibiliten o cofiecemento e a insercion no sector das artes graficas, e a evolucion e adaptacion das
sUas capacidades profesionais aos cambios tecnoléxicos e organizativos do sector.
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3.2 Mdbdulos profesionais asociados a unha unidade de competencia

3.2.1 Modulo profesional 1: Montaxe e obtencion da forma impresora

Asociado a unidade de competencia 1: Trazar, montar e obter a forma impresora.
Capacidades terminais elementais

® [nterpretar as especificacions do produto que condicionen a montaxe (distribucién, tamario,
separacion de cor, aspectos estéticos, simbolos, etc.) e as especificacions do proceso de
elaboracién da montaxe, da forma impresora, da impresion e dos acabados, a partir de esbozo,
orixinais, maquetas, fichas técnicas e ordes de producion.

m Interpretar a funcién, as prestacidns, as caracteristicas operativas de funcionamento e as
aplicacions dos equipamentos convencionais e informaticos e dos programas de montaxe e
obtencién das formas impresoras para offset, fotogravado, flexografia e serigrafia, como tamén
das ferramentas, dos (tiles e dos materiais empregados no trazado e na montaxe manual, a partir
de manuais e documentacion técnica.

= |dentificar os elementos do equipamento de montaxe e da obtencion de formas impresoras para
o offset, fotogravado, flexografia e serigrafia a partir da observacién da maquina, de planos ou de
esquemas da documentacion técnica.

= |dentificar as caracteristicas dos materiais empregados no proceso de montaxe (produtos
quimicos, emulsiéns, formas, fotolitos, astraléns, etc) e da obtencién da forma impresora a partir
da sUa observacion e das caracteristicas técnico-comerciais.

m Relacionar as prestacions dos equipamentos do proceso para obter a forma impresora coas
caracteristicas e o tamafio da forma impresora, e cos materiais empregados no seu procesamento
e conservacion.

=  Establecer os tipos de materiais de producion (fotolitos, astralons, etc.) e 0 método operativo de
preparacién, de elaboracién e de control, segundo as medidas de seguridade e os valores dos
parametros de axuste e de regulacion dos equipamentos de montaxe.

= Obter formas impresoras de offset, fotogravado, flexografia e serigrafia, en funcion do proceso de
impresién e postimpresion, da tiraxe, das especificacions de calidade, da ficha técnica, da
magqueta do produto grafico e do equipamento de elaboracién da forma impresora, a partir dos
manuais dos equipamentos e das especificacions do proceso.

= QOrganizar, con criterios de eficiencia, as actividades do traballo necesarias para realizar a montaxe
e obter a forma impresora a partir da informacion contida en fichas técnicas e ordes de producion.

m  Distribuir espazos e elementos necesarios para a montaxe de pregos, con harmonia, pulcritude,
precision e uso dos simbolos adecuados, mediante procedementos de trazados manuais e
informaticos, a partir dunhas medidas preestablecidas.

= Compaxinar con pulcritude mediante procedementos manuais, a partir dos textos compostos e de
imaxes.

= Premontar e montar manualmente e informaticamente fotolitos ou opacos, cruces de rexistro,
cufias de control de exposicions e tiras de control de impresion, con pulcritude e exactitude, en
funcién das especificacions do trazado e das esixencias de calidade.

m  Seleccionar a tea e o marco dunha forma impresora de serigrafia en funcién da maquina e da
calidade de impresion.

m  Construir con rigor e seguridade pantallas de serigrafia coa tensién e uniformidade requirida.
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®  Preparar os produtos quimicos de procesamento de formas impresoras de offset, fotogravado,
flexografia e serigrafia, con seguridade e segundo procedementos establecidos.

= Axustar e regular os equipamentos do proceso de obtencién de formas impresoras as condicions
normais de funcionamento, con orde, rigor, precision, seguridade e uso adecuado de Utiles e
instrumentos a partir do manual e da documentacion técnica do equipamento.

m  Aplicar emulsions de formas impresoras serigraficas con coidado, pulcritude e regularidade,
ademais dos Utiles adecuados.

= Verificar con rigor as caracteristicas das formas impresoras procesadas respecto das
especificacions da maqueta, do orixinal ou esbozo, e da ficha técnica, por métodos visuais e
densitométricos e co axuste de escalas de control.

m  Verificar as caracteristicas da montaxe mediante probas de impresién, en funcién dos requisitos
da encadernacion ou postimpresion e do sistema de impresion previsto.

= Relacionar as desviaciéns dos parametros e dos defectos das peliculas na montaxe e nas formas
impresoras coas suas causas, tanto do orixinal como do proceso, 0 material ou a manipulacién
coa repercusion que pode ter no proceso grafico posterior, na calidade final do produto e nas
medidas correctoras que se deban emprender.

= Controlar o rendemento e a actividade dos produtos quimicos empregados na procesadora, a
partir das normas establecidas polo fabricante.

= Relacionar as anomalias de funcionamento e os desaxustes dos parametros dos equipamentos
e programas informaticos de montaxe e obtencién das formas impresoras de offset, fotogravado,
flexografia e serigrafia, coas sllas causas tanto de maquina como de programa e coas posibles
accions correctoras a partir da informacion do control xeral da maquina e dos efectos ocasionados
sobre o produto obtido.

m  Determinar a viabilidade do retoque da forma impresora a partir da observacién e a analise dos
resultados dunha proba, en funcién dos tipos e da identidade do defecto, e das especificacions
finais do produto que se debe obter.

m Retocar defectos dunha forma impresora con pulcritude, seguridade e eficacia dos produtos
quimicos adecuados a natureza da forma.

= Manter o estado operativo dos equipamentos, as maquinas, os Utiles, os instrumentos e 0s
materiais con orde e seguridade, a partir dos manuais de uso e conservacion e do plan de
mantemento.

= Formalizar os documentos de preparacion, proceso, control e mantemento que se empreguen de
forma mais habitual coa correcta utilizacion da terminoloxia e o léxico especificos.

®  Relacionar as operacions e condicions de realizacion do proceso de montaxe e da obtencion das
formas impresoras coa suUa influencia no custo total do produto e cos criterios e as formas de
optimo rendemento.

Contidos (duracién 105 horas)

Contidos procedementais

Organizacion do traballo de montaxe e obtencion da forma impresora

Interpretacion dos requisitos técnicos e estéticos da maqueta.

Interpretacion das especificacions dos proceso de producién, de calidade e posteriores.
Consulta e interpretacién de documentacion técnica.

Identificacion das caracteristicas dos materiais.
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Seleccion dos medios de traballo e materiais para o trazado, a montaxe e a obtencién da forma

impresora.

Determinaciéon das medidas de seguridade e proteccion.

Determinacién das operacions do método operativo e tempos de cada operacion e dos controis de

calidade que se deben realizar.

Trazado

Interpretacion das especificaciéns da maqueta e das caracteristicas da impresién, dos acabados e do

soporte que se debe imprimir.
Seleccion do procedemento do trazado.

Seleccidn das ferramentas, os Utiles, 0os materiais e 0s equipamentos e programas que se deben utilizar.

Distribuciéon dos espazos.
Debuxo ou trazado das lifias, cruces e outros elementos do prego.
Comprobacion do trazado.

Montaxe manual ou informéatica

Interpretacion das especificacions da maqueta ou do trazado.

Seleccion dos fotolitos ou dos arquivos das paxinas.

Revision dos astraldns, dos fotolitos e do trazado, ou dos arquivos.

Compaxinacion ou premontaxe manual, de ser necesario.

Casamento das paxinas.

Colocacion do trazado e do astralén na mesa luminosa, ou trazado na pantalla.
Aplicacién das cruces de rexistro e das tiras de control de exposicion e de impresion.
Colocacion e suxeicion das paxinas nos lugares apropiados.

Revision da montaxe.

Verificacion da montaxe mediante probas

Identificacion das caracteristicas da montaxe.
Laminacién do soporte da proba.

Determinacion dos parametros de exposicion.
Control de exposicion & luz do soporte e da montaxe.
Aplicacién da cor ao soporte.

Revision da proba.

Obtencidon de pranchas offset

Interpretacion das especificacions do proceso e da calidade.

Seleccién do procedemento do procesamento.

Seleccion dos Utiles, forma, produtos quimicos e equipamentos que se deben empregar.
Establecemento dos parametros de exposicion.

Preparacion e regulacion dos equipamentos de insolacion.

Control do proceso de insolacion da prancha.

Preparacion dos produtos e dos equipamentos de revelado.

Control de proceso de revelado da emulsién da prancha positiva ou negativa.
Verificacion da imaxe na prancha e retoque, de ser necesario.

Engomado.
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Preparacion do forno de termoendurecemento.
Control do proceso de endurecemento.
Avaliacién da calidade da forma realizada.

Seleccion do procedemento da obtencion de formas impresoras en fotogravado, convencionalmente ou
electronicamente

Interpretacion das especificacions do proceso e da calidade.

Identificacion da sensibilidade dos tipos de trama e tamafio da forma.

Seleccion do procedemento do procesamento.

Seleccién dos utiles, o papel pigmento, os produtos quimicos e os equipamentos para empregar.
Establecemento dos parametros de exposicion.

Determinacién das caracteristicas de preparacion, regulacion e control do equipamento de insolacién.
Determinacién das caracteristicas de preparacion dos produtos e equipamentos de revelado.

Identificacion de parametros que se deben controlar no proceso de revelado da emulsién do papel
pigmento.

Identificacion dos requisitos da imaxe no cilindro e o retoque, se compre.
Identificacion dos parametros que se deben controlar nos bafios, o gravado do cilindro e o seu acabado.

Seleccidn do procedemento convencional de obtencion de formas impresoras en flexografia de elastomer

Interpretacion das especificacions do proceso e da calidade.

Identificacion da forma tipogréfica e tipos de baquelita.

Seleccion dos Utiles e dos equipamentos que se deben empregar.

Determinacién das caracteristicas de preparacion e regulacién do mollado da baquelita.

Determinacién do procedemento de realizacion da forma plana en relevo tipografica, gravado en quente
da baquelita e gravado en quente do elastomer.

Determinaciéon dos parametros de verificacion da imaxe na goma e o retoque, en caso necesario.

Obtencion de formas impresoras flexograficas de fotopolimero

Interpretacion das especificacions do proceso e da calidade.
Seleccién do procedemento do procesamento.

Seleccion dos Utiles, goma, produtos quimicos e equipamentos que se deben empregar.
Establecemento dos parametros de exposicion.

Preparacion e regulacion dos equipamentos de insolacion.
Control do proceso de insolacién da goma.

Preparacion dos produtos de revelado.

Control do proceso de revelado da goma.

Verificacion da imaxe da goma e retoque, se compre.
Comprobacién da goma.

Avaliacién da calidade da forma realizada.

Obtencion de formas impresoras para serigrafia

Interpretacion das especificacions do proceso e da calidade.

Seleccion do procedemento do procesamento.

Seleccién dos utiles, pantallas, produtos quimicos e equipamentos que se deben empregar.
Preparacion e regulacion dos equipamentos.
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» Aplicacion da emulsion na pantalla.

e Control do proceso de insolacion da pantalla.

» Preparacion dos produtos e equipamento de revelado.

e Control do proceso de revelado da pantalla.

» Verificacién da imaxe na pantalla e retoque, se compre.

» Avaliacion da calidade da forma.

Verificacion e retoque das formas impresoras

» Interpretacién das especificacions de calidade e do proceso de impresion.
» Revisién da superficie e posicionamento da imaxe na forma impresora.

« Comprobacién da transferencia dos valores tonais, a latitude de exposicion, a resolucion e o diagrama
de insolacion.

« Comprobacion do contacto entre o soporte transferidor e o receptor.

» Seleccion dos produtos quimicos.

« Retoque dos defectos.

» Avaliacion da calidade da forma.

Mantemento dos equipamentos de montaxe e obtencion das formas impresoras
» Seleccion e analise da informacién técnica de maquinaria e mantemento.
» Interpretacion das normas de seguridade e ambientais.

« Inspeccion visual ou revision.

» Deteccion de disfuncions.

e Limpeza, lubrificacion, rexeneracion de liquidos, regulacién, etc.

» Verificacién da funcionalidade, a seguridade e o cumprimento das normas e das especificaciéns.

Contidos conceptuais

Trazado: caracteristicas e desefio xeral

« Casados: regulares e irregulares.

» Pregado: formatos de maquina e tipos de encadernacion.

» Tipos de trazado: simple, editorial, normal, tiraxe e retiraxe, combinado, de repeticién e irregular.
» Esbozo inicial do trazado que se vai realizar: criterios de preparacion.
» Formato intenso: marxes de refilado.

» Dobre corte e cruceiro.

« Costados.

« Entrada de pinzas e contrapinzas.

» Simboloxia.

» Condicions de traballo.

Montaxe: caracteristicas xerais

» Eleccion do tipo de montaxe: normas e precaucions.
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» Astralons e soporte: tipos, caracteristicas e aplicaciéns segundo a calidade do produto que se realice.
« Produtos de limpeza e conservacién de peliculas.

» Operaciéns de montaxe de traballos en positivo.

e Compaxinacion simple.

» Premontaxe de paxinas de cor.

* Montaxe de cuadricomias.

» Operacions especificas da montaxe en negativo.

« Problemas de montaxe de peliculas.

» Montaxe electrénica: programas de integracion e imposicion de paxinas.

« Montaxe programada en prensa de insolacién de exposicions mdltiples.
Calidade da montaxe

» Parametros de calidade da montaxe.

« Normas para a comprobacién da orde e posicionamento das paxinas.

» Densitometria de transmisién e probas densitométricas en pelicula.

« Densitometria de reflexion e probas de impresién a partir da montaxe.
Preparacién de cilindros de fotogravado

» Procesos electroliticos.

« Rectificacién e puido de cilindros.

 Criterios de revision da calidade dos cilindros.

Preparacién das pantallas de serigrafia

« Tecidos: tipos de fibras e de teas, as sUas caracteristicas e a slia conservacion.
» Bastidores: natureza e formatos.

« Enteado: posicionamento da tea, dispositivos, parametros de tensado e control da tension.
* Colado: adhesivos.

e Pantallas: tipos e emulsiéns.

Exposicion daluz naforma

« Fenomeno da sensibilizacion & luz das emulsiéns.

» Caracteristicas e eleccion dos tipos e soportes da forma.

» Tipos de emulsiéns sensibles a luz.

e Preparacion da emulsion sensible sobre a forma.

» Determinacion das caracteristicas da exposicion a luz.

» Colocacién da montaxe sobre a forma de impresion en cada sistema de impresion.
» Contacto pneumético de emulsions e exposicion a luz.

« Exposicion mediante “computer to plate”; caracteristicas das pranchas.
Procesamento das formas de impresion

» Produtos quimicos de revelado: retoque e conservacion da forma impresora.

« Revelado da forma: tipos e caracteristicas.

» Retoque nos diferentes sistemas de impresion.

« Operacions e tratamentos de conservacion e almacenaxe da forma impresora.

Gravado electronico das formas
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Forma de gravacion e tiraxe co sistema “computer to press”.

Gravado electrénico en fotogravado: sistemas de gravacion; tipos de puntos e conservacion dos cilindros
de fotogravado.

Gravado de formas rotativas de serigrafia.
Normas de seguridade: riscos e medidas de proteccion.

Gravado por mollado en flexografia

Forma plana.
Gravacion da baquelita.
Gravacion do elastémer.

Operaciéns de retoque.

Equipamentos e Utiles de trazado, montaxe e obtencidon da forma impresora

Utiles de trazado.

Equipamentos, materiais e Utiles para a montaxe de opacos e peliculas.
Repetidores.

Insoladoras: fontes de luz.

Sistemas ou equipamentos de montaxe electrénica (“computer to film”).
Procesadores.

Fornos de termoendurecemento.

Escaneres lectores de pranchas offset.

Equipamentos de gravacion electronica de cilindros de fotogravado, cabezais gravadores e cabezais
dixitalizadores.

“Computer to plate” e “computer to press” en offset: viabilidade.

Instrumentos e Utiles de verificacion e control.

Equipamentos e Utiles especificos.

Prestacions, caracteristicas de funcionamento, operacions e aplicacions dos equipamentos e Utiles.
Operaciéns de mantemento preventivo e calibraxe dos equipamentos.

Disfuncions e avarias habituais dos elementos dos equipamentos: sintomas e principais causas.

Calidade do proceso da obtencion da forma impresora

Anomalias e defectos nas formas: métodos de revision e de verificacion da calidade.
Densitometria de reflexion e variacion do punto.

Imaxe no cilindro do fotogravado: criterios de calidade.

Imaxe na forma flexogréfica: criterios de calidade e control de distorsions.

Imaxe na prancha offset: criterios de calidade.

Imaxe na pantalla serigréfica: criterios de calidade e control de distorsions.

Especificacions do produto e organizacion do proceso de montaxe e de obtencion de formas impresoras

Especificacions do traballo: eshozo e maqueta, ficha técnica e orde de producion.
Gamas e probas de textos e imaxes filmadas.

Organizacion dos lugares de traballo do trazado, da montaxe e da obtencién da forma impresora, asi
como disposicion das maquinas, dos equipamentos e dos materiais.

Secuencia de operacions do proceso de montaxe e obtencién das formas impresoras. Criterios de
seleccion das operacions e dos materiais.
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Operacioéns de control no proceso. Criterios de determinacion.
Normas de seguridade e ambientais, riscos e medidas de proteccion.
Documentacioén técnica do proceso: manuais de procedementos, calidade e mantemento.

Factores relacionados coa realizacién do proceso que infliien no custo do produto: formas e criterios de
Optimo rendemento.

Contidos actitudinais

Execucién sistematica do proceso de realizacién de problemas

Valoracion da importancia da toma de decisidns razoadas en caso de que existan inconcreciéns na ficha
técnica, discordancia entre prestacions do proceso e parametros previstos a hora de detectar e corrixir
anomalias e desviacions das formas impresoras, do proceso e dos equipamentos de traballo.

Habito de argumentacion ou xustificacion das decisions tomadas.

Execucidn sistematica da comprobacion dos resultados

Sistematicidade na correccidn sistematica dos erros e imperfeccions no trazado, na montaxe e na forma
impresora.

Autocorreccion dos parametros de preparacion dos equipamentos e da obtencion da forma impresora.

Optimo rendemento do traballo

Interese pola valoracion do custo dos materiais e dos tempos de realizacion necesarios para o 6ptimo
rendemento do traballo.

Valoracion da importancia da eficacia na realizacion da montaxe e obtencién da forma nas condiciéns
de calidade establecidas, e tamén no mantemento operativo dos equipamentos de traballo.

Habito de argumentacién do uso dos materiais, procedementos, Utiles e equipamentos con criterios de
calidade e seguridade.

Orde e método de traballo

Habito de distribucion do traballo e dos tempos para realizar as tarefas de trazado, a montaxe e a
obtencion da forma impresora, e de preparacion dos equipamentos, dos materiais, dos produtos e do
mantemento do primeiro nivel.

Valoracion da importancia da ordenacién racional e prioritaria das accions que se deben realizar dentro
de cada tarefa.

Pulcritude na realizacion do trazado, a montaxe , a obtencion e o acabado da forma impresora.

Sistematicidade no procedemento de verificacién dos parametros de calidade.

Compromiso coas obrigas asociadas ao traballo

Puntualidade na entrega dos traballos encomendados.
Constancia na conservacion dos materiais, as maquinas e 0s programas de montaxe.

Habito de cumprimento das normas e das recomendacions técnicas de calidade e seguridade & hora de
operar no proceso de montaxe e obtencién da forma impresora e no proceso de mantemento.

Interese polo cumprimento dos termos fixados para o desenvolvemento dos traballos.

Participacion e cooperacion no traballo de equipo

Interese pola colaboracién con outros compafieiros na realizacion de traballos conxuntos, na posta a
punto das maquinas, na preparacion e no control de producién, na limpeza e na realizaciéon do
mantemento en xeral.

Valoracién da importancia da coordinacion co responsable que orienta o traballo que se debe realizar
e controla os resultados e a calidade.
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Execucién independente de traballo

* Rigor no cumprimento do procedemento, as especificaciéns técnicas do proceso e as normas
establecidas.

e Autosuficiencia na preparacion e na operacién cos equipamentos, as técnicas e 0s programas
informaticos de trazado, montaxe e obtenciéon das formas impresoras, mantemento operativo e
verificacion da calidade dos resultados obtidos.

Mentalidade emprendedora nas tarefas e nas accions

» Interese pola procura de novas actuacions para mellorar os métodos de traballo e a calidade das
montaxes e das formas impresoras.

« Valoracion da importancia de propor modificaciéns dos procedementos de preparacion de materiais e
magquinas, obtencién de formas impresoras e control da sua calidade.

» Motivacion para emprender novas accions que melloren a calidade, a rendibilidade e a fiabilidade do
proceso de preimpresion.

Apertura ao ambito profesional e & stia evolucion

« Interese polos avances tecnoléxicos e pola procura de informacion.

» Interese por asimilar novos métodos de traballo, tecnol6xicos e materiais.

« Espirito critico ante a informacion e os cambios tecnoloxicos.

Adaptacién as novas situacions

» Flexibilidade e resposta positiva ante as novas situacions provocadas polos cambios tecnoléxicos.
Respecto pola saide, o medio e a seguridade laboral

« Habito de cumprimento das normas de seguridade e internas de traballo do centro.

» Uso correcto dos produtos quimicos, dos Utiles, dos equipamentos e dos programas respectando as
normas ambientais e as de seguridade persoais e do equipamento.

Valoracion de resultados

« Habito de argumentar os resultados obtidos na aplicacion dos procesos técnicos.
» Interrogacién sobre os procesos seguidos.

e Compromiso de emitir xuizos na avaliacion dos subprodutos.

» Sistematicidade na autoavaliacion das tarefas realizadas individualmente nos aspectos de calidade do
trazado, a montaxe, a forma impresora, os tempos, 0 proceso que se deba seguir e adecuacién das
ferramentas, os Utiles e os instrumentos empregados.

Calidade do traballo
« Orde, precision e seguridade na operacidn de axuste e calibraxe de equipamentos e programas.
» Valoracion da importancia da precisién na realizacion do trazado e a na montaxe.

» Interese pola procura da satisfaccion dos requisitos establecidos.
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3.2.2 Mbédulo profesional 2: Materias primas en artes graficas

Asociado 4 unidade de competencia 2: Preparar as materias primas e os produtos intermedios
para aimpresion.

Capacidades terminais elementais

= Analizar as diferentes formas xuridicas vixentes de constitucion dunha empresa.

= |dentificar a forma xuridica mais idénea segundo os obxectivos, os recursos dispoiiibles e as
caracteristicas da actividade econdmica da empresa.

= Determinar a localizacién, o ambito de actuacién, a demanda potencial, a estrutura organizativa
e a rendibilidade do proxecto empresarial, segundo o estudo de mercado existente, asi como as
normas urbanisticas e ambientais que regulan a actividade.

= |dentificar os trAmites administrativos e os requisitos formais que se esixen para a constitucion
dunha empresa, segundo a forma xuridica.

= |dentificar as fontes de financiamento propias e alleas, asi como as subvencions e as axudas
ofrecidas polas diferentes administraciéns publicas.

m  Determinar as necesidades de formacion do persoal e as formas de contratacién mais adecuadas
segundo as caracteristicas da empresa e o tipo de actividade.

m Formalizar a documentacion necesaria para a constitucion dunha empresa e a documentacion
basica para o desenvolvemento da sua actividade econémica.

m  Definir as obrigas mercantis, fiscais e laborais esixidas a unha empresa no desenvolvemento da
slia actividade.

= |dentificar os impostos indirectos, os directos e os municipais que afectan a unha empresa.
= Aplicar as técnicas basicas da negociacién con clientes e provedores.

= |dentificar as ofertas de produtos ou servizos mais vantaxosas con relacion ao prezo de mercado,
0 prazo de entrega, a calidade, o transporte, o desconto, o volume de pedido, as condiciéns de
pagamento, a garantia e a atencién posvenda.

m  Describir as formas mais habituais de promocién de vendas en funcion do tipo de produto ou
servizo.

= Elaborar un proxecto de creacion dunha pequena empresa que inclia os obxectivos, a
organizacion, a localizacién, os plans de investimento, financiamento e comercializaciéon, e a
rendibilidade do proxecto.

Contidos (duraciéon 130 horas)
Contidos procedementais

 Identificacién dos distintos tipos de empresas.

« Descricién dos requisitos legais minimos esixidos para a constitucién da empresa, segundo a sta
forma xuridica.
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Seleccion da forma xuridica mais adecuada para unha empresa, explicando vantaxes e inconvenientes,
a partir duns datos supostos sobre capital dispofiible, riscos que se van asumir, tamafio da empresa e
ndmero de socios.

Identificacion dos requisitos necesarios para a constitucién dunha empresa: obrigas formais, tramites
administrativos, documentacion legal e organismos con competencia.

Comparacion e clasificacion das diferentes fontes de financiamento da empresa.

Determinacién das caracteristicas basicas dos distintos tipos de contratos laborais, establecendo as stas
diferenzas respecto a duracién do contrato, tipo de xornada, subvencions e exenciéns.

Formalizacion dos seguintes documentos a partir duns datos concretos, con explicacion da finalidade
de cada un deles: factura, albara, nota de pedido, letra de cambio, cheque e recibo.

Interpretacion dos diferentes documentos contables.

Determinacioén da oferta mais vantaxosa de produtos ou servizos existentes no mercado, en funcion de
prezo, o prazo de entrega, a calidade, o transporte, o desconto, o volume de pedido, as condicions de
pagamento, a garantia e a atencion posvenda.

Descricion dos medios mais habituais de promocién de vendas en funcién do tipo de produto ou servizo.
Recofiecemento das diferentes técnicas de vendas.

Formalizacién da folla de salario e de liquidacion da Seguridade Social.
Identificacion dos distintos impostos que afectan & empresa.

Definicion dun proxecto de creacién dunha empresa.

— Descricion dos obxectivos empresariais.

— Estudo econémico do mercado.

— Seleccion da forma xuridica.

— Determinacion das xestions de constitucion.

— Xustificacion da localizacion.

— Definicién da organizacién e dos recursos econémicos, financeiros e humanos.
— Valoracion da viabilidade.

Contidos conceptuais

A empresa e 0 seu contorno

Estrutura basica da empresa e as suas distintas formas de organizacion.

Proceso de creacion dunha empresa: localizacion e dimensién legal.

Formas xuridicas das empresas

Forma xuridica da empresa: empresario individual, sociedades mercantis e cooperativas.

Xestion de constitucion dunha empresa

Financiamento da empresa: con fondos propios e con recursos alleos. Subvenciéns. Custo da empresa.

Xestion do persoal

Tipos de contratos laborais.
Réxime de autbnomos.
Retribucion salarial.

Cotizacions a Seguridade Social.

Xestién administrativa
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Documentacién mercantil: pedido, albard, factura, recibo, cheque e letra de cambio.
Libros contables e contas anuais.
Célculo do custo, beneficio e prezo de venda.

Xestion comercial

Produto ou servizo: caracteristicas e requisitos.

Funcion de compras: prezo, prazo e forma de entrega.

Funcion de vendas: técnicas de vendas, politica de prezos, bonificacions e descontos.
Distribucién do produto: canles e modalidades.

Comunicacion: publicidade e promocién de vendas, atencion ao cliente e servizos posvenda.

Obrigas fiscais

Calendario fiscal.

Principais impostos que afectan a actividade empresarial: directos e indirectos. Impostos municipais.
Liquidacion do IVE.

Liguidacion do IRPF.

Contidos actitudinais

Valoracion e cumprimento das normas legais nos procesos de constitucién e xestion da empresa.

Argumentacidn sobre o tipo de empresa, recursos humanos, fontes de financiamento, investimentos e
estrutura organizativa e funcional.

Rigor na formalizacion dos documentos relacionados coa actividade empresarial.

Autosuficiencia na procura e no tratamento da informacién para a creacién do proxecto empresarial.
Cordialidade no trato coas persoas que se relacionan coa empresa.

Interese polos novos métodos de traballo que se propofien na xestion dunha empresa.

Valoracion da mentalidade emprendedora e creativa na empresa.

Achega de solucidns adecuadas na procura das formas de actuacién e de organizacion das tarefas, asi
como nas accions relacionadas co proxecto de creacion dunha empresa.

Motivacion no establecemento do plan de promocién da empresa e do produto ou servizo.
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3.2.3 Modulo profesional 3: Procesos de impresion en offset

Asociado a4 unidade de competencia 3: Preparar as maquinas e realizar aimpresion.
Capacidades terminais elementais

m |nterpretar as especificacions do impreso que se debe obter e das slas operaciéns, os parametros
e 0s procedementos de preparacion dos materiais de producion e das maquinas offset, de bobina
e de prego, a partir das probas de fotolitos e de fichas técnicas e ordes de producion.

® [nterpretar a funcién, as prestacions, as aplicacidns e as caracteristicas de funcionamento e de
preparacion das maquinas e dos equipamentos de impresion en offset, de prego e de bobina, a
partir da documentacion técnica e dos manuais do fabricante.

= |dentificar os elementos e os mecanismos das maquinas offset, sobre a maquina e nos planos ou
esquemas do equipamento.

= |dentificar a funcion, as prestaciéns e as condicions de uso e conservacion dos instrumentos, as
ferramentas e os elementos e accesorios empregados na adquisicion dos materiais, e na
preparacion, o axuste e o mantemento de primeiro nivel das maquinas de offset.

= Relacionar a velocidade de tiraxe e as prestacions das maquinas de imprimir coas caracteristicas
que deben ter os materiais do proceso, coa calidade da tiraxe, cos parametros do produto
(densidade da tinta, contraste de impresion, “trapping”, ganancia de impresion, etc.) e coas
caracteristicas técnicas, de calidade e de funcionalidade dos produtos que se poidan obter.

m  Establecer os materiais de producion, a orde de impresién das cores, os métodos operativos de
preparacion, as medidas de seguridade e os valores dos parametros de adecuacion das materias
(tintas, soportes, etc.) e de axuste e regulacion das maquinas offset, de acordo coas
caracteristicas do orixinal, a forma impresora, o soporte, 0 manual de maquina e a informacion
contida nunha ficha técnica e orde de producion tipo.

= QOrganizar con criterios de eficiencia, as actividades de traballo necesarias para preparar as
materias e as maquinas offset, a partir da informacién contida nunha ficha técnica e unha orde de
producion estandar.

®m  Axustar as tintas aos requisitos da maquina dunha maneira metédica, precisa, rigorosa e de
acordo coa normativa de seguridade e ambiental, segundo as especificacions establecidas.

= Realizar as operacions de preparacion dos soportes que se deben imprimir, con seguridade e de
acordo coas especificacidéns de calidade.

= Montar elementos de producién (caucho, formas, etc.) nas maquinas offset cos requisitos fixados
polo construtor, dun xeito ordenado, seguro, preciso e metédico, e nos tempos asignados.

m Regular manualmente ou automaticamente os elementos e 0s mecanismos operadores das
maquinas offset de prego ou rotativas de bobina (entintado, presiéns, desenvolvementos,
marcador, etc.) nas condiciéns normais de funcionamento, con orde, seguridade e precisién, dun
xeito metddico, nos tempos asignados e co uso adecuado das ferramentas, os elementos e os
instrumentos, segundo a forma, o orixinal e o soporte.

m Operar cos elementos, 0s instrumentos e as ferramentas que se empregan na montaxe, na
regulacién, na posta a punto e no mantemento de primeiro nivel das maquinas de offset, de xeito
metddico, ordenado e rigoroso.

= Comprobar a concordancia entre os movementos e 0s parametros dos mecanismos das maquinas
e as funciéns codificadas, a partir da observacion e a analise do funcionamento.

= Comprobar o axuste e a calidade da alimentacién e a extraccién de impresos, a partir da tiraxe en
branco do soporte.
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Comprobar as caracteristicas fisicoquimicas da auga de mollado (pH, condutividade eléctrica,
tensién superficial, etc.), dos aditivos, das tintas e dos soportes respecto das especificacions ou
estandares de calidade, mediante os instrumentos, os elementos e os procedementos
establecidos, segundo os tipos de prancha e soporte.

Verificar os parametros (secado, cor, axuste, rexistro, etc.) dunha proba de impresién respecto das
especificaciéns e do orixinal nas condiciéns de iluminacion estandares, con rigor e cos elementos,
os instrumentos (contafios, taboa de montaxe, colorimetro, densitdmetro, etc.) e os elementos de
inspeccién e control establecidos.

Relacionar as desviaciéns dos parametros e defectos de impresion dunha proba (densidade,
contraste, “trapping”, grao de grises, rexistro, etc.) coas sUas causas, tanto de maquina, de
programa e de materiais do proceso (tinta, auga de mollado, etc.) como de soporte, asi como coa
sUa repercusion na tiraxe, nos procesos posteriores e na calidade final do produto.

Reaxustar ou sincronizar, con precision e eficacia, e segundo os procedementos establecidos, as
tintas, a auga de mollado, a relacién auga-tinta e os valores dos parametros dos elementos de
regulacién das maquinas offset, sobre a base das desviacions identificadas nas probas de tiraxe
respecto as probas previas de impresion ou das indicaciéns do cliente.

Identificar as necesidades de mantemento de primeiro nivel das maquinas offset, as operacions
e 0S axustes necesarios para garantir a sua operatividade e as caracteristicas dos produtos de
lubrificacién e limpeza, a partir dos manuais de mantemento dos equipamentos ou do plan de
mantemento.

Identificar avarias reais ou préximas de elementos das maquinas offset, a partir da observacion
e a analise dos efectos e defectos, das lecturas da instrumentalizacion de control, de operaciéns
de control e de ensaios previstos nos manuais de mantemento.

Relacionar as desviacions do estado operativo das maquinas offset respecto das especificacions
do manual de mantemento coas accidns correctivas necesarias para o restablecer.

Efectuar operacions de mantemento de primeiro nivel dos elementos das maquinas offset segundo
os métodos establecidos, con seguridade, pulcritude e eficiencia, usando produtos de limpeza
adecuados a normativa medioambiental vixente.

Formalizar documentos de preparacion, mantemento de primeiro nivel e calidade que se
empreguen de forma mais habitual, cunha correcta utilizacion da terminoloxia e do Iéxico
establecidos.

Relacionar as operacions e as condicions de realizacién do proceso de preparacion e mantemento
de primeiro nivel das maquinas offset coa stia influencia no custo total dun produto e cos criterios
e o0s xeitos de reducion.

Interpretar as especificaciéns do produto que se vaia imprimir, da tiraxe, dos parametros que se
deben controlar e dos procedementos de control de calidade do proceso de impresion con
magquinas de offset, de prego e bobina, a partir de fichas técnicas e ordes de producion.

Identificar a funcion, as prestacions e as condiciéns de uso e conservacion dos instrumentos, as
ferramentas, os elementos e 0s accesorios empregados no control da calidade e do proceso de
impresién con maquinas de offset.

Relacionar a velocidade de tiraxe nas maquinas de offset coa calidade de traballo, a produtividade
gue se debe obter e os defectos que se poidan producir.

Organizar, con criterios de eficiencia, as actividades de traballo necesarias para imprimir produtos
con maquinas de offset, a partir da informacién contida nunha ficha técnica e nunha orde de
producion estandar.

Establecer os métodos operativos de producidn e control, os elementos e instrumentos de control
e as medidas de seguridade que se precisan para desenvolver a impresion offset, de acordo coas
caracteristicas do orixinal, o soporte, a tiraxe e as especificacions de calidade que debemos
conseguir.
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= Alimentar de materiais as maquinas offset en proceso e extraer o produto, de xeito ordenado,
pulcro, rigoroso e seguro, e co restablecemento das condiciéns de tiraxe nos tempos asignados.

= Relacionar as anomalias ou os desaxustes no funcionamento das maquinas e nos materiais do
proceso coas slas causas e as posibles acciéns correctoras, a partir da observacién do impreso
e dos indicadores, e tamén da informacion de control xeral da propia maquina.

= Verificar, con rigor e seguridade, as caracteristicas de calidade dun produto impreso nas
condiciéns de iluminacion estandares e mediante 0 uso dos elementos, instrumentos (contafios,
mesa de montaxe, colorimetro, densitdmetro, etc.) e procedementos de inspeccién e control.

= Relacionar as desviacions dos parametros e os defectos de impresion no produto coas suas
causas, tanto de maquina como de materiais de proceso, métodos ou procesos, e na slua
repercusion nos procesos posteriores de encadernacion ou postimpresion e na calidade final do
produto.

®m  Reaxustar ou sincronizar, manualmente ou informaticamente, os valores dos parametros da
magquina offset e dos materiais (pH, condutividade, tensién superficial da auga de mollado, relacion
auga-tinta, viscosidade da tinta, rexistro, etc.), con precision e eficacia e segundo os
procedementos establecidos, sobre a base das desviacions identificadas na tiraxe ou variacions
das especificacions orixinais do produto.

= QOperar cos elementos, 0s instrumentos e as ferramentas que se empregan no control da tiraxe
das maquinas de offset dun xeito metédico, ordenado, seguro e rigoroso.

= Formalizar, por procedementos manuais e informaticos, a documentacion do proceso e control que
se emprega de forma mais habitual, coa correcta utilizacién da terminoloxia e do léxico
especificos.

= Relacionar as operacions e as condicions de realizacion do proceso de impresion en offset coa
suUa influencia no custo total dun produto e cos criterios e formas de reducion.

Contidos (duraciéon 270 horas)

Contidos procedementais

Organizaciéon na preparacion da maquina offset

Interpretacion das especificacions do traballo: formato, tiraxe, sistema e tipos de impresion e acabados,
parametros de calidade, etc.

Interpretacion das caracteristicas da montaxe e da forma.

Consulta e interpretacién de documentacion técnica.

Eleccion do procedemento, medios de traballo e materiais que se deben empregar.
Determinacion do traballo (secuencia, tempos, etc.) e controis de calidade que se deben realizar.

Substituciéon de formas e materiais

Extraccion e limpeza da prancha, o caucho, o cilindro impresor, os tinteiros e as baterias de tinta, e os
molladores.

Limpeza das baterias de tinta e dos molladores.
Limpeza dos elementos brutos da maquina.
Montaxe e axuste da prancha de impresion.
Cambio de soporte e tinta.

Regulacién e posta a punto da maquina offset

Organizacion da regulacion e posta a punto.
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Regulacion das presions da maquina.

Regulacién da alimentacion, marcador e saida, e mecanismos intermedios necesarios.

Tiraxe de papel en branco.

Reaxuste do marcador, da saida, da alimentacién e dos mecanismos intermedios.

Adecuacion das condicions do pH, da condutividade e da tensién superficial da auga de mollado.
Axuste do rexistro da forma.

Regulacion manual ou automéatica do entintado.

Obtencién de probas.

Verificacion dos parametros de impresion: cor, densidade e rexistro, pregado e corte en rotativa de
bobina.

Identificacion de desviacidns dos parametros.

Determinacién das causas.

Reaxuste dos parametros.

Obtencion de probas impresas iguais ao orixinal ou prego de referencia.

Mantemento de primeiro nivel das maquinas

Interpretacion do plan de mantemento.

Seleccion e analise da informacion técnica da maquina e do mantemento.
Interpretacion das normas de seguridade e ambientais.

Inspeccion visual ou revision.

Deteccidén de disfuncions.

Limpeza, lubrificacion, rexeneracion de cauchos, regulacions, etc. Verificacion da funcionalidade,
seguridade e cumprimento das normas e das especificacions.

Tiraxe nunha maquina offset

Interpretacion das especificacions de producion e de calidade.

Seleccion dos procedementos, elementos e equipamentos de control da tiraxe.
Organizacion do traballo.

Determinacion das medidas de seguridade e proteccion.

Introducién dos datos da tiraxe en maquina.

Alimentacién do soporte.

Calibraxe e referencia dos valores densitométricos e colorimétricos preestablecidos.

Control operativo da maquina: velocidade de impresion, 6rganos de rexistro, marcador, tinteiros, relacion
auga-tinta, secado, forma, viscosidade, desgaste, humidade, pH da auga de mollado, temperatura do
forno de secado, mecanismos de entrada, amoreamento, bobinas e saida, etc.

Control da calidade do produto impreso.

Reaxuste ou sincronismo, se procede, dos parametros do proceso.
Extraccién do produto.

Limpeza da maquina.

Control da pila do produto impreso.

Identificacion e almacenaxe do produto en condiciéns adecuadas.

Control da calidade no produto impreso

Identificacién dos obxectivos e dos criterios de avaliacion.
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Interpretacion das especificacions do impreso predefinidas.
Seleccion do método, condicions e elementos de verificacion.
Disposicién do produto para realizar a verificacion.
Extraccion de mostras.

Verificacion das caracteristicas do produto.

Identificacion e analise de posibles desviacions de cor e axuste do impreso (densidade, erro de ton,
grises, rexistro, etc.), contafios e taboa de montaxe de dia ou con densitémetro e colorimetro.

Determinacién das posibles causas das desviacions.

Determinacion das correccions que se deben realizar na maquina, nos materiais do proceso ou nos
soportes, coa finalidade de adecuar o produto as especificacions.

Contidos conceptuais

Principio do offset

Lipofilia do sistema auga-tinta.

Hidrofilia da prancha, comportamento no mollado, comportamento na fatiga critica e resistencia
mecdnica dos diferentes soportes da prancha offset.

Tipos de formas impresoras offset: cinc, aluminio, plastico, papel, etc.
Método indirecto de impresion e o offset-lito.

Maquinas de offset

Planocilindricas.
Offset de oficina e impresion electronica.

Rotativas de pregos: unha cor, ddas cores, catro e cinco cores. Rotativas de bobina: comerciais e de
publicaciéns periédicas.

Prestacidns produtivas e aplicacion das maquinas offset.

Elementos das maquinas offset

Elementos de estrutura: zdcolos, bastidores, equipamento eléctrico e auxiliar, e engrenaxes.

Grupo alimentador en maquinas de pregos e de bobina, Sistemas de alimentacion do soporte: tipos,
constitucion e caracteristicas funcionais.

Grupo impresor: normal, satélite e caucho contra caucho. Tipos natureza e mecanismos dos
cilindros.

Coxin do caucho: tipos, natureza, constitucion, aplicaciéns e tipos de alzas.

Marcador, mesas de marcaxe, grisometro, guias laterais e frontais, e 6rganos de rexistro da cor:
tipos, constitucién e caracteristicas funcionais.

Sistema de entintado. Tinteiros e baterias de roletes: tipos, elementos e caracteristicas funcionais.
Sistema de mollado. Cubetas e baterias de roletes: tipos, elementos e caracteristicas funcionais.
Sistemas modernos de solucién do problema da auga de mollado no offset.

Equipamentos de secado, refrixeracion, humectacion e colado: tipos, elementos e caracteristicas
funcionais.

Grupo de saida: tipos de saida, érganos e caracteristicas funcionais.
Mesas de control.

Utiles e instrumentos especificos de montaxe, regulacion e mantemento das maquinas.
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Preparacion e posta a punto das maquinas offset

Alimentacién do soporte en pregos: regulacion do cabezal aspirador e da altura da pila; dispositivos de
alimentacion continua.

Alimentacion do soporte en bobina: regulacion da tensién da banda e da velocidade tanxencial da bobina;
cambios de bobina.

Regulacion dos mecanismos de marcaxe ou rexistro para pregos: guias de PIT e frontais, e dispositivos
especiais para o control do rexistro.

Regulacion dos mecanismos de marcaxe ou rexistro en bobina: dispositivos de guia lateral da cinta,
detector de rotura de cinta e control de rexistro entre cores.

Axuste de formas mediante dispositivos dos cilindros.

Regulacién do grupo impresor: presions e desenvolvementos. Montaxe e control dos revestimentos e
regulacién das pinzas do cilindro impresor.

Regulaciéon dos mecanismos de entintado: tinteiros e baterias de roletes. Regulacién automéatica e
manual do tinteiro, presions entre roletes e contra prancha; limpeza de cores.

Regulacidén do grupo de mollado: presions entre roletes e contra a prancha, axuste da auga de mollado,
limpeza de roletes.

Regulacién dos mecanismos de transmisién por pinzas: pinzas oscilantes e outras.

Saida de maquina de pregos: regulacion da pila de saida e transporte e volteo do prego, dos
mecanismos de antirrepintada e dos dispositivos de secado. Contadores e separadores da tiraxe,
dispositivos de saida continua.

Saida de maquina de bobina: follas e pregos pregados e en bobina. Regulacion dos dispositivos de
secado, refrixeracion, humectacion, colado, etc. Contadores e separadores da tiraxe, dispositivos de
saida continua.

Sistemas de lubrificacién. Puntos de lubrificacién.
Problemas na regulacion dos elementos. Probas de impresion: deteccion e correccién dos desaxustes.

Organizacion do proceso de montaxe e regulacion das maquinas. Normas de seguridade, riscos
especificos e medidas de proteccion.

Documentacion e informacion de preparacion, manuais de procedementos e calidade.

Factores relacionados coa preparacion que inflien no custo do produto; criterios de reducion.

Mantemento de primeiro nivel

Tipos de mantemento: o plan de mantemento preventivo.

Operacions: roldas, inspeccidns rutineiras, substitucidns, lubrificacions, limpezas programadas,
periodicidade, etc.

Elementos funxibles das maquinas.

Lubricantes: tipos e aplicacions, normalizacions e equivalencias. Disfunciéns e avarias mais frecuentes
dos elementos das maquinas: sintomas, factores desencadeantes e formas de deteccién e correccion;
repercusion sobre o produto e sobre a maquina.

Documentacion técnica de mantemento.
Custos de mantemento e medidas de reducion.

Control da tiraxe

Producion das maquinas: condiciéns e requisitos de producion; factores que inflien no nivel de
producion.

Rendemento de producién das maquinas e tempos de parada e de producion.

Alimentacién das maquinas: requisitos e métodos de alimentacion.
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Extraccion do produto: xeitos de extraccion segundo o tipo de maquina e de produto; requisitos e
métodos de extraccion.

Organizacion dos traballos previstos: control e saida. Criterios de distribucién e prioridade dos traballos.
Normas de seguridade e ambientais. Riscos e medidas de proteccién.

Proceso de control de calidade en proceso e pautas de control.
Equipamentos, instrumentos e elementos de control da calidade.

Documentacioén e informacion de producion e control. Manuais de procedementos e calidade. Métodos
informaticos de control.

Factores relacionados coa producion que inflien no custo do produto. Criterios de reducion.

Estandarizacién no sistema offset.

Control dos parametros que definen a calidade da imaxe

Diferenza de densidade.
Sobreimpresion ou “trapping”.
Contraste de impresion.
Transparencia relativa da tinta.
Grao de gris e erro de ton.
Aumento de punto.

Aditividade das tintas.

Ton e luminosidade da cor.
Intensidade de impresion.
Equilibrio cromatico.

Operacions de seguridade da calidade: periodicidade, método de control dos parametros e criterios de
valoracion.

Control do soporte e da forma na tiraxe

Caracteristicas que se deben revisar do soporte: groso, gramaxe e caracteristicas mecanicas, 6pticas
e fisicoquimicas.

Estado de conservacién das pranchas: fiabilidade, resolucién, sensibilidade e uniformidade.

Operaciéns de seguridade da calidade: periodicidade, métodos de control dos parametros e criterios de
valoracion.

Aplicacién en méaquina de pregos e bobinas.

Control das tintas e da auga de mollado na maquina

Caracteristicas que se deben revisar da tinta: niveis, reoloxia, secado, transferencia, sucidade, etc.
Caracteristicas da auga: niveis, pH, condutividade, tensién superficial, sucidade, etc.

Operacions de seguridade da calidade: periodicidade, métodos de control dos parametros e criterios de
valoracion.

Control da maquina

Control dos elementos dos cilindros impresores.
Control dos elementos de entrada e marcaxe.

Control de saida e de transmision para toda a maquina.
Control dos elementos de rexistro.

Control do grupo entintador.

Control do grupo de mollado.
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Controis especiais.
Periodicidade dos controis.

Operacions de seguridade da calidade: periodicidade, métodos de control dos parametros e criterios de
valoracién.

Aplicaciéon en maquina de pregos e de bobinas.

Control do produto impreso

Rexistro.

Cor.

Sucidade.
Outros controis.

Operaciéns de seguridade da operatividade das maquinas: periodicidade, métodos de control dos
parametros e criterios de valoracion.

Aplicacién en maquinas de pregos e bobinas.

Problemas habituais de impresion

Imprimibilidade e relacién tinta-papel.

Maquinabilidade e paso do papel pola maquina.

Arrancada, repelado, engurramento e presenza de POLSIM no soporte.

Traspaso da tinta no soporte.

Sobreimpresion “trapping”, transferencia, secado e tiro da tinta.

Repintado, remosqueo, imaxe pantasma, duplicacion e aumento do punto da imaxe.

Veladura, esmagamento, pelada, presenza de GREIX, secado e oxidacién da prancha.

Métodos de identificacion: causas, repercusion e métodos de correccién; outros métodos de
identificacion.

Aplicaciéon a maquinas de pregos e bobinas.

Problemas atipicos

Maculas.

Cristalizacién da tinta.

Descoloracion.

Pulverizacion. Impresion pantasma.

Disfuncién dos elementos da maquina.

Métodos de identificacion: causas, repercusions e métodos de correccion; outros métodos de
identificacion.

Influencia da velocidade como xerador de problemas.

Aplicacién as maquinas de pregos e bobinas.

Contidos actitudinais

Execucion sistemética do proceso de resoluciéon de problemas

Toma de decisions razoadas, no suposto de falta de informacién na ficha técnica ou discordancias entre
as prestacions da maquina, especificacions dos materiais, alteracions fisicas dos primeiros materiais,
etc., asi como dos parametros previstos.
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« Xustificacién das decisiéns para montar, dispor, axustar e reaxustar os elementos das maquinas, as
formas e as materias.

« Xustificacién das decisions a hora de diagnosticar as causas das avarias dos elementos directamente
produtivos das maquinas.

» Xustificacion das decisiéns de reaxustar os elementos das maquinas e dos materiais segundo as
desviacions da tiraxe.

Execucion sistematica da comprobacion dos resultados

» Correccion sistematica das causas dos defectos nos soportes que se van imprimir, nas tintas, nos
produtos de procesamento, nos impresos e nas desviacions de calidade da tiraxe.

» Autocorreccion dos parametros dos materiais, do proceso e das maquinas.
Optimo rendemento do traballo

» Eficacia na preparacién das maquinas e na realizacién das probas fiables para garantir a producion sen
defectos.

« Eficacia na realizacion da tiraxe sen defectos, para asegurar a calidade e aumentar a produtividade.
Orde e método de traballo

» Secuencia e ordenacién das operacions de montaxe de formas e de preparacion e posta a punto das
maquinas offset.

» Secuencia e ordenacién de alimentacion e evacuacion das maquinas.

» Distribucién do traballo e dos tempos na preparaciéon das maquinas

» Prioridade na realizacién do mantemento de primeiro nivel.

« Secuencia e ordenacion das accions para previr accidentes.

» Pulcritude nos traballos para producir con calidade.

e Secuencia e ordenacion das operacions de control de calidade do proceso.

» Método na disposicion das ferramentas, os elementos e os accesorios para manter ordenado o lugar de
traballo.

Compromiso coas obrigas asociadas ao traballo

« Conservacion de material, maquinas, formas, ferramentas e elementos en estado operativo mediante o
mantemento bésico.

» Aproveitamento dos tempos na preparacién e na execucion do proceso e da tiraxe, asi como o seu
control de calidade.

» Valoracion dos factores de tempo e dos custos da producion.
« Cumprimento das normas de seguridade e hixiene no traballo.
« Valoracion da importancia da normalizacién tecnoléxica.
Participacion e cooperacion da normalizacion tecnol6xica

« Colaboracién con outros comparieiros na realizacion de traballos conxuntos, na montaxe de formas, no
reaxuste do proceso, na posta a punto das maquinas, no control de producién e na limpeza.

» Coordinacién co responsable que orienta o traballo que se debe realizar canto aos resultados e a
calidade.

« Colaboracién cos comparieiros na realizacion do mantemento xeral.
Execucion independente do traballo

» Rigor na montaxe e no axuste das formas e dos elementos das maquinas, e no control de calidade,
seguindo as especificacions dadas nas fichas técnicas, nas ordes de producién, nos manuais de maquina
e de procedemento, etc.
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« Autosuficiencia nos reaxustes das maquinas, segundo o resultado das primeiras probas e dos defectos
detectados.

« Autosuficiencia nos reaxustes das maquinas, segundo se desenvolva a tiraxe, e das desviacions
detectadas. Autosuficiencia no control da calidade das probas de impresion detectadas.

» Autosuficiencia no control da producién e da calidade do produto.
« Rigor no mantemento basico e operativo das maquinas e dos equipamentos.
Confianza nun mesmo

e Seguridade na montaxe e na posta a punto das maquinas, asi como no reaxuste do proceso e no
diagnéstico de incidencias.

» Autoavaliacién no control da preparacion na realizacion do mantemento basico.

« Autoavaliacion dos resultados da producion e do control.

Mentalidade emprendedora nas tarefas e nas accions

» Motivacion para participar na mellora dos produtos e na creacion e modificacion das fichas técnicas.

« Propostas de mellora no método de traballo e de innovaciéns na preparacién e na posta a punto do
proceso de impresion offset, no proceso de producién e no control da impresion.

Creatividade

» Curiosidade por ver e experimentar con novos materiais e produtos.

» Orixinalidade nas solucions dadas nas tarefas de preparacion e de posta a punto e control das maquinas.
Apertura ao ambito profesional e a stia evolucion

« Interese polos avances tecnoléxicos.

» Asimilacion dos novos métodos de traballo.

Adaptacién as novas situaciéons

» Flexibilidade nos procesos de traballo e nas relacions humanas.

« Animo de integracion nas novas situacions derivadas da implantacion de novas tecnoloxias.
Respecto pola sadde, o medio e a seguridade laboral

» Observacion das normas de seguridade e ambientais establecidas.

« Consideracion pola salde propia e a dos outros comparieiros de traballo.

+ Mantemento das condicions do contorno de traballo, manipulando adecuadamente os produtos quimicos
e 0s materiais de proceso, e axustando os elementos de lubricacién, limpeza da maquina, etc., que non
prexudiquen o medio.

Progreso e promocién dentro da profesién
» Constancia e esforzo por asimilar novos aspectos da profesion que posibiliten a promocion profesional.
Valoracion de resultados

« Autoavaliacion sistematica das tarefas de preparacion, axuste, posta a punto e producién realizadas
contemplando o resultado final obtido, os tempos empregados e 0s procesos seguidos, con adecuacion
das ferramentas, dos elementos e dos instrumentos utilizados.
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3.2.4 Mbdulo profesional 4: Procesos de impresién en tintas liquidas

Asociado a4 unidade de competencia 3: Preparar as maquinas e realizar aimpresion.

Capacidades terminais elementais

Interpretar as especificacions do impreso que se quere obter, da tiraxe e das stas operacions, 0s
parametros e os procedementos de preparacion dos materiais de producion, das maquinas de
imprimir e do control de calidade do proceso de impresion en fotogravado, flexografia e serigrafia,
a partir de probas de fotolitos e de fichas técnicas e ordes de producion.

Interpretar a funcion, as prestacions, as aplicacions e as caracteristicas de funcionamento e de
preparacion das maquinas e dos equipamentos de impresion en fotogravado, flexografia e
serigrafia a partir de documentacion técnica e manuais do fabricante.

Identificar os elementos e os mecanismos das maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia
sobre a maquina e planos ou esquemas do equipamento.

Identificar a funcidn, as prestacions e as condicidns de uso e conservacion dos instrumentos, as
ferramentas e os accesorios empregados na adecuacion dos materiais, na preparacion, no axuste
e no mantemento de primeiro nivel das maquinas, asi como no control de calidade e do proceso
de impresion en fotogravado, flexografia e serigrafia.

Relacionar a velocidade de tiraxe, os diversos tipos e as prestacions das maquinas de
fotogravado, flexografia e serigrafia coas caracteristicas que deben ter os materiais do proceso,
coa calidade da tiraxe, os parametros (densidade da tinta, contraste de impresion, “trapping”,
ganancia de estampacion, etc.) e as caracteristicas técnicas, de calidade e funcionais dos
produtos que se poden obter e os seus tipos.

Relacionar as caracteristicas dos soportes coas propiedades e os comportamentos dos diferentes
tipos de tintas empregados nos diferentes procesos de impresion, fotogravado, flexografia e
serigrafia.

Establecer os materiais de producién (tintas, soportes, etc.), a orde de impresion das cores, 0s
métodos operativos, as medidas de seguridade, os instrumentos de preparacion, producion e
control do proceso e os valores dos parametros de adecuacidon dos materiais e do axuste e
regulaciéon das maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia, de acordo coas caracteristicas
do orixinal e do soporte, e coa forma e as especificacions de preparacién, tiraxe e calidade
establecidas.

Organizar con criterios de eficiencia as actividades de traballo necesarias para preparar as
materias e as maquinas, e controlar a tiraxe en fotogravado, flexografia e serigrafia, a partir da
informacidn contida nunha ficha técnica e orde de producién estandar.

Axustar as tintas aos requisitos da maquina dun xeito metddico, preciso e rigoroso e de acordo
coa normativa de seguridade e ambiental, segundo as especificacions establecidas.

Reaxustar con precision, método e seguridade as caracteristicas de cor e a reoloxia dunha tinta
segundo as desviacions detectadas nunha proba de impresién a cores.

Montar elementos (formas, etc.) nas maquinas de imprimir cos requisitos fixados polo construtor,
dunha maneira ordenada, segura, precisa e metddica, e nos tempos asignados.

Regular os elementos e os mecanismos operadores das maquinas de fotogravado, flexografia e
serigrafia (entintamento, presions, desenvolvementos, marcador, etc.) nas condiciéns normais de
funcionamento, segundo a forma orixinal e as caracteristicas do soporte, con orde, seguridade e
precision, dun xeito metddico, segundo os tempos asignados, utilizando de forma adecuada as
ferramentas e os instrumentos.
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Comprobar as discordancias entre os movementos e parametros dos mecanismos das maquinas
e as funcions codificadas, a partir da observacion e a analise de funcionamento.

Comprobar o axuste e a calidade de alimentacién e de extraccién de impresos a partir da tiraxe
en branco do soporte.

Relacionar as anomalias de funcionamento e os desaxustes dos parametros da tiraxe coas suas
causas e as posibles accions correctoras, a partir da observacion do impreso, de indicadores e
da informacion de control xeral da propia maquina.

Operar cos instrumentos e as ferramentas que se empregan na preparacion dos materiais do
proceso e da montaxe, na regulacién, na posta a punto, no control da tiraxe e no mantemento de
primeiro nivel das maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia, dunha maneira metddica,
ordenada, segura e rigorosa.

Comprobar as caracteristicas fisicoquimicas dos aditivos, das tintas e dos soportes respecto das
especificacions ou estandares de calidade, mediante os instrumentos e os procedementos
establecidos, segundo os tipos de formas e soportes.

Verificar os parametros (cor, rexistro, secado, etc.) dunha proba de impresion e produto impreso
respecto das especificacions e do orixinal conrigor, seguridade e uso dos instrumentos adecuados
(contafios, mesa de montaxe, colorimetro, densitémetro, etc.), nas condiciéns de iluminacién
estandar e cos procedementos de inspeccidn e control establecidos.

Relacionar as desviacions dos parametros e defectos dun impreso coas sUas causas, tanto de
maquina como de programa, materiais do proceso, (tinta, forma, etc.) método ou soporte, e a sla
repercusion nos procesos posteriores de encadernacion ou postimpresion e na calidade final do
produto.

Reaxustar ou sincronizar, con precision e eficacia e segundo os procedementos establecidos, os
valores dos parametros (velocidade, rexistro, secado, temperatura do forno, etc.) das maquinas
de fotogravado, flexografia e serigrafia, e dos materiais (viscosidade da tinta, etc.) sobre a base
das desviacions identificadas na tiraxe ou variacions das especificacidns orixinais do produto

Identificar as necesidades de mantemento de primeiro nivel das maquinas de fotogravado,
flexografia e serigrafia, asi como as operaciéns e axustes necesarios que garantan a sUa
operatividade e as caracteristicas dos produtos de lubrificacién e limpeza, a partir dos manuais
de mantemento dos equipamentos e do plan de mantemento.

Identificar as avarias reais ou proximas dos elementos das maquinas de fotogravado, flexografia
e serigrafia, a partir da observacion e a analise dos efectos e defectos das lecturas da
instrumentacién de control, de métodos organizativos e de operaciéns de control e ensaios
previstos nos manuais de mantemento.

Relacionar as desviacions do estado operativo das maquinas de fotogravado, flexografia e
serigrafia respecto das especificacions do manual de mantemento, coas acciéns correctoras
necesarias para o restablecer.

Efectuar operacions de primeiro nivel das maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia,
segundo os métodos establecidos, con seguridade, pulcritude e eficiencia, e utilizando os produtos
de limpeza adecuados & normativa medioambiental vixente.

Formalizar documentacién para procedementos manuais e informaticos, de preparacion,
mantemento de primeiro nivel, de procesos e de control de calidade que se empreguen de forma
mais habitual, coa correcta utilizacion da terminoloxia e o léxico especifico.

Relacionar as operaciéns e condiciéns de realizacion do proceso de impresiéon en fotogravado,
flexografia e serigrafia coa sua influencia no custo total de produto e cos criterios e formas de
reducion.

Contidos (duracion 130 horas)
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Contidos procedementais

Organizacién na preparacion das maquinas de imprimir

Interpretacion das especificacions do traballo: tamafio, tiraxe, sistema e tipos de impresién e acabados;
parametros de calidade, etc.

Interpretacion das caracteristicas da montaxe e da forma impresora, para fotogravado, flexografia e
serigrafia.

Consulta e a sUa interpretacion técnica.
Eleccién do procedemento, os medios de traballo e os materiais que se deben empregar.
Determinacién do traballo (secuencia, tempos, etc.) e controis de calidade que se deben realizar.

Substitucion de formas e materiais

Organizacion da substitucion.

Extraccién e limpeza da forma impresora: prancha flexogréfica, cilindro de fotogravado e pantalla
serigréafica.

Limpeza dos elementos sucios das maquinas, de fotogravado, flexografia e serigrafia.
Limpeza das baterias, tinteiros e mallas, segundo sexa o sistema de impresién das maquinas.
Preparacion das formas impresoras, segundo o sistema de impresion.

Montaxe e axuste das formas impresoras para fotogravado, flexografia e serigrafia.
Preparacion do soporte, dependendo do sistema de impresién que se utilice.

Preparacion da tinta, dependendo do sistema de impresion que se utilice.

Preparacion da maquina, dependendo do sistema de impresion que se utilice.

Regulacién e posta a punto das maquinas de imprimir: fotogravado, flexografia e serigrafia

Organizacion da regulacion e posta a punto.

Regulacién das presidns das maquinas.

Regulacion dos elementos do marcador e da saida, asi como dos mecanismos intermedios necesarios.
Regulacién do entintado.

Adecuacidn das condiciéns da tinta na maquina segundo sistema de impresion.

Tiraxe en branco do soporte en maquinas automaticas.

Identificacion dos desaxustes dos mecanismos de entrada e soporte, e a sla correccion en caso
necesario, en cada un dos sistemas de impresion.

Obtencion de probas de impresion en fotogravado, flexografia e serigrafia.

Verificacion.

Control de tiraxe en fotogravado, flexografia e serigrafia

Interpretacion das especificacions de producioén e de calidade.

Seleccién dos procedementos, obxectivos e equipamentos de control da tiraxe.
Organizacion do traballo.

Determinacién das medidas de seguridade e proteccién.

Introducion dos datos da tiraxe en maquina.

Alimentacién do soporte.
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Control operativo da maquina: velocidade de impresion, parametros de rexistro, marcador, tinteiros,
secado, forma, viscosidade datinta, desgaste, humidade, temperatura do forno de secado, mecanismos
de entrada, amoreamento, bobinas e saida.

Control de calidade do produto impreso.

Reaxuste e sincronizacion, de ser o caso, dos parametros do proceso.
Extraccién do produto.

Limpeza da maquina.

Control da bobhina ou pila do produto impreso.

Identificacion, conservacion e almacenaxe do produto impreso.

Control de calidade do produto impreso

Identificacion dos obxectivos e criterios de avaliacion.
Interpretacion das especificacions do impreso predefinidas.
Seleccion do método, as condicions e 0s obxectivos de verificacion.
Extraccion de mostras ou control estroboscopico.

Disposicién do produto para realizar a verificacion.

Verificacion das caracteristicas do produto.

Identificacion e analise de posibles desviaciéns de cor e axuste do impreso (densidade, erro de ton,
grises, rexistro, etc.) con contafios e mesa luminosa, co densitdmetro e colorimetro.

Determinacién das posibles causas.

Determinaciéon das correcciéns que se deben realizar na maquina, materiais do proceso, método de
traballo ou soporte para adecuar o produto as especificacions.

Mantemento de primeiro nivel das maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia

Interpretacion do plan de mantemento.

Seleccién e analise da informacion técnica das maquinas e mantemento.

Interpretacion das normas de seguridade e ambientais.

Inspeccion visual ou revision.

Deteccion de disfuncions.

Limpeza, lubrificacién, rexeneracion de liquidos, regulacién, etc.

Verificacion da funcionalidade, a seguridade e o complemento das normas e das especificacions.

Contidos conceptuais

Sistemas de impresion con tintas liquidas: fotogravado, flexografia e serigrafia

Caracteristicas dos sistemas: secado por evaporacion e oxipolimerizacion da tinta, baixa viscosidade
da tinta, impresion en soportes plasticos, zonas permeables e impermeables, sistema directo de
impresién e uso das maquinas de pregos e rotativas de bobina de impresién.

Formas de impresion en flexografia: elastomer e fotopolimeros; tipos, natureza e constitucion.

Formas de impresion en fotogravado: sistemas de gravacion electronica, convencional, autotipica e
semiautotipica; tipos, natureza e constitucion.

Formas de impresion en serigrafia: pantalla e tambor; tipos, natureza e constitucion.

Soportes empregados: celuldsicos, poliolefinicos, complexos industriais, pregos, bobinas, téxtiles,
carténs, plasticos, etc.
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Criterios dunha 6ptima eleccion da tinta, soportes e formas.

Maquinas de imprimir en fotogravado, flexografia e serigrafia

Maquinas de flexografia de elementos independentes, superpostos e de tambor central.

Maquinas de fotogravado: rotativas para materiais flexibles e complexos, asi como para papel e
cartoncifio.

Maquinas de serigrafia planas: manuais, semiautomaticas, tres cuartos automaticas e automaticas.

Maquinas de serigrafia planocilindricas: manuais, automaticas para obxectos e automaticas de laminados
celuldsicos e non celulésicos.

Maquinas de serigrafia rotativas: para téxtil e complexos industriais.
Prestaciéns produtivas e aplicacions das diferentes maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia.

Elementos das maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia

Grupo alimentador: portabobinas automatico e manual. Tipos, elementos e caracteristicas funcionais,
para fotogravado e flexografia. Alimentacién manual e automatica con aspiracién e mecanismos de
regulacién de altura de pila para serigrafia. Tipos e caracteristicas funcionais.

Dispositivos de control da tensidn, da guia lateral, do detector de rotura da banda e de rexistro entre
cores: tipos, elementos e caracteristicas funcionais para fotogravado e flexografia.

Grupo impresor en flexografia: cilindros de impresion, tinteiros, roletes entintadores, entintamento por
anilina. Tipos, elementos e caracteristicas funcionais.

Grupo impresor en fotogravado: cilindros de impresién, tinteiros e coitela. Tipos, elementos e
caracteristicas funcionais.

Equipamentos de secado e refrixeracion para a impresion flexografica entre elementos e mediante
tuneles de secado: tipos, elementos e caracteristicas funcionais.

Equipamentos de secado para fotogravado: tipos, elementos e caracteristicas funcionais.
Marcador de serigrafia: caracteristicas especificas con relacion ao offset.
Grupo impresor de pantalla plana e de pantalla cilindrica: tipos, elementos e caracteristicas funcionais.

Equipamentos de secado: rack e tunel (infravermellos, ultravioletas, etc.). Tipos, elementos e
caracteristicas funcionais.

Grupos de saida. Saida manual e automatica: tipos, elementos e caracteristicas funcionais.
Utiles e instrumentos especificos de montaxe, regulacién e mantemento das maquinas.

Preparacién, montaxe e regulacion das maquinas de imprimir en fotogravado, flexografia e serigrafia

Alimentacién do soporte en bobinas: regulacion da tension da banda e da velocidade tanxencial da
bobina, cambios de bobina nos diferentes tipos de portabobinas dos diferentes sistemas de impresion
fotogravado e flexografia.

Alimentacién do soporte en pregos: regulacién do cabezal aspirador e da altura da pila e dispositivos de
alimentacion continua en serigrafia

Regulacién dos mecanismos de marcaxe da banda: dispositivos da guia lateral, detector de rotura e
control do rexistro da color, control dos roletes transmisores da banda.

Regulacién dos mecanismos de marcaxe ou rexistro para pregos: guias de pit e frontais e dispositivos
especiais para o control de rexistro.

Montaxe e axuste das formas mediante dispositivos dos cilindros e das maquinas.

Regulacién do grupo impresor: presions, regulacién das diferentes maquinas e control das pinzas nas
planocilindricas de laminado e desenvolvemento.

Regulacién dos mecanismos de entintamento en fotogravado: axuste da presion, angulo e movemento
da coitela.
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Regulacion dos mecanismos de entintamento en flexografia: presidns entre roletes e axuste da coitela
no sistema anilina.

Regulacion dos mecanismos de entintamento en serigrafia: presion do entintamento e da racla, limpeza
das cores, criterios de seleccién da racla segundo a stia forma e dureza.

Regulacion dos dispositivos de secado: criterios de regulacion en fotogravado e flexografia.
Regulacién dos dispositivos de secado en maquinas automaticas de serigrafia.

Regulacidon da saida: follas, pregos pregados e en bobina. Regulacion dos dispositivos de refrixeracion,
colado, etc.. Contadores e separadores da tiraxe, e dispositivos de saida continua en fotogravado e
flexografia.

Saida en maquinas automaticas de serigrafia: regulacion da pila ou bobina de saida.
Sistemas e puntos de lubrificacion.
Problemas na regulacién dos elementos e probas de impresion: deteccidn e correccion de desaxustes.

Organizacion do proceso de montaxe e regulacién das maquinas. Normas de seguridade e ambientais,
riscos especificos e medidas de proteccion.

Documentacion e informacion de preparacion; manuais de procedemento e calidade.
Factores relacionados coa preparacion que inflien no custo do produto: criterios de reducion.

Mantemento de primeiro nivel nas maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia

Tipos de mantemento e plan de mantemento preventivo.

Operacions: roldas, inspeccions rutineiras, substitucions, lubricacion e limpeza programada.
Elementos funxibles das maquinas.

Lubricantes: tipos e aplicacions, normalizacién e equivalencias.

Disfunciéns e avarias mais frecuentes dos elementos das maquinas: sintomas, factores desencadeantes
e xeitos de deteccién e correccién; repercusion sobre o produto e a maquina.

Documentacion técnica de mantemento.

Custo de mantemento e medidas de reducion.

Control datiraxe con maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia

Producion das maquinas, condicidns e requisitos de producion, e factores que inflien no nivel de
producion.

Rendemento de producién das maquinas e tempos de parada e de producion.
Alimentacién das maquinas: requisitos e métodos de alimentacion.

Extraccion do produto: formas de extraccion segundo o tipo de maquinaria e produto; requisitos e
métodos de extraccion.

Organizacién dos traballos previstos: control e saida, criterios de distribucion e de prioridade dos
traballos, normas de seguridade.

Procesos do control de calidade: pautas de control.
Estandarizacion do fotogravado, a flexografia e a serigrafia.
Equipamentos, instrumentos e elementos de control de calidade.

Documentacion e informacion de producion e control, manuais de procedementos de calidade e métodos
informaticos de control.

Factores relacionados coa producion que inflien no custo do produto: criterios de reducion.

Control dos parametros que definen o control da calidade da color e da imaxe

Ton e luminosidade da cor e outras caracteristicas colorimétricas.

Diferenza de densidade.
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Sobreimpresién ou trapping.

Contraste de impresion.

Grao de grises e erro de ton.

Aumento e distorsion do punto en fotogravado, flexografia e serigrafia.

Métodos de control dos parametros: colorimetria, espectrofotometria e densitometria; criterios de
valoracién.

Operaciéns para asegurar a calidade: periodicidade.

Control do soporte e da forma na tiraxe: fotogravado, flexografia e serigrafia

Parametros que debemos revisar do soporte: groso, gramaxe e caracteristicas mecanicas, opticas e
fisiomecanicas.

Estado de conservacion da prancha flexografica e do cilindro de fotogravado, asi como a obturacién ou
reserva das zonas permeables da forma serigréfica, estado de conservacion das pantallas, pranchas e
cilindros, fiabilidade, resolucion, sensibilidade e uniformidade.

Métodos de control e criterios de valoracion.
Operaciéns de seguridade na calidade: periodicidade.

Control de tintas e colorantes na maquina

Niveis.

Reoloxia.

Secado.

Transferencia.

Sucidade.

Métodos de control e criterios de valoracion.

Operacions de seguridade da calidade: periodicidade.

Evaporacion dos disolventes: técnicas de reducién e recuperacion de disolventes.

Control nas maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia

Presién dos cilindros.

Secado en relacién a velocidade da maquina.

Presion de impresion en serigrafia.

Control dos elementos de entrada, marcaxe, saida e transmisién por toda a maquina.
Control da tension da banda.

Control do rexistro das cores.

Controis especiais.

Métodos de control e criterios de valoracion.

Operaciéns de seguridade na operatividade das maquinas: periodicidade.

Control de impresién nas maquinas de fotogravado, flexografia e serigrafia

Regularidade na viscosidade da tinta.
Rexistro.

Cor.

Sucidade.

Secado.

Outros controis.
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Caracteristicas do produto e parametros do proceso que se deben controlar.

Métodos de control en pregos, pregos pregados, mediante estroboscopio, pranchas metalicas, téxtiles
e pezas de vestir, complexos industriais, plasticos e pregos en bobina. Criterios de valoracion.

Operacions de seguridade na calidade: periodicidade.

Problemas habituais de impresion en fotogravado, flexografia e serigrafia

Aumento da viscosidade da tinta.

Remosqueo.

Perda, aumento, duplicidade e distorsion do punto e da imaxe.
Sucidade do soporte.

Exceso de tinta.

Rexistro.

Secado da tinta e repintado.

Riscaduras, desgaste e golpes no cilindro.
Dilatacion do soporte plastico.

Rotura e defectos da banda.

Tensidns irregulares na bobina.

Desaxustes na cor e no pregado.

Riscaduras na imaxe.

Transferencia da tinta na impresion sobre o papel.
Sobreimpresion ou “trapping” da tinta.

Variacions do paso da tinta a través da malla.
Obturaciéns na malla.

Problemas atipicos.

Métodos de identificacién, causas, repercusiéns, métodos de correccion e outros métodos de
identificacion.

Problemas atipicos

Variacion da tensidon superficial do vehiculo das tintas.

Variacion da tension interfacial entre tinta e plasticos.

Migracion do plastificado da tinta.

Disfunciéons dos elementos da maquina.

Métodos de identificacion: causas, repercusion e métodos de correccion.

Contidos actitudinais

Execucidén sistematica do proceso de resolucién de problemas

Toma de decisions razoadas, en caso de demanda de informacién da ficha técnica ou discordancias
entre prestacions da maquina, especificacions dos materiais, alteracions fisicas das primeiras materias,
etc., asi como dos parametros previstos.
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» Xustificacién das decisions de montar, dispor, axustar e reaxustar segundo as desviacions da tiraxe, dos
elementos das maquinas, as formas e as materias.

» Xustificacién das decisions & hora de diagnosticar as causas das avarias dos elementos directamente
produtivos das maquinas.

Execucidén sistematica da comprobacién dos resultados

» Correccion sistematica das causas dos defectos nos soportes e nas tintas, nos produtos de
procesamento e nos impresos nas desviacions de calidade da tiraxe.

« Autocorreccion dos parametros dos materiais do proceso, a maquina e a tiraxe.
Optimo rendemento do traballo

» Eficacia na preparacion das maquinas e na realizacion de probas fiables para garantir a producion sen
defectos e na tiraxe.

Orde e método de traballo

» Secuencia e ordenacion das operaciéns de montaxe das formas, de preparacién e posta a punto das
maquinas e da alimentacién e extraccion do produto.

 Distribucion do traballo e dos tempos na preparacion das maquinas.
» Prioridade na realizacion do mantemento de primeiro nivel.

» Secuencia e ordenacién das acciéns para previr accidentes.

» Pulcritude nos traballos para producir con calidade.

» Método na disposicion das ferramentas, os elementos e 0os accesorios para manter ordenado o lugar de
traballo.

Compromiso coas obrigas asociadas ao traballo

« Conservacion de material, maquinas, formas, ferramentas, elementos, etc. en estado operativo mediante
0 mantemento bésico.

» Aproveitamento dos tempos na preparacion dos procesos, a tiraxe e o control de calidade.
» Valoracion do factor tempo e dos custos de producién.

« Cumprimento das normas de seguridade e hixiene no traballo.

» Valoracion da importancia da normalizacién tecnoléxica.

Participacion e cooperacion no traballo en equipo

» Colaboracion con outros compafieiros na realizacion de traballos conxuntos, na montaxe de formas, na
posta a punto das maquinas e no reaxuste e control da tiraxe.

« Coordinacién co responsable que orienta o traballo que se debe realizar, os resultados e a calidade.
» Colaboracion cos compafieiros na realizacion do mantemento xeral.
Execucién independente do traballo

« Rigor na montaxe e axuste das formas e dos elementos das maquinas e no control de calidade, seguindo
as especificaciéns dadas nas fichas técnicas, as ordes de produciéon, os manuais de maquina,
procedementos, etc.

» Autosuficiencia nos reaxustes das maquinas segundo os resultados das primeiras probas e o
desenvolvemento da tiraxe, asi como das desviacions detectadas.

« Autosuficiencia no control da producion e da calidade do produto.
» Rigor no mantemento basico das maquinas e dos equipamentos.
Confianza nun mesmo

» Seguridade na montaxe e posta a punto das maquinas, no diagnéstico de incidencias e no reaxuste do
proceso.
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» Autoavaliacién dos resultados na preparacion da producion, no control de calidade e no mantemento
bésico.

Mentalidade emprendedora nas tarefas e nas accidns
« Motivacién para participar na mellora dos produtos.

» Recollida de ideas para mellorar o método de traballo e innovaciéns na preparacion, posta en comun,
producion e control dos procesos de impresion.

Creatividade

« Curiosidade e interese por cofiecer 0s hovos materiais e produtos.

» Orixinalidade nas soluciéns dadas nas tarefas de preparacion, posta a punto e control das maquinas.
Apertura ao ambito profesional e & sta evolucién

» Interese polos avances tecnoléxicos.

» Asimilacién de novos métodos de traballo.

Adaptacion as novas situacions

» Flexibilidade nos procesos de traballo e nas relaciéns humanas.

» Resposta as novas situacions derivadas da implantacion de novas tecnoloxias.
Respecto pola saude, o medio e a seguridade laboral

« Observacién das normas de seguridade e ambientais establecidas.

» Consideracion pola saude propia e a dos outros compafieiros de traballo.

« Mantemento das condicions do contorno de traballo, manipulacion adecuada dos produtos quimicos e
materiais do proceso, axuste dos elementos de lubrificacion, e limpeza da maquina.

» Predisposicién ao uso de aceites lubricantes, produtos, etc., que non prexudiquen o medio.
Progreso e promocién dentro da profesiéon

» Constancia e esforzo por asimilar novos aspectos da profesion.

Valoracion de resultados

» Autoavaliacién sistematica das tarefas de preparacion, axuste, posta en comin e control realizadas
considerando o resultado final obtido, os tempos empregados, o proceso seguido e a adecuaciéon das
ferramentas os elementos e os instrumentos utilizados.
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3.3 Modulos profesionais transversais

3.3.1 Modulo profesional 5: Procesos de artes graficas

Capacidades terminais elementais

= Relacionar os diversos tipos de organizacions produtivas do sector das artes graficas coas
diversas estruturas funcionais que se dan e coa tipoloxia de produtos que se elaboren.

m  Relacionar os diversos tipos de produtos graficos mais significativos e as slas caracteristicas
formais, materiais e de calidade cos factores que infllien na stla concepcién e no seu desefio, asi
como as necesidades funcionais e técnicas que satisfagan.

= |dentificar os tipos de produtos, a sta funcién, as caracteristicas materiais e 0os parametros
definitorios de preimpresion, impresién e postimpresion, a partir da sta observacion e analise.

m  Relacionar os tipos de funcién do produto e a tiraxe cos criterios empregados na seleccion dos
sistemas de preimpresién, impresién, encadernacion e manipulados que se deben empregar.

m  Seleccionar as normas, 0s estandares de calidade e os métodos, procedementos, equipamentos
e instrumentos necesarios para controlar a calidade de recepcion, de fabricacion e dos produtos
de preimpresion, impresion, encadernacion e manipulados, en funcién das caracteristicas que se
deban controlar do produto.

®  Relacionar a precision e fiabilidade na medida da cor coa luminosidade, as cores adxacentes, 0
soporte, o grao de secado, a filtracidn da tinta, a lisura, a brillantez e a brancura.

= QOrganizar con criterios de eficacia as actividades de traballo necesarias para controlar a calidade
dos produtos intermedios e finais das fases da preimpresion, impresion e postimpresion do
proceso gréfico, en funcién do tipo de produto e das especificacions e os procedementos de
calidade establecidos.

m  Calibrar os instrumentos de medida, control e ensaio de xeito rigoroso, metddico e seguro, en
funcién dos parametros que se deban medir e das especificacions do fabricante.

= Medir parametros de probas de preimpresién e de impresos de maneira metédica, rigorosa,
precisa e segura mediante o uso de aparellos e instrumentos de verificacion e control.

® |dentificar os defectos mais comuns nos produtos dos procesos de preimpresion, impresion e
postimpresion, a partir da sta observacion e andlise.

= Relacionar as anomalias ou defectos dos produtos do proceso de preimpresién, impresion e
postimpresién coa sla repercusion nas fases posteriores do proceso grafico e na calidade final
do produto coas sUas causas, tanto de materia como de proceso, e coas posibles accions
correctoras para o axustar s especificacions establecidas.

= Verificar o grao de adecuacion dun produto gréafico as especificacions establecidas sobre a base
duns criterios de avaliacion establecidos, e aos resultados das probas, controis e ensaios
realizados.

= Formalizar a documentacion técnica normalizada ou estandarizada relativa a recepcion e ao
control de calidade dos produtos intermedios e finais dos procesos de preimpresion, impresion e
postimpresién, co uso dos termos e Iéxico especificos.

= Tratar e presentar por procedementos estatisticos basicos, mediante tdboas e formas graficas, os
datos obtidos de medidas e andlises de parametros e caracteristicas dos produtos e dos procesos
graficos, en funcion dos valores representativos que se queren obter.
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Contidos (duracion 130 horas)

Contidos procedementais

Anédlise dun produto grafico

« Seleccion de informacion técnica.

» ldentificacion das caracteristicas funcionais e comunicativas.

» ldentificacion do formato, a tipoloxia, as cores e 0s soportes.

» Identificacion das caracteristicas de encadernacion e de acabados.

» Identificacion dos sistemas de preimpresion, impresion e postimpresion empregados na obtencién do
produto gréfico.

» Andlise das relacions funcionais e tecnoldxicas dos elementos que compofien o produto gréfico.

« ldentificacion das caracteristicas formais e técnicas de cada elemento.

Valoracion de probas e produtos durante o proceso e ao final da preimpresion, impresion e postimpresion
» Identificacion dos obxectivos e criterios de avaliacion.

» Interpretacion das especificacions do produto gréfico predefinidas ou estandares de calidade.

» ldentificacion das caracteristicas funcionais e comunicativas.

» Identificacion dos sistemas de preimpresion, impresion e postimpresion empregados na obtencién do
produto gréfico.

» Seleccion do método, os equipamentos, os Utiles e os instrumentos de analise e avaliacion.
» Verificacién da adecuacion dos materiais e dos pardmetros dimensionais.

» Determinacion e adecuacion das condicions de iluminacion.

» Preparacion dos equipamentos e instrumentos.

» Verificacién das caracteristicas de composicion e compaxinacion do produto.

« Verificacion dos parametros de impresion.

» Verificacién dos parametros de encadernacion ou postimpresion.

» Deteccion e avaliacién de posibles defectos ou desviacions respecto das especificacions.
» Determinacion das posibles accions correctoras.

« Valoracion global do produto respecto das especificaciéns ou estandares.

Medida da cor

« Identificacién e seleccién do espazo cromatico.

» Seleccidn dos instrumentos de medida da cor.

» Determinacion e adecuacion das condicions de iluminacion e observacion.

» Preparacion e calibraxe dos instrumentos.

» Medicién dos parametros.

» Representacién dos valores colorimétricos nos espazos cromaticos.

» Verificacién das diferenzas da cor.

« Avaliacién da reprodutividade da cor.

Contidos conceptuais
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Industria gréafica

Caracteristicas e estrutura do sector.
Actividades.
Estrutura funcional das empresas do sector.

Estrutura do mercado das artes graficas: relacion entre as diferentes empresas.

Produtos gréaficos

Produtos gréficos: clasificacion, caracteristicas formais, técnicas de calidade do produto e aplicaciéns.
Produtos de preimpresion: tipos, caracteristicas técnicas e aplicacions.

Produtos multimedia e de edicién electrénica: tipos, caracteristicas técnicas e &mbitos de aplicacion.
Produtos de impresion: tipos, caracteristicas técnicas e aplicacions.

Produtos de encadernacién, de manipulados e doutros procesos de postimpresion: tipos, caracteristicas
técnicas e aplicacions.

Confeccion e desefio de produtos graficos: factores que inflien e requisitos funcionais que satisfagan
os diferentes produtos.

Especificacions dun produto gréfico: orixinais, esbozos e maquetas.

Procesos de preimpresién

Tipos de orixinais.

Materiais fotosensibles.

Tipos de tramas.

Tratamento de textos e de imaxes: operaciéns e caracteristicas do proceso, tipos de probas.

Integracion de textos e imaxes: operaciéns e caracteristicas do proceso, filmacién, imposicion
informatizada de paxinas e tipo de probas.

Montaxe: operaciéns e caracteristicas do proceso; probas de calidade da montaxe.

Obtencion da formaimpresora: operacions e caracteristicas do proceso; retoque dos diferentes sistemas
de impresion.

Equipamentos de preimpresion: tipos, funcions, prestaciéns, aplicacions e criterios de seleccion.

Problemas mais habituais nos procesos de preimpresion e defectos nos produtos: causas e xeitos de
0S COITiXir.

Factores do proceso que inflien no custo de produto.

Procesos de impresion

Sistemas offset, fotogravado, flexografia, serigrafia, tipo-offset, tampografia, electrografia e artesanais:
principios, andlise comparativa e criterios de utilizacion.

Fases e parametros mais relevantes dos procesos de impresién: elementos principais, prestacions das
maquinas e criterios de seleccion.

Materiais para cada sistema de impresion: formas, soportes e tintas.

Problemas mdis habituais na impresion offset, fotogravado, flexografia e serigrafia. Defectos nos
produtos: causas e formas de 0s corrixir.

Factores do proceso que inflien no custo do produto.

Procesos de encadernacion, manipulacion e acabados

Acabados e manipulados na producion editorial.

Operacions, caracteristicas, materiais e parametros mais relevantes nos diversos procesos de
postimpresion.
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» Equipamentos de encadernacion, acabados e manipulados: elementos principais, prestaciéns das
magquinas e criterios de seleccion.

» Problemas mais habituais na encadernacién, acabados e manipulados. Defectos nos produtos: causas
e xeitos de os corrixir.

» Factores do proceso que inflien no custo do produto.
A cor e aslia medida

* Natureza da luz.

» Teoria da cor: sintese aditiva e subtractiva da cor.

e Modulacién da cor.

» Clasificacion da cor.

» Principios da separacion cromatica.

» Correccion, equilibrio e reducién da cor.

» Colorimetria: espazo Gptico, recepcién da cor, técnicas e instrumentos da medida da cor (colorimetro e
espectrofotometro).

Calidade nos procesos graficos

» Proceso de control: funcion, tipos e aplicacions.

» Plan de calidade: manual de calidade e estdndares de calidade.
» Calidade na recepcién: proceso de control.

» Calidade dos produtos intermedios de preimpresion, impresion e postimpresion: tipos de controis e
caracteristicas variables e de atributo mais significativas que se deben medir.

 Influencia naimpresion dos outros procesos graficos: desefio, preimpresion, encadernacion e acabados.

e Control do produto gréfico final: tipos de controis e caracteristicas variables e de atributo mais
significativas que se deben medir.

» Instrumentos, equipamentos e ensaios de verificacion e control: axuste e calibracion.
» Especificacions de calidade e tolerancias: pautas de inspeccién e control.
» Documentacion do control de calidade.

» Estatistica aplicada ao control de calidade.

Contidos actitudinais

Execucién sistematica do proceso de resolucién de problemas

» Valoracion da importancia da toma de decisions razoadas & hora de identificar as causas dos defectos
nos produtos gréficos.

« Habhito de argumentacion das conclusiéns obtidas na verificaciéon da calidade dos produtos.
Execucién sistematica dos erros de medidas da cor e da verificacién dos parametros do produto
« Autocorreccion.

Orde e método de traballo

« Sistematicidade no procedemento de analise e de avaliacion dun produto grafico e na identificacion do
seu proceso de fabricacion.

» Interese pola valoracién do factor tempo e dos custos de producion.
e Pulcritude nos traballos de verificacion de parametros.

Compromiso coas obrigas asociadas ao traballo
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* Interese polo aproveitamento racional dos tempos nas actividades asignadas.
« Aceptacion e utilizacion sistemética das normas tecnoléxicas e de seguridade.
» Valoracion da importancia da normalizacion tecnoléxica.

Participacion e cooperacion no traballo de equipo

« Valoracion positiva e participacion no traballo de equipo.

Execucién independente do traballo

» Rigor no cumprimento do método de analise e verificacion do produto grafico.
Intercambio de ideas, opinidns e experiencias

« Apertura e receptividade ante os cambios e as tendencias do desefio grafico.
» Expresion da opinion principal con respecto e tolerancia ante o grupo.
Creatividade

« Motivacién para o cofiecemento das caracteristicas do produto gréfico e a sta avaliacion exhaustiva
correspondente.

» Apreciacion dos valores técnicos, estéticos e funcionais dun produto gréafico e do seu desefio.

» Sensibilidade polas variaciéns de calidade, cor, textura e acabado dos materiais que compofien un
produto gréfico.

Adaptacidon a novas situacions
» Interese polos avances tecnoldxicos que se introducen tanto nos procesos como na maguinaria.

« Actitude positiva ante os cambios tecnol6xicos, organizativos e sociais que se introduzan no campo
profesional.

» Curiosidade e respecto polos criterios e as solucidns adoptadas na definicién dun produto.
Valoracion de resultados

+ Sistematicidade na autoavaliacion das tarefas realizadas individualmente no referente a calidade,
proceso seguido, informacién e adecuacion dos Utiles e instrumentos empregados.

» Valoracion e interese pola pulcritude e o traballo ben feito.
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3.3.2 Mddulo profesional 6: Seguridade nas industrias de artes graficas

Capacidades terminais elementais

Analizar e avaliar plans de seguridade e hixiene de empresas do sector de artes graficas.

Recofiecer os riscos mais comins e os métodos de prevencion, proteccién e medidas de
seguridade que se empregan segundo a normativa e os planos de seguridade, en relacién co
sector das artes gréficas.

Identificar as zonas de risco e os riscos especificos a partir da simboloxia e da situacion fisica dos
sinais.

Utilizar correctamente os medios e os equipamentos de seguridade contra incendios a partir da
situacioén fisica dos sinais empregados no sector de artes gréficas.

Identificar a funcion, as prestacions e as caracteristicas de funcionamento dos medios e dos
equipamentos empregados na proteccion persoal e na extincion de incendios, a partir dos manuais
de uso e a de normativa de seguridade e hixiene que se empregan no sector das artes graficas.

Detectar situacions de risco e perigo no contorno de traballo, a partir da sia observacién e analise.
Executar accidns de emerxencia e contra incendios de acordo cun plan predefinido.

Relacionar as medidas de proteccion persoal coa actividade, a situacion de o risco ou a
emerxencia e as normas de seguridade.

Utilizar os medios de extincion de incendios segundo as caracteristicas do lume e a normativa de
utilizacion.
Analizar e avaliar casos de accidentes reais ocorridos nas empresas do sector de artes graficas.

Contidos (duracidon 55 horas)

Contidos procedementais

Anélise de riscos no ambito do traballo

Identificacion da situacion de risco.
Determinacién do ambito de actuacién do risco.
Recollida de informacién e datos.

Delimitacion dos elementos implicados.
Observacion e medida dos riscos.
Identificacion da normativa aplicable.

Proposta de actuacions preventivas e de proteccion.

Actuacions ante unha emerxencia

Identificacion do risco e valoracion da magnitude da emerxencia.

Determinacion e prioridade das intervenciéns que se deban realizar.

Comunicacion da emerxencia.
Execucion das tarefas encomendadas no plan de seguridade.

Extincién de incendios
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Identificacion da magnitude e tipos de lume.
Seleccién dos equipamentos de extincién e medidas de proteccién persoal.
Determinacion das medidas de evacuacion e seguridade.

Extincion.

Contidos conceptuais

Plans e normas de seguridade e hixiene na industria gréafica

A partir dun certo numero de plans de seguridade e hixiene de diferente nivel, identificar e describir os
aspectos mais relevantes, os factores e as situacions de risco para a saude de cada plan.

Describir as funciéns dos responsables de seguridade da empresa e das persoas a quen que se lles
asignan tarefas especiais en casos de emerxencia.

Politica de seguridade das empresas.

Normativa de seguridade e hixiene do sector das artes graficas.
Normas de limpeza e orde no posto de traballo.

Normas sobre hixiene persoal.

Normas sobre simboloxia e situacion fisica de sinais.

Condicions de emerxencia de produtos perigosos.

Factores e situacidons de risco nos procesos graficos

Riscos.

Axentes xeradores de risco.

Métodos de prevencion.

Proteccién en maquinas e instalaciéns.

Sistemas de ventilacion e evacuacion de residuos.

Medidas de seguridade na manipulacion de produtos, na reparaciéon de maquinas, na producién e no
mantemento.

Medios e equipamentos de seguridade e proteccion

Roupa e equipamentos de proteccién persoal.
Equipamentos de extincion de incendios.

Sinais e alarmas.

Situaciéns de emerxencia

Extincién de incendios.
Evacuacion.

Traslado de accidentados.

Prevencion e proteccién do medio ambiente

Factores do contorno do traballo: fisico, quimico e biol6xico.
Factores sobre o medio (residuos e outros): tratamentos e control.
Normativa sobre seguridade ambiental do sector das artes graficas.

Contidos actitudinais
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Respecto pola salude, o medio e a seguridade laboral

Observacion das normas de seguridade e das medidas de prevencion e proteccion que mellor preserven
0 medio, a saude propia e a dos outros.

Execucidn sistematica do proceso de resolucion de problemas

Decision das actuacidns que se deben realizar en caso de accidentes coa maior rapidez para evitar 0s
maiores danos que sexa posible a persoas e instalacions.

Execucién independente das actuacions

Autosuficiencia no desenvolvemento das funcidns que se asignen en caso de emerxencia e primeiros
auxilios.

Compromiso coas obrigas asociadas ao traballo

Cumprimento das normas de seguridade persoal e colectiva e do plan de seguridade.

Participacion e cooperacion no traballo en equipo

Colaboracion cos compafieiros en caso de emerxencia.
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3.4 Modulo de formacion en centros de traballo

Duracion 440 horas.

Capacidades terminais elementais e actividades formativas de referencia

1 Actividades formativas de referencia
relacionadas co trazado, a montaxe, a
obtencion de formas offset, o fotogravado, a
serigrafia e a flexografia.

Realizar trazados.

Interpreta as maquetas e as especificacions dos
materiais e do proceso grafico.

Selecciona o procedemento de trazado.

Selecciona as ferramentas, os elementos, os
materiais, 0s equipamentos e 0s programas que se
deben empregar.

Distrible os espazos e debuxa no prego as lifias e
as cruces de rexistro, a marca de corte, etc.

Compaxinar e premontar.

Interpreta a maqueta.

Selecciona os fotolitos dos textos e ilustracions, asi
como 0s arquivos informaticos.

Verifica as peliculas que se van montar ou impor e
os arquivos informaticos.
Compaxina a paxina.

Premonta os fotolitos de cada cor separadamente
e comproba a compaxinacion ou a premontaxe
realizada.

Montar manualmente ou informaticamente.

Interpreta as especificacions da maqueta e do
trazado.

Selecciona os medios de traballo e os materiais
para a montaxe.

Determina as medidas de seguridade e proteccion.

Selecciona os fotolitos das paxinas ou o0 arquivo
das paxinas.

Revisa os astraléns, os fotolitos, o trazado e os
arquivos.

Casa as paxinas.

Coloca o astralén e o trazado sobre una mesa de
montaxe ou nunha pantalla.

Aplica as cruces de rexistro e as tiras de control de
exposicion e de impresion.

Distrible as paxinas nos lugares apropiados.
Revisa a montaxe.

Realizar probas de montaxe.
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Identifica as caracteristicas da montaxe.

Selecciona os medios de traballo e os materiais
para a proba.

Determina as medidas de seguridade e proteccion.
Plastifica o soporte.
Determina os parametros de exposicion.

Controla a exposicion a luz do soporte e da
montaxe.

Aplicalle cor ao soporte.
Revisa a proba.

Obter formas impresoras offset, convencionalmente ou
electronicamente.

Interpreta as especificaciobns do proceso e a
calidade.

Selecciona o procedemento do procesamento.

Selecciona os elementos, a forma, os produtos
guimicos e os equipamentos que cumpra utilizar.

Establece os parametros de exposicion.
Prepara e regula os equipamentos de insolacién.
Controla o proceso de insolacion.

Prepara os produtos e o0s equipamentos de
revelado.

Controla o proceso de revelado da emulsiéon da
prancha, positiva ou negativa.

Verifica a imaxe na prancha e, de ser necesario,
retdcaa.

Engoma a prancha.

Prepara o forno de termoendurecemento.
Controla o proceso de endurecemento.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.

Segue o procedemento establecido.

Obter formas impresoras en fotogravado,
convencionalmente e electronicamente.

Interpreta as especificacions do proceso e a
calidade.

Identifica a sensibilidade dos tipos de trama e a
ganancia de punto.

Selecciona o procedemento do procesamento.

Selecciona os elementos, 0 papel pigmento, os
produtos quimicos e 0s equipamentos que cumpra
empregar.

Establece os parametros de exposicion.
Prepara e regula os equipamentos de insolacién.

Controla o proceso de insolacion.
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Prepara os produtos e o equipamento de revelado.

Controla o proceso de revelado e a emulsién do
papel pigmento.

Verifica a imaxe no cilindro e, de ser necesario,
retécaa.

Controla os bafios, a gravaciéon e o acabado do
cilindro.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.
Segue os procedementos establecidos.

Obter formas impresoras en flexografia de elastomer,
convencionalmente e electronicamente.

Interpreta as especificacions do proceso e a
calidade.

Identifica a forma tipografia dos tipos e os tipos de
baquelita.

Selecciona 0s elementos e os equipamentos que
cumpra empregar.

Realiza a forma plana en relevo tipografico.
Grava en quente a baquelita.
Grava en quente o elestomer.

Verifica a imaxe na goma e, de ser necesario,
retdcaa.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.

Segue os procedementos establecidos.

Obter formas impresoras de flexografia de
fotopolimero, convencionalmente e electronicamente.

Interpreta as especificaciobns do proceso e a
calidade.

Identifica a sensibilidade dos tipos de trama e a
ganancia de punto.

Selecciona o procedemento do procesamento.

Selecciona os elementos, a goma, 0s produtos
quimicos e 0s equipamentos que cumpra
empregar.

Establece os parametros de exposicion.

Prepara e regula os equipamentos de insolacion
Controla o proceso de insolacién da goma.
Prepara os produtos e o equipamento de revelado.
Controla o proceso de revelado da goma.

Verifica a imaxe da goma e, de ser necesario,
retcaa.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.

Segue os procedementos establecidos.
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2 Actividades formativas de referencia
relacionadas coa preparacion dos materiais
para a impresion en offset, fotogravado,
flexografia e serigrafia.

Obtencion de formas impresoras de serigrafia,
convencionalmente ou electronicamente.

Interpreta as especificaciobns do proceso e a
calidade.

Identifica a sensibilidade dos tipos de trama e
ganancia de punto.

Selecciona o procedemento do procesamento.

Selecciona os elementos, a pantalla, os produtos
guimicos e 0s equipamentos que cumpra
empregar.

Determina as medidas de seguridade e proteccion.
Prepara e regula o equipamento de insolacion.
Aplicalle a emulsién a pantalla.

Prepara os produtos e o equipamento de revelado.
Controla o proceso de revelado da pantalla.

Verifica a imaxe da pantalla e, de ser necesario,
retcaa.

Observa as medidas de seguridade e proteccion

Segue os procedementos establecidos.

Acabar formas impresoras.

Interpretar as especificacions de calidade e do
proceso de impresion.

Identifica a forma.

Revisa a superficie e a posicion da imaxe na forma
impresora.

Comproba a transferencia dos valores tonais, a
latitude de exposicién, aresolucién e o diagrama de
insolacion.

Comproba o contacto entre o soporte transferidor e
0 receptor.

Selecciona os produtos quimicos.
Retoca os defectos.

Avalia a calidade da forma.
Observa as medidas de seguridade.

Segue os procedementos establecidos.

Preparar o soporte (pregos e bobinas).

Interpreta a informacién técnica e de producion.
Identifica as caracteristicas do soporte.

Selecciona o0s elementos, instrumentos e
equipamentos que cumpra empregar.

Transporta as bobinas, os pregos, etc.
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Comproba o estado de humidade relativa e
temperatura do interior do soporte respecto das
condicions ambientais de almacenaxe.

Comproba as caracteristicas 6pticas, dimensionais,
superficiais e fisico-mecanicas.

Identifica as posibles alteracions.

Realiza as medidas correctoras de adecuacion do
soporte.

Guillotina e desbarba pregos.

Pela ou desenvolve bobinas e coldcaas en posicion
para a entrada na maquina.

Comproba os reguladores automaticos da tension
da bobina e do dispositivo colador.

Disp6n a pila para a sta adecuada alimentacion:
iguala follas, airea, etc.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.

Segue o procedemento establecido.

Preparar tintas: liquidas, graxas e aditivos.

Interpreta as especificaciéns: tipos de soporte, cor,
reoloxia, produtos que cumpra imprimir, sistemas
de impresioén, etc.

Selecciona as tintas e os aditivos.

Establece as proporcidns de tintas e aditivos, asi
como a orde de mestura.

Selecciona os procedementos, 0s equipamentos,
os elementos e os instrumentos de preparacion.

Prepara os equipamentos.
Mide as calidades unitarias.
Mestura as tintas.

Realiza probas e comproba resultados con
respecto ao pantone, & tdboa de cor ou ao orixinal.

Detecta e axusta eventuais desviacions ata obter
as caracteristicas adecuadas.

Observa as medidas de seguridade, ambientais e
de proteccion.

Segue o procedemento establecido.

Revisar formas impresoras de offset, fotogravado,
flexografia e serigrafia.

Interpreta as especificacions.

Establece ou controla a orde de imposicién das
formas.

Comproba a adecuacion da superficie da forma
impresora.

Corrixe os posibles defectos existentes: fluor, lixos,
rebordos de pelicula, etc.
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3

Actividades formativas de referencia
relacionadas coa impresién en offset.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.
Segue os procedementos establecidos.

Realizar ensaios de control de propiedades fisico-
guimicas dos materiais (papel, tintas, mallas, etc).

Identifica os tipos de ensaios e os valores
representativos que cumpra obter.

Interpreta as normas, os estandares e o método
gue cumpra empregar.

Organiza as actividades que se deban realizar.
Extrae mostras.
Prepara probetas.

Adapta o aparello de ensaio & mostra e aos valores
gque cumpra obter.

Realiza o ensaio.

Obtén e comproba os datos

Presenta resultados.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.

Segue os procedementos establecidos.

Substituir formas e materiais.

Interpreta as especificacions, as caracteristicas da
preparacién e daforma, e as instruciéns de traballo.

Selecciona o procedemento, os medios de traballo
€ 0S materiais que cumpra empregar.

Extrae e limpa pranchas, cauchos e cilindros.
Limpa as baterias de tinta e mollado.

Limpa os elementos sucios da maquina.
Monta e axusta a prancha de impresion.
Cambia o soporte e a tinta.

Observa as medidas de seguridade, ambientais e
de proteccion.

Segue os procedementos establecidos.

Regula e pon a punto a maquina offset.

Interpreta as especificacibns do proceso, as
caracteristicas de calidade e as instruciéns de
traballo.

Selecciona o procedemento, os medios de traballo
€ 0s materiais que cumpra empregar.

Regula as presions da maquina.

Regula a alimentacion, o marcador, a saida e os
mecanismos intermedios necesarios.

Tira papel en branco.

Reaxusta o marcador, a saida, a alimentacion e os
mecanismos intermedios.
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Adapta as condiciéns do pH e a tensién superficial
da auga de mollado.

Axusta o rexistro da forma.

Regula o entintado convencionalmente ou desde o
pupitre ou a mesa de control.

Obtén probas.

Verifica o0s parametros de impresion: cor,
densidade e rexistro, pregado e corte en rotativas
de bobina.

Identifica desviacions dos pardmetros.
Determina as causas.
Reaxusta os pardmetros.

Obtén probas impresas iguais ao orixinal ou prego
de referencia.

Observa as medidas de seguridade e proteccion.

Segue os procedementos establecidos.

Realizar o mantemento de primeiro nivel das maquinas
offset.

Interpreta a documentacién técnica dos
equipamentos e as instruciéns da empresa.

Inspecciona visualmente ou revisa o estado da
maquina.

Detecta disfuncioéns.
Limpa, lubrica, rexenera cauchos, regula, etc.

Verifica a funcionalidade, a seguridade e o
cumprimento das normas e das especificacions.

Observa as normas de seguridade e ambientais.

Segue os procedementos establecidos.

Tiraxe na maquina offset.

Interpreta as especificacions de produciéon e de
calidade.

Selecciona os procedementos, os elementos e 0s
equipamentos de control de tiraxe.

Introduce os datos da tiraxe na maquina.
Alimenta a maquina: soporte, tinta, auga, etc.

Calibra e referencia valores densitométricos e
colorimétricos preestablecidos.

Controla operativamente as maquinas: velocidade
de impresion, érganos de rexistro, groso, marcador,
tinteiros, relacibn auga-tinta, secado, forma,
viscosidade, desgaste, humidade, pH da auga de
mollado, temperatura do forno de secado,
mecanismos de entrada, amoreamento, bobinaxes
e saida.

Controla a calidade do produto impreso.
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4 Actividades formativas de referencia
relacionadas coa impresion en fotogravado e
flexografia.

Resolve incidencias.

Extrae pilas e bobinas.

Limpa a maquina.

Controla a pila ou bobina do produto impreso.

Identifica e almacena o produto en condicions
adecuadas.

Formaliza os comunicados de producion.
Observa as normas de seguridade e ambientais.

Segue os procedementos establecidos.

Controlar a calidade do produto impreso.

Identifica os obxectivos e criterios de avaliacion.

Interpreta  as
predefinidas.

especificacions do impreso

Selecciona o método, as condicions e 0s elementos
de verificacion.

Extrae mostras.

Identifica posibles desviacions de cor e axuste do
impreso ( densidade, erro de ton, rexistro, etc.), con
contafios e mesa de montaxe ou con densitémetro
ou colorimetro.

Determina as causas das desviacions.

Determina as correcciéns que se deban realizar na
maquina, materiais do proceso ou soporte, con tal
de adecuar o produto as especificacions.

Observa as normas de seguridade e ambientais.

Segue os procedementos establecidos.

Substituir formas e materiais.

Interpreta as especificacions, as caracteristicas da
preparacién e daforma, e as instruciéns de traballo.

Selecciona o procedemento, os medios de traballo
e 0S materiais que se deben empregar.

Limpa a forma e o cilindro impresor.
Limpa as baterias de tinta e o tinteiro.
Limpa os elementos sucios da maquina.
Monta e axusta a forma impresora.
Prepara o soporte e a tinta.

Monta o soporte e a tinta na maquina.

Observa as medidas de seguridade, ambientais e
de proteccion.

Segue os procedementos establecidos.

Regular e por a punto a maquina de flexografia ou
fotogravado.
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— Interpreta as especificacibns do proceso, as
caracteristicas de calidade e as instruciéns de
traballo.

— Selecciona o procedemento, os medios de traballo
€ 0s materiais que se cumpra empregar.

— Regula as presions da maquina.

— Regula os o6rganos de marcaxe, saida e
mecanismos intermedios necesarios.

— Regula o entintado.
— Tira papel en branco.

— Reaxusta, de ser necesario, mecanismos de
entrada e soporte.

— Obtén probas de impresion.

— Verifica os parametros de impresion: cor,
densidade, rexistro, pregado e corte en rotativa de
bobina.

— lIdentifica desviaciéns dos parametros.
— Determina as causas.
— Reaxusta os parametros.

— Obtén probas impresas iguais ao orixinal ou ao
prego de referencia.

— Observa as medidas de seguridade e proteccion.
— Segue os procedementos establecidos.

Realizar o mantemento de primeiro nivel das maquinas
de flexografia e de fotogravado.

— Interpreta a documentacion técnica dos
equipamentos e as instruciéns da empresa.

— Inspecciona visualmente ou revisa 0 estado da
maquina.

— Detecta disfunciéns.

— Limpa, lubrica, engade o vehiculo da tinta, regula,
etc.

— Verifica a funcionalidade, a seguridade e o
cumprimento das normas e das especificacions.

— Observa as normas de seguridade e ambientais.
— Segue os procedementos establecidos.
Tiraxe na maquina de flexografia e de fotogravado.

— Interpreta as especificacions da producién e a
calidade.

— Selecciona os procedementos, os elementos e 0s
equipamentos de control da tiraxe.

— Introduce os datos da tiraxe na maquina.

— Alimenta a maquina: soporte, tinta, auga, etc.
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5 Actividades formativas de referencia
relacionadas coa impresion en serigrafia.

Controla operativamente coas maquinas:
velocidade de impresion, 6rganos de rexistro,
marcador, tinteiros, secado, forma, viscosidade,
desgaste, humidade, temperatura do forno de
secado, mecanismos de entrada, amoreamento,
bobinaxe e saida.

Controla a calidade do produto impreso.
Resolve incidencias.
Extrae pilas e bobinas.

Limpa a maquina e controla a pila ou bobina do
produto impreso.

Identifica, conserva e almacena o produto en
condiciéns adecuadas.

Formaliza os comunicados de producion.

Observa as normas de seguridade e ambientais.
Segue os procedementos establecidos.

Control da calidade do produto impreso.

Identifica os obxectivos e os criterios de avaliacion.

Interpreta as especificacions do impreso
predefinidas.

Selecciona o método, as condicidns e os elementos
de verificacion.

Extrae mostras ou controla estroboscopicamente.
Disp6n o produto para lle realizar a verificacion.

Identifica posibles desviacions de cor e axuste do
impreso (densidade, erro de ton, rexistro, etc.), con
contafios e mesa de montaxe ou con densitometro
ou colorimetro.

Determinar as causas das desviacions.

Determinar as correcciéns que se deben realizar na
maquina, materiais do proceso ou soporte, con tal
de adecuar o produto as especificacions.

Observar as normas de seguridade e ambientais.

Sigue os procedementos establecidos.

Substituir formas e materiais.

Interpreta as especificacions, as caracteristicas da
preparacion e daforma, e as instrucions de traballo.

Selecciona o procedemento, os medios de traballo
€ 0s materiais que se deben empregar.

Extrae e limpa a forma.

Limpa os elementos sucios da maquina.
Prepara a pantalla.

Monta e axusta a pantalla impresora.

Prepara o soporte e a tinta.
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Monta o soporte e a tinta na maquina, se cémpre.

Observa as medidas de seguridade e de
proteccion.

Segue os procedementos establecidos.

Regular e pér a punto a maquina de serigrafia.

Interpreta as especificacions do proceso, as
caracteristicas de calidade e as instruciéons de
traballo.

Selecciona o procedemento, os medios de traballo
e 0s materiais que se deben empregar.

Regula as presions da maquina.

Regula o marcador e a saida, e todos os
mecanismos intermedios necesarios.

Adapta as condicions da tinta & maquina.
Regula o entintado.
Tira papel en branco en maquina automatica.

Reaxusta os mecanismos de entrada e do soporte,
de ser necesario.

Obtén probas de impresion.

Verifica os pardmetros de impresién: cor,
densidade e rexistro.

Identifica desviacions dos parametros.
Determina as causas.
Reaxusta os parametros.

Obtén probas impresas iguais ao orixinal ou prego
de referencia.

Observa as medidas de seguridade e de
proteccion.

Segue os procedementos establecidos.

Realizar o mantemento de primeiro nivel das maquinas
de serigrafia.

Interpreta a documentacién técnica dos
equipamentos e as instrucions da empresa.

Inspecciona visualmente ou revisa o estado da
maquina.

Detecta disfuncions.
Limpa, lubrifica, regula, etc.

Verifica a funcionalidade, a seguridade e o
cumprimento das normas e das especificacions.

Observa as normas de seguridade e ambientais.

Segue o procedemento establecido.

Realizar a tiraxe en maquina de serigrafia.

Interpreta as especificacions da producion e a
calidade.
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Selecciona os procedementos, os elementos e 0s
equipamentos de control de tiraxe.

Alimenta a maquina cos soportes, a tinta, etc.

Controla a operatividade das maquinas: velocidade
de impresion, o6rganos de rexistro, marcador,
tinteiros, presecado, forma, viscosidade, desgaste,
humidade, temperatura do forno, secado,
mecanismos de entrada, amoreamento, bobinaxe
e saida.

Controla a calidade do produto impreso.

Resolve incidentes.

Extrae o produto.

Limpa a maquina.

Controla a pila ou bobina dos produtos impresos.

Identifica, conserva e almacena os produtos en
condicions adecuadas.

Formaliza os comunicados de producion.
Observa as normas de seguridade e ambientais.

Segue o0s procedementos establecidos.

Controlar a calidade no produto impreso.

Identifica os obxectivos e os criterios de avaliacion.

Interpreta as especificacions do impreso
predefinidas.

Selecciona o método, as condicidns e os elementos
de variacion.

Extrae mostras.
Disp6n o produto para realizar a verificacion.

Identifica posibles desviacions de cor e axuste do
impreso (densidade, erro de ton, grises, rexistro,
etc.) por medio de contafios ou mesa de montaxe
ou axudandose do densitémetro e do colorimetro.

Determina as causas das desviacions.

Determina as correccions que se deben realizar en
magquinas, materiais do proceso ou soportes, con
tal de adaptar o produto as especificacions.

Observa as normas de seguridade e ambientais.

Segue os procedementos establecidos.
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3.5 Modulo profesional de formacion e orientacién laboral

Capacidades terminais elementais

= Analizar as situacions de risco mais habituais no ambito laboral que poidan afectar a saude.

= Aplicar no ambito laboral as medidas de proteccion e prevencién que correspondan as situaciéns
de riscos existentes.

= Analizar as actuaciéns para seguir no caso de accidentes de traballo.
®  Aplicar as medidas sanitarias basicas inmediatas no lugar do accidente en situacions simuladas.

= Analizar as formas e os procedementos de insercién na realidade laboral como traballador por
conta propia ou por conta allea.

®  Analizar as propias capacidades e intereses, asi como os itinerarios profesionais mais idéneos.
= |dentificar o proceso para unha boa orientacion e integracion do traballador na empresa.

m |dentificar as ofertas de traballo no sector produtivo referido aos seus intereses.

= Analizar os dereitos e obrigas que se derivan das relaciéns laborais.

m  Describir o sistema de proteccion social.

= Analizar a evolucién socioecondmica do sector produtivo en Galicia.

Contidos (duraciéon 55 horas)

Contidos procedementais

Saude laboral

Localizacién da normativa aplicable en materia de seguridade tanto para a empresa como para 0s
traballadores.

Aplicacién das medidas sanitarias basicas inmediatas no lugar do accidente nunha situacion simulada.
Identificacion dos factores de risco nun contexto concreto.

Determinacion das formas de actuacion ante os riscos atopados.

Identificacion de anomalias nas maquinas e nas ferramentas do taller.

Determinacién dos equipamentos de proteccion individual.

Lexislacion e relacidns laborais

Identificacion das distintas modalidades de contratacion.

Identificacion dos dereitos e das obrigas dos empresarios e dos traballadores.

Interpretacion dun convenio colectivo en relacion coas normas do Estatuto dos Traballadores.
Elaboracion dunha folla de salario.

Aplicacién da normativa da Seguridade Social en cada caso concreto.

Orientacién e insercion sociolaboral

Elaboracion do curriculum vitae e actividades complementarias deste.
Identificacion e definicién de actividades profesionais.
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Localizacién de institucions formativas, asi como investigacion e temporalizacién dos seus plans de

estudos.

O sector produtivo en Galicia

Andlise dunha empresa do sector.
Comparacion e clasificacion das distintas empresas do sector.

Lectura e analise dun convenio colectivo do sector.

Contidos conceptuais

Saude laboral

Condicions de traballo e seguridade.

Factores de risco: fisicos, quimicos, bioléxicos e organizativos.

Danos profesionais.

Medidas de prevencion e proteccion.
Marco legal de prevencion laboral.
Notificacion e investigacién de accidentes.
Estatistica para a seguridade.

Primeiros auxilios.

Lexislacion e relacidns laborais

Dereito laboral autonémico, estatal e comunitario.
Contrato de traballo.

Modalidades de contratacion.

Modificacion, suspension e extincion da relacion laboral.
Organos de representacion dos traballadores.
Convenios colectivos

Conflitos colectivos.

Seguridade Social e outras prestacions.

Orientacioén e insercién socio-laboral

Mercado de traballo.
Autoorientacion profesional.

Proceso de procura de emprego. Fontes de informacion e emprego.
Traballo asalariado, na Administracion e por conta propia. A empresa social.
Analise e avaliacion do propio potencial profesional e dos intereses persoais.

Itinerarios formativos/profesionalizadores.

O sector produtivo en Galicia

Tipoloxia e funcionamento das empresas.
Evoluciéon socioeconémica do sector.
Situacion e tendencia do mercado de traballo.

Contidos actitudinais
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Respecto pola salde persoal e colectiva.

Interese polas condiciéns de saude no traballo.

Valoracion do medio como patrimonio comun.

Interese por cofiecer e respectar as disposicions legais polas que se rexen os contratos laborais.
Valoracion da necesidade do cumprimento da normativa laboral.

Igualdade ante as diferenzas socio-culturais e trato non discriminatorio en todos 0s aspectos inherentes
a relacion laboral.

Toma de conciencia dos valores persoais.
Actitude emprendedora e creativa para adaptarse as propias necesidades e aspiracions.

Preocupacion polo mantemento da ética profesional.
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4 Ordenacion acadéemica e imparticion

4.1 Profesorado

4.1.1 Especialidades do profesorado con atribucion docente nos modulos
profesionais do ciclo formativo de Impresion en artes graficas

N° | Modulo profesional Especialidade do profesorado | Corpo

1 Montaxe e obtencion da Producion en artes gréficas. Profesorado técnico

forma impresora

de FP.

graficas.

2 Materias primas en artes

gréficas.

Procesos e produtos en artes

Profesorado de
ensinanza secundaria.

offset.

3 Procesos de impresién en

Producién en artes gréficas.

Profesorado técnico
de FP.

tintas liquidas.

4 Procesos de impresién en

Producién en artes gréficas.

Profesorado técnico
de FP.

5 Procesos de artes graficas.

gréficas.

Procesos e produtos en artes

Profesorado de
ensinanza secundaria.

de artes graficas.

6 Seguridade nas industrias

gréficas.

Procesos e produtos en artes

Profesorado de
ensinanza secundaria.

laboral.

7 Formacion e orientacion

Formacion e orientacion
laboral.

Profesorado de
ensinanza secundaria.

especialidades relacionadas neste decreto

4.1.2 Materias de bacharelato que poden ser impartidas polo profesorado das

Materias

Especialidade do profesorado

Corpo

Economia

Formacion e orientacion
Laboral (1)

Profesorado de Ensinanza
Secundaria

Economia e organizacién
de empresas

Formacion e orientacion
Laboral (1)

Profesorado de Ensinanza
Secundaria

(1) Licenciatura en Administracion e direccién de empresas; licenciatura en Ciencias empresariais;
licenciatura en Ciencias actuariais e financeiras; licenciatura en Economia; licenciatura en Investigacion
e técnicas de mercado; diplomatura en Ciencias empresariais, e diplomatura en Xestién e administracion
publica.
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4.1.3 Titulacions declaradas equivalentes para efectos de docencia

m  Astitulacions declaradas equivalentes, para efectos de docencia, para o ingreso nas especialidades
do corpo de profesorado de ensino secundario deste titulo son as que figuran na taboa. Tamén son
equivalentes para efectos de docencia as titulacions homélogas as especificadas segundo o Real
decreto 1954/1994, do 30 de setembro. coas de doutoramento, enxefieria, arquitectura ou

licenciatura.

Especialidade do profesorado

Titulacién declarada equivalente para efectos de

docencia

Procesos e produtos en artes
gréficas.

- Enxefaria técnica en desefo industrial.

- Enxefiaria técnica en industria papeleira.

- Enxefaria técnica forestal, con especialidade de
industrias forestais.

- Enxefiaria técnica industrial, con especialidade en
guimica industrial.

Formacion e orientacion laboral

- Diplomatura en Ciencias empresariais.

- Diplomatura en Relaciéns laborais.

- Diplomatura en Traballo social.

- Diplomatura en Educacion social.
- Diplomatura en Xestion e administracion publica.

m  Astitulaciéns declaradas equivalentes coas de arquitectura técnica, enxefiaria técnica ou diplomatura,
para efectos de docencia, para o ingreso nas especialidades do corpo de profesorado técnico de
formacién profesional deste titulo son as que figuran na taboa.

Especialidade do profesorado

Titulacién declarada equivalente para efectos de

docencia

Producion en artes gréficas

Técnico superior en producién en industrias de

artes gréficas.

4.2 Requisitos minimos de espazos e instalacions para impartir estas

ensinanzas

De conformidade co establecido no Real decreto 777/1998, do 30 de abril, o ciclo formativo de formacion
profesional de grao medio de Impresion en artes graficas require, para a imparticion das ensinanzas

relacionadas neste decreto, 0s seguintes espazos minimos:

Espazo formativo Superficie Superficie Grao de
(30 alumnos) | (20 alumnos) utilizacion
Aula polivalente 60 m? 40 m? 15 %
Laboratorio de ensaios 60 m? 60 m? 15 %
Taller de impresion 240 m? 180 m? 55 %
Taller de preimpresién 240 m? 180 m? 15 %
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m A superficie indicada na segunda columna da taboa corresponde ao numero de postos escolares
establecido no artigo 27.1 do Real decreto 1537/2003, do 5 de decembro. Poderan autorizarse
unidades para menos de trinta postos escolares, polo que sera posible reducir os espazos formativos
proporcionalmente ao niumero de alumnos, tomando como referencia para a determinacion das
superficies necesarias as cifras indicadas nas columnas segunda e terceira da taboa.

m O "grao de utilizacion" expresa en tanto por cento a ocupacion en horas do espazo prevista para a
imparticion das ensinanzas, por un grupo de alumnos, respecto da duracion total destas ensinanzas.

® Na marxe permitida polo "grao de utilizacién", os espazos formativos establecidos poden ser
ocupados por outros grupos de alumnos que cursen 0 mesmo ou outros ciclos formativos, ou outras
etapas educativas.

m En todo caso, as actividades de aprendizaxe asociadas aos espazos formativos (coa ocupacion
expresada polo grao de utilizacién) poderan realizarse en superficies utilizadas tamén para outras
actividades formativas afins.

m Non se debe interpretar que os diversos espazos formativos identificados deban diferenciarse
necesariamente mediante pechamentos.

4.3 Validacions e correspondencias e acceso ao bacharelato

4.3.1

4.3.2

4.3.3

4.4

Modulos profesionais que poden ser obxecto de validaciéon coa formacion
profesional ocupacional

= Montaxe e obtencion da forma impresora.
®  Procesos de impresion en offset.
®m  Procesos de impresioén en tintas liquidas.

Modulos profesionais que poden ser obxecto de correspondencia coa
practica laboral

= Montaxe e obtencion da forma impresora.
®  Procesos de impresion en offset.
®m  Procesos de impresion en tintas liquidas.
= Formacion en centro de traballo.
®  Formacion e orientacion laboral.

Modalidades do bacharelato as que da acceso

= Tecnoloxia.

Distribucién horaria

m  Os modulos profesionais deste ciclo formativo organizanse da seguinte forma:
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Horas totais | Denominacién dos mddulos
19, 2° e 3° trimestre
105 Montaxe e obtencion da forma impresora.
130 Materias primas en artes graficas.
270 Procesos de impresion en offset.
130 Procesos de impresion en tintas liquidas.
130 Procesos de artes graficas.
55 Seguridade nas industrias de artes graficas.
55 Formacién e orientacion laboral.
4° trimestre
440 Formacién en centro de traballo.

m  As horas de libre disposicién do centro neste ciclo formativo son 85, que se utilizaran

primeiros trimestres.

nos tres
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