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Decreto 216/2012, do 11 de outubro, polo que se establece o curriculo do ciclo
formativo de grao superior correspondente ao titulo de técnico superior en desefio
e amoblamento.

O Estatuto de Autonomia de Galicia, no seu artigo 31, determina que € da com-
petencia plena da Comunidade Autbnoma galega o regulamento e a administracion
do ensino en toda a sua extension, niveis e graos, modalidades e especialidades,
no ambito das suas competencias, sen prexuizo do disposto no artigo 27 da Cons-
titucion e nas leis organicas que, conforme o apartado primeiro do seu artigo 81, o
desenvolvan.

A Lei organica 5/2002, do 19 de xufio, das cualificacions e da formaciéon profe-
sional, ten por obxecto a ordenacion dun sistema integral de formacion profesional,
cualificacions e acreditacion que responda con eficacia e transparencia as deman-
das sociais e economicas a través das modalidades formativas.

A devandita lei establece que a Administracion xeral do Estado, de conformidade
co que se dispon no artigo 149.1, 302 e 72 da Constitucion espafiola, e logo da
consulta ao Consello Xeral de Formacién Profesional, determinard os titulos de
formacion profesional e os certificados de profesionalidade que constituiran as
ofertas de formacion profesional referidas ao Catalogo Nacional de Cualificacions
Profesionais, cuxos contidos poderan ampliar as administraciéns educativas no
ambito das suas competencias.

Establece asi mesmo que os titulos de formacion profesional e os certificados de
profesionalidade teran caracter oficial e validez en todo o territorio do Estado e se-
ran expedidos polas administracions competentes, a educativa e a laboral respec-
tivamente.

A Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacion, establece no seu capitulo Il
do titulo preliminar que se entende por curriculo o conxunto de obxectivos, compe-
tencias basicas, contidos, métodos pedagdéxicos e criterios de avaliacién de cada
unha das ensinanzas reguladas pola citada lei.

No seu capitulo V do titulo | establece os principios xerais da formacién profe-
sional inicial e dispén que o Goberno, logo da consulta &s comunidades autono-
mas, establecera as titulacions correspondentes aos estudos de formaciéon profe-
sional, asi como os aspectos basicos do curriculo de cada unha delas.

A Lei 2/2011, do 4 de marzo, de economia sustentable, e a Lei organica 4/2011,
do 11 de marzo, complementaria da lei de economia sustentable, introducen modi-
ficacions na Lei organica 5/2002, do 19 de xufio, e na Lei organica 2/2006, do 3 de
maio, no marco legal das ensinanzas de formacion profesional, que pretenden, en-
tre outros aspectos, adecuar a oferta formativa &s demandas dos sectores produti-
VOS.

O Real decreto 1147/2011, do 29 de xullo, establece a ordenacion xeral da for-
macion profesional do sistema educativo, tomando como base o Catalogo Nacional
de Cualificacions Profesionais, as directrices fixadas pola Unién Europea e outros
aspectos de interese social.

No seu artigo 8, dedicado & definicion do curriculo polas administracions educa-
tivas en desenvolvemento do artigo 6 da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de
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educacion, establece que as administracions educativas, no ambito das suas com-
petencias, estableceran os curriculos correspondentes ampliando e contextuali-
zando os contidos dos titulos & realidade socioecondmica do territorio da sta com-
petencia, e respectando o seu perfil profesional.

O Decreto 114/2010, do 1 de xullo, polo que se establece a ordenacion xeral da
formacién profesional do sistema educativo de Galicia, determina nos seus capitu-
los Ill e IV, dedicados ao curriculo e a organizacion das ensinanzas, a estrutura
gue deben seguir os curriculos e os moédulos profesionais dos ciclos formativos na
comunidade autonoma de Galicia.

Publicado o Real decreto 1579/2011, do 4 de novembro, polo que se establece 0
titulo de técnico superior en desefio e amoblamento, e se fixan as stas ensinanzas
minimas, e de acordo co seu artigo 10.2, correspéndelle & conselleria con compe-
tencias en materia de educacion establecer o curriculo correspondente no ambito
da comunidade autonoma de Galicia.

Consonte o anterior, este decreto desenvolve o curriculo do ciclo formativo de
formacién profesional de técnico superior en desefio e amoblamento. Este curricu-
lo adapta a nova titulacion ao campo profesional e de traballo da realidade socioe-
condmica galega e as necesidades de cualificacion do sector produtivo canto a es-
pecializacién e polivalencia, e posibilita unha insercién laboral inmediata e unha
proxeccion profesional futura.

Para estes efectos, e de acordo co establecido no citado Decreto 114/2010, do 1
de xullo de 2010, determinase a identificacion do titulo, o seu perfil profesional, o
contorno profesional, a prospectiva do titulo no sector ou nos sectores, as ensinan-
zas do ciclo formativo, a correspondencia dos moédulos profesionais coas unidades
de competencia para a sua acreditacion, validacién ou exencion, asi como os pa-
rametros do contexto formativo para cada médulo profesional no que se refire a
espazos, equipamentos, titulaciéns e especialidades do profesorado, e as suas
equivalencias para efectos de docencia.

Asi mesmo, determinanse 0s accesos a outros estudos, as modalidades e as
materias de bacharelato que facilitan a conexién co ciclo formativo, as validacions,
exencions e equivalencias, e a informacion sobre os requisitos necesarios segundo
a lexislacion vixente para o exercicio profesional, cando proceda.

O curriculo que se establece neste decreto desenvolvese tendo en conta o perfil
profesional do titulo a través dos obxectivos xerais que o alumnado debe alcanzar
ao finalizar o ciclo formativo e os obxectivos propios de cada moédulo profesional,
expresados a través dunha serie de resultados de aprendizaxe, entendidos como
as competencias que deben adquirir os alumnos e as alumnas nun contexto de
aprendizaxe, que lles han permitir conseguir os logros profesionais necesarios para
desenvolver as suas funcions con éxito no mundo laboral.

Asociada a cada resultado de aprendizaxe establécese unha serie de contidos
de tipo conceptual, procedemental e actitudinal redactados de xeito integrado, que
han proporcionar o soporte de informacion e destreza precisos para lograr as com-
petencias profesionais, persoais e sociais propias do perfil do titulo.

Neste sentido, a inclusion do modulo de formacion en centros de traballo posibili-
ta que o alumnado complete a formacion adquirida no centro educativo mediante a
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realizacion dun conxunto de actividades de producion e/ou de servizos, que non
teran caracter laboral, en situacions reais de traballo no contorno produtivo do cen-
tro, de acordo coas exixencias derivadas do Sistema Nacional de Cualificacions e
Formacion Profesional.

O mddulo de proxecto que se inclie neste ciclo formativo permitira integrar de
forma global os aspectos mais salientables das competencias profesionais, perso-
ais e sociais caracteristicas do titulo que se abordaron no resto dos modulos profe-
sionais, con aspectos relativos ao exercicio profesional e a xestion empresarial.

A formacidn relativa a prevenciéon de riscos laborais dentro do médulo de forma-
cion e orientacion laboral aumenta a empregabilidade do alumnado que supere es-
tas ensinanzas e facilita a sta incorporacion ao mundo do traballo, ao capacitalo
para levar a cabo responsabilidades profesionais equivalentes as que precisan as
actividades de nivel basico en prevenciéon de riscos laborais, establecidas no Real
decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se aproba o regulamento dos servizos
de prevencion.

De acordo co artigo 10 do citado Decreto 114/2010, do 1 de xullo, establécese a
division de determinados modulos profesionais en unidades formativas de menor
duracion, coa finalidade de facilitar a formacion ao longo da vida, respectando, en
todo caso, a necesaria coherencia da formacion asociada a cada unha delas.

De conformidade co exposto, por proposta do conselleiro de Cultura, Educaciéon
e Ordenacion Universitaria, no exercicio da facultade outorgada polo artigo 34 da
Lei 1/1983, do 22 de febreiro, reguladora da Xunta e da sua Presidencia, conforme
os ditames do Consello Galego de Formacién Profesional e do Consello Escolar de
Galicia, e logo de deliberacion do Consello da Xunta de Galicia, na sta reunion do
dia once de outubro de dous mil doce,

DISPONO
CAPITULO |
Disposiciéns xerais

Artigo 1. Obxecto.

Este decreto establece o curriculo que sera de aplicacion na Comunidade Auto-
noma de Galicia para as ensinanzas de formacion profesional relativas ao titulo de
técnico superior en desefio e amoblamento, establecido polo Real decreto
1579/2011, do 4 de novembro.

CAPITULO Il

Identificacion do titulo, perfil profesional, contorno profesional e prospectiva
do titulo no sector ou nos sectores
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Artigo 2. Identificacion.

O titulo de técnico superior en desefio e amoblamento identificase polos seguin-
tes elementos:

— Denominacioén: desefio e amoblamento.

— Nivel: formacion profesional de grao superior.

— Duracién: 2.000 horas.

— Familia profesional: madeira, moble e cortiza.

— Referente europeo: CINE — 5b (Clasificacién Internacional Normalizada da
Educacion).

— Nivel de Marco Espariol de Cualificacions para a educacion superior: nivel 1;
técnico superior.

Artigo 3. Perfil profesional do titulo.

O perfil profesional do titulo de técnico superior en desefio e amoblamento de-
terminase pola sua competencia xeral, polas sias competencias profesionais, per-
soais e sociais, asi como pola relacién de cualificacidéns e, de ser o caso, unidades
de competencia do Catalogo Nacional de Cualificaciéns Profesionais incluidas no
titulo.

Artigo 4. Competencia xeral.

A competencia xeral deste titulo consiste en desefiar mobles e elementos de
carpintaria, xestionar a stia producién e a sua instalacion, e participar no mante-
mento dos sistemas de calidade, de proteccion ambiental e de prevencion de ris-
cos laborais.

Artigo 5. Competencias profesionais, persoais e sociais.
As competencias profesionais, persoais e sociais deste titulo son as que se rela-
cionan:

a) Elaborar propostas de desefio de mobles e elementos de carpintaria de ma-
deira, identificando tendencias e necesidades do mercado.

b) Realizar o desefio técnico de produtos de carpintaria e moble, asegurando a
suUa viabilidade técnica e econdémica.

c) Mellorar o desefio de mobles e elementos de carpintaria, incorporando modifi-
cacions como resultado da realizacion de prototipos e ensaios.

d) Propor solucions de amoblamento, satisfacendo os requisitos da clientela e os
condicionantes técnicos e econdmicos para a sUa execucion.

e) Elaborar proxectos de instalaciéon de elementos de carpintaria de madeira e
de moblaxe, onde se describa e se valore a solucién adoptada.

f) Xestionar o aprovisionamento de materias primas, produtos e compofientes,
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controlando a sua recepcion e o nivel de existencias.

g) Planificar e controlar a fabricacion de elementos de carpintaria e moble, defi-
nindo procesos, organizando recursos e supervisando produtos.

h) Elaborar programas para o0 mecanizado de elementos de carpintaria e moble,
aplicando técnicas de fabricacion asistida por computador.

i) Coordinar e supervisar a montaxe de elementos de carpintaria e amoblamen-
to, organizando recursos e verificando estandares de calidade.

j) Elaborar plans de xestion de residuos en industrias de carpintaria e moble,
asegurando o cumprimento da normativa.

k) Adaptarse as novas situacions laborais, mantendo actualizados os cofiece-
mentos cientificos, técnicos e tecnoloxicos relativos ao seu ambito profesional, xes-
tionando a sua formacion e 0s recursos existentes na aprendizaxe ao longo da vida
e utilizando as tecnoloxias da informacion e da comunicacion.

l) Arranxar situacions, problemas ou continxencias con iniciativa e autonomia no
ambito da sta competencia, con creatividade, innovacion e espirito de mellora no
traballo persoal e no dos membros do equipo.

m) Organizar e coordinar equipos de traballo con responsabilidade, supervisan-
do o seu desenvolvemento, mantendo relacions fluidas, asumindo o liderado e
achegando solucidns aos conflitos grupais que se presenten.

n) Comunicarse con iguales, superiores, clientela e persoas baixo a sta respon-
sabilidade, utilizando vias eficaces de comunicacion, transmitindo a informacion e
os cofiecementos adecuados, e respectando a autonomia e a competencia das
persoas que intervefien no ambito do seu traballo.

f) Xerar ambitos seguros no desenvolvemento do seu traballo e no do seu equi-
po, supervisando e aplicando os procedementos de prevencion de riscos laborais e
ambientais, de acordo co establecido pola normativa e cos obxectivos da empresa.

0) Supervisar e aplicar procedementos de xestién de calidade e de accesibilida-
de e desefio universais nas actividades profesionais incluidas nos procesos de pro-
ducion ou prestacion de servizos.

p) Realizar a xestion basica para a creacion e o funcionamento dunha pequena
empresa, e ter iniciativa na sua actividade profesional, con sentido da responsabili-
dade social.

g) Exercer os dereitos e cumprir as obrigas derivadas da suUa actividade profe-
sional, de acordo co establecido na lexislacion, participando activamente na vida
econdmica, social e cultural.

Artigo 6. Relacion de cualificacions e unidades de competencia do Catalogo
Nacional de Cualificaciéns Profesionais incluidas no titulo.

1. Cualificacions profesionais completas incluidas no titulo:

a) Proxectos de carpintaria e moble, MAM063_3 (Real decreto 295/2004, do 20
de febreiro), que abrangue as seguintes unidades de competencia:
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— UCO0174_3: Definir e desenvolver produtos de carpintaria e moble.
— UCO0175_3: Desenvolver e axustar a documentacién técnica.

— UCO0176_3: Controlar e dirixir a realizacion de prototipos de carpintaria e mo-
ble.

b) Proxectos de instalacibn e amoblamento, MAM425 3 (Real decreto
1958/2009, do 18 de decembro), que abrangue as seguintes unidades de compe-
tencia:

— UC1369_3: Desenvolver proxectos de instalacion de carpintaria e amobla-
mento en vivendas, establecementos comerciais, e espazos expositivos e pu-
blicos.

— UC1370_3: Supervisar o aprovisionamento e a fabricacion de elementos para
a instalacion de carpintaria e amoblamento.

— UC1371_3: Coordinar e supervisar a montaxe de instalacions de carpintaria e
moblaxe.

2. Cualificacions profesionais incompletas:

Organizacion e xestién da producion en industrias do moble e da carpintaria,
MAM423 3 (Real decreto 1958/2009, do 18 de decembro):

— UC1361_3: Planificar e xestionar o almacén e os aprovisionamentos na indus-
tria de fabricaciéon de moblaxe.

— UC1363_3: Supervisar e controlar a producion en industrias de fabricacion de
moblaxe.

Artigo 7. Contorno profesional.

1. As persoas que obtefian este titulo han exercer a sta actividade no sector da
producion e a instalacion de carpintaria e moble, en pequenas, medianas e gran-
des empresas, por conta allea ou por conta propia, desenvolvendo funciéns de de-
sefio técnico, supervision da producion, fabricacion automatizada, execucion de
proxectos de amoblamento e montaxe de instalacions.

2. As ocupacions e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:
— Debuxante proxectista de mobles.

— Técnico/a en desenvolvemento de produtos de carpintaria e mobles.

— Proxectista de carpintaria e moble.

— Xerente de empresas de madeira, moble e outras manufacturas.

— Técnico/a de control de calidade en industrias de madeira e cortiza.

— Encargado/a de oficina técnica.

— Xefe/a de fabricacion.

— Controlador/ora de producion.

— Xefe/a de seccion.
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— Xefel/a de equipo.

Artigo 8. Prospectiva do titulo no sector ou nos sectores.

1. O perfil profesional deste titulo evoluciona cara a un incremento na toma de
decisions sobre o control de procesos de producion cada vez mais automatizados,
asi como na realizacién de funcions de planificacion, mantemento, calidade e pre-
vencion de riscos laborais na pequena empresa.

2. A incorporacion de tecnoloxias e materiais novos, nomeadamente nos proce-
sos de mecanizado e de acabamentos, asi como as exixencias normativas en rela-
cion coa calidade e o ambiente, han implicar a substitucion de equipamentos con-
vencionais por outros mais avanzados e a adaptacion ou o cambio dos procesos e
dos sistemas produtivos.

3. A internacionalizacion dos mercados vai levar a empresa a darlles prioridade
aos esforzos no desefio, na xestion de provedores e na loxistica, empregando a
imaxe de marca como unha vantaxe competitiva, reducindo os periodos de reno-
vacion e incrementando o dinamismo do proceso industrial.

CAPITULO Il
Ensinanzas do ciclo formativo e parametros basicos de contexto

Artigo 9. Obxectivos xerais.

Os obxectivos xerais deste ciclo formativo son 0s seguintes:

a) Identificar requisitos de posibles clientes e tendencias de mercado, elaboran-
do esbozos e debuxos a man alzada coa informacion salientable para elaborar
propostas de deserio.

b) Determinar materiais e procesos para a producion de mobles e elementos de
carpintaria, propondo solucions de fabricacion para realizar o desefio técnico.

c) Elaborar e analizar prototipos, valorando a incidencia do resultado de ensaios
normalizados para mellorar o desefio.

d) Elaborar documentacion técnica para a fabricacion de moblaxe, avaliando al-
ternativas que satisfagan o programa de necesidades, para propor solucions de
amoblamento.

e) Determinar traballos de instalacion de carpintaria de madeira e de moblaxe,
realizando memorias, planos e orzamentos para elaborar proxectos de instalacion.

f) Identificar os materiais e os produtos empregados en carpintaria e moble, re-
lacionando as suas propiedades e as sUas caracteristicas cos condicionantes, para
xestionar o aprovisionamento de materias primas.

g) Caracterizar procesos de producion en carpintaria e moble, establecendo a
secuencia das operaciéons e determinando os recursos para planificar e controlar a
sua fabricacion.
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h) ldentificar e establecer a secuencia dos procesos de producion automatizada
de elementos de carpintaria e moble, relacionando as operacions de mecanizado
coas instrucions de control numérico, para elaborar programas de fabricacion asis-
tida por computador.

i) ldentificar, establecer a secuencia e caracterizar operacions de composicion,
unién e axuste de elementos de carpintaria e amoblamento en relacion cos recur-
sos e condicionantes, para coordinar e supervisar a sua montaxe no taller e/ou a
sUa instalacién en obra.

) ldentificar a normativa ambiental de aplicacién en industrias da madeira e o
moble, e xustificar as medidas para a utilizacion de materias primas e recursos,
para elaborar plans de xestion de residuos.

k) Analizar e utilizar recursos e oportunidades de aprendizaxe relacionados coa
evolucion cientifica, tecnoldoxica e organizativa do sector e coas tecnoloxias da in-
formacion e da comunicacion, para manter o espirito de actualizacion e se adaptar
a novas situacions laborais e persoais.

l) Desenvolver a creatividade e o espirito de innovacion para responder aos re-
tos que se presenten nos procesos e na organizacion do traballo e da vida persoal.

m) Tomar decisions fundamentadas, analizando as variables implicadas, inte-
grando saberes de distinto &mbito e aceptando os riscos e a posibilidade de equi-
vocacion, para afrontar e resolver situacions, problemas ou continxencias.

n) Desenvolver técnicas de liderado, motivacion, supervision e comunicacion en
contextos de traballo en grupo, para facilitar a organizacion e a coordinacién de
equipos de traballo.

f) Aplicar estratexias e técnicas de comunicacion, adaptandose aos contidos
gue se vaian transmitir, & finalidade e as caracteristicas das persoas receptoras,
para asegurar a eficacia nos procesos de comunicacion.

0) Avaliar situaciéns de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental,
e propor e aplicar medidas de prevencion persoais e colectivas, de acordo coa
normativa aplicable nos procesos do traballo, para garantir ambitos seguros.

p) Identificar e propor as accions profesionais necesarias para dar resposta a
accesibilidade e ao desefio universais.

g) Identificar e aplicar parametros de calidade nos traballos e nas actividades
gue se realizan no proceso de aprendizaxe, para valorar a cultura da avaliacion e
da calidade, e ser quen de supervisar e mellorar procedementos de xestién de ca-
lidade.

r) Utilizar procedementos relacionados coa cultura emprendedora, empresarial e
de iniciativa profesional, para realizar a xestién basica dunha pequena empresa ou
emprender un traballo.

s) Recoriecer os dereitos e os deberes como axente activo na sociedade, tendo
en conta o marco legal que regula as condiciéns sociais e laborais, para participar
na cidadania democrética.

Artigo 10. MAdulos profesionais.
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Os modulos profesionais formativo, que se desenvolven no anexo | deste decre-
to, son os que se relacionan:

— MP0982. Procesos en industrias de carpintaria e moble.
— MP0983. Fabricacion en carpintaria e moble.

— MP0984. Representacion en carpintaria e moblaxe.

— MP0985. Prototipos en carpintaria e moble.

— MP0986. Desenvolvemento de produto en carpintaria e moble.
— MP0987. Automatizacién en carpintaria e moble.

— MP0988. Instalacions de carpintaria e moblaxe.

— MP0989. Desefio de carpintaria e moble.

— MP0990. Xestion da producion en carpintaria e moble.
— MP0991. Proxecto de desefio e amoblamento.

— MP0992. Formacién e orientacion laboral.

— MP0993. Empresa e iniciativa emprendedora.

— MP0994. Formacién en centros de traballo.

Artigo 11. Espazos e equipamentos.

1. Os espazos e 0s equipamentos minimos necesarios para o desenvolvemento
das ensinanzas deste ciclo formativo son os establecidos no anexo Il.

2. Os espazos formativos establecidos respectaran a normativa sobre preven-
cion de riscos laborais, a normativa sobre seguridade e saude no posto de traballo,
e cantas outras normas sexan de aplicacion.

3. Os espazos formativos establecidos poden ser ocupados por diferentes gru-
pos de alumnado que curse 0 mesmo ou outros ciclos formativos, ou etapas edu-
cativas.

4. Non compre que os espazos formativos identificados se diferencien mediante
pechamentos.

5. A cantidade e as caracteristicas dos equipamentos que se inclien en cada
espazo debera estar en funcion do nimero de alumnos e alumnas, e han ser os
necesarios e suficientes para garantir a calidade do ensino e a adquisicion dos re-
sultados de aprendizaxe.

6. O equipamento dispora da instalacion necesaria para o seu correcto funcio-
namento, cumprira as normas de seguridade e prevencion de riscos, e cantas ou-
tras sexan de aplicacion, e respectaranse 0s espazos ou as superficies de seguri-
dade que exixan as maguinas en funcionamento.

Artigo 12. Profesorado.

1. A docencia dos médulos profesionais que constitlien as ensinanzas deste ci-
clo formativo correspéndelle ao profesorado do corpo de catedraticos e catedrati-
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cas de ensino secundario, do corpo de profesorado de ensino secundario e do cor-
po de profesorado técnico de formacion profesional, segundo proceda, das espe-
cialidades establecidas no anexo Il A).

2. As titulacidons requiridas para acceder aos corpos docentes citados son, con
caracter xeral, as establecidas no artigo 13 do Real decreto 276/2007, do 23 de
febreiro, polo que se aproba o regulamento de ingreso, accesos e adquisicion de
novas especialidades nos corpos docentes a que se refire a Lei organica 2/2006,
do 3 de maio, de educacion, e se regula o réxime transitorio de ingreso a que se
refire a disposicion transitoria decimo sétima da devandita lei. As titulacions equiva-
lentes &s anteriores para efectos de docencia, para as especialidades do profeso-
rado son as recollidas no anexo Il B).

3. As titulacions requiridas para a imparticion dos modulos profesionais que for-
men o titulo, para o profesorado dos centros de titularidade privada ou de titulari-
dade publica doutras administracions distintas das educativas, concrétanse no
anexo Il C).

A conselleria con competencias en materia de educacion establecerd un proce-
demento de habilitacion para exercer a docencia, no que se exixira 0 cumprimento
dalgun dos seguintes requisitos:

— Que as ensinanzas conducentes as titulacions citadas engloben os obxectivos
dos modulos profesionais.

— Se os devanditos obxectivos non estiveran incluidos, ademais da titulacion
deberd acreditarse mediante certificacion unha experiencia laboral de, polo
menos, tres anos no sector vinculado a familia profesional, realizando activi-
dades produtivas en empresas relacionadas implicitamente cos resultados de
aprendizaxe.

CAPITULO IV

Accesos e vinculacion a outros estudos, e correspondencia de modulos pro-
fesionais coas unidades de competencia

Artigo 13. Preferencias para o acceso a este ciclo formativo en relacion coas
modalidades e as materias de bacharelato cursadas.

Tera preferencia para acceder a este ciclo formativo o alumnado que cursara a
modalidade de bacharelato de ciencias e tecnoloxia ou a modalidade de bachare-
lato de artes.

Artigo 14. Acceso e vinculacion a outros estudos.

1. O titulo de técnico superior en desefio e amoblamento permite o acceso direc-
to para cursar calquera outro ciclo formativo de grao superior, nas condicions de
acceso que se establezan.

2. Este titulo permite o acceso directo as ensinanzas conducentes aos titulos
universitarios de grao nas condicions de admision que se establezan.
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3. Para os efectos de facilitar o réxime de validacions entre este titulo e as ensi-
nanzas universitarias de grao, asignanse 120 créditos ECTS distribuidos entre os
modulos profesionais deste ciclo formativo.

Artigo 15. Validacions e exencions.

1. As validacions de médulos profesionais dos titulos de formacion profesional
establecidos ao abeiro da Lei organica 1/1990, do 3 de outubro, de ordenacion xe-
ral do sistema educativo, cos modulos profesionais do titulo de técnico superior en
desefio e amoblamento, establécense no anexo IV.

2. As persoas que tiveran superado o médulo profesional de formacion e orien-
tacion laboral, ou o0 modulo profesional de empresa e iniciativa emprendedora, en
calguera dos ciclos formativos correspondentes aos titulos establecidos ao abeiro
da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacion, teran validados os devanditos
maodulos en calquera outro ciclo formativo establecido ao abeiro da mesma lei.

3. As persoas que obtiveran a acreditacion de todas as unidades de competen-
cia incluidas no titulo, mediante o procedemento establecido no Real decreto
1224/2009, do 17 de xullo, de recoifilecemento das competencias profesionais ad-
guiridas por experiencia laboral, poderan validar o modulo de formacion e orienta-
cion laboral sempre que:

— Acrediten, polo menos, un ano de experiencia laboral.

— Estean en posesion da acreditacion da formacion establecida para o desem-
pefio das funcions de nivel basico da actividade preventiva, expedida de acor-
do co disposto no Real decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se aproba
o regulamento dos servizos de prevencion.

4. De acordo co establecido no artigo 39 do Real decreto 1147/2011, do 29 de
xullo, polo que se establece a ordenacion xeral da formacion profesional do siste-
ma educativo, podera determinarse a exencién total ou parcial do médulo profesio-
nal de formacién en centros de traballo pola sta correspondencia coa experiencia
laboral, sempre que se acredite unha experiencia relacionada con este ciclo forma-
tivo nos termos previstos no devandito artigo.

Artigo 16. Correspondencia dos modulos profesionais coas unidades de
competencia para a sta acreditacion, validacién ou exencion.

1. A correspondencia das unidades de competencia cos moédulos profesionais
gue forman as ensinanzas deste titulo para a sta validacion ou exencion queda
determinada no anexo V A).

2. A correspondencia dos médulos profesionais que forman as ensinanzas deste
titulo coas unidades de competencia para a slUa acreditaciéon queda determinada
no anexo V B).

CAPITULO V

Organizacion da imparticion
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Artigo 17. Distribucion horaria.

Os modulos profesionais deste ciclo formativo organizaranse polo réxime ordina-
rio segundo se establece no anexo VI.

Artigo 18. Unidades formativas.

1. Consonte o artigo 10 do Decreto 114/2010, do 1 de xullo, polo que se estable-
ce a ordenacién xeral da formacion profesional no sistema educativo de Galicia, e
coa finalidade de promover a formacion ao longo da vida e servir de referente para
a sla imparticion, establécese no anexo VIl a division de determinados mddulos
profesionais en unidades formativas de menor duracion.

2. A conselleria con competencias en materia de educacion ha determinar os
efectos académicos da division dos médulos profesionais en unidades formativas.

Artigo 19. Médulo de proxecto.

1. O médulo de proxecto incluido no curriculo deste ciclo formativo ten por finali-
dade a integracion efectiva dos aspectos mais salientables das competencias pro-
fesionais, persoais e sociais caracteristicas do titulo que se abordaron no resto dos
modulos profesionais, xunto con aspectos relativos ao exercicio profesional e &
xestion empresarial. Organizarase sobre a base da titoria individual e colectiva. A
atribucion docente sera a cargo do profesorado que imparta docencia no ciclo for-
mativo.

2. Desenvolverase logo da avaliacidon positiva de todos os mddulos profesionais
de formacion no centro educativo, coincidindo coa realizacion dunha parte do mé6-
dulo profesional de formacién en centros de traballo e avaliarase unha vez cursado
este, co obxecto de posibilitar a incorporacion das competencias adquiridas nel.

Disposicion adicional primeira. Oferta nas modalidades semipresencial e a
distancia deste titulo.

A imparticion das ensinanzas dos modulos profesionais deste ciclo formativo nas
modalidades semipresencial ou a distancia, que se ofreceran unicamente polo ré-
xime para as persoas adultas, ha requirir a autorizacion previa da conselleria con
competencias en materia de educacion, conforme o procedemento que se estable-
za, e garantird que o alumnado poida conseguir os resultados de aprendizaxe des-
tes, de acordo co disposto neste decreto.

Disposicion adicional segunda. Titulaciéns equivalentes e vinculacién coas
capacitacions profesionais.

1. Os titulos que se relacionan a continuacion teran os mesmos efectos profe-
sionais e académicos que o titulo de técnico superior en desefio e amoblamento,
establecido no Real decreto 1579/2011, do 4 de novembro, cuxo curriculo para Ga-
licia se desenvolve neste decreto:

— Titulo de técnico especialista en desefio e fabricacion de mobles, rama de
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madeira, da Lei 14/1970, do 4 de agosto, xeral de educacion e financiamento
da reforma educativa.

— Titulo de técnico especialista en construcion industrial de madeira, rama de
madeira, da Lei 14/1970, do 4 de agosto, xeral de educacion e financiamento
da reforma educativa.

— Titulo de técnico especialista en ebanistaria, rama de madeira, da Lei
14/1970, do 4 de agosto, xeral de educacion e financiamento da reforma edu-
cativa.

— Titulo de técnico especialista en madeira, rama de madeira, da Lei 14/1970,
do 4 de agosto, xeral de educacion e financiamento da reforma educativa.

— Titulo de técnico superior en desenvolvemento de produtos de carpintaria e
moble establecido polo Real decreto Real decreto 728/1994, do 22 de abril.

— Titulo de técnico superior en producién de madeira e moble establecido polo
Real decreto 729/1994, do 22 de abril.

2. A formacion establecida neste decreto no modulo profesional de formacion e
orientacién laboral capacita para levar a cabo responsabilidades profesionais equi-
valentes as que precisan as actividades de nivel basico en prevencion de riscos
laborais, establecidas no Real decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se
aproba o regulamento regulador dos servizos de prevencion.

Disposicién adicional terceira. Regulacion do exercicio da profesion.

1. Os elementos recollidos neste decreto non constitien regulacion do exercicio
de profesién regulada ningunha.

2. Asi mesmo, as equivalencias de titulacions académicas establecidas no punto
1 da disposicion adicional segunda entenderanse sen prexuizo do cumprimento
das disposicions que habilitan para o exercicio das profesions reguladas.

Disposiciéon adicional cuarta. Accesibilidade universal nas ensinanzas deste
titulo.

1. A conselleria con competencias en materia de educacion garantira que o
alumnado poida acceder e cursar este ciclo formativo nas condicions establecidas
na disposicion derradeira décima da Lei 51/2003, do 2 de decembro, de igualdade
de oportunidades, non discriminacion e accesibilidade universal das persoas con
discapacidade.

2. As programaciéns didacticas que desenvolvan o curriculo establecido neste
decreto deberan ter en conta o principio de “desefio universal”. Para tal efecto, han
recoller as medidas necesarias co fin de que o alumnado poida conseguir a com-
petencia xeral do titulo, expresada a través das competencias profesionais, perso-
ais e sociais, asi como os resultados de aprendizaxe de cada un dos modulos pro-
fesionais.

3. En calquera caso, estas medidas non poderan afectar de forma significativa a
consecucion dos resultados de aprendizaxe previstos para cada un dos mdodulos
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profesionais.

Disposiciéon adicional quinta. Autorizacidon a centros privados para a imparti-
cion das ensinanzas reguladas neste decreto.

A autorizacion a centros privados para a imparticion das ensinanzas deste ciclo
formativo exixira que desde o inicio do curso escolar se cumpran o0s requisitos de
profesorado, espazos e equipamentos regulados neste decreto.

Disposicion adicional sexta. Desenvolvemento do curriculo.

1. O curriculo establecido neste decreto require un posterior desenvolvemento a
través das programacions didacticas elaboradas polo equipo docente do ciclo for-
mativo, consonte o establecido no artigo 34° do Decreto 114/2010, do 1 de xullo,
polo que se establece a ordenacion xeral da formacion profesional do sistema edu-
cativo de Galicia. Estas programacions concretaran e adaptaran o curriculo ao con-
torno socioecondmico do centro, tomando como referencia o perfil profesional do
ciclo formativo a través dos seus obxectivos xerais e dos resultados de aprendiza-
xe establecidos para cada médulo profesional.

2. Os centros educativos desenvolveran este curriculo de acordo co establecido
no artigo 9° do Decreto 79/2010, do 20 de maio, para o plurilingliismo no ensino
non universitario de Galicia.

Disposicién transitoria Unica. Centros privados con autorizacién para impar-
tir os ciclos formativos de grao superior correspondentes aos titulos de téc-
nico superior en desenvolvemento de produtos de carpintaria e moble, e de
técnico superior en producién de madeira e moble, ao abeiro da Lei organica
1/1990, do 3 de outubro.

A autorizacion concedida aos centros educativos de titularidade privada para im-
partir as ensinanzas dos titulos establecidos no Real decreto 728/1994, do 22 de
abril, polo que se establece o titulo de técnico superior en desenvolvemento de
produtos de carpintaria e moble, e no Real decreto 729/1994, do 22 de abril, polo
gue se establece o titulo de técnico superior en producion de madeira e moble, en-
tenderase referida 4s ensinanzas reguladas neste decreto.

Disposiciéon derrogatoria Unica. Derrogacion de normas.

Quedan derrogadas todas as disposicions de igual ou inferior rango que se opo-
flan ao disposto neste decreto.

Disposiciéon derradeira primeira. Implantacién das ensinanzas recollidas nes-
te decreto.

1. No curso 2012-2013 implantarase o primeiro curso polo réxime ordinario e
deixara de impartirse o primeiro curso das ensinanzas dos titulos a que se fai refe-
rencia no artigo 1.2 do Real decreto 1579/2011, do 4 de novembro, polo que se
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establece o titulo de técnico superior en desefio e amoblamento.

2. No curso 2013-2014 implantarase o segundo curso polo réxime ordinario e
deixara de impartirse o segundo curso das ensinanzas dos titulos a que se fai refe-
rencia no artigo 1.2 do Real decreto 1579/2011, do 4 de novembro, polo que se
establece o titulo de técnico superior en desefio e amoblamento.

3. No curso 2012-2013 implantaranse as ensinanzas reguladas neste decreto
polo réxime para as persoas adultas.

Disposiciéon derradeira segunda. Desenvolvemento normativo.

1. Autorizase a persoa titular da conselleria con competencias en materia de
educacion para ditar as disposicions que sexan necesarias para a execucion e o
desenvolvemento do establecido neste decreto.

2. Autorizase a persoa titular da conselleria con competencias en materia de
educacion a modificar o anexo Il B), relativo a equipamentos, cando por razéns de
obsolescencia ou actualizacion tecnoloxica asi se xustifique.

Disposicion derradeira terceira. Entrada en vigor.

Este decreto entrara en vigor o dia seguinte ao da sua publicacién no Diario Ofi-
cial de Galicia.

Santiago de Compostela, once de outubro de dous mil doce

Alberto Nufez Feijoo
Presidente

Jesus Vazquez Abad
Conselleiro de Cultura, Educacion e Ordenacion Universitaria
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Anexo |. Modulos profesionais

1.1

1.1.1

Modulo profesional: procesos en industrias de
carpintaria e moble

= Equivalenciaen créditos ECTS: 5.
= Cbdigo: MP0982.

Duracién: 133 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Caracteriza a estrutura produtiva do sector da madeira e o moble, identificando
tipos de empresas e relaciondndoas coa slia localizacion xeogréfica, co seu tamafio, co
proceso de producion empregado e co produto obtido.

— CAL.1. Identificouse 0 nimero de empresas en funcion da sta distribucion xeografi-

ca e das caracteristicas produtivas.
CAL1.2. Diferenciaronse as empresas do sector en funcién do produto obtido.

CA1.3. Diferenciaronse as empresas en funcién do tamafio, a capacidade de produ-
cion e aposicidn no sector.

CA1.4. Agruparonse as principais empresas considerando as caracteristicas do pro-
ceso de producion.

CAL.5. Caracterizouse a estrutura organizativa e de producion das principais empre-
sas darexion.

CA1.6. Relacionouse a capacidade produtiva da empresa co nivel de implantacion, a
loxistica e a distribucion do produto obtido.

CA1.7. Relacionouse a xestion da empresa e as vantaxes estratéxicas co proceso
produtivo establecido e co produto obtido.

CA1.8. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera

CA1.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracidn nas tarefas realizadas.

CA1.10. Efectudronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.11. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion.

CA1.12. Mantivose unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RA2. Clasificamadeiras, para o que realiza ensaios mecanicos e rel aciona os resultados
obtidos coas caracteristicas técnicas e coas aplicacions para a fabricacion e a instala-
cion de carpintaria e moble.

— CA2.1. Caracterizouse a estrutura macroscopica e microscopica da madeira e dos

seus derivados.

— CA2.2. Clasificaronse as principais madeiras espafiolas e de importacion polo seu

nome e a slla especie, a partir da slia estrutura e das slas caracteristicas técnicas.

— CA2.3. Andizaronse e aplicaronse os sistemas de colocacién da madeira.
— CA2.4. Agrupéronse as propiedades da madeira, considerando as sUas caracteristicas

e as sUas vantaxes, paraa utilizacion en procesos de carpintaria e moble.
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— CAZ2.5. Caracterizéronse os principais defectos, doenzas, axentes biéticos e abioticos
gue presentan as madeiras, e as slas posibles consecuencias e alteracions no produto
gue haxa que desenvolver.

— CAZ2.6. Identificaronse os principais subprodutos derivados da madeira e a cortiza, e
clasificaronse polo seu nome comercial.

— CAZ2.7. Seleccionouse o sistema de proteccion da madeira en funcion da colocacion
do produto.

— CA2.8. Seleccionouse o tipo de madeira para utilizar en funcién do tipo de esforzo
mecanico que deba soportar e das caracteristicas desta.

— CA2.9. Dimension&ronse as pezas empregando técnicas e elementos de medida e
procedementos de medicion de pardmetros dimensionai s xeométricos e superficiais.

— CA2.10. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

— CA2.11. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CAZ2.12. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA2.13. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion.
— CA2.14. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

RAS. Identifica derivados da madeira e outros materiais empregados na industria da
madeira e 0 moble, realizando ensaios mecanicos e relacionando os resultados obtidos
coas caracteristicas técnicas e aplicacions.

— CA3.1. Identificaronse os taboleiros polo seu sistema de obtencion e o seu nome
comercia, en funcion da stia aplicacion.

— CA3.2. Clasificaronse os materiais composites en funcion das slias caracteristicas e
aplicacion.

— CA3.3. Identificaronse e seleccionaronse os adhesivos en funcion dos materiais base
e do proceso de union.

— CA3.4. Identificaronse os materiais obtidos a partir do metal en funcién das slas ca-
racteristicas e da stia aplicacion.

— CA3.5. Selecciondronse materiais de vidro en funcion das slias caracteristicas e da
sta aplicacion.

— CA3.6. Seleccionaronse outros materiais (metacrilato, pedra natural ou artificial,
etc.) en funcion das slias caracteristicas e da stia aplicacion.

— CA3.7. Seleccionaronse as maguinas e 0s instrumentos empregados nos ensaios, € 0
procedemento de emprego e verificacion.

— CA3.8. Redlizéronse ensaios mecanicos, relacionando as caracteristicas dos mate-
riais cos resultados obtidos.

— CA3.9. Relacionaronse os defectos das pezas coas slias causas.

— CA3.10. Expresaronse os resultados dos ensaios coa tolerancia adecuada & precision
requirida.

— CA3.11. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

— CA3.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CA3.13. Efectuaronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.
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CA3.14. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA3.15. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAA4. Clasifica materiais de recubrimento utilizados na industria da madeira e o moble,
realizando ensai 0s mecanicos e fisicoquimicos e relacionando os resultados obtidos co-
as caracteristicas técnicas e aplicacions.

CA4.1. ldentificaronse os materiais de recubrimento polo seu home comercia en
funcion das slas caracteristicas de aplicacion.

CA4.2. Seleccionaronse chapas e materiais de revestimento en funcion das slas ca
racteristicas, 0s sistemas de obtencién e as aplicacions.

CAA4.3. Seleccionédronse recubrimentos decorativos en funcion do produto e do seu
acabamento.

CA4.4. Identificaronse e seleccionaronse 0s materiais méais apropiados para o tapiza-
do dos mobles ou elementos de carpintaria en funcién do seu uso, a estética, a fun-
cionalidade, etc.

CA4.5. ldentificaronse e selecciondronse 0s procesos de tapizado e as operacions
gue serealizan neles.

CA4.6. Determindronse 0s materiais, as ferramentas e 0s equipamentos necesarios
para a el aboracion de patrons para o tapizado.

CAA4.7. Determinéaronse 0s equipamentos e as ferramentas para o corte de elementos
de recheo e de tapizado de mobles, en funcion das caracteristicas dos materiais que
cumpra cortar.

CAA4.8. Identificaronse e seleccionaronse os tipos de elementos de suxeicion para 0s
tapizados.

CAA4.9. Identificaronse os factores que inflten na calidade dos materiais, 0os produtos
e 0s procesos do tapizado.

CA4.10. Determinaronse as maquinas e 0s instrumentos empregados nos ensaios, e 0
procedemento de emprego e verificacion.

CA4.11. Determinéronse as caracteristicas das probetas para a execuciéon dos ensa
i0S.

CA4.12. Redlizaronse ensaios fisicoquimicos aplicando normas ou procedementos
requiridos.

CAA4.13. Expresaronse os resultados dos ensai 0s coa tol erancia adecuada & precision
requirida.

CA4.14. Relacionaronse os ensaios fisicoquimicos dos materiais en funcion das apli-
cacions destes.

CA4.15. Relacionaronse os defectos das pezas coas sUas causas.

CAA4.16. Expresaronse os resultados dos ensai 0s coa tol erancia adecuada & precision
requirida.

CA4.17. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CAA4.18. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA4.19. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAA4.20. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA4.21. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.
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RAS. Caracteriza procesos de transformacion da madeira, xustifica a sila secuencia e
relaciona a materia prima cos produtos e os subprodutos obtidos.

CAbL.1. Identificaronse as principais caracteristicas e a configuracion da empresa de
primeira transformacion de madeira.

CAbL.2. ldentificdronse as principais caracteristicas e a configuracion da empresa de
elaboracion ou de instalacion de produtos de carpintaria e moble.

CAA5.3. Identificouse o xeito adecuado de realizacion do abatemento da madeira.

CAbL.4. Identificaronse os principais sistemas de despezamento e corte en anacos da
madeira, en relacién cos produtos que cumpra obter e coas dimensiéns destes.

CAbL.5. Relacionaronse os principais sistemas de seca e tratamento da madeira cos
seus resultados e cos tempos de realizacion.

CADb.6. Identificaronse os procesos de curvaxe da madeira.

CAbL.7. Relacionaronse os sistemas de obtencion de chapas cos produtos obtidos e
COS seus procesos de aplicacion.

CAbL.8. Identificaronse 0s principais procesos para a obtencién de taboleiros en fun-
cion do comporiente base.

CAbL.9. Identificaronse os sistemas de elaboracion de distintos tipos de laminacions
decorativas, relacionando as slias caracteristicas técnicas con aplicacion.

CAb.10. Establecéronse as ferramentas informéticas para a xestion da producion.

CAbL.11. Caracterizaronse lifias de producién de elementos de carpintaria e moble, en
funcion da stia automatizacion.

CAbL.12. Relacionaronse os sistemas de xestion de calidade e o seu aseguramento
coas caracteristicas dos procesos de transformacién e produtos obtidos.

CAbL.13. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CAA5.14. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CAbL.15. Efectudronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAbL.16. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion.

CA5.17. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAG. Identifica sistemas construtivos naindustria de carpintaria e moble, e diferénciaos
en funcion da siia montaxe e da stia aplicacion.

CAG6.1. Identificouse ainformacién contida na documentaci 6n técnica

CAB6.2. Identificironse os procedementos de construcion e montaxe ou instalacion na
fabricacion de carpintaria e moble.

CA6.3. Relacionaronse as operacions dos procedementos de union e montaxe coa
maguinaria, os utensilios e as ferramentas.

CAG6.4. ldentificaronse as caracteristicas dos sistemas de unidon empregados en car-
pintaria e moble (caravillas, galetas, espigas, parafusos, etc.).

CAG.5. Identificaronse as caracteristicas dos tipos de uniéns tradicionais en carpinta-
ria e moble (ensamblaxes, empal mes e encaixamentos).

CA®6.6. Definiuse a secuencia das operacions.

CAB.7. Interpretaronse as especificacions de calidade en cada fase do proceso e do
produto.
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CA6.8. Redlizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se
establecera.

CA6.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA®6.10. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAB6.11. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CAG6.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

= RAY. Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambien-
tal, avaliando as situacions de risco e xestionando as medidas mais habituais que se pre-
senten na slia actividade profesional.

CA7.1. Identificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supdn a aplicacion de técni-
cas operativas no sector.

CA7.2. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental .

CA7.3. Verificouse a aplicacion das normas de prevencion e seguridade persoais e
colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucion dos traball os especificos.
CA7.4. Propuxéronse solucions és causas méis frecuentes de accidentes na execu-
cion dos traball os especificos.

CA7.5. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros nos
procesos en industrias de carpintaria e moble.

CA7.6. Organizaronse as medidas e 0s equipamentos de proteccion para diferentes
areas e situacions de traballo.

CA7.7. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion e se-
guridade, asi como de proteccién ambiental .

CA7.8. Sdleccionaronse as medidas de seguridade e de proteccién individual e colec-
tiva que se deben empregar na execucion das técnicas aplicadas aos procesos en in-
dustrias de carpintaria e moble.

CA7.9. Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccion ambiental requiridas no
desenvol vemento das actividades.

CA7.10. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA7.11. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA7.12. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA7.13. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA7.14. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA7.15. Clasificaronse e separéronse os tipos de embalaxes e residuos xerados, se-
gundo a normativa de proteccién ambiental .

1.1.2 Contidos basicos

BC1.

Caracterizacion das industrias da madeira, o moble e a cortiza

= |ldentificacion. Distribucion xeografica. Implantacién e distribucion.

= Clasificacion daindustria da madeira. Primeira e segunda transformacion.
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Organizacion e recursos humanos. Tipo de produto. Capacidade produtiva.

BC2. Clasificacion de madeiras

Composicion quimica. Estrutura macroscdpica e microscopica.

Doenzas e defectos das madeiras.

Madeiras espafiolas e de importacion. Coniferas e frondosas.

Clasificacion de normas espafiol as e europeas.

Colocacion damadeira.

Identificacion de madeiras de serra: medidas comerciais e aplicacion industrial .
Clasificacion de ensaios. Normativa espariol a e europea.

BC3. Identificacion de produtos derivados da madeira e materiais complementarios

Clasificacion de taboleiros. de labras, fibras e compostos. Caracteristicas fisicas e me-
canicas.

Extraccion de chapas de madeira: clases. Chapeamento.

Aplicacion de protectores. Produtos para o acabamento.

Clasificacion de ensaios. Normativa espafiol a e europea.

BC4. Clasificacion de materiais de recubrimento

Aplicacion de materiais de recubrimento: nome comercial e caracteristicas. Afinidade
CO soporte.

Tipos, sistemas e procesos de tapizado.
Clasificacion de ensaios. Normativa espafiol a e europea.

BC5. Caracterizacion dos procesos de transformacion da madeira

Organizacion do despezamento e corte en anacos damadeira: sistemas.

Obtencidn de chapas: tipos, sistemas de secado.

Configuracion de empresas de primeira transformacion de madeira: principais caracte-
risticas.

Curvaxe.

Secado e tratamento da madeira: métodos e fases.

Fabricacion de taboleiros: fases.

BC6. Identificacién dos sistemas construtivos de carpintaria e moble

Procedementos de union e montaxe: sistemas.
Maquinas, utensilios e ferramentas.
Ferraxes: tipos, caracteristicas e aplicacions.

BC7. Aplicacion de procedementos de prevencion de riscos laborais e proteccion am-
biental

Plan de prevencion: contido e aplicacion ao sector.

Paxina 25 de 114



1.1.3

= Fontes de contaminacion nos procesos de fabricacion de produtos de madeira e deriva
dos.

= |dentificacion dos riscos asociados a prevencién de riscos laborais en procesos e produ-
tos de carpintaria e moble.

= Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais en maguinas, equipamen-
tos, instalacions e produtos.

= Prevencion de riscos laborais en procesos en industrias de carpintaria e moble.
= Prevencion e proteccion colectiva.
= Equipamentos de proteccion individual .

Orientacions pedagoxicas

Este modulo profesional € complementario, polo que contén a formacion necesaria para
desempefiar a funcidn de operar basicamente en procesos en industrias da madeira aplica-
do aos procesos de caracterizacion da estrutura produtiva, identificando tipos de empresas,
tipos de madeira e derivados, asi como outros materiais, realizando ensaios, caracterizando
procesos de transformacion da madeira, diferenciando materiais de recubrimento e identi-
ficando sistemas construtivos.

A caracterizacion da estrutura produtiva, a identificacion de empresas e aidentificacion
de tipos de madeira e derivados asociados a funcion de operar basicamente en industrias
de carpintaria e mobl e abrangue aspectos tales como:

— ldentificacién de estruturas produtivas e tipos de empresas.
— Xustificacién do emprego de tipos de madeira e materia prima.
— Aplicacién de ensaios mecanicos e fisicoquimicos, e xustificacion da aplicacion.
— Identificacion de derivados da madeira e outros materiais.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:
— Desenvolvemento de proxectos de carpintaria.
— Organizacion da areade traballo.
Verificacion do produto mediante plans de inspeccion e ensaio.
Planificacion do mecanizado.
— Planificacion da montaxe e do mantemento.
Xestion do mecanizado e da montaxe.
— Supervision darealizacion, do mecanizado e da montaxe de carpintaria.

A formacién do modulo contriblie a alcanzar os obxectivos xerais f), ), h), i), j), k), m),
q) er), eas competencias €), f), g), i), j), k), ) e 0).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— ldentificacién de estruturas produtivas e de tipos de empresas.

— Redizacion de ensaios mecanicos e a sla relacion coas caracteristicas técnicas e
aplicacions de madeira e derivados.

— Seleccion de materiais de recubrimento e a stia relacion cos resultados obtidos a par-
tir de ensaios.

— Caracterizacion de procesos de transformacion da madeira, relacionando materia
prima con produto obtido.

— ldentificacion de sistemas construtivos en industrias de carpintaria e moble.
Identificacion de técnicas de montaxe de moblaxe.
Péxina 26 de 114



— Prevencion de riscos laborais.
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1.2

1.2.1

1211

Modulo profesional: fabricacion en carpintaria e
moble

= Equivalenciaen créditos ECTS: 10.
= Cbdigo: MP0983.
Duracion: 213 horas.

Unidade formativa 1: operacions de fabricacidon en carpintaria e
moble

= Caodigo: MP0983 12.
Duracion: 172 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Identifica os sistemas de ensamblaxe e union, relacionando as slias prestacions co
resultado estético e funcional gque se queira obter.

— CAL.1. Identificronse os principais tipos de ensamblaxes e unions utilizados en car-

pintariae moble.
CA1.2. Relacionéronse as principais solucions construtivas coas stas aplicacions.

CA1.3. Comprobouse o nivel de resistencia mecanica en funcion do tipo de ensam-
blaxe ou unién.

CA1.4. Seleccionouse 0 material para empregar en funcién das caracteristicas meca
nicas e estéticas da solucion construtiva elixida.

CA1.5. Propuxéronse solucions construtivas alternativas a ensamblaxe ou a union.

CA1.6. Estableceuse 0 procedemento de elaboracion da ensamblaxe ou da unién, re-
lacionando as posibles soluciéns.

CA1.7. Redlizéronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera.

CA1.8. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA1.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.10. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

CA1.11. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacién das activida-
des.

RAZ2. Selecciona materiais para a fabricacion de carpintaria e mobles, e xustifica a sia
eleccion en funcidn das caracteristicas do produto.

CA2.1. Identificouse o material atendendo as caracteristicas técnicas establecidas na
documentacién gréfica.

CA2.2. Controlouse o grao de humidade da madeira.

CA2.3. Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser o caso, que es-
tes permitan a stia utilizacion.

CA2.4. Corrixironse os posibles defectos do material en funcion do resultado que se
pretenda obter.

CA2.5. Comprobouse que as dimensions das pezas se correspondan coas listaxes de
materiais.
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CA2.6. Optimizouse 0 consumo de materia en funcion das dimensiéns comerciais
dos materiais que se vaian mecanizar.

CA2.7. ldentificouse a forma e as dimensiéns dos patrons que se pretendan desen-
volver, mediante ainterpretacion da documentacion técnica.

CA2.8. Seleccionouse 0 materia base de acordo coas caracteristicas dos patréns que
sevaian redizar.

CA2.9. Trazouse 0 patrén, considerando as variables do proceso construtivo (prepa
racion de bordos, tipo de corte, sangria do corte, criterios de aproveitamento do ma-
terial, etc.).

CA2.10. Identificaronse os tipos de adhesivos usados en carpintaria e moble.

CA2.11. Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do material que se
pretenda mecanizar e do mecanizado que se vaiarealizar.

CA2.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA2.13. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA2.14. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.15. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

CA2.16. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAS. Redliza operacions de marcaxe interpretando documentacion grafica e aplicando
técnicas de medicion e trazado.

CA3.1. Identificouse a forma e as dimensiOns das pezas que se pretenda obter, a par-
tir da documentacion técnica.

CA3.2. Elaboraronse patrons para pezas curvas ou pezas sen escuadria perfecta.

CA3.3. Seleccionaronse os utensilios de medicién, marcaxe e trazado en funcion do
traballo que sevaiaredizar.

CA3.4. Seleccionouse a cara e 0 canto das pezas en funcion das slas caracteristicas
(disposicion no conxunto, caras visibles, defectos, etc.).

CA3.5. Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicion e empa-
rellamento, etc.).

CA3.6. Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa
documentacién técnica.

CA3.7. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera

CA3.8. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas reali zadas.

CA3.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA3.10. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

CA3.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAA4. Prepara maquinas portétiles e convencionais para a fabricacion de elementos de
madeira e derivados, realizando operacions de posta a punto e mantemento.

CAA4.1. Equipéaronse as méguinas coas ferramentas de corte segundo perfis e exixen-
cias de mecanizado.
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— CAA4.2. ldentificouse a maguinaria (portétil e convencional) empregada en carpinta-
riae moble.

— CAA4.3. Caracterizaronse os compofientes das maguinas describindo a stia funcion.
— CA4.4. Regularonse parametros de posta a punto das maguinas.
— CAA4.5. Organizouse o transporte dos materiais en distintas zonas de mecanizado.

— CAA4.6. Instalaronse os elementos de seguridade e alimentacion nas maquinas e nos
equi pamentos.

— CAA4.7. Comprobouse que a zona de traballo estea en condiciéns para iniciar as ope-
racions de mecanizado.

— CA4.8. Aplicaronse as recomendacions de fabrica nos procesos de mantemento de
maguinas e equipamentos de fabricacion.

— CAA4.9. Redlizaronse labores de mantemento e limpeza en maguinas e equipamentos,
utilizando os produtos adecuados.

— CA4.10. Mantivose a &rea de traballo limpa e en orde.

— CA4.11. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

— CA4.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CAA4.13. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CAA4.14. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

— CA4.15. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAS5. Obtén pezas realizando operacions de mecanizado, e verifica a calidade do pro-

duto.

— CAbL.1. Comprobouse o0 estado das ferramentas, e 0s axustes das maquinas e dos
equipamentos de proteccion.

— CAbL.2. Seleccionaronse as ferramentas e as méquinas en funcion das operacions de
mecanizado que se vaian readlizar.

— CAbL.3. Seleccionaronse 0s equipamentos de proteccion individual adecuados as ope-
racions de mecanizado que se vaian redlizar.

— CAbL.4. Reacionéronse as ferramentas manuais coas stlas aplicacions e a técnica de
utilizacion.

— CAbL.5. Simulouse o percorrido da primeira peza coa maguina parada, e comprobéa
ronse as medidas de seguridade.

— CADbL.6. Redlizouse a posta en marcha da méaquina secuenciando o protocolo estable-
cido.

— CADL.7. Mecanizéronse pezas de xeometria diversa (curvadas, helicoidais, etc.).

— CADL.8. Establecéronse correccions en caso de desviacions (vel ocidades de rotacion,
ferramentas, avances dos materiais, etc.).

— CAJL.9. Comprobouse gque o tempo de mecanizado da peza sexa 0 minimo posible.

— CAbL.10. Verificouse a calidade do produto elaborado, realizando as comprobacions
requiridas, e aplicaronse, de ser o caso, as medidas correctoras establ ecidas.

— CAbL.11. Comprobouse que a ergonomia adoptada sexa a adecuada para evitar le-
sions ou doenzas.

— CAbL.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.
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CAb5.13. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CAb.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAb.15. Aplicéronse normas de presentaci dn de documentaci on.

CA5.16. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAG6. Compdn conxuntos de carpintaria e amoblamento interpretando documentacién
técnica, montando subconxuntos e axustando 0s seus el ementos.

CAG.1. Dispuxéronse os elementos de carpintaria e amoblamento respectando a se-
cuencia de montaxe e instalacion sinalada na documentaci 6n técnica.

CAB6.2. Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a Composi-
cion.

CA6.3. Aplicaronse os adhesivos aos elementos do conxunto, cos utensilios adecua
dos.

CA6.4. Realizouse a prensaxe cos utensilios adecuados & superficie e & presion nece-
saria, realizando as comprobaci éns de arqueamento e escuadras en conxuntos.

CAG6.5. Redlizéronse as unions e as fixacions dos elementos utilizando as ferraxes
adecuadas.

CA6.6. Ensamblaronse os elementos de carpintaria e amoblamento respectando a se-
cuencia sinalada na documentacion técnica.

CAG6.7. Comprobouse que os e ementos mobiles instalados ou montados funcionen
correctamente.

CA6.8. Comprobouse que 0s conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as mar-
xes de tolerancia admisibles.

CA6.9. Cubriuse o formulario de control de calidade.

CA6.10. Prestouse especial atencion a seguridade durante as fases do proceso de en-
samblaxe.

CAG6.11. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CAG6.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA6.13. Efectudronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA®6.14. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion técnica.

CAG6.15. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RA7. Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambien-
tal, avaliando as situacions de risco e xestionando as medidas mais habituais que se pre-
sentan na stia actividade profesional.

CA7.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supon a aplicacion de técni-
cas operativas no sector.

CA7.2. Identificironse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

CA7.3. Veificouse a aplicaciéon das normas de prevencion e seguridade persoais e
colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucién dos traballos especificos.

CA7.4. Propuxéronse solucions as causas mais frecuentes de accidentes na execu-
cion dos traball os especificos.
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— CA7.5. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros no
mecanizado de pezas con maguinas e ferramentas.

— CA7.6. Organizaronse as medidas e 0s equipamentos de proteccion para diferentes
areas e situacions de traballo.

— CA7.7. Clasificaronse e separaronse os tipos de embalaxes e de residuos xerados,
segundo a normativa de proteccion ambiental.

— CA7.8. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de
seguridade e de proteccién ambiental.

— CA7.9. Sdeccionaronse as medidas de seguridade e de proteccién individual e colec-
tiva que cumpra empregar na execucion das técnicas aplicadas ao mecanizado e a
fabricacion de elementos de madeira e derivados.

— CA7.10. Aplicéronse as medidas de seguridade e proteccidén ambiental requiridas no
desenvol vemento das actividades.

— CA7.11. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

— CA7.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CA7.13. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA7.14. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

— CA7.15. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

Contidos basicos

BCL1. Identificacion dos sistemas de ensamblaxe e unién

= |dentificacion de sistemas de union (ensamblaxes, empalmes, acoplamentos, etc.). Des-
cricion.

= Determinacion dos materiais en funcién da ensamblaxe.

= Caracteristicas, tipos e aplicacions.

BC2. Seleccién de materiais para a fabricacion de elementos de carpintaria e mobles

= Caracterizacion dos tipos de madeira: aplicacions.

= Caracterizacion dos tipos de taboleiros: aplicacions.

= |dentificacion de chapas e laminados: clases e manipulacion.
= ldentificacion de defectos de fabricacion e do material.

BC3. Realizacidn de operacions de marcaxe, trazado e medicion

= Interpretacion de documentacion técnica.

= Manexo deinstrumentos de medicidn, marcaxe e trazado: mantemento.
= Seleccion de caras mestras.

= Consideracion de defectos e a sllaimportancia no trazado.
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BC4. Preparacion e mantemento de maquinas portatiles e convencionais

Caracterizacion das maquinas portétiles e convencionais: tipos, funcionamento e apli-
cacions.

Preparacion das méaquinas: colocacion de ferramentas e utensilios, e regulacion de pa-
rametros.

Regulacion das proteccions e dos e ementos de seguridade.

Operaciéns de mantemento.

BC5. Obtencion de pezas de madeira e derivados con ferramentas manuais, e maquinas
portétiles e convencionais

Ferramentas manuais: tipos e caracteristicas, aplicacions e técnicas de utilizacion.
Operaciéns de mecanizado con ferramentas manuais: secuencias e procedementos.
Operaciéns de mecanizado con maguinas: secuencias e tolerancias.

Obtencién da primeira peza: criterios de calidade.

Secuencia e mellora de mecanizado.

BC6. Composicion de conxuntos de carpintaria e amoblamento

Interpretacién da documentacion técnica.

Seleccién de méquinas e ferramentas.

Utensilios de montaxe: tipos e procedemento.

Sistemas de prensaxe e encolamento: adhesivos e tipos.
Disposicion e situacion dos elementos de aperto para a prensaxe.
Ensamblaxe: comprobacion de conxuntos e axuste.

Comprobacion de parametros de calidade na montaxe (tolerancias, diagonais, arquea-
mentos, escuadras en conxuntos, achandamentos, etc.).

BC7. Aplicacion de procedementos de prevencion de riscos laborais e proteccion am-
biental

Plan de prevencion: contido e aplicacion ao sector.

Fontes de contaminacién nos procesos de fabricacion de produtos de madeira e deriva
dos.

Identificacion dos riscos asociados & prevencion de riscos laborais no mecanizado e no
acabamento de produtos en madeira e derivados.

Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais en méquinas, equipamen-
tos einstalacions.

Prevencion de riscos laborais en fabricacion de carpintaria e moble.
Prevencién e proteccion colectiva.
Equipamentos de proteccion individual .

Unidade formativa 2: operacions de acabamento

C(')digo: MPQ983 22.
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Duracion: 41 horas.

1.2.2.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Aplica produtos de tintura e de acabamento con medios manuais e mecanicos, e
verifica que o resultado obtido se corresponda co demandado.

CA1.1. Realizouse a preparacion de superficies para a aplicacion dos acabamentos.

CA1.2. Mesturaronse os produtos considerando a stia compatibilidade e proporciona
lidade especificada na ficha do produto.

CA1.3. Redlizouse a preparacion de produtos de acabamento coa viscosidade ade-
cuada ao equipamento de aplicacion.

CA1.4. Preparédronse produtos na cantidade adecuada & superficie que se aplique e ao
lugar aonde vaian ir destinados.

CAL1.5. Prepararonse os produtos en condicions ambientais adecuadas e respectando
as normas de salide laboral.

CA1.6. Comprobouse que as superficies de aplicacion estean en condicions para a
aplicacion.

CA1.7. Redlizaronse acabamentos protectores e decorativos sobre superficies de ma
deira e derivados, con medios manuais e mecanicos.

CA1.8. Analizouse a conveniencia de usar produtos respectuosos co ambiente.

CA1.9. Aplicaronse os produtos de acabamento segundo as especificacions do pro-
Xecto.

CA1.10. Realizouse a aplicacion con utensilios e equipamentos de aplicacion ma-
nuai's e mecanicos, de xeito gue se obtefia o resultado esperado.

CA1.11. Redlizouse a aplicacion axustandose & xeometria das pezas.

CA1.12. Regularonse os parametros das maguinas segundo as caracteristicas do so-
porte e 0 material aplicado.

CA1.13. Realizouse 0 secado e o curado en condicidns ambientais adecuadas, se-
gundo as especificacions técnicas dos produtos.

CA1.14. Realizéronse labores de limpeza en utensilios e equipamentos de aplicacion
de acabamentos, utilizando os produtos adecuados.

CA1.15. Clasificaronse e separaronse 0s tipos de embalaxes, envases e residuos xe-
rados, segundo a normativa de proteccién ambiental.

CA1.16. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA1.17. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA1.18. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.19. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

CA1.20. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RA2. Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambien-
tal, avaliando as situacions de risco e xestionando as medidas mais habituais que se pre-
senten na stia actividade profesional.

CA2.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supon a aplicacion de técni-
cas operativas no sector.

CA2.2. Identificironse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

Paxina 34 de 114



1.2.2.2

CA2.3. Veificouse a aplicacion das normas de prevencion e seguridade persoais e
colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucién dos traballos especificos.

CA2.4. Propuxéronse solucions as causas mais frecuentes de accidentes na execu-
cion dos traball os especificos.

CA2.5. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros no
mecanizado de pezas con maguinas e ferramentas.

CA2.6. Organizaronse as medidas e 0s equipamentos de proteccion para diferentes
&reas e situacions de traballo.

CAZ2.7. Clasificaronse e separéronse o0s tipos de embal axes, envases e residuos xera-
dos, segundo a normativa de proteccion ambiental .

CA2.8. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de
seguridade e de proteccién ambiental.

CA2.9. Sdleccionaronse as medidas de seguridade e de proteccién individual e colec-
tiva que cumpra empregar na execucion das técnicas aplicadas ao mecanizado e a
fabricacion de elementos de madeira e derivados.

CA2.10. Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccion ambiental requiridas no
desenvol vemento das actividades.

CA2.11. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA2.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA2.13. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.14. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

CA2.15. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

Contidos basicos

BC1. Aplicacion de acabamentos en madeira e derivados

= Preparacion de superficies para a aplicacion de produtos de acabamento.
= Preparacion de produtos segundo equipamentos e técnicas de aplicacion.
=  Compatibilidade de produtos de acabamento.

= Proporcionalidade na mestura de produtos.

= Manipulacion de utensilios e equipamentos de aplicacion.

BC2. Aplicacion de procedementos de prevencion de riscos laborais e proteccion am-
biental

= Plan de prevencion: contido e aplicacion ao sector.

= Fontes de contaminacion nos procesos de fabricacion de produtos de madeira e deriva

dos.

= |dentificacion dos riscos asociados a prevencion de riscos laborais no mecanizado e no

acabamento de produtos en madeira e derivados.

= Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais en maguinas, equipamen-

tos e instalacions.
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= Prevencion de riscos laborais en fabricacion de carpintaria e moble.
= Prevencion e proteccion colectiva.
= Equipamentos de proteccion individual .

1.2.3 Orientacions pedagoxicas

Este modulo profesional € complementario, polo que contén a formacion necesaria para
desempefiar a funcién basica de fabricacion en carpintaria e moble, aplicando os procesos
de mecanizado con ferramentas manuais, maguinas portétiles ou convencionais e opera-
cions de montaxe.

As operacions de mecanizado e montaxe de carpintaria e moblaxe asociadas & funcién
de fabricacion en carpintaria e moble abranguen aspectos como:

— Identificacion de sistemas de ensamblaxe e union.

— ldentificacion, seleccidn e dptimo aproveitamento de materias primas.
— Andlise de documentacion técnica: marcaxe e trazado.

— Posta a punto de méaquinas, equipamentos e ferramentas de mecanizado.
Manexo de ferramentas e maguinas.

— Control de calidade no mecanizado.

Identificacion, seleccion e aplicacion de produtos de acabamento.
Xestion de residuos.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:

— Eleccion das materias primas.

— Mecanizado con ferramentas manuai's € con magquinas portéatiles e convencionais.

— Recubrimento de superficies de madeira e derivados con materiais de acabamento.

— Composicion de conxuntos de carpintaria e moblaxe.
A formacién do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), g), i), j), k), 0), q) e
r) do ciclo formativo, e as competencias d), €), 9), i), |), k), I), m), n), i) e 0).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe gque permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Cofecemento das materias primas, Optimo aproveitamento, reciclaxe e técnicas de

acabamento, ensamblaxe e union.
— Interpretacion de documentacion técnica.
— Posta a punto de méaquinas e equipamentos en condicions de seguridade para a €l abo-

racion de pezas coa calidade requirida, mantendo as méaquinas e 0s equipamentos en
condicions de traballo.

— Montaxe de conxuntos de carpintaria e moblaxe, e colocacion de ferraxes, desagre-
gando a secuencia de cada parte e as slas especificacions.

Proposta para a secuencia

As programaci 6ns didacticas que elabore ou profesorado que imparta este modulo deberan
establecer unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, crite-
rios de avaliacion e contidos que pola stia transversalidade sexan comUns as duas unidades
formativas.

Establécese que a orde de imparticion das duas unidades formativas sexa primeiro a
imparticion da UF1 elogo ada UF2.
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1.3 Modulo profesional: representacion en carpintaria
e moblaxe

= Equivalenciaen créditos ECTS: 10.
= Cbdigo: MP0984.
Duracion: 213 horas.

1.3.1 Unidade formativa 1. representacions sobre taboleiro de elemen-
tos de carpintaria e moblaxe

= Cbdigo: MP0984 12.
Duracion: 70 horas.

1.3.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Representa elementos e conxuntos de carpintaria e moble debuxando vistas e
perspectivas a man azada.

CA1.1. Vdorouse a importancia dos esbozos no proceso de desenvolvemento de
proxectos de carpintaria e moble, identificando 0 uso ao que se destinen.

CA1.2. Representouse 0 espazo onde se vaia realizar a instalacion de carpintaria e
moblaxe, partindo datoma de datos necesaria.

CA1.3. Identificaronse os elementos construtivos e as instalacions (luz, auga, cale-
faccion, ventilacion, etc.) que poidan condicionar a instalacion de carpintaria e mo-
blaxe, e representaronse mediante simboloxia normalizada.

CA1.4. Selecciondronse 0s elementos e 0s conxuntos de carpintaria e moblaxe que
vaian ser representados nos esbozos.

CAL15. ldentificaronse os elementos representados e integraronse no conxunto ao
gue vaian destinados.

CA1.6. Seleccionaronse as vistas necesarias e 0s cortes suficientes para a identifica
cion dos elementos e 0s conxuntos.

CA1.7. Utilizouse un soporte adecuado ao uso previsto.
CA1.8. Utilizéronse os instrumentos de debuxo adecuados.

CA1.9. Distribuiuse o espazo disporiible no soporte para conseguir un conxunto de
representaci Ons e anotaci ons equilibrado e claramente lexible.

CA1.10. Estableceuse unha secuencia de operaciéns baseada na observacion, o en-
caixamento proporcionado, o debuxo bésico, o0 acabamento e a anotacion.

CA1.11. Utilizouse a simboloxia normalizada.
CA1.12. Definironse as proporciéns adecuadamente.

CA1.13. Cotaronse os elementos representados de xeito claro e de acordo coas nor-
mas.

CA1.14. Tivéronse en conta as normas de representacion gréfica.

CA1.15. Definironse os esbozos coa calidade gréfica suficiente para a siia compren-
sion.

CA1.16. Traballouse con pulcritude e limpeza.
CA1.17. Distribuiuse o tempo dispofiible para lograr unha representacion eficiente
no prazo requirido.

Paxina 37 de 114



1.3.1.2

CA1.18. Redlizéronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo cando asi se
estableza.

CA1.19. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades pro-
postas.

RA2. Debuxa elementos de carpintaria e moble representandoos mediante os sistemas
diédrico, axonométrico e conico, empregando utensilios de debuxo sobre taboleiro.

CA2.1. Identificaronse os principais fundamentos e conceptos da xeometria plana.

CA2.2. Seleccionouse 0 sistema de representacion mais axeitado para representar 0s
produtos de carpintaria e moble.

CA2.3. Elixiuse a escala en funcion do tamafio dos elementos que cumpra represen-
tar, do grao de definicion requirido e do espazo de debuxo disporiible.

CA2.4. Elixiuse o formato e o soporte adecuados aos el ementos e aos produtos que
cumpra representar, a escala seleccionada e ao uso previsto.

CA2.5. Seleccionaronse os utensilios de debuxo en funcion da natureza do traballo
previsto.

CAZ2.6. Redlizéronse as representacions diédricas e axonométricas, e as perspectivas
conicas necesarias.

CA2.7. Cotaronse os elementos representados de xeito claro e de acordo coas nor-
mas.

CA2.8. Tivéronse en conta as hormas de representacion gréfica.

CA2.9. Seleccionouse o tipo e o grosor de lifia segundo a norma, a escala, o tamafio
ou aimportanciarelativa do representado.

CA2.10. Seleccionouse a cor e o tipo de sombreamento normalizado para as repre-
sentacions seccionadas.

CA2.11. Traballouse con orde e limpeza.

CA2.12. Distribuiuse o tempo dispofiible para lograr unha representacion eficiente
Nno prazo requirido.

CA2.13. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA2.14. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades pro-
postas.

Contidos basicos

BC1. Representacidon a man alzada de elementos e conxuntos de carpintaria e moble

Interpretacion de normas para a representaci on de esbozos.

Elaboracion de esbozos: técnicas e proceso e proporcionalidade.

Elaboracién de pezas e conxuntos mediante sistemas de representacion grafica.

Manexo de instrumentos e utensilios de debuxo a man alzada.

Simbol oxia nas representacions.

BC2. Representacion de produtos de carpintaria e moble

Caracterizacion dos utensilios de debuxo.

= Seleccién de soportes e formatos.
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1321

= Xeometria plana (perpendicularidade, paralelismo, angulos, triangulos, cuadriléteros,
poligonos, arcos, circunferencia, simetria, semellanza, etc.).

= Representacion xeométrica de el ementos de carpintaria e moble.

= Sistemas de representacion: diédrico, axonométrico e conico.

= Aplicacion de escalas de uso en carpintaria e moble.

= Cotas de planos.

= Elaboracion de despezamentos de produtos de carpintaria e moble.

= Seleccion de lifias en representacion grafica: tipos, grosores e cor. Tramas.

Unidade formativa 2: representaciéons e documentacion de ele-
mentos de carpintaria e moblaxe mediante programas de compu-
tador

= Cbdigo: MP0984 22.
= Duracion: 143 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RAL. Elabora documentacion gréfica de produtos de carpintaria e moble, debuxando
planos mediante programas de desefio asistido por computador.

CA1.1. Identificouse o0 proceso de traballo e a interface de usuario do programa de
desefio asistido por computador.

CA1.2. Identificouse 0 desefio con obxectos e utilidades do programa de desefio asis-
tido por computador.

CA1.3. Identificaronse 0s esbozos subministrados para a definicion dos planos do
proxecto de construcion.

CA1.4. Distribuironse os debuxos, as lendas, a rotulacion e a informacion comple-
mentaria nos planos.

CA1.5. Seleccionouse a escala e o formato apropiados, dandolles prioridade a forma-
tos normalizados.

CA1.6. Redlizéronse os caculos basicos de superficies e volumes que permitan o
dimensionamento correcto dos elementos que compofien o plano.

CA1.7. Debuxaronse planos de planta, alzado, cortes, seccions, axonometrias e deta
lles de elementos e produtos de carpintaria e moble, de acordo cos esbozos submi-
nistrados.

CA1.8. Comprobouse a correspondencia entre vistas e cortes.

CA1.9. Redlizaronse model os tridimensionais de carpintaria e moblaxe.

CA1.10. Utilizéronse os model os tridimensionais para extraer plantas, seccions, etc.
CA1.11. Debuxouse con precision e calidade no tempo previsto.

CA1.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades pro-
postas.

= RAZ2. Elabora planos de produtos de carpintaria e moble representando os seus compo-
fientes e incorporando datos técnicos para a fabricacion.

CA2.1. Identificaronse as caracteristicas e 0s elementos do proxecto de carpintaria e
moble que cumpra representar.
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CA2.2. Seleccionouse o tipo de cota tendo en conta a funcién do produto ou o seu
proceso de fabricacion.

CA2.3. Representéronse cotas segundo as normas de representacion graficas.

CA2.4. Representéronse tol erancias dimensionais segundo as normas especificas.
CA2.5. Representéronse simbol os normalizados para definir tolerancias xeomeétricas.
CA2.6. Representéronse materiais no plano seguindo a normativa aplicable.

CA2.7. Representédronse no plano tratamentos e acabamentos e as slias zonas de
aplicacion.

CA2.8. Representéronse elementos normalizados seguindo a normativa aplicable.
CA2.9. Representaronse marcos e caixas coa informacion, as dimensions e a posi-
cion requiridos.

CA2.10. Redlizéronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo cando asi se
estableza.

CA2.11. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades pro-
postas.

RA3. Xestiona a documentacion gréfica de produtos de carpintaria e moble, reprodu-
cindo, organizando e arquivando os planos en soporte impreso e informatico.

CA3.1. Determinaronse os departamentos da empresa que utilizan a informacién
técnica.

CA3.2. Seleccionouse e utilizouse 0 medio de reproducion adecuado as necesidades
de distribucion.

CA3.3. Comprobouse a nitidez e alexibilidade das copias reaizadas.

CA3.4. Cortaronse e dobraronse os planos correctamente e co tamafio requirido.
CA3.5. Organizouse a documentacion de maneira que o acceso a ela sexa doado e
rapido.

CA3.6. Desenvolveuse un procedemento de codificacion e mantemento actualizado
dainformacion.

CA3.7. Gardouse ainformacién valida para a fabricacion automatizada en programas
universais de exportacion.

CA3.8. Crearonse copias de seguridade de todos os ficheiros informaticos con do-
cumentacién técnica de produtos.

CA3.9. Vaorouse a repercusion ambiental e econdémica das copias en papel fronte a
soportes informéticos.

CA3.10. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA3.11. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades pro-
postas.

1.3.2.2 Contidos basicos

BC1. Elaboracién de documentacion grafica mediante programas de desefio asistido por
computador

= Caracterizacion de programas de CAD.

= Xestion de capas.

Execucion de ordes de debuxo.

Xeracion de ordes de modificacion.
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1.3.3

= Eleccién de opcions e ordes de superficies.
= Eleccidn de opcions e ordes de solidos.

BC2. Elaboracién de planos de carpintaria e moble

= Cotas con programas de desefio asistido por computador.

= Aplicacion da simbol oxia para os procesos de fabricacion de carpintaria e moble.
= Representacion de tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais.

= Representacion de materiais.

= Representacion de formas e elementos normalizados.

= Xeracion delistas de materiais.

= Codificacion de elementos e conxuntos.

BC3. Xestion da documentacion técnica de produtos de carpintaria e moble

= Sistemas de codificacion.

= Periféricos de saida gréfica.

= Encartamento de planos.

= Clasificacion, codificacion e arquivo da documentacion.

= Aplicacion de orde, limpeza e métodos de simplificacion e eficacia, como factores que
permiten e facilitan o traballo.

Orientacions pedagoxicas

Este médulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcién de re-
presentacion grafica aplicada aos procesos de desefio e fabricacion de produtos de carpin-
tariae moble.

A representacion gréfica de produtos de carpintaria e moble asociada as funcions de de-
sefio e producién abrangue aspectos como:

— Representacion a man a zada de elementos de carpintaria e moble.
— Debuxo sobre taboleiro de elementos de carpintaria e moble.

Utilizacion de programas de desefio asistido por computador para a representacion
de elementos e produtos de carpintaria e moble.

— Organizacion da documentaciOn xerada no proceso de representacion grafica.
— Exposicion dos proxectos mediante presentacions e model os.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:

— Representacion de elementos e produtos mediante bosquexos, alzados e secciéns,
perspectivas, planos de montaxe e memorias gréaficas.

— Xestion da documentacion relacionada coas actividades profesionais anteriormente
mencionadas.
A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), ¢), d), f), i), k), 1),
m), p), q) er) do ciclo formativo, e as competencias a), b), ¢), d), €), k), I) e 0).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:
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— Representacion de elementos e vistas de conxuntos a man azada, mediante bosque-
X0S e eshozos, esbozando as lifias mestras do produto que se vaia construir.

— Representacion de patrons a escala 1:1, mediante a utilizacion de utensilios de debu-
X0 sobre taboleiro.

— Manexo de programas informéticos e aplicacion de técnicas de fotocomposicion na
presentacion de proxectos, elaboracion de planos e impresion e ploteaxe de planos,
asi como o arquivo e a organizacion destes.

Secuencia de imparticion

As duas unidades formativas deberan seguir a secuencia establecida, de maneira que os
alumnos e as aumnas dominen todas as técnicas de esbozo e debuxo sobre taboleiro antes
de seiniciaren no debuxo por computador.

Non obstante, nas programacions didéacticas que elabore ou profesorado debera estable-
cerse unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, criterios de
avaliacion e contidos que pola stia transversalidade sexan comuns as duas unidades forma-
tivas.
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1.4

1.4.1

1411

Modulo profesional: prototipos en carpintaria e
moble

= Equivalenciaen créditos ECTS: 10.
= Cbdigo: MP0985.
= Duracion: 157 horas.

Unidade formativa 1: prototipos en carpintaria

= Caodigo: MP0985 12.
= Duracién: 57 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
= RA1. Compilainformacion técnica para a construcion de prototipos, analiza proxectos
de fabricacion e planifica procesos para a siia el aboracion.
— CAL.1. Identificaronse os el ementos, a sliaforma e as stias medidas.
— CAL.2. Determinéronse os medios disporiibles.
— CAL1.3. Determinaronse 0s ensaios e as probas que se vaian realizar.
— CAL1.4. Determinouse o fluxo de procesos.
— CAL.5. Determinouse 0 uso de espazos.
— CALS6. ldentificaronse as necesidades de medios auxiliares.
— CAL.7. Elaborouse unha proposta de materiais.
— CAL1.8. Determinaronse os sistemas de unién e ensamblaxes.
— CAL.9. Trazéronse os patréns para a realizacion das pezas con forma.

— CA1.10. Confeccionouse a listaxe de especificacions de calidade necesarias na reali-
zacion de elementos de carpintaria.

— CA1.11. Seleccionouse a maquinaria e os utensilios necesarios para o mecanizado de
elementos de carpintaria, en funcién do proxecto xuntado.

— CALl.12. Estableceuse o proceso de construcion dos elementos de carpintaria.
— CAL1.13. Elaboréronse propostas de acabamento.

— CAL1.14. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

— CA1.15. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CA1.16. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

— CAL1.17. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.
= RAZ2. Programa a fabricacion de prototipos, tendo en conta a relacion entre a secuencia
de operacions establecida e as especificacions técnicas requiridas e os medios dispofii-
bles.

— CA2.1. Determinouse 0 material mais idoneo a partir de mostras de ensaio con dis-
tintos materiais, incluidos os especificados no proxecto.

— CA2.2. Redlizaronse ensai os dos materiais mediante probeta de pezas e partes.

Paxina 43 de 114



CA2.3. Determinéronse perfis para as necesidades de recursos humanos.

CA2.4. Seleccionaronse os utensilios especificos das méquinas que intervefien no
proxecto.

CA2.5. Seleccionaronse protocol os especificos de mecanizado.

CA2.6. Determinaronse 0os medios de proteccion e seguridade no mecanizado do
proxecto.

CA2.7. Redlizéronse ensaios coas ferraxes establecidas no proxecto e obtivose a ca
lidade requirida.

CA2.8. Determinouse o0 proceso de acabamento mais adecuado en funcién das espe-
cificacions do proxecto.

CA2.9. Seleccionaronse 0s equipamentos e 0s utensilios de acabamento adecuados, e
regul &ronse 0s parametros.

CA2.10. Establecéronse os protocol os de calidade canto ap acabamento, as medidas,
0S materiais e as ferraxes.

CA2.11. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA2.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA2.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA2.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAS. Elabora pezas e compofientes para prototipos de elementos de carpintaria, reali-
zando operacions de mecanizado con ferramentas manuais e maquinaria portatil €/ou
convencional.

CA3.1. Seleccionouse a escala adecuada para o prototipo que se vaia construir.
CA3.2. Elaboraronse os planos a escala para a construcion do prototipo.

CA3.3. Prepararonse as zonas de traballo, os materiais e as ferramentas para a cons-
trucién do prototipo.

CA3.4. Elaborouse o fluxo de operacions éptimo.

CA3.5. Redlizaronse os trazados das pezas que cumpra mecanizar (determinacion de
caras, posicion, etc.).

CA3.6. Dispuxéronse as proteccions correspondentes a maguinas e utensilios en fun-
cion do mecanizado que se vaiareadizar.

CA3.7. Mecanizéronse con méaquinas e ferramentas as pezas do prototipo.
CA3.8. Efectuouse o0 mecanizado en condicions de seguridade e salde laboral.
CA3.9. Realizaronse mostraxes de comprobaci on.

CA3.10. Redlizéronse ensaios de verificacion de especificacions.

CA3.11. Determinaronse os medios de proteccion e seguridade no mecanizado do
proxecto.

CA3.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA3.13. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA3.14. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.
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CA3.15. Efectudronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RA4. Monta prototipos de elementos de carpintaria, compondo conxuntos mediante fe-
rramentas manuais e maguinaria portatil e/ou convencional.

CAA4.1. Aplicaronse os adhesivos és pezas do prototipo.

CAA4.2. Realizouse a prensaxe e 0 encolamento das partes de pezas.
CAA4.3. Ensamblaronse as pezas segundo as especificacions do proxecto.
CA4.4. Aplicaronse acabamentos.

CAA4.5. Colocaronse as ferraxes e 0s accesorios do prototipo.

CAA4.6. Realizaronse mostraxes de comprobaci on.

CAA4.7. Embalouse o prototipo con diversos sistemas de embal axe.
CAA4.8. Probaronse formas de almacenamento e transporte.

CA4.9. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera

CA4.10. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA4.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA4.12. Efectudronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAS5. Avalia prototipos de elementos de carpintaria, para o que realiza ensaios, elabo-
rando informes e propén melloras.

CADbL.1. Obtiveéronse resultados dos ensai 0s mecani cos das pezas do prototipo.
CAbL.2. Obtiveéronse resultados dos ensai 0s térmicos das pezas do prototipo.
CAb.3. Obtiveéronse resultados dos ensaios fisicoquimicos das pezas do prototipo.

CAb.4. Compararonse os datos obtidos dos ensaios cos marcados nas normas UNE,
ISO e DIN.

CAbL.5. Avaliouse a funcionalidade do prototipo.

CAb.6. Valorouse a ergonomia do prototipo.

CAbL.7. Valorouse a resistencia do prototipo.

CAb5.8. Determinouse o nivel de calidade obtido no prototipo.

CAbL.9. Comparéaronse os resultados obtidos cos explicitos nas normas europeas para
cadatipo de ensaio.

CAbL.10. Comprobaronse os ensaios de acabamentos superficiais segundo as especi-
ficaciéns do proxecto.

CAbL.11. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA5.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA5.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CAb.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAG. Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambien-
tal, avaliando as situacions de risco e xestionando as medidas mais habituais que se pre-
senten na stia actividade profesional.
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1.4.1.2

— CAG.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que sup6n a aplicacion de técni-

cas operativas no sector.

— CABG.2. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental .
— CAB.3. Verificouse a aplicacion das normas de prevencion e seguridade persoais e

colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucion dos traball os especificos.

— CAG6.4. Propuxéronse solucions as causas méis frecuentes de accidentes na execu-

cion dos traball os especificos.

— CAB.5. Propuxéronse protocol os de seguridade especificos.
— CAG6.6. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros no

mecani zado de pezas con maquinas e ferramentas.

— CABG.7. Organizaronse as medidas e 0s equipamentos de proteccion para diferentes

areas e situacions de traball o.

— CA6.8. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de

seguridade e de proteccién ambiental.

— CAB.9. Sdeccionaronse as medidas de seguridade e de proteccién individual e colec-

tiva que se deben empregar na execucion das técnicas aplicadas ao mecanizado e a
fabricacién de prototipos de madeira e derivados.

— CAB6.10. Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccién ambiental requiridas no

desenvolvemento das actividades.

— CAG.11. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi

se establecera

— CAG6.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-

das.

— CAG6.13. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-

des.

— CABb.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza

establecidas.

Contidos basicos

BC1. Compilacion de informacién técnica de proxectos e procesos

Listaxe de pezas: follas de ruta.
Procesos de construcion de prototipos.

Simboloxia, normalizacion, vistas, seccions e detalles, cotas, perspectivas e técnicas de
esbozamento.

Sistemas de union, xuntas, ensamblaxes e empalmes.

BC2. Programacion da fabricacion de prototipos

Determinacion dos materiais. criterios de idoneidade.

Eleccion dos utensilios especificos das méaquinas.

Determinacion dos medios de proteccion e seguridade no mecanizado.
Comprobacion das ferraxes. prestacions e funcionalidade.

Determinacion dos acabamentos superficiais.

Ensaios. normativa espafiola e europea. Realizacion de ensai os normalizados.
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1.4.2

BC3. Elaboracién de pezas e compofientes para prototipos

Realizacion de marcaxe, trazado e medicion. Escalas. Sistemas de representacion.
Recofiecemento de signos convencionais. Métodos de marcaxe.
Proteccions especificas. montaxe, regulacion e control.

Elaboracion de pezas de carpintaria con ferramentas manuais e méquinas convencio-
nais.

BC4. Montaxe de prototipos de elementos de carpintaria

Adhesivos: encolamento. Utensilios de montaxe: tipos e manexo.
Disposicion e situacion dos elementos de aperto para a prensaxe.
Realizacion de acabamentos decorativos. produtos e técnicas.

Caracterizacion de produtos para aplicacion manual de acabamentos decorativos. pro-
piedades.

Compatibilidade de produtos de acabamento co soporte.

Riscos caracteristicos das instalacions e dos procesos de acabamento. Elementos de se-
guridade.

BC5. Avaliacion de prototipos

Elaboracion de ensaios en pezas de carpintaria con maguinas universais.
Tipos de ensaios. mecanicos, térmicos, fisicoquimicos, etc.

Protocol os de ensai 0s e normativas.

Protocolos de calidade en avaliacion de materiais.

BC6. Aplicacion de procedementos de prevencion de riscos laborais e proteccion am-
biental

Aplicacién de medidas de prevencion para a fabricacion de prototipos contidas no plan
de seguridade.

Deteccion de fontes de contaminacion nos procesos de fabricacion de prototipos de
madeira e derivados.

Identificacion dos riscos asociados & prevencion de riscos laborais no mecanizado e no
acabamento de prototipos en madeira e derivados.

Prevencion de riscos laborais en fabricacion de prototipos en carpintaria
Prevencion e proteccion colectiva.
Equipamentos de proteccion individual .

Unidade formativa 2: prototipos en moble

Codigo: MP0985_22.
Duracién: 100 horas.
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1.4.2.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Compilainformacion técnica para a construcion de prototipos, para o que analiza
proxectos de fabricacion e planifica procesos para a sua el aboracion.

CAL.1. Identificaronse os elementos, a sia forma e as stias medidas.
CA1.2. Determinaronse os medios disporiibles.

CA1.3. Determinaronse 0s ensaios e as probas que cumpra realizar.
CA1.4. Determinouse o fluxo de procesos.

CA1.5. Determinouse 0 uso de espazos.

CAL.6. Identificaronse as necesidades de medios auxiliares.

CA1.7. Elaborouse unha proposta de materiais.

CA1.8. Determinaronse 0s sistemas de union e ensambl axes.

CA1.9. Trazaronse os patréns para a realizacion das pezas con forma.

CA1.10. Confeccionouse a listaxe de especificacions de calidade necesarias na reali-
zacion do moble.

CA1.11. Seleccionouse a maguinaria e os utensilios necesarios para o mecanizado do
moble, en funcion do proxecto xuntado.

CA1.12. Estableceuse 0 proceso de construcion do moble.
CA1.13. Elaboréronse propostas de acabamento.

CA1.14. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA1.15. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA1.16. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA1.17. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAZ2. Programa a fabricacion de prototipos, tendo en conta a relacion entre a secuencia
de operacions establecida e as especificacions técnicas requiridas e os medios dispofii-
bles.

CA2.1. Determinouse 0 material mais idoneo a partir de mostras de ensaio con dis-
tintos materiais, incluidos os especificados no proxecto.

CA2.2. Redlizaronse ensai os dos materiais mediante probeta de pezas e partes.
CA2.3. Determinaronse perfis para as necesidades de recursos humanos.

CA2.4. Seleccionaronse os utensilios especificos das méaquinas que intervefien no
proxecto.

CA2.5. Sdleccionaronse protocol os especificos de mecanizado.

CA2.6. Determinaronse os medios de protecciéon e seguridade no mecanizado do
proxecto.

CAZ2.7. Realizaronse ensaios coas ferraxes establecidas no proxecto, e obtivose a ca-
lidade requirida.

CA2.8. Determinouse o0 proceso de acabamento mais adecuado en funcién das espe-
cificacions do proxecto.

CA2.9. Seleccionaronse 0s equipamentos e os utensilios de acabamento adecuados, e
regul &ronse 0s parametros.

CA2.10. Establecéronse os protocol os de calidade canto ap acabamento, as medidas,
0S materiais e as ferraxes.
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CA2.11. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA2.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA2.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA2.14. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAS. Elabora pezas e compofientes para prototipos de mobles, realizando operacions
de mecanizado con ferramentas manuais e maquinaria portétil e/ou convencional.

CA3.1. Seleccionouse a escala adecuada para o prototipo que se vaia construir.
CA3.2. Elaboréaronse os planos a escala para a construcién do prototipo.

CA3.3. Preparéronse as zonas de traballo, os materiais e as ferramentas para a cons-
trucion do prototipo.

CA3.4. Elaborouse o fluxo de operacions optimo.

CA3.5. Redlizaronse os trazados das pezas que cumpra mecanizar (determinacion de
caras, posicion, etc.).

CA3.6. Dispuxéronse as proteccidns correspondentes a méquinas e utensilios en fun-
cion do mecanizado que se vaiarealizar.

CA3.7. Mecanizéronse con maquinas e ferramentas as pezas do prototipo.
CA3.8. Efectuouse o mecanizado en condicions de seguridade e salde laboral.
CA3.9. Redlizaronse mostraxes de comprobaci on.

CA3.10. Redlizéronse ensaios de verificacion de especificacions.

CA3.11. Determinaronse os medios de proteccion e seguridade no mecanizado do
proxecto.

CA3.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA3.13. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA3.14. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA3.15. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RA4. Monta prototipos de mobles, compondo conxuntos mediante ferramentas manuais
e maquinaria portétil e/ou convencional.

CAA4.1. Aplicaronselles os adhesivos &s pezas do prototipo.

CAA4.2. Realizouse a prensaxe e 0 encolamento das partes de pezas.
CAA4.3. Ensamblaronse as pezas segundo as especificacions do proxecto.
CAA4.4. Aplicaronse acabamentos.

CAA4.5. Colocaronse as ferraxes e 0s accesorios do prototipo.

CAA4.6. Realizaronse mostraxes de comprobaci on.

CA4.7. Embalouse o prototipo con diversos sistemas de embal axe.
CAA4.8. Probéronse formas de almacenamento e transporte.

CA4.9. Redlizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se
establecera.
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CA4.10. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA4.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA4.12. Efectudronse as operaciéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAS5. Avalia prototipos de mobles, para 0 que realiza ensaios, elabora informes e pro-
pon melloras.

CADb.1. Obtiveronse resultados dos ensai os mecani cos das pezas do prototipo.
CAbL.2. Obtiveéronse resultados dos ensai 0s térmicos das pezas do prototipo.
CAb.3. Obtiveéronse resultados dos ensaios fisicoquimicos das pezas do prototipo.

CAb.4. Compararonse os datos obtidos nos ensaios cos marcaxes nas normas UNE,
ISO e DIN.

CAbL.5. Avaliouse a funcionalidade do prototipo.

CAb.6. Vaorouse a ergonomia do prototipo.

CAbL.7. Valorouse a resistencia do prototipo.

CAbL.8. Determinouse o nivel de calidade obtido no prototipo.

CAbL.9. Comparéaronse os resultados obtidos cos explicitos nas normas europeas para
cadatipo de ensaio.

CAb.10. Comprobaronse os ensaios de acabamentos superficiais segundo as especi-
ficaciéns do proxecto.

CAbL.11. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA5.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA5.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CAb.14. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAG. Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambien-
tal, para 0 que avalia as situacions de risco, e xestiona as medidas méis habituais que se
presenten na stia actividade profesional.

CAG.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supon a aplicacion de técni-
cas operativas no sector.

CAB6.2. Identificironse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

CA6.3. Verificouse a aplicaciéon das normas de prevencion e seguridade persoais e
colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucién dos traballos especificos.

CAG6.4. Propuxéronse solucions as causas mais frecuentes de accidentes na execu-
cion dos traball os especificos.

CAB.5. Propuxéronse protocol os de seguridade especificos.

CAG6.6. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros no
mecanizado de pezas con maguinas e ferramentas.

CABG.7. Organizaronse as medidas e os equipamentos de proteccion para diversas
areas e situacions de traballo.

CA6.8. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de
seguridade e de proteccion ambiental.
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— CAB.9. Sdeccionaronse as medidas de seguridade e de proteccién individual e colec-
tiva que cumpra empregar na execucion das técnicas aplicadas ao mecanizado e a
fabricacién de prototipos de madeira e derivados.

— CA®6.10. Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccién ambiental requiridas no
desenvolvemento das actividades.

— CAG.11. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

— CAG6.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CAG6.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

— CABb.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

Contidos basicos

BC1. Compilacion de Informacion técnica de proxectos e procesos

Listaxe de pezas: follas de ruta.
Procesos de construcion de prototipos.

Simboloxia, normalizacion, vistas, seccions e detalles, cotas, perspectivas e técnicas de
esbozamento.

Sistemas de union, xuntas, ensamblaxes e empalmes.

BC2. Programacion da fabricacion de prototipos

Determinacion dos materiais: criterios de idoneidade.

Eleccion dos utensilios especificos das méaquinas.

Determinacion dos medios de proteccion e seguridade no mecanizado.
Comprobacion das ferraxes. prestacions e funcionalidade.

Determinacion dos acabamentos superficiais.

Ensaios. Normativa espariola e europea. Realizacion de ensai os normalizados.

BC3. Elaboracién de pezas e compofientes para prototipos

Realizacion de marcaxe, trazado e medicion. Escalas. Sistemas de representacion.
Recofiecemento de signos convencionais. métodos de marcaxe.
Proteccions especificas. montaxe, regulacion e control.

Elaboracién de pezas de moblaxe con ferramentas manuai s e maquinas convencionais.

BC4. Montaxe de prototipos de mobles

Adhesivos: encolamento. Utensilios de montaxe: tipos e manexo.
Disposicion e situacion dos elementos de aperto para a prensaxe.
Realizacion de acabamentos decorativos. produtos e técnicas.

Caracterizacion de produtos para aplicacion manual de acabamentos decorativos. pro-
piedades.
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=  Compatibilidade de produtos de acabamento co soporte.

= Riscos caracteristicos das instalacions e procesos de acabamentos. Elementos de segu-
ridade.

BC5. Avaliacion de prototipos

= Elaboracion de ensaios en pezas de moblaxe con maquinas universais.
= Tipos de ensaios: mecanicos, térmicos, fisicoquimicos, etc.

= Protocol os de ensaios e normativas.

Protocol os de calidade en avaliacion de materiais.

BC6. Aplicacion de procedementos de prevencion de riscos laborais e proteccion am-
biental

= Aplicacion de medidas de prevencion para a fabricacion de prototipos contidas no plan
de seguridade.

= Deteccién de fontes de contaminacién nos procesos de fabricacion de prototipos de
madeira e derivados.

= |dentificacion dos riscos asociados a prevencion de riscos laborais no mecanizado e no
acabamento de prototipos en madeira e derivados.

= Prevencion de riscos laborais en fabricacion de prototipos de mobles.
= Prevencion e proteccion colectiva.
= Equipamentos de proteccion individual .

Orientacions pedagoxicas
Este modulo profesional contén a formacién necesaria para desempefiar a funcion de exe-

cucion de prototipos de carpintaria e moble, e ensaios de calidade.

A redlizacion de prototipos de carpintaria e moble asociada & funcion de coordinar e
supervisar a montaxe de instalacions de carpintaria e moblaxe abrangue aspectos tales co-
mo:

— Interpretacion de proxectos de mobles e elementos de carpintaria.
— Redlizacion de ensaios de materiais.

— Mecanizado de el ementos para a realizacion de prototipos.

— Montaxe e acabamento de prototipos.

— Vaoracion de prototipos.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

— Fabricacion de prototipos.

— Ensaio e valoracion de materiais e prototipos.
A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), ¢), d), f), i), k), 1),
m), i), 0), p), q) er) do ciclo formativo, e as competencias a), b), ¢), d), i), k), 1), m), n), i)
€o).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Interpretacion de documentacidn técnica para arealizacion de prototipos.

— Realizacion de ensaios de materiais.
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— Construcion de prototipos.
— Aplicacion de acabamentos e col ocacion de ferraxes.
— Realizacién de ensaios de prototipos.

Proposta para a secuencia

As programacions didéacticas que elabore ou profesorado que imparta este médulo deben
establecer unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, crite-
rios de avaliacion e contidos que pola stia transversalidade sexan comuns as duas unidades

formativas.
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1.5 Modbdulo profesional: desenvolvemento de produto
en carpintaria e moble

= Equivalenciaen créditos ECTS: 10.
= Cbdigo: MP0986.
Duracion: 175 horas.

1.5.1 Unidade formativa 1. desenvolvemento de produto en carpintaria

= Caodigo: MP0986 _12.
Duracion: 90 horas.

1.5.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Seleccionainformacion para o desenvolvemento de produtos de carpintaria, con-
siderando tendencias e valorando factores econdmicos, funcionais e estéticos.

CA1.1. Describironse as caracteristicas tipolOxicas dos principais elementos de car-
pintaria.
CA1.2. Identificaronse e caracterizaronse os principais estilos e tendencias actuais.

CA1.3. Establecéronse as relacions entre estética, calidade, custo e vida Util dos pro-
dutos de carpintaria.

CA1.4. Interpretouse ainformacion recollida co fin de cofiecer as tendencias do mer-
cado.

CAL1.5. Definironse os trazos e as caracteristicas basicas que deben ter os novos pro-
dutos.

CA1.6. Redlizéronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera.

CA1.7. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA1.8. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.9. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA1.10. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacién das activida-
des

RA2. Elabora propostas de desenvolvemento de produtos de carpintaria, ilustrando po-
sibles solucions, e xustifica a adoptada.

CA2.1. Dimensionaronse os elementos de carpintaria de acordo co espazo dainstala
cién e cos requisitos econdmicos, funcionais e estéticos.

CA2.2. Selecciondronse os materiais, as ferraxes, os sistemas de apertura e os aca-
bamentos en funcién dos requisitos de desefio, uso e aplicacion.

CA2.3. Debuxaronse bosguexos e esbozos de produtos de carpintaria co nivel de de-
tale requirido.

CA2.4. Relacionaronse as soluciéns de producion de elementos de carpintaria coas
alternativas de fabricacion.

CA2.5. Xustificouse a seleccion dos produtos de carpintaria aplicando criterios eco-
nomicos, de fabricacion, estéticos e funcionais.
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CAZ2.6. Vaorouse o uso dos materiais en relacion con criterios ambientais de enerxia
consumida, vida Util estimada e reciclaxefinal.

CA2.7. Comprobouse a factibilidade dos desefios cos medios de fabricacion dispofii-
bles.

CA2.8. Redlizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se
establecera.

CA2.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

CA2.10. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.11. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA2.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAS3. Define as caracteristicas e as especificacions de novos produtos de carpintaria, e
xustifica a solucién adoptada, aproveitando optimamente os recursos dispofiibles para a
stia fabricacion.

CA3.1. Consideraronse criterios de resistencia, estéticos, econdmicos, ecol6xicos e
funcionais dos materiais.

CA3.2. Seleccionaronse os comporientes (parafusos, ferraxes, etc.) tendo en conta as
sUias prestacions, calidade, economia e dispofiibilidade.

CA3.3. Dimensionaronse as pezas e 0 conxunto de acordo con criterios de ergono-
mia, de resistencia e de funcionalidade.

CA3.4. Consideraronse as exixencias normativas respecto aos produtos de carpinta-
ria (canto a dimensions, etc.).

CA3.5. Elaboraronse diagramas de proceso para cada elemento do conxunto de car-
pintaria, de acordo con secuencias |6xicas de fabricacion.

CA3.6. Definiuse o sistema de instalacion do elemento de carpintaria.

CA3.7. Adaptaronse desefios de carpintaria de acordo con novos requisitos (estéti-
cos, econdémicos, funcionas, etc.).

CA3.8. Vaorouse a subcontratacién de procesos de fabricacion ou produtos de car-
pintaria.

CA3.9. Establecéronse os pardmetros criticos das pezas de carpintaria para alcanzar
o nivel de calidade requirido.

CA3.10. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA3.11. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA3.12. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA3.13. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion.

CA3.14. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RA4. Xestiona a documentacion de produtos de carpintaria reproducindo e arquivando
memorias, orzamentos e pregos de condicions destes.

CAA4.1. Redactouse unha memoria con xustificacion da solucién escollida e que re-
collaainformacion complementaria aos planos.

CAA4.2. Describironse as operacions necesarias para a fabricacion en documentos ta
les como follas de procesos, escandallos, etc.
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CAA4.3. Incorporéronse aos documentos técnicos as exixencias de calidade dos pro-
dutos de carpintaria mediante un prego de condicions.

CA4.4. Relacionéronse os custos fixos e variables que intervefien na fabricacion do
produto.

CAA4.5. Utilizéronse bases de datos informatizadas con custos medios de materiais
pararealizar unha aproximacion do custo real de fabricacion.

CAA4.6. Redlizouse o orzamento do produto mediante a utilizacion de programas in-
forméticos.

CAA4.7. Redactouse un prego coas condicions técnicas que implica a fabricacion do
produto desefiado.

CA4.8. Imprimironse e compuxéronse ordenadamente os documentos do proxecto, e
conseguiuse unha adecuada presentaci on.

CA4.9. Organizouse a documentacion de maneira que o acceso a ela sexa doado e
rapido.

CA4.10. Desenvolveuse un procedemento de codificacion e actualizacion da infor-
maci on.

CAA4.11. Creéronse copias de seguridade dos todos os ficheiros informéticos con do-
cumentacién técnica de produtos.

CA4.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA4.13. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CAA4.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA4.15. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

Contidos basicos

BC1. Seleccién de informacion para o desenvolvemento de produtos de carpintaria

= Tipoloxias de elementos de carpintaria.

= Caracteristicas dos elementos de carpintaria.

BC2. Elaboracién de propostas de desenvolvemento de produtos de carpintaria

Técnicas de desefio de produtos de carpintaria.

Bosquexos e esbozos.

Materiais utilizados en carpintaria

Ferraxes para carpintaria: dimensions e caracteristicas técnicas.

BC3. Definicion das caracteristicas e as especificacions de novos produtos de carpintaria

= Resistencia de materiais.

= Ergonomia nos produtos de carpintaria
= Técnicas de fabricacion en carpintaria.
= Procesos produtivos en carpintaria.
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Especificacions normativas en produtos de carpintaria.

Diagramas de procesos.

Sistemas de instalacion de produtos de carpintaria.

Vaoracion econdmica dos procesos de fabricacion de produtos de carpintaria.

BC4. Xestion da documentacion de produtos de carpintaria

Memoria nun proxecto de carpintaria.

Follas de procesos de fabricacion.

Pregos de condicions técnicas en produtos de carpintaria.
Orzamentos de produtos de carpintaria.

Clasificacion, codificacion e arquivo da documentacion.

Orde, limpeza e métodos simples e eficaces, como factores que permiten e facilitan o
traballo propio e o dos demais.

Unidade formativa 2: desenvolvemento de produto en moblaxe

Codigo: MP0986_22.
Duracioén: 85 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Selecciona informacion para o desenvolvemento de moblaxe considerando ten-
dencias e valorando factores econémicos, funcionais e estéticos.

— CAL.1. Recofiecéronse os principais estilos do moble e analizouse a stia evolucion
ao longo do tempo.

— CAL1.2. Describironse as caracteristicas tipol 6xicas das principais clases de mobles.
— CAL1.3. Identificaronse e caracterizaronse os principais estilos e tendencias actuais.

— CAL1.4. Establecéronse as relacions entre estética, calidade, custo e periodo de reno-
vacion dos mobles.

— CALS5. Interpretouse ainformacion recollida co fin de cofiecer as tendencias do mer-
cado.

— CAL.6. Definironse os trazos e as caracteristicas basicas que deben ter os novos pro-
dutos.

— CAL.7. Redlizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se
establecera.

— CA1.8. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realizadas.

— CAL.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA1.10. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

— CA1.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAZ2. Elabora propostas de desenvolvemento de mobles ilustrando posibles soluciéns, e

xustificouse a adoptada.

— CAZ2.1. Dimensionaronse os mobles seguindo pautas ergonémicas, funcionais e de
espazo dispofiible.
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CA2.2. Seleccionaronse materiais, ensamblaxes, ferraxes, sistemas de apertura e
acabamentos en funcidn dos requisitos de desefio, uso e aplicacion.

CA2.3. Debuxaronse bosquexos e esbozos de mobles co nivel de detalle requirido.
CA2.4. Relacionaronse as solucions de producion de mobles coas alternativas de fa
bricacion.

CA2.5. Xustificouse a seleccién dos mobles aplicando criterios econdmicos, de fa-
bricacion, estéticos e funcionais.

CA2.6. Vdorouse o uso dos materiais en relacion con criterios ambientais de enerxia
consumida, vida Util estimada e reciclaxe final.

CA2.7. Comprobouse afactibilidade dos desefios cos medios de fabricacion disporii-
bles.

RAS3. Define as caracteristicas e as especificacions de novos mobles, e xustifica a solu-
cion adoptada, optimizando os recursos disporiibles para a stia fabricacion.

CA3.1. Consideraronse criterios de resistencia, estéticos, econdmicos, ecoldxicos e
funcionais dos materiais.

CA3.2. Sdleccionaronse os comporientes (parafusos, ferraxes, etc.) tendo en conta as
SUas prestacions, a calidade, a economia e a dispofiibilidade.

CA3.3. Dimensionaronse as pezas e 0 conxunto de acordo con criterios ergonémi-
cos, funcionais e de resistencia

CA3.4. Elaboréronse diagramas de proceso para cada e emento do moble, de acordo
con secuencias | oxicas de fabricacion.

CA3.5. Definiuse o sistema de instalacion do moble, de ser o caso.

CA3.6. Adaptaronse desefios de mobles de acordo con novos requisitos estéticos,
econdmicos, funcionais, etc.

CA3.7. Valorouse a subcontratacion de procesos de fabricacion de mobles.

CA3.8. Establecéronse os parametros criticos das pezas de mobles para alcanzar o
nivel de calidade requirido.

CA3.9. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera

CA3.10. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA3.11. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA3.12. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA3.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RA4. Xestiona a documentacion de produtos de moblaxe reproducindo e arquivando
memorias, orzamentos e pregos de condicions destes.

CAA4.1. Redactouse unha memoria con xustificacion da solucion escollida e que re-
collaainformacion complementaria aos planos.

CAA4.2. Describironse as operacions necesarias para a fabricacion en documentos ta-
les como follas de procesos, escandall os, etc.

CAA4.3. Incorporéronse aos documentos técnicos as exixencias de calidade dos pro-
dutos de moblaxe mediante un prego de condicions.

CA4.4. Relacionéronse os custos fixos e variables que intervefien na fabricacion do
produto.
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CAA4.5. Utilizéronse bases de datos informatizadas con custos medios de materiais
pararealizar unha aproximacion do custo real de fabricacion.

CAA4.6. Redlizouse o orzamento do produto mediante a utilizacion de programas in-
forméticos.

CAA4.7. Redactouse un prego coas condicions técnicas que implica a fabricacion do
produto desefiado.

CA4.8. Imprimironse e compuxéronse ordenadamente os documentos do proxecto, e
conseguiuse unha adecuada presentaci on.

CAA4.9. Organizouse a documentacion de xeito que 0 acceso a ela sexa doado e répi-
do.

CA4.10. Desenvolveuse un procedemento de codificacion e actualizacion da docu-
mentacion.

CAA4.11. Crearonse copias de seguridade de todos os ficheiros informaticos con do-
cumentacién técnica de produtos.

CA4.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA4.13. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CAA4.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA4.15. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacién das activida-
des

Contidos basicos

BC1. Seleccién de informacion para o desenvolvemento de produtos de moblaxe

Estilos de mobles.

= Tipoloxias de mobles.

BC2. Elaboracion de propostas de desenvolvemento de mobles

Técnicas de desefio de mobles.

Bosquexos e esbozos.

Materiais utilizados na fabricacién de mobles.

Ferraxes para mobles. dimensions e caracteristicas técnicas.

Soluciéns construtivas de mobles.

BC3. Definicion das caracteristicas e as especificacions de novos mobles

Resistencia de materiais aplicada & fabricacion de mobles.

Ergonomia no desefio de mobles.

Técnicas de fabricacion de mobles.

Proceso produtivo de fabricacion de mobles.

Diagramas de procesos.

Sistemas de instalacion de produtos de mobles.
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1.5.3

= Valoracién econdmica dos procesos de fabricacion de mobles.

BC4. Xestion da documentacion de produtos de moblaxe

= Memorianun proxecto de moblaxe.

= Follas de procesos de fabricacion.

= Pregos de condicions técnicas en produtos de moblaxe.
= Qrzamentos de produtos de moblaxe.

= Clasificacion, codificacion e arquivo da documentacion.

= Orde, limpeza e méodos simples e eficaces, como factores que permiten e facilitan o
traballo propio e o dos demais.

Orientacions pedagoéxicas

Este médulo profesional contén a formacién necesaria para desempefiar a funcion de de-
senvolvemento de produtos de carpintaria e moble, aplicada aos procesos de desefio e de-
finicién de produtos de carpintaria e moble.

O desenvolvemento de produtos de carpintaria e moble asociado és funcions de desefio
e definicion abrangue aspectos como:

— Compilacion e seleccion de informacion para o desefio de produtos de carpintaria e
moble.

Elaboracién de propostas de desenvolvemento de produtos de carpintaria e moble.
Definicion de caracteristicas e especificaciéns dos produtos de carpintaria e moble.
— Xestion de documentacion xerada durante o proceso de desenvol vemento.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

— Desenvolvemento de produtos de carpintaria e moble, mediante a documentacion
técnica propia dun proxecto.

— Definicién das caracteristicas do produto desefiado.
A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), ¢), d), f), 9), i), j),
k), 1), m), fi), 0), p), q) er) do ciclo formativo, e as competencias a), b), ), d), €), 9), i), k),
1), n) e o).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Compilacién e andlise de informacién Util para o desenvolvemento de carpintaria e
moble.

— Realizacion de bosguexos e esbozos con propostas de desefio de novos produtos.
Asignacion de materiais, ferraxes e accesorios aos produtos desefiados.

Realizacion e organizacion de documentacion referente ao desenvolvemento de pro-
dutos de carpintaria e moble.

Non compre unha secuencia de imparticion preestablecida para as ddas unidades formati-
vas. Non obstante, nas programacions didéacticas que elabore o profesorado debera esta-
blecerse unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, criterios
de avaliacién e contidos que pola sta transversalidade sexan comuns as dias unidades
formativas.
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1.6

1.6.1

Modulo profesional: automatizacion en carpintaria
e moble

= Equivalenciaen créditos ECTS: 12.
= Cbdigo: MP0987.
Duracion: 187 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Organiza lifias para a fabricacion de el ementos de carpintaria e moble, e determi-
na equipamentos para a producion automatizada.

CAL1.1. Identificironse os tipos de maquinaria automética e semiautomética.

CA1.2. Compararonse as tecnoloxias de automatizacion (pneumética, eléctrica, hi-
draulica, eectronica, etc.) e xustificouse a oportunidade de uso de cada unha, dando-
Ile prioridade ao uso do CNC.

CA1.3. Determinaronse as caracteristicas dunha instalacion automatizada (xestion de
ferramentas e utensilios, xestion de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.4. Determinaronse os fluxos da instal acion automatizada.

CAL1.5. Determinaronse 0s programas empregados nun sistema automatizado anali-
zando a stia aplicacion (PLC, robots, actuadores, etc.).

CAL1.6. Caracterizéronse os programas CAD-CAM.

CAL1.7. Caracterizéronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacion
automatica (célula, sistemade fabricacion flexible, etc.).

CA1.8. Caracterizaronse 0s sistemas de suxeicion.

CA1.9. Vaorédronse as vantaxes e 0s inconvenientes dos sistemas automatizados
fronte a outros sistemas de fabricacién, en funcidn do elemento que se vaiafabricar.

CA1.10. Determinéronse os perfis adecuados a cada posto.

CA1.11. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA1.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.
CA1.13. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CAZ2.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RA2. Redliza programas de control numeérico para a fabricacion de elementos de car-
pintaria e moble, tendo en conta a relacion entre a secuencia de operacions e as caracte-
risticas dos elementos que se vaian fabricar.

CA2.1. Caracterizaronse os principais tipos de maquinaria con control numerico.
CA2.2. Caracterizouse 0 abano de ferramentas posible.

CA2.3. Identificaronse as linguaxes de programacion (manual e paramétrica) de con-
trol numérico asociandoos cos obxectivos que cumpra conseguir en cada caso.

CA2.4. Determinaronse as etapas na el aboracion de programas.
CA2.5. Redlizéronse os despezamentos aproveitando convenientemente o material.
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CA2.6. Redlizouse o programa de acordo coas especificacions do manual de pro-
gramacion do control numeérico por computador (CNC) empregado mediante codi-
gos SO estandar.

CAZ2.7. Realizaronse programas de acordo co sistema de fixacion.
CA2.8. Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.
CA2.9. Codificouse e gardouse 0 programa na estrutura de ficheiros xerada.

CA2.10. Identificaronse posibles causas de perda de datos no sistema de amacena-
mento.

CA2.11. Obtivéronse copias de seguridade.

CA2.12. Amosouse unha actitude responsable durante 0 mecanizado e interese pola
mellora do proceso.

CA2.13. Determinéronse os perfis adecuados a cada posto.

CA2.14. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA2.15. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA2.16. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CAZ2.17. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RAS. Elabora programas para 0 mecanizado de elementos de carpintaria e moble apli-
cando técnicas de fabricacion asistida por computador (CAM).

CA3.1. Definiuse a xeometria da peza que se vaia realizar mediante técnicas de de-
sefio asistido por computador (CAD) nun formato que permita o intercambio CAM.

CA3.2. Debuxouse a xeometria auxiliar necesaria para programar as operacions
CAM.

CA3.3. Redlizouse a importacion de ficheiro CAD ao software CAM que se vaia
empregar.

CA3.4. Identificaronse as superficies e 0s mecanizados gque se vaian realizar especi-
ficados no proceso.

CA3.5. Redlizouse o0 programa co posprocesador CAM para o control numérico da
maguinaque se vaia utilizar.

CA3.6. Xerouse o ficheiro informético necesario para o mecanizado CAM e gardou-
se na estrutura de ficheiros xerada.

CA3.7. Realizouse a andlise do uso dun contorno de mecanizado integral (CIM) de
fabricacion integral para unha fabricacion concreta.

CA3.8. Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA3.9. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera

CA3.10. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA3.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA3.12. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.
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RAA4. Xestiona procesos de fabricacién automatizada mecanizando pezas de carpintaria
e moble, comproba as slias caracteristicas mediante técnicas de mostraxe e corrixe as
desviacions detectadas.

CAA4.1. Estableceuse un protocolo de actuacion.
CAA4.2. Definironse medios auxiliares de axuda.

CAA4.3. Definironse, realizaronse e montaronse os sistemas de suxeicién das pezas
gue se vaian mecanizar, incluindo fixacions de pezas non planas.

CA4.4. Veificouse que as traxectorias establecidas na maguinaria automética e se-
miautomética non afecten a seguridade durante o mecanizado.

CA4.5. Simulouse o programa CNC no computador, e corrixiuse 0 mecanizado en
caso necesario.

CA4.6. Comprobouse o programa CNC na maguina mediante proba de baleiro con
cota de seguridade para evitar colisiéns cos el ementos da maguina.

CAA4.7. Estableceuse un sistema de coordinacién para unha manipulacion maltipla

CAA4.8. Redlizouse un primeiro mecanizado axustando parametros, en caso necesa
rio, para conseguir a peza no menor tempo posible e coa calidade requirida.

CAA4.9. Estableceuse 0 nuUmero de pezas que se vaian realizar e os sistemas de ali-
mentacion.

CA4.10. Redlizéronse mostraxes de comprobacion de calidade de pezas.
CA4.11. Corrixironse as desviacions xurdidas durante o proceso de fabricacion.
CA4.12. Determinéronse os perfis adecuados a cada posto.

CA4.13. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA4.14. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA4.15. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CAA4.16. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

RADS. Planifica o mantemento de equipamentos para a fabricacion automatizada en car-
pintaria e moble organizando as intervenciéns de acordo coas instruciéns dos manuais
de uso e mantemento.

CADbL.1. Definironse as operacions de mantemento da lifia de fabricacion.

CAbL.2. Definironse e aprovisionaronse os elementos criticos de reposto necesarios
para non parar en caso de incidencia.

CAbL.3. Organizaronse e temporalizaronse as intervencions de mantemento sen que
supoiian interferencias nalifia de fabricacion.

CAb.4. Establecéronse canles de comunicacion directa entre o manipulador e o en-
cargado do mantemento.

CAbL.5. Redlizaronse as fichas de control para a stia posterior cobertura.
CADL.6. Supervisouse a realizacién das operacions de mantemento.

CAbL.7. Comprobouse que a zona de traballo permanecera limpa e ordenada en todo
0 proceso.

CAb.8. Comprobouse e analizouse o historia de incidencias, e achegaronse solu-
cions.
CAbL.9. Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.
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CAb5.10. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA5.11. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA5.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CAb.13. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

= RAG6. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

CAG.1. Identificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supén a manipulacion de
materiais, ferramentas e utensilios.

CA6.2. Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de
emerxencia, etc.) das maguinas e 0s equipamentos de proteccion individual (calza-
do, proteccion ocular e indumentaria, etc.) para empregar nas operacions de mecani-
zado.

CA6.3. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas me-
didas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

CAG6.4. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoa que cum-
pra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado automati-
zado.

CAG6.5. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cum-
pra adoptar na preparacion e na execucion nas operacions de alimentacion, carga e
descarga de materiais e pezas.

CAG6.6. Vaorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro
factor de prevencion de riscos.

CAB.7. Operouse coas maguinas respectando as normas de seguridade.
CA6.8. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.
CA6.9. Determinaronse os perfis adecuados a cada posto.

CA6.10. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CAG6.11. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CAG6.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA6.13. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

1.6.2 Contidos basicos

BC1.

Organizacion de lifias de fabricacidon automatizada en carpintaria e moble

= Tipos de maquinaria automética e semiautomética.

= Clasificacion de tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, el éctrica, hidraulica, elec-
tronica, etc.).

= Caracterizacion de instal aci 6ns automati zadas.
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= Clasificacion dos equipamentos empregados en sistemas automatizados: PLC, robots,
actuadores, etc.

BC2. Realizacion de programas de control numérico para a fabricacion de elementos de
carpintaria e moble

= Caracterizacion de equipamentos de CNC: tipos e prestacions.

= Configuracion de orixe de maquinas de CNC (orixe maguina, orixe peza, eixes de co-
ordenadas, campos de traballo, planos ou caras de traballo, limites de traballo, disposi-
cion de ferramentas, etc.).

= Seleccion de ferramentas e utensilios (brocas, fresas, discos, corte positivo/negativo,
medida de referencia en almaceéns de ferramentas, etc.).

= Interpretacion de linguaxes de programacion (tipos CNC, funciéns e estruturas de pro-
gramacion, codigos 1SO, editores maquina, paramétrica, etc.).

= Elaboracion da secuencia de operaci ons de mecani zado.
= Simulacion virtual de programas en computador/maguina.

BC3. Elaboraciéon de programas de mecanizado de elementos de carpintaria e moble
(CAD/CAM)

= Preparacion para aimportacion de ficheiros 2D e 3D.

= |mportacién de ficheiros CAD. Formatos de exportacion compatibles con software
CAM.

= Xestion de contornos de fabricacion integrada por computador (CIM).

BC4. Xestion de procesos de fabricacién automatizada

= Interpretacion de documentacion técnica.

= Seleccion de sistemas de suxeicion de pezas. Elaboracion de patréns para a suxeicion
de pezas.

= Simulacion en baeiro.

= Realizacion de primeira peza. Comprobacions de seguridade.
= Comprobacion de parametros de calidade.

= Aplicacion de procedementos de seguridade.

= Mostraxe: tolerancias.

BC5. Planificacion do mantemento de equipamentos de fabricacion automatizada

= Manuais de mantemento.

= Definicion de operacions de mantemento.
= Planificacion do mantemento operativo.

= Planificacion do mantemento preventivo.

BC6. Cumprimento de normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental

= Plan de prevencion: contido e aplicacion ao sector.
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1.6.3

= Fontes de contaminacion nos procesos de mecanizado de produtos de madeira e deriva
dos.

= |dentificacion dos riscos asociados & prevencién de riscos laborais en mecanizado au-
tomatizado de carpintaria e moble.

= Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais en maguinas, equipamen-
tos einstalacions.

= Prevencion de riscos laborais en fabricacion automatizada de elementos de carpintariae
moble.

= Prevencion e proteccion colectiva.
= Equipamentos de proteccién individual.

Orientacions pedagoéxicas
Este médulo profesiona contén a formacion necesaria para desenvolver a funcién de pro-

gramacion e execucion de mecanizado con sistemas automati zados.

A execucion do mecanizado asociado as funcions de programacion e fabricacion
abrangue aspectos como:

— Preparacion de magquinas automaticas e semiautomaticas.

Programacion de maguinas mediante programas CNC e programas CAM.
Producién de elementos de carpintaria e moble.

Control do proceso de mecanizado.

Control de calidade dos traballos realizados.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:
— Programacion de maguinas CNC mediante sistemas CAM e CAD-CAM.
— Fabricacion de pezas e compofientes: calidade.

A formacién do médulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais d), g), h), i), k), ), m),
0), q) er) do ciclo formativo, e as competencias g), h), i), k), 1), fi) e 0).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Posta a punto e mantemento de maguinaria, medios autométi cos e semiautomati cos.

Programacion de méguinas CNC mediante xeometrias CAD en duas e tres dimen-
siéns vélidas para o0 seu tratamento con aplicacions CAM.

— Simulacion en baleiro e fabricacion de primeiras pezas.
M ecanizado de pezas e control de calidade.
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1.7

1.7.1

Modulo profesional: instalacions en carpintaria e
moblaxe

= Equivalenciaen créditos ECTS: 9.
= Cbdigo: MP0988.
= Duracion: 105 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RAL. Clasifica sistemas de montaxe de instalacions de carpintaria e moblaxe, caracteri-

zando procedementos de instalacion.

— CAL.1. Relaciondronse as clases e as tipoloxias de instalacidns de carpintaria e mo-

blaxe coas sUas caracteristicas e aplicacions.

— CAL1.2. Definironse os puntos de control das tarefas dainstalacion, en funcion da stia

importancia no propio proceso e no resultado final esperado.

— CAL1.3. Determindronse as secuencias no proceso de instalacion de carpintaria e mo-

blaxe.

— CAl1.4. Relacionaronse as fases do proceso de montaxe cos € ementos, materiais e

utensilios que interverien.

— CAL.5. Efectuaronse plans de control para contrastar as formas de facer as cousas

segundo o seu obxectivo final.

— CAL.6. Definiuse o sistema de montaxe de instal acions respectando os obxectivos de

caidade.

— CAL.7. Redlizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se

establecera.

— CA1.8. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas realizadas.
— CAL.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza

establecidas.
— CA1.10. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

— CA1.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-

des.

= RAZ2. Organiza a montaxe de instalacions de carpintaria e amoblamento secuenciando

operacions e determinando recursos.

— CAZ2.1. Comprobouse que as caracteristicas definitivas do local non difiran das espe-

cificadas no proxecto inicial.

— CAZ2.2. Comprobouse a accesibilidade &s instal aci ons complementarias e de servizo.
— CAZ2.3. Comprobouse gue os materiais e os medios auxiliares definidos no proxecto

de instalacion estean disporiibles, evitando tempos mortos ou col apsos de traballo.

— CA2.4. Comprobouse a dispofiibilidade de méaquinas e equipamentos segundo o pro-

ceso de instalacion.
— CAZ2.5. Definironse os recursos humanos en funcién do proceso de instalacion.

— CAZ2.6. Vaorouse a oportunidade ou conveniencia de subcontratar procesos na mon-

taxe e nainstalacion.

— CA2.7. Comprobouse que as condiciéns hixiénicas do lugar de instalacion se corres-

pondan cos minimos requiridos e permitan o inicio dos traballos de instalacion.
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— CAZ2.8. Transmitironse aos equipos de montaxe as actividades que haxa que desen-
volver, de xeito comprensivo e facendo énfase nas medidas de prevencion e salde
laboral.

— CA2.9. Redlizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se
establecera.

— CA2.10. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CAZ2.11. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA2.12. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.
— CA2.13. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

RAS. Supervisa a montaxe de instalacions de carpintaria controlando a fixacion dos
elementos, realizando operacions de regulacion, axuste e nivelacion, e verificando es-
tandares de calidade.

— CA3.1. Revisouse arecepcion dos produtos e dos comporientes requiridos paraains-
talacion, e comprobouse que se axusten ao establecido no proxecto, cumprindo es-
pecificacions e tempos.

— CA3.2. Supervisouse a carga, 0 transporte e a descarga dos elementos de carpintaria

— CA3.3. Planificouse a montaxe da instalacion considerando os factores humanos e
técnicos que intervefien, co fin de mellorar o proceso.

— CA3.4. Dispuxéronse os elementos de carpintaria respectando a secuencia de monta-
xe e instalacion sinalada na documentaci on técnica.

— CA3.5. Aplicaronse os adhesivos aos elementos do conxunto, cos utensilios adecua
dos.

— CA3.6. Redlizouse a prensaxe cos utensilios adecuados a superficie e coa presién
necesaria, e realizaronse as comprobacions de arqueamento e escuadras en conxun-
tos.

— CA3.7. Redliz&ronse as unions e as fixacions dos elementos utilizando as ferraxes
definidas.

— CA3.8. Comprobouse que os sistemas de fixacion de elementos sexan os adecuados
as cargas que en situacions extremas puideran ser solicitadas.

— CA3.9. Ensamblaronse os elementos de carpintaria, respectando a secuencia sinalada
na documentacion técnica.

— CA3.10. Comprobouse gque os €l ementos mobiles instalados ou montados cumpran a
stafuncion.
— CA3.11. Formalizouse o formulario de control de calidade.

— CA3.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

— CA3.13. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

— CA3.14. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA3.15. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

— CA3.16. Amosouse unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.
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RA4. Supervisa a montaxe de instalacions de moblaxe controlando a fixacion dos ele-
mentos, realizando operacions de regulacion, axuste e nivelacion, e verificando estan-
dares de calidade.

CAA4.1. Revisouse a recepcioén dos produtos e compofientes requiridos para a instala-
cion, comprobando que se axuste ao establecido no proxecto, cumprindo especifica-
cions e tempos establecidos.

CAA4.2. Supervisouse a carga, o transporte e a descarga dos elementos de moblaxe.

CAA4.3. Planificouse a montaxe da instalacion considerando os factores humanos e
técnicos que intervefien, co fin de mellorar o proceso.

CA4.4. Dispuxéronse os elementos de amoblamento respectando a secuencia de
montaxe e instal acion sinal ada na documentaci6n técnica.

CAA4.5. Aplicéronse os adhesivos aos elementos do conxunto, cos utensilios adecua-
dos.

CA4.6. Redlizouse a prensaxe cos utensilios adecuados a superficie e coa presion
necesaria, e realizaronse as comprobacions de arqueamento e escuadras en conxun-
tos.

CA4.7. Redlizéronse as unions e as fixacions dos elementos utilizando as ferraxes
adecuadas.

CA4.8. Comprobouse que os sistemas de fixacion de elementos sexan os adecuados
as cargas que en situacions extremas puideran ser solicitadas.

CA4.9. Ensamblaronse os elementos de amoblamento respectando a secuencia Sina-
lada na documentacion técnica

CA4.10. Comprobouse gque os €l ementos mobiles instalados ou montados cumpran a
stia funcién.
CA4.11. Formalizouse o formulario de control de calidade.

CA4.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CAA4.13. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CAA4.14. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAA4.15. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

CA4.16. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAS. Aplica procedementos de calidade, verificando ainstalacion de carpintaria e mo-
blaxe e identificando incidencias e defectos, en relacion coas stlas posibles causas e co-
as soluciéns.

CAbL.1. Comprobouse que 0s axustes e 0s remates respondan &s demandas de calida-
de exixidas no proxecto.

CAbL.2. Verificouse que o0 acabamento responda as exixencias da clientela.

CAbL.3. Redlizaronse 0s retoques de acabamento cos utensilios e 0s equipamentos de
aplicacion de produtos.

CAb5.4. Arranxéronse as superficies e os defectos na instalacion con masillas, ceras
solidas, etc.

CAbL.5. Transmitironse as instrucions de mantemento que haxa que realizar sobre 0s
materiais instalados, 0s seus acabamentos e as condicions adecuadas de uso, para
asegurar a siia durabilidade.

CADbL.6. Entregouse ainstalacion en condicions de aseo e limpeza.
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CAbL.7. Verificouse a reciclaxe dos residuos xerados na instalacion, mediante empre-
sas autorizadas.

CAA5.8. Informouse a clientela das instrucions de uso e mantemento dos e ectrodo-
meésticos e das instal acions complementarias.

CAbL.9. Formalizaronse os documentos de garantia da instal acion entregada.

CAbL.10. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA5.11. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CAbL.12. Efectudronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAbL.13. Aplicaronse normas de presentacion de documentacion.

CA5.14. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAG. Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambien-
tal, avaliando as situacions de risco e xestionando as medidas mais habituais que se pre-
sentan na stia actividade profesional.

CAG.1. Identificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supon a aplicacion de técni-
cas operativas no sector.

CAB6.2. Identificironse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

CA6.3. Verificouse a aplicacion das normas de prevencion e seguridade persoais e
colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucién dos traballos especificos.

CAG6.4. Propuxéronse solucions as causas mais frecuentes de accidentes na execu-
cion dos traball os especificos avaliados.

CAG6.5. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros en
montaxe e instalacion de carpintaria e moblaxe.

CAG6.6. Organizaronse as medidas e os equipamentos de proteccion para diversas
areas e situacions de traballo.

CAG.7. Clasificaronse e separéronse 0s tipos de embalaxes e residuos xerados, se-
gundo a normativa de proteccién ambiental .

CA6.8. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de
seguridade e de proteccién ambiental.

CA6.9. Sdeccionaronse as medidas de seguridade e de proteccién individual e colec-
tiva gue cumpra empregar na execucion das técnicas aplicadas & montaxe e a insta-
lacion de carpintaria e moblaxe.

CA6.10. Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccién ambiental requiridas no
desenvolvemento das actividades

CAG6.11. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA6.12. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA6.13. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAB6.14. Aplicéronse normas de presentaci dn de documentaci on.

CAG6.15. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.
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1.7.2

Contidos basicos

BC1. Clasificacion de sistemas de montaxe en instalacions de carpintaria e amoblamen-

to

Clasificacion de instalacions de carpintaria: tipos e sistemas de montaxe.
Clasificacion de instalacions de moblaxe: tipos e sistemas de montaxe.

BC2. Organizacion da montaxe de instalaciéns de carpintaria e amoblamento

Condicions hixiénicas arquitectonicas.

Accesibilidade as instal acions complementarias e de servizo.

Definicion de factores humanos e técnicos.

Disposicion de méaguinas e equi pamentos segundo o proceso de instalacion.
Adecuacion dos materiais.

BC3. Supervision da montaxe de instalacions de carpintaria

Carga, recepcion e descarga de elementos de carpintaria.

Planificacion da montaxe: factores humanos e técnicos

Fixacion dos elementos de instalacién: produtos, caracteristicas, tipos e aplicacions.
Interpretacion de planos de distribucion e instalacion en locais e espazos.

Clasificacion de instalacions de carpintaria en cerco directo, cerco revestido, kit, block,
etc.

Colocacion de revestimentos en chans e paramentos: caracteristicas, tipos e aplicacions.
Comprobacion dos sistemas de fixacion de el ementos nainstalacion de carpintaria.

BC4. Supervision da montaxe de instalacions de moblaxe

Carga, recepcion e descarga de el ementos de amoblamento. Planificacion da montaxe:
factores humanos e técnicos

Interpretacion de planos de distribucion e instalacion en locais e espazos.
Fixacion de elementos de instalacion de moblaxe: caracteristicas, tipos e aplicacions.
Comprobacion dos sistemas de fixacion de el ementos nainstalacion de moblaxe.

BCS5. Aplicacion de procedementos de calidade en instalacions de carpintaria e moblaxe

Acabamentos de carpintaria e moblaxe.

Equipamentos e utensilios de aplicacion de retogues e reparacions en e ementos insta-
lados.

Reparacion de superficies: repaso e enmasillamento.
Adecuacion de produtos de fixacion.
Limpeza e mantemento de instalacions: produtos de limpeza; compatibilidade.
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1.7.3

BC6. Aplicacion de procedementos de prevencion de riscos laborais e proteccion am-
biental

= Plan de prevencion: contido e aplicacion ao sector.
= Fontes de contaminacion na montaxe e nainstalacion de carpintaria e moblaxe.

= |dentificacion dos riscos asociados a prevencion de riscos laborais en montaxe e insta-
lacién de carpintaria e moblaxe.

= Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais nos procesos de montaxe e
instalacion de carpintaria e moblaxe.

= Prevencion de riscos laborais nos procesos de montaxe e instalacion de carpintaria e
moblaxe.

= Prevencion e proteccion colectiva.
= Equipamentos de proteccién individual.

Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional é asociado a competencia que contén a formacion necesaria para
desempefiar a funcion de coordinar e supervisar a montaxe de instalacions de carpintaria e
moblaxe.

As operaciéns de montaxe e instalacion de carpintaria e moblaxe asociadas & funcién
de coordinacion e supervision da montaxe de instalacions de carpintaria e moblaxe abran-
guen aspectos tales como:

— ldentificacién de sistemas, equipamentos, méaquinas e ferramentas en instal acions de
moblaxe e carpintaria.

— Interpretacion da documentacion técnica para a montaxe e a instalacion de moblaxe,
carpintaria e complementos.

Planificacion e supervision da montaxe e dainstalacién de moblaxe e carpintaria.

Utilizacion de méquinas, ferramentas e equipamentos na montaxe e na instalacion de
moblaxe e carpintaria.

Verificacion da montaxe e da instalacion de moblaxe e carpintaria, e correccion de
defectos.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

— Montaxe e instalacion de carpintaria: portas, ventas, chans, paramentos verticais, ar-
marios encaixados, vestidores, etc.

— Montaxe e instalacion de moblaxe: moblaxe de cocinas e bafios, modular, exenta,
etc.

A formacion do médulo contriblie a alcanzar os obxectivos xerais d), €), f), 1), j), k), 1), m),
n), fi), 0), p), g) er) do ciclo formativo, e as competencias d), €), ), i), j), k), ), m), n), i) e
0).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Interpretacion de planos de montaxe, planificacion, distribucion, supervision e insta-
lacién de elementos de carpintaria e moblaxe.

— Operacions de marcaxe para aimplantacion dainstalacion.

— Manexo de méquinas, ferramentas e utensilios empregados na instalacion de carpin-
taria, moblaxe e complementos, en condicions de uso e de salde laboral.
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— Aplicacion de técnicas de montaxe, instalacion, fixacion, axuste e verificacion de
elementos de carpintaria, moblaxe e complementos, e verificacion da axeitada inser-
cion de ferraxes e complementos.

— Aplicacion de técnicas de repaso de acabamentos superficiais.
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1.8 Modbdulo profesional: desefio de carpintaria e mo-
blaxe
= Equivalenciaen créditos ECTS: 9.
= Cbdigo: MP0989.

Duracion: 140 horas.

1.8.1 Unidade formativa 1. desefno de carpintaria
= Cobdigo: MP0989_13.
Duracion: 55 horas.

1.8.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Selecciona informacion para a realizacion de proxectos de fabricacion e instala-
cion de carpintaria, valorando factores econdmicos, funcionais, estéticos, ergonémicos,
de sustentabilidade, etc.

CA1.1. Tomaronse as medidas dos espazos e anotaronse todas as especificacions do
proxecto, puntos de luz, interruptores, desaugadoiros, reixas de ventilacion, saida de
fumes, etc.

CA1.2. Elaboraronse esbozos gque incorporen as medicions, as demandas e as nece-
Sidades daclientela

CA1.3. Dimensionaronse os aparellos ou elementos para integrar no proxecto, como
el ectrodomésticos, radiadores, etc.

CA1.4. Dimensionaronse e trazaronse as curvas e 0s angulos para obter patrons de
escala 1:1 dos elementos paraintegrar no espazo de instalacién ou fabricacion.
CAL15. Avalidronse as caracteristicas dos soportes para a fixacion dos e ementos de
carpintaria.

CA1.6. Achegéronse modificacions nos esbozos atendendo as tendencias de mercado
observadas en feiras do sector.

CA1.7. Revisaronse 0s eshozos en funcion dos aspectos econdmicos e do uso previs-
to dos produtos que se vaian instalar ou fabricar.

CA1.8. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CA1.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.10. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion.

CA1.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA1.12. Redlizéaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA1.13. Demostrouse destreza na realizacion dos esbozos ou bosquexos.

CA1.14. Revisaronse os eshozos en funcion de criterios econémicos, funcionais, es-
téticos, ergondmicos e de sustentabilidade.

CA1.15. Respectéronse as normas de recollida e eliminacién de residuos.
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RA2. Elabora documentacion técnica para a fabricacion ou instalacion de produtos de
carpintaria, con ilustracion e xustificacion das solucions adoptadas.

CAZ2.1. Elaboréronse planos coas vistas principais (alzado, planta, perfis, detalles de
construcion, etc.).

CA2.2. Elaboraronse planos en 2D e 3D, en soporte informatico, mediante progra-
mas asi stidos por computador, respectando a normativa relativa ao proxecto.

CA2.3. Obtiveéronse vistas coas distribucions de elementos de carpintariaen 3D.
CA2.4. Elaboraronse planos das instalacions complementarias do proxecto.

CA2.5. Aplicaronselles texturas e cores aos elementos de carpintaria.

CA2.6. Seleccionaronse os sistemas de ferraxes e accionamentos dos elementos de
carpintaria.

CA2.7. Determinouse a solucién construtiva en funcién do tipo de elementos que
haxa gque cubrir e do seu accionamento.

CA2.8. Asegurouse a disporiibilidade da subministracion dos materiais no mercado.

CA2.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CA2.10. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.11. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion e presentouse
debidamente dobrada e disposta en cartafoles.

CA2.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA2.13. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA2.14. Demostrouse destreza na realizacion dos planos.

CA2.15. Proporcionéronse e distribuironse adecuadamente os elementos de carpinta-
riaen cada formato, facilitando a claridade e a comprension do debuxo.

CA2.16. Determinouse a soluciéon construtiva en funcion de criterios econdmicos,
funcionais, estéticos, ergondmicos, de sustentabilidade, etc.

CA2.17. Respectéronse as normas de recollida e eliminacién de residuos.

RAS. Define procesos de fabricacion ou instalacion de produtos de carpintaria, planifi-
cando os traballos e aproveitando optimamente os recursos disporiibles.

CA3.1. Consideraronse criterios de resistencia, estéticos, econdmicos, ecoeficientes
e de sustentabilidade, ergondmicos, estéticos e funcionais dos materiais.

CA3.2. Seleccionaronse os comporientes (parafusos, ferraxes, etc.) tendo en conta as
sUias prestacions, a funcionaidade, a estética, a economia, a calidade, a dispofiibili-
dade, etc.

CA3.3. Dimensionéaronse as pezas e 0 conxunto, de acordo con criterios de ergono-
mia, de resistencia e de uso.

CA3.4. Elaborouse o diagrama de proceso de cada elemento do conxunto de carpin-
taria, de acordo coa secuencia | 6xica de instalacion ou fabricacion.

CA3.5. Definiuse o sistema de instalacion ou fabricacion dos elementos de carpinta-
ria.

CA3.6. Adaptaronse desefios de carpintaria de acordo con novos requisitos estéticos,
econdémicos, funcionais, etc.

CA3.7. Vaorouse a subcontratacion de procesos de instalacion ou fabricacion de
elementos de carpintaria.
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1.8.1.2

1.8.2

CA3.8. Estableceuse 0 protocolo de calidade para o proceso de instalacion ou fabri-
cacion.

— CA3.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

— CA3.10. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA3.11. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion, e presentouse
debidamente encartada e disposta en cartafoles.

— CA3.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

— CA3.13. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

Contidos basicos

BC1. Seleccion da informacion para a realizacion de proxectos de fabricacion e instala-
cion de elementos de carpintaria

= Condicionantes arquitectonicos dainstalacion ou dos elementos de carpintaria.
= Elaboracion de esbozos. Proporcionalidade. Demandas da clientela.

= Dimensionamento dos elementos para integrar no proxecto (electrodomesticos, radia
dores, etc.).

= Patrons. curvas e angulos, escalas e ferramentas.

BC2. Elaboraciéon de proxectos de fabricacién e instalacion de produtos de carpintaria

= Representacion de produtos de carpintaria para proxectos de instalacion ou de fabrica-
cion. Normativa de aplicacién. Elaboracion de detalles de instal acion ou de fabricacion.

= Condicionantes e viabilidade da instalacion. Normalizacion de elementos de carpinta
ria. Dispofiibilidade no mercado.

= Programas especificos para a representacion de produtos de carpintaria. Composicions
en 3D.

= Seleccion de solucidns de instalacion ou de fabricacion en carpintaria (portas e ventés,
escaleiras, tarimas e varandas, cubertas e soportais, armazons horizontais e verticais,
etc.).

BC3. Definicion de procesos de fabricacion e instalacion de produtos de carpintaria

= Determinacion de caracteristicas, calidades de materiais, elementos de instal acion, etc.
= Definicion dos sistemas de fabricacion e instalacion de elementos de carpintaria.

= Planificacion de fabricacion e instalacions. diagramas.

= Secuenciados traballos de instalacion ou de fabricacion.

Unidade formativa 2: desefio de moblaxe

= Cbdigo: MP0989 23.
= Duracion: 55 horas.
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1.8.2.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Selecciona informacién para a realizacion de proxectos de fabricacion e instala-
cion de mobles, con valoracion de factores econdmicos, funcionais, estéticos, ergono-
micos, de sustentabilidade, etc.

CA1.1. Tomaronse as medidas dos espazos e anotaronse todas as especificacions do
proxecto, puntos de luz, interruptores, desaugadoiros, reixas de ventilacion, saida de
fumes, etc.

CA1.2. Elaboréronse esbozos que incorporan as medicions, as demandas e as nece-
sidades daclientela.

CA1.3. Dimensionaronse os aparellos ou elementos para integrar no proxecto, como
el ectrodomesticos, radiadores, etc.

CA1.4. Dimensionaronse e trazaronse as curvas e 0s angulos para obter patrons de
escala 1:1 dos elementos para integrar no espazo de instalacion ou fabricacion.

CAL15. Avaliaronse as caracteristicas dos soportes para a fixacion dos el ementos de
moblaxe.

CA1.6. Achegaronse modificacions nos esbozos atendendo as tendencias de mercado
observadas en feiras do sector.

CA1.7. Revisaronse 0s esbozos en funcion dos aspectos econdmicos e do uso previs-
to dos produtos parainstalar ou fabricar.

CA1.8. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CA1.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.10. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA1.11. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA1.12. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA1.13. Demostrouse destreza na realizacion dos esbozos ou bosquexos.

CA1.14. Revisaronse os eshozos en funcién de criterios econdmicos, funcionais, es-
téticos, ergonomicos, de sustentabilidade, etc.

CA1.15. Respectaronse as normas de recollida e eliminacion de residuos.

RA2. Elabora documentacién técnica para o amoblamento, con ilustracién e xustifica-
cion das solucions adoptadas.

CAZ2.1. Establecéronse os criterios de desefio dainstalacion ou da fabricacion.
CA2.2. Debuxaronse bosguexos e esbozos con distintas disposicions do moblaxe.

CA2.3. Elaboraronse planos en 2D e 3D, en soporte informatico, mediante progra-
mas de desefio asistido por computador, respectando a normativa relativa ao proxec-
to.

CA2.4. Obtivéronse vistas coas distribucidns de e ementos de moblaxe en 3D.

CA2.5. Elaboraronse propostas de amoblamento co fin de poder ixir a alternativa
mais acaida.

CA2.6. Achegaronse solucions con informacion gque permitan tomar decisions sobre
0 desefio da composicion.

CA2.7. Mdlorouse e simplificouse o proceso de instalacion ou de fabricacion do
amoblamento.
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CA2.8. Adaptouse a fabricacion e a instalacion de amoblamento aos recursos dispo-
fiibles.
CA2.9. Asegurouse a disporiibilidade da subministracion dos materiais no mercado.

CA2.10. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

CA2.11. Efectudronse as operaciéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.12. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion e presentouse
debidamente encartada e disposta en cartafoles.

CA2.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA2.14. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA2.15. Demostrouse destreza na realizacion dos planos.

CA2.16. Proporcionéronse e distribuironse adecuadamente os elementos do amo-
blamento en cada formato, facilitando a claridade e a comprension do debuxo.

CA2.17. Determinouse a soluciéon construtiva en funcion de criterios econdmicos,
funcionais, estéticos, ergondmicos, de sustentabilidade, etc.

CA2.18. Respectéronse as normas de recollida e eliminacién de residuos.

RAS. Define procesos de instalacion e de fabricacion de moblaxe, planificando os tra-
ballos e aproveitando optimamente os recursos disporiibles.

CA3.1. Consideraronse criterios de resistencia, estéticos, econémicos, funcionais,
etc., dos materiai s obxecto dainstal acion ou da fabricacion.

CA3.2. Seleccionaronse os comporientes (parafusos, ferraxes, etc.) tendo en conta as
slias prestacions, a funcionaidade, a estética, a economia, a calidade, a dispofiibili-
dade, etc., e especificado as slas caracteristicas técnicas.

CA3.3. Cacularonse as dimensions finais de cada e emento e do total do conxunto.

CA3.4. Elaborouse o diagrama de proceso de cada elemento do conxunto de amo-
blamento, de acordo con secuencias |0xicas de instalacion ou fabricacion.

CA3.5. Definiuse o sistema de fabricacion ou instalacion dos elementos de moblaxe.

CA3.6. Adaptéronse 0s mobles & composicion do conxunto, de acordo con novos re-
quisitos estéticos, econdmicos, funcionais, etc.

CA3.7. Vaorouse a subcontratacion de procesos de fabricacion e/ou de instalacion
de moblaxe.

CA3.8. Estableceuse o protocolo de calidade para ainstalacién ou afabricacion.

CA3.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades reali-
zadas.

CA3.10. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA3.11. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion e presentouse
debidamente encartada e disposta en cartafoles.

CA3.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA3.13. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA3.14. Respectaronse as normas de recollida e eliminacion de residuos.

Paxina 78 de 114



1.8.2.2

1.8.3

1.8.3.1

Contidos basicos

BC1. Seleccién da informacion para a realizacion de proxectos de instalacion

Condicionantes arquitectonicos da instalacion.
Elaboracion de esbozos. Proporcionalidade. Demandas da clientela.

Dimensionamento dos elementos para integrar no proxecto (electrodomésticos, radia-
dores, etc.).

Patrons: curvas e angulos, escalas e ferramentas.

BC2. Elaboracién de proxectos de amoblamento

Representacion de moblaxe para proxectos de instal acidn ou fabricacion. Normativa de
aplicacion. Elaboracion de detalles de instalacion.

Condicionantes e viabilidade da fabricacion ou da instalacion. Normalizacion de ele-
mentos de amoblamento. Dispofiibilidade no mercado.

Programas especificos para a representacion de moblaxe. Composicions en 3D.
Seleccion de solucions de fabricacion ou instalacion de mobles.

BC3. Definicion de procesos de fabricacion e instalacién de moblaxe

Determinacion de caracteristicas, calidades de materiais, elementos de instalacion, etc.
Definicion dos sistemas de fabricacion ou instalacion de moblaxe.

Planificacion de fabricacion ou instal aciéns. diagramas.

Secuencia dos traball os de fabricacion ou instalacion de moblaxe.

Unidade formativa 3: xestion de documentaciéon técnica

Cédigo: MP0989 33.
Duracion: 30 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Elabora memorias e orzamentos de instalacién ou fabricacién de carpintaria e
moble, determina a documentacion e establece a slia relacion, o seu contido e as slas
caracteristicas.

— CAL1.1. Redactouse unha memoria que recolla a informacion complementaria aos
planos e ao orzamento.

— CAL1.2. Definiuse o tipo de orzamento que cumpra el aborar.

— CAL1.3. Establecéronse os capitul os en que divide o orzamento.

— CAL1.4. Obtivéronse os prezos unitarios das unidades de obra dos capitul os.
— CAL5. Redlizouse 0 orzamento total considerando os gastos xerais.

— CAL.6. Aplicaronse 0s impostos vixentes.

— CAL.7. Completouse a informacion de capitulos e partidas aplicando o sistema de
codificacion establecido.

— CAL1.8. Preparouse a documentacion destinada aos subministradores e aos instal ado-
res.
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CA1.9. Xustificaronse as propostas de cambio elaboradas e valorouse economica
mente 0 seu alcance.

CA1.10. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

CA1.11. Efectudronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.12. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion, e presentaronse
os documentos debidamente dispostos en cartafol es.

CA1.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

CA1.14. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CA1.15. Respectéronse as normas de recollida e eliminacién de residuos.

RA2. Xestiona a documentacion de proxectos de instalacion ou fabricacion de carpinta-
ria e moble reproducindo e arquivando memorias, planos, orzamentos e pregos de con-
dicidns.

CA2.1. Ordenouse cada documento do proxecto.
CA2.2. Arquivouse seguindo a orde e a codificacion establecida.
CA2.3. Reproduciuse a documentacion gréfica e escrita.

CA2.4. Dispuxéronse en cartafoles os documentos preceptivos que compofien os
proxectos.

CA2.5. Preparouse en soporte dixital unha copia fiel do proxecto disposto en carta-
fol.

CA2.6. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CAZ2.7. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.8. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacidn das actividades.

CA2.9. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera

CA2.10. Respectéronse as normas de recollida e eliminacién de residuos.

Contidos basicos

BC1. Elaboracién de memorias e orzamentos de fabricacion e instalacion de carpintaria
e moble

Redaccién de memorias: tipos (de calidades, descritiva, etc.).

Elaboracion de orzamentos de fabricacion e instal acion de carpintaria e mobles.

Elaboracion de listaxes de materiais; medicions.

Tramitacion de impostos directos e indirectos.

Documentacién técnica: subcontrataci ons e procesos.

BC2. Xestiona a documentacion de proxectos de fabricacion e instalacion de carpintaria
e moble

= Xestion documental de proxectos. orde, codificacion e sistema de arquivo.
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= Reproducién da documentacion gréfica e escrita de proxectos. disposicion en cartafo-
les.

= Xestion de ficheiros en formatos dixitais de almacenamento na documentacion de pro-
XECtos.

Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional € un médulo asociado & competencia que contén a formacion ne-
cesaria para desempefiar a funcidn de redlizar e xestionar proxectos de instalacion de car-
pintaria e moblaxe.

A redlizacion de proxectos de carpintaria e moble asociada & funcién de coordinar e su-
pervisar ainstalacion de carpintaria e moblaxe abrangue aspectos tales como:

— Concepcion e desefio grafico dos proxectos de instalacion de carpintaria e moble.

— Elaboracién de documentacion dos proxectos de instalacion de carpintaria e moble.

— Organizacioén e seguimento dos proxectos de instalacion de carpintaria e moble.
As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse na elaboracion de proxectos
de amoblamento e de instalacion de carpintaria.

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais @), b), d), €), ), g), i),
1), k), 1), m), n), i), 0), p), q) er) do ciclo formativo, e as competencias a), b), c), d), e), f),
j), k), 1), m) eo).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Seleccidn de informacion mediante catalogos e procuras de internet.

— Elaboracién de esbozos cotados partindo da toma de datos a partir de posibles luga-
res deinstalacion.

— Representacion de planos mediante programas especificos de instalacion de carpinta-
ria e amoblamento.

Elaboracion de memorias e orzamentos mediante paquetes informéti cos especificos.
Xestion da documentacién mediante o recurso das TIC.

Proposta para a secuencia

Recoméndase aimparticion das unidades formativas 1 e 2 con anterioridade a unidade for-
mativa 3. Nas programacions didécticas o profesorado debera establecer unha axeitada or-
ganizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, criterios de avaliacion e contidos
gue pola stia transversalidade sexan comuns a varias unidades formativas.
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1.9

1.9.1

Modulo profesional: xestion da producidn en car-
pintaria e moble

= Equivalenciaen créditos ECTS: 9.
= Cbdigo: MP0990.

Duracién: 107 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Xestiona aprovisionamentos en industrias de carpintaria e moble, planificando
procedementos de abastecemento e cubrindo a documentacion de compras.

— CAL.1. Elaborouse un plan de abastecemento de acordo coas necesidades de mate-

rias primas e comporientes.

CA1.2. Caculéronse as existencias Optimas considerando custos de emision de pedi-
dos, custos de almacenamento e tempos de entrega.

CA1.3. Calcularonse as existencias de seguridade en funcién da fiabilidade dos pro-
vedores e da estabilidade da demanda.

CA1.4. Relacionouse 0 modelo de control de aprovisionamento co proceso de fabri-
cacion.

CAL.5. Definiuse o ritmo de aprovisionamento para cada material, en funcion dos
CONSUMOS previstos.

CAL1.6. Determinouse alocalizacion e o tamafio dos existencias.

CAL1.7. Especificouse a referencia dos artigos, o prezo, a cantidade e o subministra-
dor.

CA1.8. Déuselles prioridade as empresas subministradoras con certificacion de cali-
dade e ambiental (1SO 9001, 1SO 14001, etc.).

CA1.9. Déuselles prioridade aos produtos con certificacions e selos de caidade e
ambientais (selo Aitim, marca AENOR, certificacions FSC e PEFC, etc.).

CA1.10. Redlizéronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
se establecera.

CA1.11. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas realiza-
das.

CA1.12. Efectudronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA1.13. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion.

CA1.14. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RA2. Supervisa a recepcion de aprovisionamentos, organizando o seu almacenamento e
controlando as suias existencias.

— CAZ2.1. Comprobouse que as caracteristicas, a cantidade e o estado de conservacion

dos produtos recibidos se correspondan co solicitado.

— CA2.2. Redlizaronse os ensaios de recepcion necesarios aplicando criterios de cali-

dade.

— CA2.3. Relacionouse 0 método de almacenaxe coas caracteristicas e o tamafio dos

materiais.
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CA2.4. Determinaronse os métodos de transporte e distribucion de mercadorias no
almacén.

CA2.5. Aproveitouse convenientemente o espazo de almacenamento en funcion das
caracteristicas do material, das instalacions e dos percorridos previstos.

CA2.6. Localizouse o material no almacén interpretando o sistema de etiquetaxe.

CA2.7. Cdculouse 0 punto de reposicion de existencias en funcion do tempo de
subministracion e o consumo estimado.

CA2.8. Reacionaronse os documentos de control de existencias co procedemento
establecido.

CA2.9. Identificaronse os principais danos que poden sufrir as materias primas, 0s
compofientes e 0s accesorios na sta manipulacion e no seu almacenamento.

CA2.10. Identificouse a data de caducidade dos produtos perecedoiros almacenados
(colas, vernices, siliconas, masillas, etc.).

CA2.11. Clasificaronse os materiais amacenados atendendo a criterios de segurida-
de, caducidade, temperatura, toxicidade, inflamabilidade e humidade.

CA2.12. Determinaronse os criterios de val oracion de existencias.
CA2.13. Determinouse 0 método utilizado para a codificacion do inventario.
CA2.14. Determinouse 0 método utilizado para o control do inventario

CA2.15. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CAZ2.16. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CAZ2.17. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.18. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA2.19. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des

RA3. Xestiona sistemas de informacion e documentacion para 0s aprovisionamentos en
industrias de carpintaria e moble, tendo en conta a relacion entre os procedementos de
control e a documentaci dn necesaria para a stia tramitacion.

CA3.1. Relacionouse a orixe das mercadorias coa documentacion requirida.
CA3.2. Aplicouse anormativalegal e fiscal do pais de orixe dos materiais.

CA3.3. Xeréronse bases de datos actualizadas de provedores e materiais mediante fe-
rramentas informaticas.

CA3.4. Relacionouse a informacion do produto co provedor nas operacions de com-
pra

CA3.5. Procesouse a informacion xerada nas operacions de control de aprovisiona-
mento mediante aplicacions informéticas de xestion de pedidos e de expedicion de
produtos.

CA3.6. Detectaronse posibles desviacions de inventario.

CA3.7. Déuselle prioridade & subministracion interna de materiais en funcion das
necesidades de fabricacion.

CA3.8. Aplicaronse os procedementos de calidade establecidos para a xestion do al-
macén.

CA3.9. Redlizaronse as tarefas en colaboracién e traballando en equipo, cando asi se
establecera.
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CA3.10. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA3.11. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA3.12. Aplicéronse as normas de presentacion de documentacion.

CA3.13. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RA4. Determina recursos para a fabricacion e a instalacion en carpintaria e moble, e
asignatarefas en funcion dos medios técnicos disporiibles.

CAA4.1. Determinouse o plan de recursos e de materias primas e compofientes nece-
sarios, analizando o proxecto de fabricacion.

CA4.2. Determinouse alocalizacion e o tamano dos existencias.

CA4.3. Determinaronse os medios técnicos e 0s equipamentos de fabricacion, asi
COmMO aruta gue cumprira seguir.

CA4.4. Xeréronse os documentos de traballo (follas de ruta, lista de materiais, fichas
de traballo, control estatistico do proceso, etc.)

CAA4.5. Planificaronse metodicamente as tarefas para realizar con prevision das difi-
cultades e 0 modo de superalas.

CAA4.6. Determinouse a producién por unidade de tempo para satisfacer a demanda
No prazo previsto.

CAA4.7. Distribuironse as tarefas dependendo do perfil dos recursos humanos e dos
recursos materiais dispofiibles.

CAA4.8. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi se
establecera

CAA4.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas tarefas reali zadas.

CA4.10. Efectuéronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA4.11. Aplicaronse as normas de presentacion de documentacion.

CA4.12. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RADB. Supervisa operacions de fabricacion e instalacion en carpintaria e moble, contro-
lando plans de producién e comprobando parametros de calidade.

CAbL.1. Identificouse a cantidade de pezas para fabricar ou instalar, asi como o prazo
de execucion, en funcion dos prazos de entrega.

CAbL.2. Determinouse o tamarfio dos lotes de producion.

CAbL.3. Identificaronse os equipamentos, os utensilios e as instalacions disporiibles
gue respondan ao procedemento establecido.

CAbL.4. Anaizouse a distribucion en planta dos equipamentos e da maquinaria para
mellorar os procesos.

CADbL.5. Describironse estratexias de supervision e control da producién e instalacion.

CAbL.6. Determinouse 0 método de seguimento da producién e da instalacion que
permitamellorar o control desta, asi como o tempo de reaccion, en caso necesario.

CAbL.7. Caracterizaronse modelos de reprogramacion para periodos de especia dis-
posicion de recursos ou modificacion da demanda.

CAbL.8. Identificouse a ruta que debe seguir o material en proceso.
CADb.9. Identificouse a capacidade dos equipamentos disporiibles.
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CAbL.10. Analizouse a relacion entre carga e capacidade total dos recursos utilizados
paraeliminar colos de botella e mellorar a producion.

CAbL.11. Comprobouse a producién por unidade de tempo para satisfacer a demanda
No prazo previsto.

CAbL.12. Aplicéronse regras de prioridade para a secuencia de diversos traballos.
CAb5.13. Aplicéronse métodos de asignacion de tarefas e recursos.

CAb.14. Recofiecéronse e valoréronse as técnicas de organizacion e xestion na reali-
zacion das tarefas de control da producion.

CAbL.15. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CAb5.16. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CAbL.17. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAbL.18. Aplicaronse as normas de presentacién de documentacion.

CA5.19. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

RAG. Aplica procedementos de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambien-
tal, avaliando as situacions de risco e xestionando as medidas mais habituais que se pre-
senten na slia actividade profesional.

CAG6.1. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a aplicacion de técni-
cas operativas no sector.

CABG.2. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental .

CA6.3. Verificouse a aplicacion das normas de prevencion e seguridade persoais e
colectivas, asi como de proteccion ambiental, na execucion dos traball os especificos.

CA6.4. Propuxéronse solucions és causas méis frecuentes de accidentes na execu-
cion dos traball os especificos.

CAG6.5. Determinaronse as medidas necesarias para promover ambitos seguros na
xestion da producién en industrias de carpintaria e moble.

CA6.6. Organizaronse as medidas e 0s equipamentos de proteccion para diferentes
areas e situacions de traballo.

CAG6.7. Formalizouse a documentacion relacionada coa xestion de prevencion, de
seguridade e de proteccién ambiental.

CA6.8. Sdleccionaronse as medidas de seguridade e de proteccién individual e colec-
tiva que cumpra empregar na execucion das técnicas aplicadas a xestion da produ-
cién en industrias de carpintaria e moble.

CAB6.9. Aplicaronse as medidas de seguridade e proteccion ambiental requiridas no
desenvolvemento das actividades.

CA6.10. Redlizaronse as tarefas en colaboracion e traballando en equipo, cando asi
Se establecera

CAG6.11. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas tarefas rediza-
das.

CA6.12. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA6.13. Aplicaronse as normas de presentacién de documentacion.

CAG6.14. Amosouse unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.
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Contidos basicos

BC1. Xestion dos aprovisionamentos en industrias de carpintaria e moble

Elaboracién do plan de aprovisionamento.
Transporte e fluxo de materiais. Tempos de entrega.

Xestion de existencias: control de pedidos e célculo de existencias (minimas, maximas
e optimas).

Certificacions de calidade e certificacions ambientais para empresas.
Certificacions de calidade e certificacions ambientais de produtos.

BC2. Supervision da recepcion de aprovisionamentos en industrias de carpintaria e mo-
ble

Calculo de rutas de aprovisionamento e loxistica.
Recepcién de materiais e produtos. Ensaios de recepcion.

Almacenamento de materiais e produtos. Métodos de transporte e amacenamento.
Optimo aproveitamento dos espazos. Caducidade de produtos.

Clasificacion dos produtos no amacén en funcion da siia caducidade, temperatura, to-
xicidade, inflamabilidade e humidade.

Control de inventarios: seguridade e caducidade.
Criterios de valoracion de existencias. métodos FIFO, LIFO, PMP, etc.
M étodos de codificacién: monocodigos, policodigos, codigos de barras, etc.

BC3. Xestion dos sistemas de informacion e documentacién para 0s aprovisionamentos
en industrias de carpintaria e moble

Documentacién de pedidos: importacion dos materiais; rastrexabilidade.
Seleccion de provedores: avaliacion; bases de datos de provedores.

Cadificacion de materiais e produtos. ferramentas informaticas. Desviacion de inventa-
rios.

Elaboracién de documentacion de pedidos. Expedicién de produtos.

BC4. Determinacion dos recursos para a fabricacion e a instalacién en carpintaria e mo-
ble

Recursos humanos: asignacion de tarefas.

Planificacion dos recursos. comporientes.

M edios técnicos.

M etodol oxia para a planificacion: previsions e riscos asociados.

BC5. Supervision das operacions de fabricacion e instalacion en carpintaria e moble

Identificacion do produto: caracteristicas.
Equipamentos, utensilios e instalacions: preparacién, funcionamento e colocacion.
Estratexias de seguimento e control.
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= Regras de secuencia de traballos.

= Métodos para asignacion de tarefas.

= Métodos de seguimento: utilizacion. Tempos.
= Calidade: procesos, protocolo e control.

BC6. Aplicacion de procedementos de prevencion de riscos laborais e proteccion am-
biental

= Plan de prevencion: contido e aplicacion ao sector.
= Fontes de contaminacion na xestion da producion en carpintaria e moble.

= |dentificacion dos riscos asociados & prevencion de riscos laborais na xestion da produ-
Ccion en carpintaria e maoble.

= Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais en maguinas, equipamen-
tos, instalacions e produtos.

= Prevencion de riscos laborais en xestion da producion en carpintaria e moble.
= Prevencion e proteccion colectiva.
= Equipamentos de proteccion individual .

Orientacions pedagoxicas

Este modulo profesional é asociado & competencia, polo que contén a formacion necesaria
para desempefiar a funcion de operar basicamente na xestion da producion en industrias de
carpintaria e moble, aplicado aos procesos de xestion do aprovisionamento, supervision da
recepcion do aprovisionamento, xestion de sistemas de informacion, determinacion de re-
cursos, supervision de operacions para a fabricacion e aplicacion de procedementos de
prevencion de riscos laborais.

A xestion de aprovisionamento, supervisando a recepcion de material, xestionando sis-
temas de informacién e a determinacién de recursos para a fabricacion, supervisando ope-
racions de fabricacion asociadas a funcion de xestionar basicamente a producién en indus-
trias de carpintaria e mobl e abrangue aspectos como:

— Aprovisionamento de materiais en industrias de carpintaria e moble.

Supervisién de aprovisionamentos e organizacion do seu almacenamento.
Realizacion do seguimento da planificacion e elaboracion de programas de control.
Supervisién de operacions de fabricacion e control dos plans de producion.

— Determinacién de recursos e asignacion de tarefas.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:
— Xestion do aprovisionamento.
— Organizacion da areade traballo.
Definicion dos recursos para a fabricacion.
— Supervision das operacions de fabricacion.
— Aplicacion de procedementos de prevencion de plans de riscos laborais.

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais f), g), h), i), j), k), 1),
m), n), i), 0), ) er) do ciclo formativo, e as competencias f), g), i), j), k), ), m), n), i) e
0).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:
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Xestion de aprovisionamento, planificando procedementos de abastecemento.
Supervision e control de aprovisionamento e existencias.

Xestion de sistemas de informaci dn e documentacion de aprovisionamento.
Determinacion de recursos para a fabricacion e asignacion de tarefas.
Supervision de operacions de fabricacion en carpintaria e moble.

Prevencion de riscos laborais.
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1.10

1.10.1

Modulo profesional: proxecto en desefio e amo-
blamento

= Equivalenciaen créditos ECTS: 5.
= Cbdigo: MP0991.
Duracion: 26 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Identifica necesidades do sector produtivo en relacion con proxectos tipo que as
poidan satisfacer.

CAL1.1. ClasificAronse as empresas do sector polas slias caracteristicas organizativas
e 0 tipo de produto ou servizo gque ofrecen.

CA1.2. Caracterizéronse as empresas tipo e indicouse a sla estrutura organizativa e
as funcions de cada departamento.

CA1.3. Identificaronse as necesidades mais demandadas &s empresas.
CA1.4. Valoraronse as oportunidades de negocio previsibles no sector.

CAL5. Ildentificouse o tipo de proxecto requirido para dar resposta &s demandas
previstas.

CA1.6. Determinaronse as caracteristicas especificas requiridas ao proxecto.

CAL1.7. Determindronse as obrigas fiscais, laborais e de prevencion de riscos, e as
suias condicions de aplicacion.

CA1.8. ldentificaronse as axudas e as subvencions para a incorporacion de novas
tecnoloxias de producion ou de servizo que se propofian.

CA1.9. Elaborouse 0 guion de traballo para seguir na elaboracion do proxecto.

RA2. Desefia proxectos relacionados coas competencias expresadas no titulo, onde in-
clUe e desenvolve as fases que o comporien.

CAZ2.1. Compilouse informacion relativa aos aspectos que se vaian tratar no proxec-
to.

CA2.2. Realizouse 0 estudo da viabilidade técnica do proxecto.

CA2.3. Identificaronse as fases ou as partes que compofien 0 proxecto, e 0 seu conti-
do.

CA2.4. Establecéronse os obxectivos procurados e identificouse 0 seu alcance.

CA2.5. Previronse 0s recursos materiais e persoai s necesarios para realizar o proxec-
to.

CAZ2.6. Realizouse 0 orzamento correspondente.

CA2.7. ldentificaronse as necesidades de financiamento para a posta en marcha do
proxecto.

CA2.8. Definiuse e elaborouse a documentaci On necesaria para 0 seu desefio.

CA2.9. Identificaronse os aspectos que se deben controlar para garantir a calidade do
proxecto.

RAS. Planifica a posta en practica ou a execucion do proxecto, para o que determina o
plan de intervencidn e a documentaci dn asociada.

CA3.1. Estableceuse a secuencia de actividades ordenadas en funcién das necesida-
des de posta en practica.
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CA3.2. Determinaronse 0s recursos e a loxistica necesarios para cada actividade.

CA3.3. Identificaronse as necesidades de permisos e autorizacions para levar a cabo
as actividades.

CA3.4. Determinaronse os procedementos de actuacion ou execucion das activida
des.

CA3.5. Identificaronse os riscos inherentes a posta en préctica e definiuse o plan de
prevencion de riscos, asi como 0s medios e 0S equi pamentos necesarios.

CA3.6. Planificouse a asignacion de recursos materiais e humanos, e os tempos de
execucion.

CA3.7. Fixose a valoracion econdémica que dea resposta &s condicions da posta en
préactica.

CA3.8. Definiuse e elaborouse a documentacion necesaria para a posta en practica
Ou execucion.

RAA4. Define os procedementos para 0 seguimento e o control na execucion do proxec-
to, e xustifica a seleccion das variables e dos instrumentos empregados.

CAA4.1. Definiuse o procedemento de avaliacion das actividades ou intervenciéns.
CAA4.2. Definironse os indicadores de calidade para realizar a avaliacion.

CA4.3. Definiuse o procedemento para a avaliacion das incidencias que se poidan
presentar durante a realizacion das actividades, asi como a slia solucion e 0 seu re-
xistro.

CA4.4. Definiuse o procedemento para xestionar os cambi0s NOS recursos e nas acti-
vidades, incluindo o sistema para o seu rexistro.

CAA4.5. Definiuse e elaborouse a documentacion necesaria para a avaliacion das acti-
vidades e do proxecto.

CAA4.6. Estableceuse 0 procedemento para a participacion na avaliacion das persoas
usuarias ou da clientela, e elaboraronse os documentos especificos.

CAA4.7. Estableceuse un sistema para garantir o cumprimento do prego de condicions
do proxecto, cando este exista.

RADB. Elabora e expon o informe do proxecto realizado, e xustifica o procedemento se-
guido.

CADbL.1. Enunciéaronse os obxectivos do proxecto.

CAbL.2. Describiuse o proceso seguido para a identificacion das necesidades das em-
presas do sector.

CAbL.3. Describiuse a solucion adoptada a partir da documentacion xerada no proce-
S0 de desefio.

CAbL.4. Describironse as actividades en que se divide a execucion do proxecto.

CAbL.5. Xustificaronse as decisiéons tomadas de planificaciéon da execucion do pro-
xecto.

CAbL.6. Xustificaronse as decisions tomadas de seguimento e control na execucion
do proxecto.

CABL.7. Formularonse as conclusions do traballo realizado en relacidn coas necesida-
des do sector produtivo.

CAbL.8. Formularonse, de ser 0 caso, propostas de mellora.
CAbL.9. Redlizaronse, de ser 0 caso, as aclaracions solicitadas na exposicion.
CAb5.10. Empregaronse ferramentas informaticas para a presentacion dos resultados.
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1.10.2 Orientacions pedagoxicas

Este médulo profesional complementa a formacion establecida para o resto dos médulos
profesionais que integran o titulo nas funcions de andlise do contexto, desefio do proxecto
e organizacion da execucion.

A funcion de andise do contexto inclue as subfuncions de compilacion de informacion
e identificacion de necesidades.

A funcién de desefio do proxecto ten como obxectivo establecer as lifias xerais para dar
resposta &s necesidades presentadas, concretando os aspectos salientables para a stia reali-
zacion. Inclue as subfuncions de definicion do proxecto, planificacion da intervencion e
elaboracion da documentacion.

A funcion de organizacion da execucion inclle as subfunciéns de programacion de ac-
tividades, xestion de recursos e supervision da intervencion.

As actividades profesionais asociadas a estas funciéns desenvélvense no sector da fa-
bricacion e instalacion de carpintaria e moblaxe.

Fomentarase e valorarase a creatividade, o espirito critico e a capacidade de innovacion
nos procesos realizados, asi como a adaptacion da formacion recibida en supostos laborais
€ en novas situacions.

O equipo docente exercera a titoria das seguintes fases de realizacion do traballo, que
se realizaran nomeadamente de xeito non presencial: estudo das necesidades do sector
produtivo, desefio, planificacion e seguimento da execucion do proxecto.

A exposicion do informe, que realizara todo ou alumnado, € parte esencial do proceso
de avaliacion e defenderase ante o equipo docente.

Polas slias propias caracteristicas, a formacion do modulo relacidnase con todos os ob-
xectivos xerais do ciclo e con todas as competencias profesionais, persoais e sociais, bar-
dante no relativo a posta en préctica de diversos aspectos da intervencion desefiada.

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo estan rel acionadas con:

— Execucion de traballos en equipo.

— Autoavaliacion do traballo realizado.

— Autonomiae iniciativa.

— UsodasTIC.
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1.11 Mdbdulo profesional: formacion e orientacion labo-
ral

= Equivalenciaen créditos ECTS: 5
= Cbdigo: MP0992.
Duracién: 107 horas.

1.11.1 Unidade formativa 1. prevencion de riscos laborais

= Caodigo: MP0992 12.
Duracioén: 45 horas.

1.11.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Recofiece os dereitos e as obrigas das persoas traballadoras e empresarias rela-
cionados coa seguridade e a salide |aboral .

CA1.1. Relacionédronse as condicions laborais coa sallde da persoa trabal ladora.

CA1.2. Distinguironse os principios da accién preventiva que garanten o dereito a
seguridade e & sallde das persoas traballadoras.

CA1.3. Apreciouse a importancia da informacién e da formacién como medio paraa
eliminacion ou areducion dos riscos laborais.

CA1.4. Comprendéronse as actuacions axeitadas ante situacions de emerxenciae ris-
co labora grave e inminente.

CAL15. Vaoraronse as medidas de proteccion especificas de persoas traballadoras
sensibles a determinados riscos, asi como as de proteccion da maternidade e a lacta
cion, e de menores.

CA1.6. Andlizéronse os dereitos & vixilancia e proteccion da salde no sector de ma-
deira, moble e cortiza.

CA1.7. Asumiuse a necesidade de cumprir as obrigas das persoas traballadoras en
materia de prevencion de riscos laborais.

RA2. Avalia as situacions de risco derivadas da sta actividade profesional analizando
as condicions de traballo e os factores de risco mais habituais do sector de madeira,
moble e cortiza

CA2.1. Determindronse as condicions de traballo con significacion para a preven-
cion nos contornos de traballo relacionados co perfil profesional de técnico superior
en desefio e amoblamento.

CAZ2.2. Clasificaronse os factores de risco na actividade e os danos derivados deles.

CA2.3. Clasificaronse e describironse os tipos de danos profesionais, con especia
referencia a accidentes de traballo e doenzas profesionais, relacionados co perfil pro-
fesional de técnico superior en desefio e amoblamento.

CA2.4. Identificaronse as situacions de risco més habituais nos contornos de traballo
das persoas coa titulacion de técnico superior en desefio e amoblamento.

CA2.5. Levouse a cabo a avaliacion de riscos nun contorno de traballo, real ou simu-
|ado, relacionado co sector de actividade.

RAS. Participa na elaboracion dun plan de prevencion de riscos e identifica as respon-
sabilidades de todos os axentes implicados.
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CA3.1. Vaorouse a importancia dos hébitos preventivos en todos os ambitos e en
todas as actividades da empresa.

CA3.2. Clasificaronse os xeitos de organizacion da prevencion na empresa en fun-
cién dos criterios establecidos na normativa sobre prevencion de riscos laborais.
CA3.3. Determinéronse 0s xeitos de representaci On das persoas traballadoras na em-
presa en materia de prevencion de riscos.

CA3.4. Identificaronse os organismos publicos relacionados coa prevencion de ris-
cos laborais.

CA3.5. Vaorouse a importancia da existencia dun plan preventivo na empresa que
inclUa a secuencia de actuacions pararealizar en caso de emerxencia.

CA3.6. Estableceuse 0 ambito dunha prevencion integrada nas actividades da empre-
sa, e determinéronse as responsabilidades e as funcions de cadaquén.

CA3.7. Definiuse o contido do plan de prevencion nun centro de traballo relacionado
co sector profesional datitulacion de técnico superior en desefio e amoblamento.

CA3.8. Proxectouse un plan de emerxencia e evacuacion para unha pequena ou me-
diana empresa do sector de actividade do titulo.

RA4. Determina as medidas de prevencion e proteccion no contorno laboral da titula-
cion de técnico superior en desefio e amoblamento.

CAA4.1. Definironse as técnicas e as medidas de prevencion e de proteccion que se
deben aplicar para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para reducir as sias
consecuencias no caso de materializarse.

CAA4.2. Analizouse o significado e o alcance da sinalizacion de seguridade de diver-
sostipos.

CAA4.3. Seleccionaronse 0s equipamentos de proteccion individual (EPI) axeitados as
situaciéns de risco atopadas.
CA4.4. Analizaronse os protocol os de actuacion en caso de emerxencia.

CA4.5. ldentificaronse as técnicas de clasificacion de persoas feridas en caso de
emerxencia, onde existan vitimas de diversa gravidade.

CAA4.6. Identificaronse as técnicas basicas de primeiros auxilios que se deben aplicar
no lugar do accidente ante danos de diversos tipos, asi como a composicion e 0 uso
da caixa de urxencias.

1.11.1.2 Contidos basicos

BC1. Dereitos e obrigas en seguridade e saude laboral

Relacion entre traballo e satide. Influencia das condicions de traballo sobre a salide.

Conceptos basi cos de seguridade e salide laboral.

Andlise dos dereitos e das obrigas das persoas traballadoras e empresarias en preven-
cion deriscos laborais.

Actuacion responsable no desenvolvemento do traballo para evitar as situacions de ris-
CO No seu contorno laboral.

Proteccion de persoas traballadoras especia mente sensibles a determinados riscos.

BC2. Avaliacién de riscos profesionais

= Andise de factores de risco ligados a condiciéns de seguridade, ambientais, ergonémi-
cas e psicosociais.
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Determinacién dos danos & salide da persoa traballadora que se poden derivar das con-
dicions de traballo e dos factores de risco detectados.

Riscos especificos no sector de madeira, moble e cortiza en funcion das probables con-
secuencias, do tempo de exposicion e dos factores de risco implicados.

Avaliacién dos riscos atopados en situacions potenciais de traballo no sector de madei-
ra, moble e cortiza.

BC3. Planificacion da prevencion de riscos na empresa

Xestion da prevencidn na empresa: funciéns e responsabilidades.

Organos de representacion e participacion das persoas traballadoras en prevencion de
riscos laborais.

Organismos estatai s e autondmicos rel acionados coa prevencion de riscos.
Planificacion da prevencién na empresa.

Plans de emerxencia e de evacuacion en contornos de traballo.

Elaboracién dun plan de emerxencia nunha empresa do sector.

Participacion na planificacion e na posta en practica dos plans de prevencion.

BC4. Aplicacion de medidas de prevencion e proteccion na empresa

Medidas de prevencion e proteccién individua e colectiva.

Protocol o de actuacién ante unha situacion de emerxencia.

Aplicacién das técnicas de primeiros auxilios.

Actuacion responsabl e en situacions de emerxencias e primeiros auxilios.

1.11.2 Unidade formativa 2: equipos de traballo, dereito do traballo e da
seguridade social, e procura de emprego

Cédigo: MP0992 22.
Duracion: 62 horas.

1.11.2.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Participa responsablemente en equipos de traballo eficientes que contriblan &

consecucion dos obxectivos da organi zacion.

— CAL.1. Identificaronse os equipos de traballo en situacions de traballo relacionadas
co perfil de técnico superior en desefio e amoblamento e valoraronse as slas vanta-
xes sobre o traballo individual .

— CAL1.2. Determinaronse as caracteristicas do equipo de traballo eficaz fronte as dos
equipos ineficaces.

— CAL1.3. Adoptéaronse responsablemente os papeis asignados para a eficiencia e a efi-
caciado equipo de traballo.

— CAL1.4. Empregaronse axeitadamente as técnicas de comunicacion no equipo de tra-
ballo pararecibir e transmitir instruciéns e coordinar as tarefas.

— CAL.5. Determinaronse procedementos para a resolucion dos conflitos identificados
no seo do equipo de traballo.
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CA1.6. Aceptaronse de forma responsable as decisions adoptadas no seo do equipo
detraballo.

CAL1.7. Andizéronse os obxectivos acanzados polo equipo de traballo en relacion
cos obxectivos establecidos, e coa participacion responsable e activa dos seus mem-
bros.

RA2. ldentifica os dereitos e as obrigas que se derivan das relaciéns laborais, e recofié-
ceos en diferentes situacions de traballo.

CAZ2.1. Identificaronse o ambito de aplicacion, as fontes e os principios de aplicacion
do dereito do traballo.

CA2.2. Distinguironse os principais organismos que intervefien nas relacions labo-
rais.

CAZ2.3. Identificaronse os €l ementos esenciais dun contrato de traballo.

CA2.4. Andizaronse as principais modalidades de contratacion e identificaronse as
medidas de fomento da contratacion para determinados colectivos.

CA2.5. Valoréronse os dereitos e as obrigas que se recollen na normativalaboral.

CA2.6. Determinaronse as condiciéns de traballo pactadas no convenio colectivo
aplicable ou, en ausencia deste, as condicions habituais no sector profesiona rela-
cionado co titulo de técnico superior en desefio e amoblamento.

CA2.7. Vaoraronse as medidas establecidas pola lexislacion para a conciliacion da
vidalabora e familiar, e para aigualdade efectiva entre homes e mulleres.

CA2.8. Analizouse o recibo de salarios e identificaronse os principais elementos que
o integran.

CA2.9. ldentificaronse as causas e os efectos da modificacion, a suspension e a ex-
tincion darelacion laboral.

CA2.10. Identificaronse os 6rganos de representacion das persoas traballadoras na
empresa.

CA2.11. Andizaronse os conflitos colectivos na empresa e 0s procedementos de so-
lucion.

CA2.12. Identificaronse as caracteristicas definitorias dos novos contornos de orga-
nizacion do traballo.

RAS. Determina a accion protectora do sistema da seguridade social ante as continxen-
cias cubertas, e identifica as clases de prestacions.

CA3.1. Vaorouse o papel da seguridade social como piar esencial do estado socia e
paraa mellora da calidade de vida da cidadania.

CA3.2. Delimitouse o funcionamento e a estrutura do sistema de seguridade social.

CA3.3. ldentificaronse, nun suposto sinxelo, as bases de cotizacion dunha persoa
traballadora e as cotas correspondentes a ela e 4 empresa.

CA3.4. Determinéronse as principais prestacions contributivas de seguridade social,
0S Seus requisitos e a stia duracion, e realizouse o calculo da sta contia nalguns su-
pOostos précticos.

CA3.5. Determindronse as posibles situacions legais de desemprego en supostos
précticos sinxelos, e realizouse o calculo da duracién e da contia dunha prestacion
por desemprego de nivel contributivo basico.

RAA4. Planifica o seu itinerario profesional seleccionando alternativas de formacion e
oportunidades de emprego ao longo davida.

CAA4.1. Vaoréaronse as propias aspiracions, motivacions, actitudes e capacidades que
permitan atoma de decisions profesionais.
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— CAA4.2. Tomouse conciencia da importancia da formacion permanente como factor
clave para a empregabilidade e a adaptacion as exixencias do proceso produtivo.

— CA4.3. Vdoréaronse as oportunidades de formacion e emprego noutros estados da
Union Europea.

— CA4.4. Vaorouse o principio de non-discriminacion e de igualdade de oportunida-
des no acceso ao emprego e nas condicions de traballo.

— CA4.5. Desefidronse os itinerarios formativos profesionais relacionados co perfil
profesional de técnico superior en desefio e amoblamento.

— CAA4.6. Determindronse as competencias e as capacidades requiridas para a activida
de profesional relacionada co perfil do titulo, e seleccionouse a formacion precisa
paraas mellorar e permitir unha axeitada insercion laboral.

— CAA4.7. Identificaronse as principais fontes de emprego e de insercién laboral para as
persoas coa titulacion de técnico superior en desefio e amoblamento.

— CA4.8. Empregaronse adecuadamente as técnicas e 0s instrumentos de procura de
emprego.

— CAA4.9. Previronse as aternativas de autoemprego nos sectores profesionais relacio-
nados co titulo.

1.11.2.2 Contidos basicos

BC1. Xestion do conflito e equipos de traballo

Diferenciacion entre grupo e equipo de traballo.

Valoracion das vantaxes e os inconvenientes do traballo de equipo para a eficacia da
organizacion.

Equipos no sector de madeira, moble e cortiza segundo as funciéns que desempefien.
Dinamicas de grupo.
Equipos de traballo eficaces e eficientes.

Participacion no equipo de traballo: desempefio de papeis, comunicacion e responsabi-
lidade.

Conflito: caracteristicas, tipos, causas e etapas.
Técnicas para aresolucion ou a superacion do conflito.

BC2. Contrato de traballo

Dereito do traballo.

Organismos publicos (administrativos e xudiciais) que intervefien nas relacions labo-
rais.

Andlise dareacion laboral individual.

Dereitos e deberes derivados darelacion laboral.

Andlise dun convenio colectivo aplicable ao ambito profesional datitulacion de técnico
superior en desefio e amoblamento.

M odalidades de contrato de traballo e medidas de fomento da contratacion.

Andlise das principais condicions de trabalo: clasificacién e promocién profesional,
tempo de traballo, retribucion, etc.

Modificacidn, suspension e extincion do contrato de traballo.
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1.11.3

Sindicatos de traballadores e asociacions empresariais.
Representacion das persoas traball adoras na empresa.
Conflitos colectivos.

Novos contornos de organizacion do traballo.

BC3. Seguridade social, emprego e desemprego

A seguridade social como piar do estado social.
Estrutura do sistema de seguridade social.

Determinacién das principais obrigas das persoas empresarias e das traballadoras en
materia de seguridade social.

Proteccién por desemprego.
Prestacions contributivas da seguridade social .

BC4. Procura activa de emprego

Coriecemento dos propios intereses e das propias capacidades formativo-profesionais.

Importancia da formacion permanente para a traxectoria labora e profesiona das per-
soas coatitulacién de técnico superior en desefio e amoblamento.

Oportunidades de aprendizaxe e emprego en Europa.

Itinerarios formativos relacionados coa titulacion de técnico superior en desefio e amo-
blamento.

Definiciéon e andlise do sector profesional do titulo de técnico superior en desefio e
amoblamento.

Proceso de toma de decisions.
Proceso de procura de emprego no sector de actividade.
Técnicas e instrumentos de procura de emprego.

Orientacions pedagoxicas

Este modulo profesional contén a formacién necesaria para que o alumnado se poida inse-
rir laboramente e desenvolver a slia carreira profesional no sector de madeira, moble e
cortiza.

A formacién do médulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais k), 1), m), n), ii), 0),

p), g) er) do ciclo formativo, e as competencias k), 1), m), n), i) e 0).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-

xectivos do médulo han versar sobre:

— Manexo das fontes de informacion para a elaboracion de itinerarios formativo-
profesionalizadores, en especial no referente ao sector de madeira, moble e cortiza.

— Posta en practica de técnicas activas de procura de emprego:
— Readlizacion de probas de orientacién e dindmicas sobre as propias aspiracions,
competencias e capacidades.

— Manexo de fontes de informacién, incluidos os recursos dainternet para a procu-
ra de emprego.
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— Preparacion e realizacion de cartas de presentacion e curricul os (potenciarase o
emprego doutros idiomas oficiais na Union Europea no manexo de informacion e
elaboracion do curriculo Europass).

Familiarizacion coas probas de seleccién de persoal, en particular a entrevista de tra-
ballo.

Identificacion de ofertas de emprego publico s que se pode acceder en funcién dati-
tulacién, e resposta a stia convocatoria.

Formacion de equipos na aula para a realizacion de actividades mediante o emprego
de técnicas de traballo en equipo.

— Estudo das condiciéns de traballo do sector de madeira, moble e cortiza a través do
manexo da normativa laboral, dos contratos mais comunmente utilizados e do con-
venio colectivo de aplicacion no sector de madeira, moble e cortiza.

— Superacion de calquera forma de discriminacion no acceso ao emprego e no desen-
volvemento profesional.

— Andlise da normativa de prevencion de riscos laborais que lle permita a avaliacién
dos riscos derivados das actividades desenvolvidas no sector produtivo, asi como a
colaboracion na definicion dun plan de prevencion para a empresa e das medidas
necesarias para a sia posta en préctica.

O correcto desenvolvemento deste modul o exixe a disposicion de medios informaéticos con

conexion ainternet e que polo menos duas sesions de traballo semanais sexan consecuti-
vas.
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1.12 Modulo profesional: empresa e iniciativa empren-
dedora

= Equivaenciaen créditos ECTS: 4.
= Cbdigo: MP0993.
Duracion: 53 horas.

1.12.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Desenvolve o0 seu espirito emprendedor identificando as capacidades asociadas a
el e definindo ideas emprendedoras caracterizadas polainnovacion e a creatividade.

CAL1.1. Identificouse o concepto de innovacion e a stia relacion co progreso da so-
ciedade e 0 aumento no benestar dos individuos.

CA1.2. Anadizouse o concepto de cultura emprendedora e a sGa importancia como
dinamizador do mercado laboral e fonte de benestar social.

CA1.3. Vaorouse aimportanciadainiciativaindividual, a creatividade, aformacion,
a responsabilidade e a colaboracién como requisitos indispensables para ter éxito na
actividade emprendedora.

CAl.4. Andizéaronse as caracteristicas das actividades emprendedoras no sector de
madeira, moble e cortiza.

CAL1.5. Vaorouse o concepto de risco como elemento inevitable de toda actividade
emprendedora.

CA1.6. Vaoraronse ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacién, pola crea
tividade e pola sta factibilidade.

CAL1.7. Decidiuse a partir das ideas emprendedoras unha determinada idea de nego-

cio do &mbito do desefio e 0 amoblamento, que ha servir de punto de partida para a
elaboracion do proxecto empresarial.

CA1.8. Anadizouse a estrutura dun proxecto empresarial e valorouse a slia importan-
ciacomo paso previo & creacion dunha pequena empresa.

RA2. Decide a oportunidade de creacion dunha pegquena empresa para o desenvolve-
mento daidea emprendedora, tras a andlise darelacion entre a empresa e o contorno, do
proceso produtivo, da organizacion dos recursos humanos e dos valores culturais e éti-
COoS.

CA2.1. Vaorouse a importancia das pequenas e medianas empresas no tecido em-
presarial galego.

CA2.2. Andlizouse o impacto ambiental da actividade empresarial e a necesidade de
introducir criterios de sustentabilidade nos principios de actuacion das empresas.

CA2.3. Identificaronse os principais compofientes do contorno xeral que rodea a em-
presa e, en especial, nos aspectos tecnol 6xico, econdmico, socia, ambiental, demo-
gréfico e cultural.

CA2.4. Apreciouse ainfluencia na actividade empresarial das relacidns coa clientela,
con provedores, coas administracions publicas, coas entidades financeiras e coa
competencia como principais integrantes do contorno especifico.

CA2.5. Determinaronse os elementos do contorno xeral e especifico dunha pequena
ou mediana empresa do desefio e 0 amoblamento en funcion da stia posible localiza-
cion.
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CA2.6. Analizouse o fenébmeno da responsabilidade socia das empresas e a siaim-
portancia como un elemento da estratexia empresarial .

CA2.7. Vaorouse aimportancia do balance social dunha empresa relacionada co de-
sefio e 0 amoblamento e describironse os principais custos sociais en que incorren
estas empresas, asi como 0s beneficios sociais que producen.

CA2.8. Identificaronse, en empresas de desefio e amoblamento, practicas que incor-
poren valores éticos e sociais.

CA2.9. Definironse os obxectivos empresariais incorporando val ores éticos e sociais.
CA2.10. Analizaronse os conceptos de cultura empresarial, e de comunicaciéon e
imaxe corporativas, asi como a stla relacion cos obxectivos empresariais.

CA2.11. Describironse as actividades e 0s procesos basicos que se realizan nunha
empresa de desefio e amoblamento, e delimitéronse as relacions de coordinacion e
dependencia dentro do sistema empresarial.

CA2.12. Elaborouse un plan de empresa que inclUa aidea de negocio, alocalizacion,
a organizacion do proceso produtivo e dos recursos necesarios, a responsabilidade
socia e o plan de méarketing.

RAS3. Selecciona a forma xuridica tendo en conta as implicacions legais asociadas e 0
proceso para a stia constitucion e posta en marcha.

CA3.1. Anaizouse 0 concepto de persoa empresaria, asi como 0s requisitos que
compren para desenvolver a actividade empresarial.

CA3.2. Andlizaronse as formas xuridicas da empresa e determinandose as vantaxes e
as desvantaxes de cada unha en relacion coa slia idea de negocio.

CA3.3. Vaorouse a importancia das empresas de economia socia no sector de ma-
deira, moble e cortiza.

CA3.4. Especificouse o grao de responsabilidade legal das persoas propietarias da
empresa en funcion da forma xuridica elixida.

CA3.5. Diferenciouse o tratamento fiscal establecido para cada forma xuridica de
empresa.

CA3.6. ldentificaronse os tramites exixidos pola lexislaciéon para a constitucion du-
nha pequena ou mediana empresa en funcion da stia forma xuridica.

CA3.7. Identificaronse as vias de asesoramento e xestion administrativa externas a
hora de pér en marcha unha pequena ou mediana empresa.

CA3.8. Analizéronse as axudas e subvencidns para a creacion e posta en marcha de
empresas de desefio e amoblamento tendo en conta a stialocalizacion.

CA3.9. Incluiuse no plan de empresa informacion relativa a eleccion da forma xuri-
dica, os trdmites administrativos, as axudas e as subvencions.

RAA4. Redliza actividades de xestion administrativa e financeira bésica dunha pequena
ou mediana empresa, identifica as principais obrigas contables e fiscais, e formaiza a
documentacion.

CAA4.1. Analizéronse os conceptos basicos de contabilidade, asi como as técnicas de
rexistro da informacion contable: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e
contas anuais.

CAA4.2. Describironse as técnicas basicas de andlise da informacion contable, en es-
pecia no referente ao equilibrio da estrutura financeira e & solvencia, aliquidez e a
rendibilidade da empresa.

CAA4.3. Definironse as obrigas fiscais (declaracion censual, |AE, liquidacions trimes-
trais, resumes anuais, etc.) dunha pequena e dunha mediana empresa relacionada co
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desefio e 0 amoblamento, e diferenciaronse os tipos de impostos no calendario fiscal
(liquidaciéns trimestrais e liquidacions anuais).

— CAA4.4. Formalizouse con correccion, mediante procesos informéticos, a documenta-
cion basica de caracter comercia e contable (notas de pedido, albaras, facturas, reci-
bos, cheques, obrigas de pagamento e letras de cambio) para unha peguena e unha
mediana empresa de desefio e amoblamento, e describironse os circuitos que recorre
esa documentacion na empresa.

— CAA4.5. Elaborouse o plan financeiro e analizouse a viabilidade econdmica e finan-
ceirado proxecto empresarial.

1.12.2 Contidos basicos

BCL1. Iniciativa emprendedora

Innovacién e desenvolvemento econdmico. Principais caracteristicas da innovacion na
actividade de desefio e amoblamento (materiais, tecnoloxia, organizacion da producion,
etc.).

A cultura emprendedora na Unién Europea, en Espafia e en Galicia

Factores clave das persoas emprendedoras: iniciativa, creatividade, formacion, respon-
sabilidade e colaboracion.

A actuacion das persoas emprendedoras no sector de madeira, moble e cortiza.

O risco como factor inherente & actividade emprendedora.

Valoracién do traballo por conta propia como fonte de realizacién persoal e social.
|deas emprendedoras:. fontes de ideas, maduracion e avaliacion destas.

Proxecto empresaria: importancia e utilidade, estrutura e aplicacion no ambito do de-
sefio e 0 amoblamento.

BC2. A empresa e 0 seu contorno

A empresa como sistema: concepto, funcions e clasificacions.

Andlise do contorno xeral dunha peguena ou mediana empresa de desefio e amobla-
mento: aspectos tecnol 6xico, econdmico, social, ambiental, demogréfico e cultural.

Andlise do contorno especifico dunha pequena ou mediana empresa de desefio e amo-
blamento: clientes, provedores, administracions publicas, entidades financeiras e com-
petencia.

Localizacion da empresa.

A persoa empresaria. Requisitos para o exercicio da actividade empresarial.
Responsabilidade social da empresa e compromiso co desenvolvemento sustentable.
Culturaempresarial, e comunicacion e imaxe corporativas.

Actividades e procesos bésicos na empresa. Organizacion dos recursos disporiibles. Ex-
ternalizacion de actividades da empresa.

Descricion dos elementos e estratexias do plan de producion e do plan de marketing.

BC3. Creacion e posta en marcha dunha empresa

Formas xuridicas das empresas.
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1.12.3

= Responsabilidade legal do empresariado.
= A fiscalidade da empresa como variable para a eleccion da forma xuridica.
= Proceso administrativo de constitucién e posta en marcha dunha empresa.

= Vias de asesoramento para a elaboracion dun proxecto empresarial e para a posta en
marcha da empresa.

= Axudas e subvenciéns para a creacion dunha empresa de desefio e amoblamento.

= Plan de empresa: eleccion da forma xuridica, tramites administrativos, e xestion de
axudas e subvencions.

BC4. Funcién administrativa

= Andlise das necesidades de investimento e das fontes de financiamento dunha peguena
e dunha mediana empresa no sector de madeira, moble e cortiza.

= Concepto e nocidns bésicas de contabilidade: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos,
gastos e contas anuais.

= Andlise dainformacién contable: equilibrio da estrutura financeira e razons financeiras
de solvencia, liquidez e rendibilidade da empresa.

= Plan financeiro: estudo da viabilidade econémica e financeira.
= Obrigas fiscais dunha pequena e dunha mediana empresa.

= Ciclo de xestién administrativa nunha empresa de desefio e amoblamento: documentos
administrativos e documentos de pagamento.

= Coidado na elaboracion da documentaci dn administrativo-financeira.

Orientacions pedagoxicas

Este modulo profesiona contén a formacion necesaria para desenvolver a propiainiciativa
no ambito empresarial, tanto cara ao autoemprego como cara a asuncion de responsabili-
dades e funciéns no emprego por conta allea.

A formacion do modulo permite alcanzar os obxectivos xerais k), 1), m), n), i), ), r) e
s) do ciclo formativo, e as competencias p) e Q).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Manexo das fontes de informacion sobre o sector das empresas desefio e amobla-
mento, incluindo a analise dos procesos de innovacién sectorial en marcha.

— Realizacién de casos e dindmicas de grupo gque permitan comprender e valorar as ac-
titudes das persoas emprendedoras e axustar a slia hecesidade ao sector de madeira,
moble e cortiza.

— Utilizacién de programas de xestion administrativa e financeira para pequenas e me-
dianas empresas do sector.

— A realizacion dun proxecto empresarial relacionado coa actividade de desefio e amo-
blamento composto por un plan de empresa e un plan financeiro e que inclia todas
as facetas de posta en marcha dun negocio.

O plan de empresa incluird os seguintes aspectos. maduracion da idea de negocio, locali-
zacion, organizacion da producién e dos recursos, xustificacion da stia responsabilidade
socia, plan de mérketing, eleccion da forma xuridica, trdmites administrativos, e axudas e
subvencions.

Paxina 102 de 114



O plan financeiro ha incluir o plan de tesouraria, a conta de resultados provisional e o
balance previsional, asi como a andlise da stia viabilidade economica e financeira.

E aconsellable que o proxecto empresaria se vaia realizando conforme se desenvolvan
0s contidos relacionados nos resultados de aprendizaxe.

O correcto desenvolvemento deste modulo exixe a disposicion de medios informéticos
con conexion ainternet e que polo menos duas sesions de traballo sexan consecutivas.
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1.13

1.13.1

Modulo profesional: formacidn en centros de tra-
ballo

Equivalenciaen créditos ECTS: 22.
Cadigo: MP0994.
Duracion: 384 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Identifica a estrutura e a organizacion da empresa en relacion co tipo de servizo
que presta.

— CAL.1. Identificouse a estrutura organizativa da empresa e as funcions de cada area.

— CAL1.2 Comparouse a estrutura da empresa coas organizacions empresariais tipo
existentes no sector.

— CAL1.3. Relacionaronse as caracteristicas do servizo e o tipo de clientes co desenvol -
vemento da actividade empresarial.

— CAL1.4. Identificaronse os procedementos de traballo no desenvolvemento da presta-
cion de servizo.

— CALS5. Vaoraronse as competencias necesarias dos recursos humanos para o desen-
volvemento éptimo da actividade.

— CALl.6. Vaorouse a idoneidade das canles de difusion mais frecuentes nesta activi-
dade.

RA2. Aplica habitos éticos e laborais no desenvolvemento da slia actividade profesio-
nal de acordo coas caracteristicas do posto de traballo e cos procedementos establ eci-
dos naempresa.

— CAZ2.1. Recofiecéronse e xustificaronse:
— Disposicién persoal etemporal que necesita o posto de traballo.

— Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais (orde, limpeza, se-
guridade e responsabilidade, etc.) necesarias para o posto de traballo.

— Requisitos actitudinais ante a prevencion de riscos na actividade profesional e as
medidas de proteccion persoal .

— Requisitos actitudinais referidos & calidade na actividade profesional.

— Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa.

— Actitudes relacionadas coa documentaci 0n das actividades realizadas no ambito
laboral.

— Necesidades formativas paraainsercion e areinsercion laboral no dmbito cienti-
fico e técnico do bo facer profesional.

— CA2.2. Identificaronse as normas de prevencion de riscos laborais e os aspectos fun-
damentais da lei de prevencion de riscos laborais de aplicacidn na actividade profe-
sional.

— CA2.3. Aplicaronse os equipamentos de proteccion individual segundo os riscos da
actividade profesiona e as hormas da empresa.

— CA2.4. Mantivose unha actitude clara de respecto polo ambiente nas actividades de-
senvolvidas e aplicaronse as normas internas e externas vincul adas.
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CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstacul os o posto de traballo e
a area correspondente ao desenvol vemento da actividade.

CA2.6. Responsabilizouse do traballo asignado, e interpretou e cumpriu as instru-
cions recibidas.
CA2.7. Estableceuse unha comunicacion e unha relacion eficaces coa persoa respon-

sable en cada situacion e cos membros do seu equipo, mantendo un trato fluido e co-
rrecto.

CA2.8. Coordinouse co resto do equipo e comunicou as incidencias salientables.

CA2.9. Vaorouse a importancia da stia actividade e a necesidade de adaptacion aos
cambios de tarefas.

CA2.10. Responsabilizouse da aplicacion das normas e dos procedementos.

RA3. Obtén informacion para o desenvolvemento de proxectos de fabricacion e insta-
lacién de elementos de carpintaria e moble, analizando documentacién técnica e reali-
zando os bosquexos para colocar, configurar e caracterizar os elementos significativos.

CA3.1. Seleccionaronse os datos previos referentes as condiciéns técnicas, legais e
econdmicas do proxecto de instalacion e amoblamento que se vaia desenvolver.

CA3.2. Andizéronse os requisitos de fabricacion e instalacion que vaian afectar o
desenvolvemento do proxecto.

CA3.3. Consideraronse as variables de fabricacion ou instalacion e elaborouse o
programa de necesidades.

CA3.4. Redlizaronse eshozos a partir dos datos extraidos da informacion.

CA3.5. Formularonse solucions construtivas en funcion das posibilidades de fabrica
cién ou instalacion.

CA3.6. Realizaronse bosquexos que caracterizan os elementos ou as fases de monta-
xe mais significativos.

RA4. Desenvolve proxectos de carpintaria e moble, con proposta de soluciéns, e elabo-
raa documentacion grafica e escrita.

CA4.1. Andizouse o traballo que se pretenda realizar, en relacion co ambito profe-
sional.

CAA4.2. Identificaronse os elementos que compofien as instalacions de fontanaria, sa
neamento, climatizacion, ventilacion e electricidade implicados no espazo de insta-
lacién.

CA4.3. Xustificouse a solucién adoptada canto a soluciéns construtivas, espazos,
instalacions, accesorios, acabamentos, seguridade, etc.

CA4.4. Redactouse a documentacion escrita do proxecto de fabricacion ou instala
cion de carpintaria e moble: memoria, pregos de condicions, materiais, medidas,
acabamentos, orzamentos e demai s estudos requiridos.

CA4.5. Representaronse planos respectando as normas de representacion, utilizando
programas de desefio asistido por computador.

RADB. Prepara e pon a punto as maguinas, 0s equipamentos, os utensilios e as ferramen-
tas que intervefien no proceso de fabricacion automatizada, aplicando as técnicas e 0s
procedementos requiridos.

CADb.1. Elaboraronse ou adaptéronse programas de CNC de cinco eixes.

CAbL.2. Programaronse ou adaptaronse programas de maguinas de control numeérico
utilizando PLC.

CAbL.3. Redlizouse a simulacion grafica ou en baleiro dos programas.
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CAbL.4. Redlizaronse os axustes dos programas para corrixir as desviacions na pro-
ducion e mellorar a calidade do produto.

CAAb.5. Selecciondronse as ferramentas e os utensilios en funcion das caracteristicas
do mecanizado.

CAb5.6. Comprobouse a xeometria de corte e as dimensions de referencia das ferra-
mentas.

CAbL.7. Montaronse, alifidronse e regularonse as ferramentas, os utensilios e 0s acce-
sorios para 0 mecanizado.

CAbL.8. Redlizouse atoma de referencias de méaguina e peza de acordo coas especifi-
cacions do proceso.

CADbL.9. Introducironse os parametros do proceso de mecanizado na maguina.

CAbL.10. Situouse a peza centrada e alifiada, coa precision exixida e en condicions de
seguridade.

CAbL.11. Mantivose a &rea de traballo en condicions de orde e limpeza.

= RAG6. Aplicaas normas de seguridade e salide laboral, e de proteccion ambiental.

CA®6.1. Recoriecéronse as normas hixiénico-sanitarias de obrigado cumprimento re-
lacionadas coa normativa legal e as especificas da propia empresa.

CAB6.2. Recofiecéronse os comportamentos e as aptitudes susceptibles de producir
problemas hixiénico-sanitarios ou de seguridade.

CA6.3. Empregouse a vestimenta axeitada para a actividade.

CAG6.4. Aplicaronse os equipamentos de proteccion individual segundo os riscos da
actividade e as normas da empresa.

CAB.5. Identificaronse as normas de prevencion de riscos laborais que cumpra apli-
car en cada actividade e os aspectos fundamentais da lexislacion aplicable.

CA6.6. Mantivose unha actitude clara de respecto polo ambiente nas actividades de-
senvolvidas, e aplicaronse as normas internas e externas vinculadas.

CAB6.7. Respectaronse as operacions de recollida, seleccidn, clasificacion e elimina-
cion ou vertedura de residuos.

= RA7. Xestiona a documentacion de proxectos e instalacions de carpintaria e amobla-
mento, reproducindoa e arquivandoa conforme criterios de calidade establecidos.

CA7.1. Identificaronse os procedementos de xestion documental da empresa impli-
cados no seu traballo.

CA7.2. Relacionouse a documentaciOn que cumpra xestionar cos controis a que esta-
ra sometida.

CA7.3. Reproduciuse a documentacion coa calidade requirida.

CA7.4. Ordenouse convenientemente cada documento do proxecto empregando un
sistema de codificacion adecuado.

CA7.5. Dispuxose en cartafoles e arquivouse adecuadamente.

CA7.6. Utilizouse o sistema de xestion documental establ ecido.

CA7.7. Establecéronse criterios de seguridade e proteccion dos documentos xerados.
CA7.8. Localizéronse os documentos arquivados no tempo requirido.

Este médulo profesional contrible a completar as competencias e os obxectivos xerais
propios deste titulo que se acanzaran no centro educativo ou a desenvolver competencias
caracteristicas de dificil consecucion nel.
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Anexo |l

A) Espazos minimos

Espazo formativo

Superficie en m?
(30 alumnos/as)

Superficie en m?
(20 alumnosas)

Grao de utilizacion

Aula técnica. 90 60 58 %
Taller de mecanizado. 240 180 30 %
Taller de montaxe e acabamento. 240 180 10 %
Almacén. 90 60 2%

= A conselleria con competencias en materia de educacion podera autorizar unidades para

menos de trinta postos escolares, polo que serd posible reducir os espazos formativos
proporcionamente ao nimero de aumnos e alumnas, tomando como referencia para a
determinacién das superficies necesarias as cifras indicadas nas columnas segunda e
terceira datéboa.

O grao de utilizacion expresa en tanto por cento a ocupacion en horas do espazo previs-
ta para a imparticion das ensinanzas no centro educativo, por un grupo de alumnado,
respecto da duracion total destas.

Na marxe permitida polo grao de utilizacion, os espazos formativos establecidos poden
ser ocupados por outros grupos de aumnos ou alumnas gque cursen 0 Mesmo ou outros
ciclos formativos, ou outras etapas educativas.

En todo caso, as actividades de aprendizaxe asociadas aos espazos formativos (coa ocu-
pacion expresada polo grao de utilizacion) poderan realizarse en superficies utilizadas
tamén para outras actividades formativas afins.

B) Equipamentos minimos

Equipamentos

— Equipamentos audiovisuais.

— Equipamentos informaticos instalados en rede e con conexion a internet.
— Plotter AO.

—  Impresora multifuncién A3.

— Microscopio 100X.

— Estufa de secado.

— Ferramenta eléctrica portatil: lixadoras, trades, desaparafusadores, inseridoras-trade de bisagra, caladoras, serras circulares, cepillos, gar-
lopas, etc.

— Cravadoras pneumaticas.

— Instrumentos de ensaio ((higrometro, xilohigrémetro, durémetro, rugosimetro, colorimetro, viscosimetro, abrasimetro, etc.).
— Extraccion centralizada de po.

— Centro de mecanizado CNC.

— Célula flexible de fabricacion.

— Serra de cinta.

— Escuadradora.

— Cepilladora.

— Regroso.

— Fresa-tupi.

— Calibradora.

— Canteadora para cantos de PVC e madeira.

— Trade de columna.

— Escoupradora.

— Tomos.

— Prensas hidraulicas para superficies planas, de baleiro para curvaxes, e de montaxe de modulos, caixéns, etc.
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Equipamentos

Entarugadora.

Engalletadora.

Bispeladora.

Equipamento de aspiracion.

Sistema de suxeicion ao baleiro.

Cabina de vernizado.

Instalacion de aire comprimido. Compresor.

Secador de aire.

Equipamentos de presién para pintado (aerograficos, airless, airmix, electrostaticos, etc.).
Recicladora de disolventes.

Méquina limpadora de pistolas.

Basculas de precision.

Probetas e medidores.

Equipamento de laboratorio (verizadora de cortina, rolete, etc.).
Equipamento de movemento de material.

Carro empillador para secadoiro.
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3. Anexo |l

A) Especialidades do profesorado con atribucion docente nos médulos profesio-
nais do ciclo formativo de grao superior de desefio e amoblamento

Madulo profesional

Especialidade do profesorado

Corpo

= MP0982. Procesos en industrias de carpin-
taria e moble.

Procesos e produtos en madeira e moble.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

= MP0983. Fabricacion en carpintaria e
moble.

Fabricacién e instalacion de carpintaria e

moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

= MP0984. Representacion en carpintaria e
moblaxe.

Procesos e produtos en madeira e moble

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

= MP0985. Prototipos en carpintaria e moble.

Fabricacin e instalacidn de carpintaria e

moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

= MP0986. Desenvolvemento de produto en
carpintaria e moble.

Procesos e produtos en madeira e moble.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

= MP0987. Automatizacion en carpintaria e
moble.

Fabricacién e instalacion de carpintaria e

moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

= MP0988. Instalacions de carpintaria e
moblaxe.

Fabricacidn e instalacidn de carpintaria e

moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

= MP0989. Desefio de carpintaria e moble.

Procesos e produtos en madeira e moble

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

= MP0990. Xestion de la producién en
carpintaria e moble.

Procesos e produtos en madeira e moble.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

= MP0991. Proxecto de desefio e amobla-
mento.

Procesos e produtos en madeira e moble.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

Fabricacién e instalacion de carpintaria e

moble.

Profesorado técnico de formacion profesional.

= MP0992. Formacion e orientacién laboral.

Formacién e orientacién laboral.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

ra.

= MP0993. Empresa e iniciativa emprendedo-

Formacién e orientacion laboral.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

B) Titulacions equivalentes para efectos de docencia

Corpos

Especialidades

Titulacions

= Profesorado de ensino secun-

Formacién e orientacion laboral.

Diplomado/a en ciencias empresariais.
Diplomado/a en relaciéns laborais

Diplomado/a en traballo social.

Diplomado/a en educacién social.

Diplomado/a en xestion e administracion publica.

dario.

moble.

Procesos e produtos en madeira e

Enxefieiro/a técnico forestal, especialidade en industrias fo-
restais.

Enxefieiro/a técnico industrial, especialidade en mecanica.
Enxefieiro/a técnico en desefio industrial.
Arquitecto técnico.

= Profesorado técnico de forma-

cion profesional. e moble.

Fabricacién e instalacidn de carpintaria

Técnico/a superior en producién de madeira e moble, e ou-
tros titulos equivalentes.

Técnico/a superior en desenvolvemento de produtos de car-
pintaria € moble, e outros titulos equivalentes.
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C) Titulaciéns requiridas para aimparticiéon dos médulos profesionais que confor-
man o titulo para os centros de titularidade privada e doutras administracions dis-
tintas da educativa, e orientaciéns para a Administracion educativa

Médulos profesionais

Titulacions

= MP0982. Procesos en industrias de carpintaria e moble.

= MP0984. Representacion en carpintaria € moblaxe.

= MP0986. Desenvolvemento de produto en carpintaria € moble.
= MP0989. Desefio de carpintaria e moble.

= MP0990. Xestion de la producién en carpintaria € moble.

= MP0992. Formacién e orientacion laboral.

= MP0993. Empresa e iniciativa emprendedora.

Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao corres-
pondente, ou outros titulos equivalentes para os efectos de docen-
cia.

= MP0983. Fabricacion en carpintaria e moble.

= MP0985. Prototipos en carpintaria e moble.

= MP0987. Automatizacién en carpintaria e moble.
= MP0988. Instalacions de carpintaria e moblaxe.
= MP0991. Proxecto de desefio e amoblamento.

Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao corres-
pondente, ou outros titulos equivalentes.

Diplomado/a, enxefieiro/a técnico/a ou arquitecto/a técnico/a, ou o
titulo de grao correspondente, ou outros titulos equivalentes.
Técnico/a superior en producion de madeira e moble, e outros titulos
equivalentes.

Técnico/a superior en desenvolvemento de produtos de carpintaria e
moble, e outros titulos equivalentes.
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Anexo IV

Validacions entre moédulos profesionais de titulos establecidos ao abeiro da Lei
orgéanica 1/1990 (LOXSE) e os establecidos no titulo de técnico superior en desefio
e amoblamento ao abeiro da Lei organica 2/2006

Médulos profesionais incluidos nos ciclos formativos establecidos Madulos profesionais do ciclo formativo (LOE):

na LOXSE

desefo e amoblamento

Procesos en industrias da madeira.

MPQ982. Procesos en industrias de carpintaria e moble.

Fabricacién e instalacion de carpintaria e moble.

MPQ983. Fabricacion en carpintaria e moble.
MPQ988. Instalaciéns de carpintaria € moblaxe.

Definicién de produto en carpintaria e moble.

MP0984. Representacion en carpintaria e moblaxe.

Construcion e analise de prototipos de carpintaria e moble.

MPQ985. Prototipos en carpintaria e moble.
MPQ988. Instalaciéns de carpintaria € moblaxe.

Desenvolvemento de produto en carpintaria e moble.

MP0986. Desenvolvemento de produto en carpintaria e moble.

Fabricacién automatizada en industrias da madeira e o moble.

MPQ987. Automatizacién en carpintaria € moble.

Proxectos de instalacion de carpintaria e moble.

MP0989. Desefio de carpintaria e moble.

Xestion de almacén en industrias da madeira e o moble.
Xestion e control da producion en industrias da madeira e o moble.

MP0990. Xestion de la producion en carpintaria e moble.

Formacion e orientacion laboral.
Plans de seguridade en industrias da madeira e o moble.

MP0992. Formacién e orientacién laboral.

Administracion, xestion e comercializacion na pequena empresa.

MP0993. Empresa e iniciativa emprendedora.

Formacién en centro de traballo do titulo de técnico superior en
desenvolvemento de produtos de carpintaria e moble.

MP0994. Formacidn en centros de traballo.

Formacién en centro de traballo do titulo de técnico superior en
producién de madeira e moble.

MP0994. Formacidn en centros de traballo.
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Anexo V

A) Correspondencia das unidades de competencia acreditadas consonte o esta-
blecido no artigo 8 da Lei organica 5/2002, do 19 de xufio, cos médulos profesio-
nais para a sula validacién

Unidades de competencia acreditadas Mddulos profesionais validables

= UC0174_3: Definir e desenvolver produtos de carpintaria € moble. = MP0984. Representacion en carpintaria € moblaxe.

= UC0176_3: Controlar e dirixir a realizacién de prototipos de carpinta-

p = MP0985. Prototipos en carpintaria € moble.
ria e moble.

= UC0175_3: Desenvolver e axustar a documentacion técnica. = MP0986. Desenvolvemento de produto en carpintaria € moble.

= UC1361_3: Planificar e xestionar o almacén e os aprovisionamentos
na industria de fabricacion de moblaxe. = MP0987. Automatizacion en carpintaria e moble.

= UC1363_3: Supervisar e controlar a producion en industrias de = MP0990. Xestion da producion en carpintaria e moble.
fabricacién de moblaxe.

= UC1371_3: Coordinar e supervisar a montaxe de instalacions de

N = MP0988. Instalacions de carpintaria e moblaxe.
carpintaria e moblaxe.

= UC1369_3: Desenvolver proxectos de instalacion de carpintaria e
amoblamento en vivendas, establecementos comerciais, e espazos
expositivos e publicos. = MP0989. Desefio de carpintaria e moble.

= UC1370_3: Supervisar o aprovisionamento e a fabricacion de
elementos para a instalacion de carpintaria e amoblamento.

NOTA: as persoas matriculadas neste ciclo formativo que tefian acreditadas todas as uni-
dades de competencia incluidas no titulo, de acordo co procedemento establecido no Real
decreto 1224/2009, do 17 de xullo, de recofiecemento das competencias profesionais ad-
quiridas por experiencia laboral, teran validados os modulos profesionais "MP0982. Pro-
cesos en industrias de carpintaria e moble" e "MP0983. Fabricacion en carpintaria e mo-
ble".

B) Correspondencia dos médulos profesionais coas unidades de competencia pa-
ra a sta acreditacion

Médulos profesionais superados Unidades de competencia acreditables

= MP0984. Representacion en carpintaria € moblaxe. = UC0174_3: Definir e desenvolver produtos de carpintaria e moble.

= UC0176_3: Controlar e dirixir a realizacion de prototipos de carpinta-

= MP0985. Prototipos en carpintaria e moble. .
ria e moble.

= MP0986. Desenvolvemento de produto en carpintaria € moble. = UC0175_3: Desenvolver e axustar a documentacion técnica.

= UC1361_3: Planificar e xestionar o almacén e os aprovisionamentos
= MP0987. Automatizacién en carpintaria € moble. na industria de fabricacion de moblaxe.

= MP0990. Xestion da producion en carpintaria e moble. = UC1363_3: Supervisar e controlar a producion en industrias de
fabricacion de moblaxe.

= UC1371_3: Coordinar e supervisar a montaxe de instalacions de

= MP0988. Instalacions de carpintaria e moblaxe. e
carpintaria € moblaxe.

= UC1369_3: Desenvolver proxectos de instalacion de carpintaria e
amoblamento en vivendas, establecementos comerciais, e espazos

= MP0989. Desefio de carpintaria e moble. expositivos e publicos.

= UC1370_3: Supervisar o aprovisionamento e a fabricacién de
elementos para a instalacion de carpintaria € amoblamento.
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6. Anexo VI

Organizacién dos moédulos profesionais do ciclo formativo de grao superior de de-
sefio e amoblamento para o réxime ordinario

Curso Médulo Duracién Especialidade do profesorado
10 MP0982. Procesos en industrias de carpintaria e moble. 133 Procesos e produtos en madeira e moble.
10 MP0983. Fabricacion en carpintaria e moble. 213 Fabricacion e instalacion de carpintaria e moble.
10 MP0984. Representacion en carpintaria e moblaxe. 213 Procesos e produtos en madeira e moble.
10 MP0987. Automatizacion en carpintaria e moble. 187 Fabricacion e instalacion de carpintaria e moble.
1° MP0990. Xestién da producion en carpintaria € moble. 107 Procesos e produtos en madeira e moble.
1° MP0992. Formacién e orientacion laboral. 107 Formacion e orientacion laboral.
o
T
2° MP0985. Prototipos en carpintaria e moble. 157 Fabricacion e instalacion de carpintaria e moble.
2 msgl?fe. Desenvolvemento de produto en carpintaria e 175 Procesos & produtos en madeira & moble.
2° MP0988. Instalacions de carpintaria e moblaxe. 105 Fabricacion e instalacion de carpintaria e moble.
2° MP0989. Desefio de carpintaria € moble. 140 Procesos e produtos en madeira e moble.
2° MP0993. Empresa e iniciativa emprendedora. 53 Formacion e orientacion laboral.
0
T
2° MP0991. Proxecto de desefio e amoblamento. 26 Procesos e produlos en madeira e moble.
Fabricacién e instalacion de carpintaria e moble.
2° MP0994. Formacién en centros de traballo. 384
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1.

Anexo VI

Organizacion dos modulos profesionais en unidades formativas de menor dura-

cion
Madulo profesional Unidades formativas Duracion
MP0983_12. Operacions de fabricacion en carpintaria e 172
= MP0983. Fabricacion en carpintaria e moble. moble.
MP0983_22. Operacions de acabamento. 41
MP0984_12. Representacions sobre taboleiro de elementos 70
de carpintaria e moblaxe.
= MP0984. Representacion en carpintaria € moblaxe. i i
MP0984_22. Representaciéns e documentacion de elemen-
tos de carpintaria e moblaxe mediante programas de compu- 143
tador.
MP0985_12. Prototipos en carpintaria. 57
= MP0985. Prototipos en carpintaria e moble.
MP0985_22. Prototipos en moble. 100
= MP0986. Desenvolvemento de produto en carpintaria e MP0986_12. Desenvolvemento de produto en carpintaria. 90
moble.
MP0986_22. Desenvolvemento de produto en moblaxe. 85
MP0989_13. Desefio de carpintaria. 55
= MP0989. Desefio de carpintaria e moble. MP0989_23. Desefio de moblaxe. 55
MP0989_33. Xestion de documentacidn técnica. 30
MP0992_12. Prevencion de riscos laborais. 45
= MP0992. Formacion e orientacion laboral.
MP0992_22. Equipos de traballo, dereito do traballo e da 62

seguridade social, e procura de emprego.

Paxina 114 de 114




	Técnico superior en deseño e amoblamento
	Índice
	Anexo I
	MP0982. Procesos en industrias de carpintaría e moble
	MP0983. Fabricación en carpintaría e moble.
	UF 1: Operacións de fabricación en carpintaría e  moble
	UF 2: Operacións de acabamento

	MP0984. Representación en carpintaría e moblaxe.
	UF 1: Representacións sobre taboleiro de elementos  de carpintaría e moblaxe
	UF 2:Representacións e documentación de elementos  de carpintaría e moblaxe mediante programas de computador

	MP0985. Prototipos en carpintaría e moble.
	UF 1: Prototipos en carpintaría
	UF 2: Prototipos en moble

	MP0986. Desenvolvemento de produto en carpintaría e moble.
	UF 1: Desenvolvemento de produto en carpintaría
	UF 2: Desenvolvemento de produto en moblaxe

	MP0987. Automatización en carpintaría e moble.
	MP0988. Instalacións de carpintaría e moblaxe.
	MP0989. Deseño de carpintaría e moble
	UF 1: Deseño de carpintaría
	UF 2: Deseño de moblaxe
	UF 3: Xestión de documentación técnica

	MP0990. Xestión da produción en carpintaría e moble
	MP0991. Proxecto de deseño e amoblamento
	MP0992. Formación e orientación laboral.
	UF1: Prevención de riscos laborais
	UF 2: Equipos de traballo, dereito do traballo e da  seguridade social, e procura de emprego

	MP0993. Empresa e iniciativa emprendedora.
	MP0994. Formación en centros de traballo

	Anexo II
	Anexo III
	Anexo IV
	Anexo V
	Anexo VI
	Anexo VII


