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19 ¢ CONSELLERIADE CULTURA, MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE BI ICI3
DE MODULOS PROFESIONAIS

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15026376 | Punta Candieira Cedeira 2020/2021
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
IMA Instalacién e mantemento CMIMAOQ3 Mantemento electromecanico Ciclos Réxime de
formativos de | proba libre
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MPQ950 Técnicas de union e montaxe 2020/2021 0 133 0
MP0950_12 |Procesos e materiais en uniéns e montaxes 2020/2021 0 45 0
MP0950_22 |Realizacién de uniéns e montaxes 2020/2021 0 88 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MOISES LOPEZ MARINO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0950_12) RA1 - Determina o proceso que se vaia seguir nas operacions de montaxe e unién, analizando a documentacion técnica.

(MP0950_22) RA1 - Conforma chapas, tubos e perfis, analizando as xeometrias e as dimensions especificas, e aplicando as técnicas correspondentes.

(MP0950_12) RA2 - Identifica os materiais empregados nos procesos de montaxe e unién, recofiecendo a influencia que exercen as suas propiedades.

(MP0950_22) RA2 - Realiza uniéns non soldadas, analizando as caracteristicas de cada union e aplicando as técnicas adecuadas a cada tipo de unién.

(MP0950_22) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de
soldadura, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0950_22) CA1.1 Identificaronse os utensilios empregados na marcaxe de chapas, perfis e tubos.

(MP0950_12) CA1.1 Identificaronse a simboloxia e as especificacions técnicas contidas nos planos.

(MP0950_12) CA1.2 Identificaronse as vistas, as seccions, os cortes e os detalles.

(MP0950_22) CA1.2 Relacionaronse os equipamentos de corte e deformacion cos materiais, as formas e os acabamentos desexados.

(MP0950_12) CA1.3 Identificouse o trazado, os materiais e as dimensions.

(MP0950_22) CA1.3 Identificaronse os equipamentos de conformacién necesarios segundo as caracteristicas do material e as esixencias requiridas.

(MP0950_12) CA1.4 Definironse as formas construtivas.

(MP0950_22) CA1.4 Calcularonse as tolerancias necesarias para a dobradura.

(MP0950_12) CA1.5 Determinouse o material de partida e o seu dimensionamento.

(MP0950_22) CA1.5 Efectuaronse as operacions de trazado e marcaxe de xeito preciso.

(MP0950_12) CA1.6 Definironse as fases e as operaciéns do proceso.

(MP0950_22) CA1.6 Efectuaronse cortes de chapa.

(MP0950_12) CA1.7 Analizaronse as maquinas e os medios de traballo para cada operacion.

(MP0950_22) CA1.7 Efectuaronse operaciéns de dobradura de tubos, chapas e perfis.

(MP0950_12) CA1.8 Respectaronse os criterios de calidade, seguridade e respecto polo ambiente.

(MP0950_22) CA1.8 Respectaronse as normas de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental.

(MP0950_22) CA1.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

(MP0950_12) CA1.9 Tivéronse en conta os tempos previstos para o proceso.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0950_12) CA1.10 Elaborouse a informacion correspondente ao proceso de traballo que se vaia seguir.

(MP0950_22) CA1.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

(MP0950_22) CA2.1 Identificaronse os tipos de uniéns non soldadas e os materiais que cumpra unir.

(MP0950_12) CA2.1 Identificaronse os materiais empregados na montaxe.

(MP0950_12) CA2.2 Diferenciaronse as caracteristicas e as propiedades dos materiais.

(MP0950_22) CA2.2 Determinouse a secuencia de operacions que se vaian realizar.

(MP0950_12) CA2.3 Relacionaronse os tratamentos térmicos e termoquimicos coas propiedades dos materiais.

(MP0950_22) CA2.3 Seleccionaronse as ferramentas en funciéon do material e do proceso que se vaia realizar.

(MP0950_22) CA2.4 Manexaronse as ferramentas coa destreza e a seguridade requiridas.

(MP0950_12) CA2.4 Identificaronse os problemas de corrosién e oxidacion dos materiais.

(MP0950_22) CA2.5 Prepararonse as zonas que se vaian unir.

(MP0950_12) CA2.5 Describironse os procedementos e as técnicas que se utilizan para protexer da corrosion e da oxidacion.

(MP0950_22) CA2.6 Efectuaronse operacions de roscaxe, aparafusamento, engatillamento, pegado e remachadura.

(MP0950_12) CA2.6 Designaronse materiais empregando codificaciéon normalizada.

(MP0950_12) CA2.7 Respectaronse os criterios de seguridade e ambiente requiridos.

(MP0950_22) CA2.7 Aplicaronse as normas de seguridade e prevencion de riscos laborais.

(MP0950_12) CA2.8 Realizaronse os traballos con orde e limpeza.

(MP0950_22) CA2.8 Respectaronse as normas de uso e calidade durante o proceso.

(MP0950_22) CA2.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

(MP0950_22) CA2.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

(MP0950_22) CA6.1 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e
proxeccion.

(MP0950_22) CAB6.2 Identificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion
ocular e indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldaxe.

(MP0950_22) CA6.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0950_22) CA6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na prevencion e na execucion das
operacions de soldadura e proxeccion.

(MP0950_22) CA6.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0950_22) CA6.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0950_12) RA2 - Identifica os materiais empregados nos procesos de montaxe e unién, recofiecendo a influencia que exercen as suas propiedades.

(MP0950_22) RA3 - Prepara a zona de unién para a montaxe de elementos fixos, analizando o tipo de soldadura e os procedementos establecidos na folla
de procesos.

(MP0950_22) RA4 - Prepara equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos fixos, identificando os
parametros, os gases e os combustibles que haxa que regular e a sua relaciéon coas caracteristicas da unién que se vaia obter.

(MP0950_22) RAS5 - Opera con equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica, de xeito manual e semiautomatico, relacionando o seu
funcionamento coas condicidons do proceso e as caracteristicas do produto que se vaia obter.

(MP0950_22) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de protecciéon ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de
soldadura, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0950_12) CA2.1 Identificaronse os materiais empregados na montaxe.

(MP0950_12) CA2.2 Diferenciaronse as caracteristicas e as propiedades dos materiais.

(MP0950_12) CA2.3 Relacionaronse os tratamentos térmicos e termoquimicos coas propiedades dos materiais.

(MP0950_12) CA2.4 Identificaronse os problemas de corrosién e oxidacion dos materiais.

(MP0950_12) CA2.5 Describironse os procedementos e as técnicas que se utilizan para protexer da corrosién e da oxidacion.

(MP0950_12) CA2.6 Designaronse materiais empregando codificacién normalizada.

(MP0950_12) CA2.7 Respectaronse os criterios de seguridade e ambiente requiridos.

(MP0950_12) CA2.8 Realizaronse os traballos con orde e limpeza.

(MP0950_22) CA3.1 Definironse os tipos de uniéns en funcién da preparacion dos bordos.

(MP0950_22) CA3.2 Efectuouse a limpeza das zonas de union, eliminando os residuos existentes.

(MP0950_22) CA3.3 Perfilaronse as zonas de unién e prepararonse os bordos en funcién da unién que se vaia realizar.

(MP0950_22) CA3.4 Aplicaronse as masillas e os aprestos antioxidantes na zona de unién.

(MP0950_22) CA3.5 Prepararonse os reforzos para as uniéns segundo especificacions técnicas da documentacion.

(MP0950_22) CA3.6 Colocaronse as pezas que cumpra soldar, respectando as folguras, os axustes e as simetrias que se especifican na documentacion.

(MP0950_22) CA3.7 Comprobouse a alifiacion das pezas que se vaian soldar coas adxacentes.

(MP0950_22) CA4.1 Identificouse a simboloxia utilizada nos procesos de soldaxe e a correspondente aos equipamentos de soldadura utilizados na
fabricacion mecanica.

(MP0950_22) CA4.2 Seleccionouse o equipamento de soldadura e os materiais de achega consonte o material base dos elementos que se vaian unir.

(MP0950_22) CA4.3 Efectuouse o axuste de parametros dos equipamentos e a sUa posta en servizo, tendo en conta as pezas que se vaian unir e os
materiais de achega.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0950_22) CA4.4 Regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaian proxectar.

(MP0950_22) CA4.5 Aplicouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas dos materiais e as stas especificacions técnicas.

(MP0950_22) CA4.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as stas caracteristicas fisicas.

(MP0950_22) CA4.7 Montouse a peza sobre soportes que garantan unha suxeicion e un apoio correctos, e evitando deformaciéns posteriores.

(MP0950_22) CA5.1 Soldaronse pezas mediante soldadura branda mantendo a separacion entre as pezas e prequentando a zona a temperatura axeitada.

(MP0950_22) CA5.2 Soldaronse pezas mediante soldadura eléctrica con eléctrodo revestido, mantendo a lonxitude do arco, a posicién e a velocidade de
avance axeitadas.

(MP0950_22) CA5.3 Realizouse a unién de pezas mediante soldadura oxiacetilénica, axustando a mestura de gases as presions axeitadas para fundir os
bordos.

(MP0950_22) CA5.4 Soldaronse pezas mediante soldadura MIG/MAG, mantendo a posicion da pistola e a velocidade de alimentacion axeitada ao tipo de
traballo que cumpra realizar.

(MP0950_22) CA5.5 Soldaronse pezas mediante soldadura por puntos, aplicando a intensidade e o tipo de eléctrodos en funcion da natureza e os
grosores das pezas que haxa que unir.

(MP0950_22) CA5.6 Operouse seguindo as normas de seguridade aplicadas 4s maquinas de soldar.

(MP0950_22) CA5.7 Utilizaronse os equipamentos de proteccion individual asociados aos procesos de soldadura.

(MP0950_22) CA5.8 Verificouse que as soldaduras efectuadas cumpran os requisitos canto a penetracién, porosidade, homoxeneidade e resistencia.

(MP0950_22) CA5.9 Definironse as técnicas para a deteccién dos defectos en soldadura.

(MP0950_22) CAB6.1 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e
proxeccion.

(MP0950_22) CAB6.2 Identificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion
ocular e indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldaxe.

(MP0950_22) CA6.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0950_22) CA6.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na prevencién e na execucion das
operacions de soldadura e proxeccion.

(MP0950_22) CA6.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0950_22) CA6.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacion

Minimos esixibles:

-Determinar o proceso que se vaia seguir nas operacions de montaxe e unién, analizando a documentacién técnica.

Identificar os materiais empregados nos procesos de montaxe e union, recofiecendo a influencia que exercen as stas propiedades.
-Conformar chapas, tubos e perfis, analizando as xeometrias e as dimensidns especificas, e aplicando as técnicas correspondentes.
-Realizar uniéns non soldadas, analizando as caracteristicas de cada union e aplicando as técnicas adecuadas a cada tipo de unidn.
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-Seleccionar as ferramentas en funcién do material e do proceso que se vaia realizar.

-Preparar a zona de unién para a montaxe de elementos fixos, analizando o tipo de soldadura e os procedementos establecidos na folla de
procesos.

-Preparar equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos fixos, identificando os parametros, os gases
e 0s combustibles que haxa que regular e a sua relacidn coas caracteristicas da unién que se vaia obter.

-Operar con equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica, de xeito manual e semiautomatico, relacionando o seu funcionamento
coas condicions do proceso e as caracteristicas do produto que se vaia obter.

-Cumprir as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura,
identificando os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

CRITERIOS DE CUALIFICACION:

Tal e como figuran nas bases da convocatoria, sera necesario acadar un minimo de 5 en cada unha das partes da proba, e para acceder &
segunda parte da proba sera necesario ter aprobada a 1? parte.
A nota final sera a media das notas do exame tedrico e do exame practico.

Nota: A realizacién das probas faranse baixo o que fixe a Orde da convocatoria de probas libres para o curso 2020-2021, na que se contemplaran
e fixaran as condicidns e requisitos, asi como as distintas formas de realizacién das mesmas nos multiples escenarios que se puideran presentar
na realizacién das mesmas, que sempre seguiran as directrices establecidas pola Conselleria de Sanidade de Galicia.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Instrumentos: boligrafo negro ou azul e calculadora. Non se podera usar correctores tipo tipex ou similar. Non se podera contar en ningun intre con
axuda exterior ao alumno, nin maébiles, nin PC's, nin calculadoras programables.

Na primeira parte da proba incluiranse cuestions e exercicios de toda a materia que servira para comprobar si se acadaron os obxectivos fixados.
Sera una sesion de 90 minutos. Cada cuestion tera un valor indicado na proba, para aprobar a primeira parte necesitara acadar o 50% da
puntuacion total.

4.b) Segunda parte da proba

Instrumentos: Epis para o taller, tales como roupa de traballo, calzado de seguridade, guantes de soldador e para TIG, gafas de seguridade, mandil
de coiro curtido, mascarilla de proteccion P2, e ademais as que o propio alumno considere oportunas.

Duracion: 3 horas.

A proba consistira na realizacion no taller de diversas practicas de soldadura. Varios tipos de soldaduras e en varias posicions.

Para aprobar a segunda parte necesitara acadar 0 50% da puntuacién total.




