KM XUNTA DE GALICIA ANEXO Xl

19 ¢ CONSELLERIADE CULTURA, MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS BI ICI3
PROFESIONAIS

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15026376 | Punta Candieira Cedeira 2020/2021
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
IMA Instalacién e mantemento CMIMAOQ3 Mantemento electromecanico Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MPQ950 Técnicas de union e montaxe 2020/2021 5 133 159
MP0950_12 |Procesos e materiais en uniéns e montaxes 2020/2021 5 45 54
MP0950_22 |Realizacién de uniéns e montaxes 2020/2021 5 88 105

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MOISES LOPEZ MARINO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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19 ¢4 CONSELLERIADE CULTURA, MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI 1CI B

EDUCACION E UNIVERSIDADE PROFESIONAIS

2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Esta figura profesional exerce a sua actividade en industrias transformadoras de metais relacionadas cos subsectores de construcion de
magquinaria e equipamento mecanico, de material e equipamento eléctrico, electrénico e dptico, e de material de transporte encadrado no sector
industrial.

As ocupaciéns e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:
Técnico/a en mecanica, encargado/a de instalacions de procesamento de metais, encargado/a de operadores de maquinas para traballar metais,

encargado/a de montadores, programador/ora de CNC, programador/ora de sistemas automatizados en fabricacion mecanica, programador/ora da

producion.
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3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asignado para o desenvolvemento de cada unha

Resultados def .
aprendizaxe Resultados de aprendizaxe
, " Duracién|Peso
u.D. Titulo Descricién I MP0950_12 MP0950_22
(sesions)| (%)

RA1 | RA2 | RA1 | RA2 | RA3 | RA4 [ RA5 | RA6

1 [Procesos e operacidns de Secuencia de traballo. Preparacion de maquinas e utiles 36 25| X X
montaxes, unions.
2 [Estudio de materiais Tecnoloxia, cofiecemento de marteriais. 18 12 | X X
3 [Conformado de chapas [Calculos e preparacion para o conformado. 10 2 X X X X X
4 |Uniéns desmontables. Union para a montaxe de elementos desmontables. 40 8 X X X
5 |Preparar pezas para soldar. Preparacion e adecuacion dos elementos a soldar. 10 5 X X X X
6 |Preparar equipos de soldadura. |Preparacion e adecuacion dos equipos e Utiles de soldaxe. 10 5 X X X X
7 |Operacions de soldadura. Procesos e técnicas con diferentes equipos de soldadura. 35 43 X X X X
Total: 159
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M) ¢§ CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION E UNIVERSIDADE

4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificacion da unidade didactica

ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS

PROFESIONAIS

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Procesos e operaciéns de montaxes, uniéns. 36
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Determina o proceso que se vaia seguir nas operacions de montaxe e union, analizando a documentacion técnica. NO
RA2 - Identifica os materiais empregados nos procesos de montaxe e union, recofiecendo a influencia que exercen as stas propiedades. NO
4.1.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_(':lon
(sesions)
1.1 Identificar a informacién salientable, interpretando planos, esquemas e 1 Realizacion e Interpretacion de planos, e formas construtivas 12,0
fichas técnicas, para obter os datos necesarios, manexando o vocabulario para a montaxe.
técnico apropiado.
2.1 Seleccionar utiles e ferramentas. 2 Analizar medios e maquinas para as operacions. 12,0
3.1 Proceso de montaxe de union para preparar maquinas e equipos. 3 Montar uniéns. 12,0
TOTAL 36

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do

alumnado
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Lw):;;(li'l;llzz cualifif::ts:ﬁin (%)

CA1.1 Identificaronse a simboloxia e as especificacions técnicas contidas nos planos. o LC.1-Toma de apuntes S 10

CA1.2 Identificaronse as vistas, as seccions, os cortes e os detalles. o LC.2- Toma de apuntes S 15

CA1.4 Definironse as formas construtivas. o LC.3-Toma de apuntes S 5

CA1.5 Determinouse o material de partida e o seu dimensionamento. o LC.4 - Follas de proceso S 5

CA1.6 Definironse as fases e as operaciéns do proceso. o LC.5-Follas de proceso S 5

CA1.8 Respectéronse os criterios de calidade, seguridade e respecto polo ambiente. o LC.6 - Normas de seguridade, hixiene e S 5
medio ambiente

CA1.9 Tivéronse en conta os tempos previstos para o proceso. o LC.7 - Follas de proceso S 15

CA1.10 Elaborouse a informacién correspondente ao proceso de traballo que se vaia o LC.8 - Informes técnicos, cuestionario, S 5

seguir. fichas, etc.

CA2.3 Relacionaronse os tratamentos térmicos e termoquimicos coas propiedades dos o LC.9 - Informes técnicos, cuestionario, S 10

materiais. fichas, etc.

CA2.5 Describironse os procedementos e as técnicas que se utilizan para protexer da o LC.10 - Informes técnicos, cuestionario, S 10

corrosion e da oxidacion. fichas, etc.

CA2.6 Designaronse materiais empregando codificacion normalizada. o LC.11 - Informes técnicos, cuestionario, S 5
fichas, etc.

CA2.8 Realizaronse os traballos con orde e limpeza. S 10

LC.12 - Criterios especificados polo
profesor.
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EOUGACION E DNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3
PROFESIONAIS

TOTAL 100

4.1.e) Contidos

Contidos

Simboloxia.

Vistas, cortes e seccions.

Formas construtivas de compofientes.

Procedementos de trazado: fases e procesos.

Maquinaria e ferramentas de traballo.

Follas de proceso. Estrutura e organizacion da informacion.
Propiedades e clasificacion de materiais plasticos.

Normalizacién de materiais: metalicos, poliméricos e ceramicos.

4.1.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran,
asi como os materiais e 0os recursos necesarios para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de
avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade Instrumentos e (sesions)
Profeszrado L e SR Resultados ou produtos Recursos procedementos de
. . e tarefas) (tarefas) P
(titulo e descricion) avaliacion
Realizacion e Interpretacion] , Exposicion por parte do| « Realizacion de esbozos| e Informe da técnicas na | o Soporte informatico. | e LC.1 - Toma de apuntes 12,0
de planos, e formas profesor de debuxo técnico. realizacion de planos
construtivas paraa interprepacion e de pezas. .
montaxe. - Sistemas de representacion grafica. Formulario d o Aula polivalente. ¢ LC.2- Toma de apuntes
representacion grafica en of Ofg[” ario de tareh
planos de fabricacion Incidencias das larefas. ,
materiais e formas « Fichas de debuxo. o LC.3 - Toma de apuntes
construtivas para a
montaxe.

LC.5 - Follas de proceso

LC.7 - Follas de proceso

o LC.8 - Informes técnicos,
cuestionario, fichas, etc.

o LC.12 - Criterios
especificados polo
profesor.
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thCIB

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade Instrumentos e (sesiéns)
Profesorado (en termos Alumnado Resultad d R d d
de tarefas) (tarefas) esultados ou produtos ecursos proce e{nep'tos e
(titulo e descricion) avaliacion
Analizar medios e o Explicacién por parte | e Efectuar procesos de | « Documentacién « Soporte informatico. | e LC.4 - Follas de proceso 12,0
magquinas para as do profesor da preparacion de definida para o seu
operacions. - preparacion de materiais € maquinas. posterior uso no curso. )
Caracteristicas e posta a materiais e maquinas ) « Arquivo creado polo ¢ LC.6 - Normas de
punto de Utiles e equipos. para as unions. » Formulario de profeso utilizando seguridade, hixiene e
incidencias das tarefas.|  catalogos técnicos para|  medio ambiente
a regllzamon da ficha e LC.7 - Follas de proceso
técnica.
o LC.9 - Informes técnicos,
cuestionario, fichas, etc.
o LC.10 - Informes
técnicos, cuestionario,
fichas, etc.
o LC.11 - Informes
técnicos, cuestionario,
fichas, etc.
o LC.12 - Criterios
especificados polo
profesor.
Montar unions. - Molr]taxe « Montaxe de elementos | e Efectuar procesos de | e Formulario de « Elementos mecanicos | e LC.7 - Follas de proceso 12,0
de elementos de unions de unidns non montaxe-desmontaxe incidencias das tarefas.|  con uniéns para
non soldadas coa calidade, | soldadas. de unions. desmontar o
seguridade e respeto polo o LC.12 - Criterios
ambiente. especificados polo
profesor.
TOTAL 36,0
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
2 Estudio de materiais 18

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Determina o proceso que se vaia seguir nas operacions de montaxe e union, analizando a documentacion técnica. NO
RA2 - Identifica os materiais empregados nos procesos de montaxe e union, recofiecendo a influencia que exercen as suas propiedades. NO

4.2.c) Obxectivos especificos da unidade didactica

Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Durqglon
(sesions)
1.1 Valorar e clasificar os materiais e especificacions técnicas emplegadas 1 Estudio para analizar as especificacions técnicas do material 18,0
para as union. soldable.
TOTAL 18

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

. N i Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion exixibles cualificacién (%)
CA1.3 Identificouse o trazado, os materiais e as dimensions. o LC.1- Toma de apuntes. S 15
CA1.7 Analizaronse as maquinas e os medios de traballo para cada operacion. o LC.2 - Manuais de uso de maquinas- S 15
ferramentas.
CA2.1 Identificaronse os materiais empregados na montaxe. « LC.3 - Informes técnicos, fichas de S 10
materiais, etc.
CA2.2 Diferenciaronse as caracteristicas e as propiedades dos materiais. o LC.4 - Informes técnicos, fichas de S 15
materiais, etc.
CA2.4 Identificaronse os problemas de corrosion e oxidacién dos materiais. « LC.5 - Informes técnicos, fichas de S 10
materiais, etc.
CA2.7 Respectaronse os criterios de seguridade e ambiente requiridos. o LC.6 - Normas de seguridade, hixiene e S 15
medio ambiente.
CA2.8 Realizaronse os traballos con orde e limpeza. o LC.7 - Criterios especificados polo profesor S 20
TOTAL 100

4.2.e) Contidos

Contidos

Materiais: propiedades.

Procesos de montaxe e unién.

Propiedades dos materiais metalicos.
Propiedades e clasificacién de materiais plasticos.

Instalacions exteriores: corrosion e oxidacion.
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Contidos

Identificacion e tratamento de técnicas de proteccion dos materiais.

Tratamento térmico e termoquimico dos materiais.

4.2.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran,
asi como os materiais e os recursos necesarios para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de
avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade sesions
Profesorado (en termos Alumnado IR0 ( )
Resultados ou produtos Recursos procedementos de
, "y de tarefas) (tarefas) P
(titulo e descricion) avaliacion
Estudio para analizar as « Explicacion por parte | e Estudio e cofiecemento| e Informe da actividade | e Soporte informatico. o LC.1- Toma de apuntes. 18,0
especificacions técnicas do|  do profesor da de materiais a de cada alumno.
material soldable. - tecnoloxia dos emplegar para o , , )
Materiais, formas, materiais e 0 séu co soldaxe. o Formulario de o Arquivo creadopolo | e LC.2 - Manuais de uso
caracteristicas e as stas cofiecemento. incidéncias das tarefas.|  profesor para a de maquinas-
condicions para soldar realizacion da ficha ferramentas.
{nell)lolqando a calidade do técnica. « LC.3 - Informes técnicos,
rapalo. fichas de materiais, etc.
o LC.4 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.
o LC.5 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.
¢ LC.6 - Normas de
seguridade, hixiene e
medio ambiente.
o LC.7 - Criterios
especificados polo
profesor
TOTAL 18,0
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Conformado de chapas 10

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Conforma chapas, tubos e perfis, analizando as xeometrias e as dimensiéns especificas, e aplicando as técnicas correspondentes. Sl

RA2 - Realiza uniéns non soldadas, analizando as caracteristicas de cada unién e aplicando as técnicas adecuadas a cada tipo de unién. NO

RA3 - Prepara a zona de union para a montaxe de elementos fixos, analizando o tipo de soldadura e os procedementos establecidos na folla de procesos. NO

RAS5 - Opera con equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica, de xeito manual e semiautomatico, relacionando o seu funcionamento coas
condicions do proceso e as caracteristicas do produto que se vaia obter.

RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os
riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

NO

NO

4.3.c) Obxectivos especificos da unidade didactica

Duracion

Obxectivos especificos Act Titulo das actividades L
(sesions)

1.1 Analizar as técnicas de  conformado a man e a maquina co fin de 1 Operacions manuais e a maquina  para o trazado, graneteado 10,0
seleccionar as maquinas convencionais, equipos e ferramentas necesarios , corte e conformado de materiais.
pra realizalas.

1.2 Seleccionar Utiles e ferramentas, e analizar o proceso de conformado a
man € a maquina para preparar maquinas e equipamentos de mecanizado.

1.3 Identificar e analizar as fases de conformado, con interpretacion das
especificacions técnicas e con caracterizacién de cada fase, para establecer
0 proceso mais axeitado.

1.4 Identifica-la simboloxia e elementos normalizados representados nos
planos.

1.5 Analizar os riscos ambientais e laborais asociados a actividade
profesional en relacion coas stas causas, co fin de fundamentar as medidas
preventivas que se vaian adoptar, e aplicar os protocolos correspondentes
para evitar danos propios, nas demais persoas, no contorno € no ambiente.

1.6 Aplicar e analizar as técnicas necesarias para mellorar os procedementos
de calidade do traballo no proceso de aprendizaxe e do sector produtivo de
referencia.

TOTAL 10

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

o s .y Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién . Y T
exixibles cualificacion (%)

CA1.1 Identificaronse os utensilios empregados na marcaxe de chapas, perfis e tubos.  LC.1-Manuais de instrucciéns, informes S 6
técnicos,etc.

CA1.2 Relacionaronse os equipamentos de corte e deformacion cos materiais, as formas e | o |C.2 - Manuais de instruccions, informes S 3

o0s acabamentos desexados. técnicos,etc

CA1.3 Identificaronse os equipamentos de conformacion necesarios segundo as « LC.3 - Manuais de instrucciéns, informes S 3

caracteristicas do material e as esixencias requiridas. técnicos, etc

CA1.4 Calcularonse as tolerancias necesarias para a dobradura. o LC.4 - Manuais de instrucciéns, informes S 4
técnicos,etc

CA1.5 Efectuaronse as operacions de trazado e marcaxe de xeito preciso. « LC.5 - Sobre pezas. S 4

CA1.6 Efectuaronse cortes de chapa. o LC.6 - Sobre pezas S 5
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién e Peso
exixibles cualificacion (%)
CA1.7 Efectuéronse operacions de dobradura de tubos, chapas e perfis. o LC.7 - Sobre pezas. S 3
CA1.8 Respectaronse as normas de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental. |  |.C.8 - Normas de prevencion de riscos S 7
laborais e proteccion ambiental.
CA1.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso. o LC.9 - Follas de operacions S 7
CA1.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas. e LC.10 - Pezas levadas a cabo na aula ou no S 7
taller.
CA2.7 Aplicaronse as normas de seguridade e prevencion de riscos laborais. o LC.11 - Normas de seguridade. S 4
CA2.8 Respectaronse as normas de uso e calidade durante o proceso. o LC.12 - Follas de operacions. S 4
CA2.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso. o LC.13 - Follas de operacions. S 3
CA2.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas. o LC.14 - Pezas levadas a cabo na aula ou no S 3
taller.
CA3.7 Comprobouse a alifiacién das pezas que se vaian soldar coas adxacentes. o LC.15 - Follas de operacions. S 3
CA5.6 Operouse seguindo as normas de seguridade aplicadas s maquinas de soldar. « LC.16 - Informes técnicos, manuais de S 6
instruccions,etc.
CA5.7 Utilizaronse os equipamentos de proteccion individual asociados aos procesos de |  |C.17 - Ley de Prevencion de riscos S 6
soldadura. laborais.
CAGB.1 |dentificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de o LC.18 - Ley de Prevencion de riscos S 5
materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion. laborais.
CAB.2 |dentificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os o LC.19 - Ley de Prevencion de riscos S 3
equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que se|  |aporais.
deben empregar nas operacions de soldaxe.
CAB.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas |  LC.20 - Ley de Prevencion de riscos S 3
de seguridade e proteccion persoal requiridas. laborais.
CAB.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra o LC.21- Ley de Prevencion de riscos S 3
adoptar na prevencion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion. laborais.
CAB.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e os equipamentos como primeiro o LC.22 - Ley de Prevencion de riscos S 8
factor de prevencion de riscos. laborais.
TOTAL 100

4.3.e) Contidos

Contidos

Equipamentos de corte e conformacion.
OPrevencion de riscos laborais.

Célculo de tolerancias para dobradura.
Instrumentos de medicion e comparacion.
Utensilios para marcaxe.

Ferramentas de corte de chapa.

Ferramentas de curvaxe e dobradura de chapas.
Operacidns de trazado e conformacion.

Corte e dobradura.

-10-
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Contidos

Ferramentas e equipamentos de corte e curvaxe de tubos.
Aplicacion de medidas de seguridade.

Respecto polas normas de uso e calidade no proceso.
Marcaxe e montaxe de reforzos.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de soldadura.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Valoracidn da orde e limpeza na execucion das tarefas.

4.3.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran,
asi como os materiais e os recursos necesarios para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de
avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividad sesions
ctividade Profesorado (en termos Alumnado L L ( )

Resultados ou produtos Recursos procedementos de
, "y de tarefas) (tarefas) P
(titulo e descricion) avaliacion

-11 -
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thCIB

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade Profesorado (en termos Alumnado U TS O (sesiéns)
de tarefas) (tarefas) Resultados ou produtos Recursos procede[nep'tos de
(titulo e descricion) avaliacion
Operacions manuaisea |  Explicacion por parte |  Estudio e cofiecemento| e Informe da actividade | o Soporte informatico. LC.1 - Manuais de 10,0

magquina para o trazado,
graneteado , corte e

do profesor da
tecnoloxia dos

de materiais a
emplegar para o

de cada alumno.

instrucciéns, informes
técnicos,etc.

conformado de materiais. - materiais e 0 seu mecanizado. o Formulario de « Arquivo creado polo LC.2 - Manuai

Mecanizado para o cofiecemento. Exercicios bracicos d incidéncias das tarefas.|  profesor para a LC.2 - Manuais de

conformado con técnicas dg o EXercicios praclicos de realizacion da ficha instruccions, informes
conformado. técnicos,etc

mecanizado manual e a
maquina cumprindo as

Exposicion por parte do

técnica.

LC.3 - Manuais de

normas de p(evencic’m de profesor das instruccions, informes

oralccion ambiena operacicns de e

p : conformado de LC.4 - Manuais de
materiais. instruccions, informes

técnicos,etc
LC.5 - Sobre pezas.

LC.6 - Sobre pezas

LC.7 - Sobre pezas.

LC.8 - Normas de
prevencion de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.9 - Follas de
operaciéns

LC.10 - Pezas levadas a
cabo na aula ou no taller,

LC.11 - Normas de
seguridade.

LC.12 - Follas de
operacions.

LC.13 - Follas de
operacions.

LC.14 - Pezas levadas a
cabo na aula ou no taller,

LC.15 - Follas de
operacions.

LC.16 - Informes
técnicos, manuais de
instruccions,etc.

LC.17 - Ley de

Prevencion de riscos
laborais.

LC.18 - Ley de
Prevencion de riscos
laborais.

LC.19 - Ley de
Prevencion de riscos
laborais.

LC.20 - Ley de
Prevencion de riscos
laborais.

LC.21-Ley de
Prevencion de riscos
laborais.

LC.22 - Ley de

Prevencion de riscos
laborais.
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XUNTA DE GALICIA ANEXO XIlI

EOUGACION E DNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3
PROFESIONAIS

4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 Uniéns desmontables. 40

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Conforma chapas, tubos e perfis, analizando as xeometrias e as dimensiéns especificas, e aplicando as técnicas correspondentes. NO
RA2 - Realiza uniéns non soldadas, analizando as caracteristicas de cada unién e aplicando as técnicas adecuadas a cada tipo de unién. Sl
RA4 - Prepara equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos fixos, identificando os parametros, os gases e os NO
combustibles que haxa que regular e a sua relacion coas caracteristicas da unién que se vaia obter.
4.4.c) Obxectivos especificos da unidade didactica

Obxectivos especificos Act Titulo das actividades Dura_?lon
(sesions)
1.1 Seleccionar e describir ferramentas e equipamentos, utilizando 1 Seleccion das ferramentas e calculos de unions a realizar. 20,0
esquemas e debuxos, para se dotar dos recursos.
1.2 Realizar calculos necesarios para cada tipo de union.
2.1 Aplicar técnicas de mecanizado e union, operando a man, con 2 Técnicas operativas de unions sin soldadura fixas e 20,0
maquinas e ferramentas, para fabricar e unir compofientes mecanicos. desmontables
2.2 Aplicar técnicas de reparacion, mantemento e substitucién de
elementos, utilizando o sistema de uniéns mais rexeitado.
TOTAL 40

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

L s N Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién . Y T
exixibles cualificacion (%)

CA1.8 Respectaronse as normas de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental. |  |C.1 - Normas de prevencion de riscos N 5
laborais.

CA1.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso. o LC.2- Follas de proceso. S 5

CA1.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas. « LC.3 - Valoracion da destreza na utilizacion S 6

dos equipos e da préactica coa calidade
requerida.

CA2.1 Identificaronse os tipos de uniéns non soldadas e os materiais que cumpra unir. o LC.4 - Informes técnicos, fichas de S 10
materiais, etc.

CA2.2 Determinouse a secuencia de operacions que se vaian realizar. o LC.5 - Follas de proceso. S 5

CA2.3 Seleccionaronse as ferramentas en funcién do material e do proceso que se vaia o LC.6 - Utiles e ferramentas. S 8

realizar.

CA2.4 Manexaronse as ferramentas coa destreza e a seguridade requiridas. o LC.7 - Valoracion da destreza na utilizacion S 5
dos equipos e da practica coa calidade
requerida.

CA2.5 Prepararonse as zonas que se vaian unir. o LC.8 - Follas de proceso, tiles e S 12
ferramentas, etc.

CA2.6 Efectudronse operacions de roscaxe, aparafusamento, engatillamento, pegado e o LC.9 - Traballos de diferentes tipos de S 8

remachadura. unions desmontables.

CA2.7 Aplicaronse as normas de seguridade e prevencion de riscos laborais. o LC.10 - Normas de prevencion e riscos S 5
laborais.
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KM XUNTA DE GALICIA ANEXO Xl

1 & CONSELLERIADE CULTURA, _ MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS BI 1CI B
PROFESIONAIS

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién e Peso
exixibles cualificacion (%)
CA2.8 Respectaronse as normas de uso e calidade durante o proceso. o LC.11 - Normas de prevencion e riscos N 1
laborais.
CA2.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso. o LC.12 - Follas de proceso. S 10
CA2.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas. o LC.13 - Valoracion da destreza na S 10
utilizacion dos equipos e da practica coa
calidade requerida.
CA4.4 Regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaian proxectar. | o |.C.14 - Apuntes do profesor. S 10
TOTAL 100

4.4.¢) Contidos

Contidos

OPrevencion de riscos laborais.

Unidns non soldadas e tipos de materiais.

Secuencia de operacions.

Eleccién e manexo de ferramentas.

Preparacion das zonas de union.

Uniéns remachadas, roscadas, pegadas, efc.

Operacions de roscaxe, aparafusamento, engatillamento, etc.
Aplicacion de medidas de seguridade.

Respecto polas normas de uso e calidade no proceso.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de soldadura.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Normativa de proteccién ambiental.

Valoracién da orde e limpeza na execucion das tarefas.

4.4.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacidon de para que e de como se realizaran,
asi como os materiais e 0s recursos necesarios para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de
avaliacion

Como e con que
Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade Instrumentos e (sesions)
Profesorado (en termos Alumnado
de tarefas) (tarefas) Resultados ou produtos Recursos procede[nep'tos de
(titulo e descricion) avaliacion
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thCIB

Que e para que

Como

Con que

Como e con que
se valora

Actividade

(titulo e descricion)

Profesorado (en termos
de tarefas)

Alumnado
(tarefas)

Resultados ou produtos

Recursos

Instrumentos e
procedementos de
avaliacion

Duracion
(sesions)

Seleccion das ferramentas
e calculos de uniéns a
realizar. - Prepararonse
ferramentas, Utiles e
fiixeronxe os calculos para
realizar as operacions.

o Explicacion por parte
do profesor de trazado
e graneteado.

o Explicacion por parte
do profesor para
confecionar unha ficha
de traballo.

o Esbozos estudio e
cofiecemento de
materiais a emplegar
para as unions e
correxir o seu estado
de utilidade por parte
do alumno.

Desarrollo de unha
ficha de traballo.

o Formulario de .
incidéncias das tarefas.

Arquivo creado polo
profesor para a
realizacion da ficha
técnica.

Utiles e ferramentas
para a fabricacion.

LC.2 - Follas de proceso.

LC.3 - Valoracion da
destreza na utilizacion
dos equipos e da
practica coa calidade
requerida.

LC.5 - Follas de proceso.

LC.6 - Utiles e
ferramentas.

LC.12 - Follas de
proceso.

LC.13 - Valoracion da
destreza na utilizacion
dos equipos e da
practica coa calidade
requerida.

20,0

Técnicas operativas de
uniéns sin soldadura fixas e
desmontables - Realizacién
de exercicios de
mecanizado en unions de
roscado, remachado,
aparafusado,etc con orde,
limpeza e aplicando
medidas de seguridade.

o Exposicion por parte do|
profesor das técnicas
de unién e montaxe | e
caracteristicas técnicas

o Traballos de diferentes
tipos de unions
desmontables.

o Exercicios practicos de| o
diferentes unions.

Utiles e ferramentas
para a fabricacion

LC.1- Normas de
prevencion de riscos
laborais.

LC.2 - Follas de proceso.

LC.3 - Valoracion da
destreza na utilizacion
dos equipos e da
practica coa calidade
requerida.

LC.4 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.5 - Follas de proceso.

LC.7 - Valoracion da
destreza na utilizacion
dos equipos e da
practica coa calidade
requerida.

LC.8 - Follas de proceso,
(tiles e ferramentas, etc.

LC.9 - Traballos de
diferentes tipos de
uniéns desmontables.

LC.10 - Normas de
prevencion e riscos
laborais.

LC.11 - Normas de
prevencion e riscos
laborais.

LC.12 - Follas de
proceso.

LC.13 - Valoracién da
destreza na utilizacion
dos equipos e da
practica coa calidade
requerida.

20,0

TOTAL

40,0
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XUNTA DE GALICIA ANEXO XIlI

EOUGACION E DNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3
PROFESIONAIS

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

5 Preparar pezas para soldar. 10

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Prepara a zona de union para a montaxe de elementos fixos, analizando o tipo de soldadura e os procedementos establecidos na folla de procesos. Sl
RA4 - Prepara equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos fixos, identificando os parametros, os gases e os NO
combustibles que haxa que regular e a sua relacion coas caracteristicas da unién que se vaia obter.
RA5 - Opera con equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica, de xeito manual e semiautomatico, relacionando o seu funcionamento coas NO
condicions do proceso € as caracteristicas do produto que se vaia obter.
RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os S|

riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

4.5.c) Obxectivos especificos da unidade didactica

. - . - Duracion
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Aplicar técnicas de medida e verificacion tendo en conta os parametros 1 Preparacion de unions fixas. 10,0
que cumpra medir e valorando os resultados obtidos, para realizar probas e
verificacions.
1.2 Seleccionar equipamentos e aparellos de medida, tendo en conta a
relacidnentre os parametros que cumpra medir e os equipamentos e
aparellos, para realizar probas e verificacions.
TOTAL 10

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Mi." i.mos A 'Pesgl
exixibles cualificacion (%)

CA3.1 Definironse os tipos de uniéns en funcién da preparacion dos bordos. o LC.1- Apuntes do profesor. S 2

CA3.2 Efectuouse a limpeza das zonas de unién, eliminando os residuos existentes. o LC.2 - Apuntes do profesor. S 5

CA3.3 Perfilaronse as zonas de union e prepararonse os bordos en funcién da unién que se] o [C.3 - Apuntes do profesor. S 5

vaia realizar.

CA3.4 Aplicaronse as masillas e os aprestos antioxidantes na zona de unién. o LC.4 - Informes técnicos, fichas de S 2
materiais, etc.

CA3.5 Prepararonse os reforzos para as unions segundo especificacions técnicas da « LC.5 - Informes técnicos, fichas de S 7

documentacion. materias, etc.

CA3.6 Colocaronse as pezas que cumpra soldar, respectando as folguras, os axusteseas | 4 LC.6- Apuntes varios. S 10

simetrias que se especifican na documentacion.

CA3.7 Comprobouse a alifiacién das pezas que se vaian soldar coas adxacentes. e LC.7 - Pezas levadas a cabo no taller. S 7

CA4.5 Aplicouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas dos « LC.8 - Informes técnicos, fichas de S 7

materiais € as sUas especificacions técnicas. materiais, etc.

CA4.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as stas caracteristicas « LC.9 - Informes técnicos, fichas de S 8

fisicas. materiais, etc.

CA4.7 Montouse a peza sobre soportes que garantan unha suxeicion e un apoio correctos, |  |.C.10 - Apuntes varios. S 5

e evitando deformacions posteriores.

CAA5.6 Operouse seguindo as normas de seguridade aplicadas as maquinas de soldar. o LC.11- Normas de prevencion de riscos S 6
laborais e proteccion ambiental.

CAA5.7 Utilizaronse os equipamentos de proteccion individual asociados aos procesos de « LC.12 - Normas de prevencion de riscos S 5

soldadura. laborais e proteccién ambiental.
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XUNTA DE GALICIA ANEXO XIlI

EOUGACION E DNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3
PROFESIONAIS

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién e Peso
exixibles cualificacion (%)
CAGB.1 |dentificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de o LC.13 - Normas de prevencion de riscos S 5
materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion. laborais e proteccion ambiental.
CAB.2 |dentificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os o LC.14 - Normas de prevencion de riscos S 8
equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que se|  |aborais e proteccion ambiental.
deben empregar nas operacions de soldaxe.
CAB.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas | , C.15 - Normas de prevencion de riscos S 4
de seguridade e proteccion persoal requiridas. laborais e proteccion ambiental.
CAB.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra o LC.16 - Normas de prevencion de riscos S 4
adoptar na prevencion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion. laborais e proteccion ambiental.
CAB.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. o LC.17 - Normas de prevencion de riscos N 2
laborais e proteccion ambiental.
CAG.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro o LC.18 - Criterios explicados polo profesor. S 8
factor de prevencion de riscos.
TOTAL 100

4.5.e) Contidos

Contidos

Preparacion das zonas de union.

Clasificacion das unions.

Preparacion de bordos.

Aplicacion de anticorrosivos.

Marcaxe e montaxe de reforzos.

Fixacién das pezas que se vaian soldar.

Control de folguras e verificacion da recuperacion de formas dimensionais e xeométricas.
Axuste de parametros dos equipamentos en funcion do material base.
Célculo de temperaturas de prequecemento.

Punteamento de materiais.

Prevencién de riscos laborais nas operacions de soldadura.

Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de soldar.

Prevencién de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccion.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Normativa de proteccién ambiental.

Valoracién da orde e limpeza na execucion das tarefas.

4.5.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacion, con xustificacion de para que e de como se realizaran,
asi como os materiais e 0s recursos necesarios para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de
avaliacion
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ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS
PROFESIONAIS

thCIB

Que e para que

Como

Con que

Como e con que
se valora

Actividade

(titulo e descricion)

Profesorado (en termos
de tarefas)

Alumnado
(tarefas)

Resultados ou produtos

Recursos

Instrumentos e
procedementos de
avaliacion

Duracion
(sesions)

Preparacion de unions
fixas. - Analizar o tipo de
unions fixas.Preparar a
zona de unién segun o tipo
de uni6n a realizar con orde
e limpeza.Fixacion de
pezas con elementos de
seguridade.

o Exposicion por parte do|
profesor de folla de
rexistro de preparacion
do produto a soldar

o Explicacion por parte
do profesor de
preparacion de bordes
para soldar e clases de
unions.

o Esbozos e rexistrar
tddos los datos en folla
de rexistros.

« Preparacion de bordes
para soldar

o Informe de toma de
datos e medidas.

o Material creado para
empregar polos
alumnos.

« Material para soldar.

LC.1 - Apuntes do
profesor.

LC.2 - Apuntes do
profesor.

LC.3 - Apuntes do
profesor.

LC.4 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.5 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.6 - Apuntes varios.

LC.7 - Pezas levadas a
cabo no taller.

LC.8 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.9 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.10 - Apuntes varios.

LC.11 - Normas de
prevencion de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.12 - Normas de
prevencién de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.13 - Normas de
prevencion de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.14 - Normas de
prevencion de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.15 - Normas de
prevencién de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.16 - Normas de
prevencion de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.17 - Normas de
prevencion de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.18 - Criterios
explicados polo profesor.

10,0

TOTAL

10,0
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XUNTA DE GALICIA ANEXO XIlI

EOUGACION E DNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3
PROFESIONAIS

4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
6 Preparar equipos de soldadura. 10
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Conforma chapas, tubos e perfis, analizando as xeometrias e as dimensiéns especificas, e aplicando as técnicas correspondentes. NO
RA2 - Realiza uniéns non soldadas, analizando as caracteristicas de cada unién e aplicando as técnicas adecuadas a cada tipo de unién. NO
RA4 - Prepara equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos fixos, identificando os parametros, os gases e os NO
combustibles que haxa que regular e a sua relacion coas caracteristicas da unién que se vaia obter.
RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os S|
riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.
4.6.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
. - . - Duracion
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Identificar a informacidn salientable, interpretando planos, esquemas e 1 Prepara equipos e fases de iniciacion o soldaxe. 10,0
fichas
1.2 Analizar as técnicas de  mecanizado a man e a maquina co fin de
seleccionar as  maquinas convencionais, equipos e ferramentas necesarios
pra realizalas
1.3 Seleccionar Utiles e ferramentas, e analizar o proceso de unién a man e a
maquina para preparar maquinas e equipos.
1.4 |dentificar e analizar as fases de mecanizado, con interpretacion das
especificacidns técnicas e con caracterizacion de cada fase, para establecer
0 proceso mais axeitado.
1.5 Identifica-la simboloxia e elementos normalizados representados nos
planos.
1.6 Aplicar as normas de seguridade exisibles na manipulacion dos equipos
de soldadura.
TOTAL 10

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién e Peso
exixibles cualificacion (%)

CA1.8 Respectaronse as normas de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental. |  |.C.1 - Sobre as normas de prevencion de S 5
riscos laborais e proteccidén ambiental.

CA2.4 Manexaronse as ferramentas coa destreza e a seguridade requiridas. o LC.2 - Valoracion da destreza na utilizacion S 8
das ferramentas.

CA2.8 Respectaronse as normas de uso e calidade durante o proceso. o LC.3- Apuntes do profesor. S 2

CA2.9 Respectaronse os tempos previstos para o proceso. o LC.4 - Criterios especificados polo profesor. S 5

CA2.10 Operouse con autonomia nas actividades propostas. « LC.5 - Valoracion da destreza na utilizacion S 5

dos equipos e da préactica coa calidade
requerida.

CA4.1 Identificouse a simboloxia utilizada nos procesos de soldaxe e a correspondente aos| o | C.6 - Apuntes do profesor. S 10

equipamentos de soldadura utilizados na fabricacién mecanica.

CA4.2 Seleccionouse o equipamento de soldadura e os materiais de achega consonte o o LC.7 - Apuntes do profesor. S 8

material base dos elementos que se vaian unir.
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XUNTA DE GALICIA ANEXO XIlI

EOUGACION E DNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3
PROFESIONAIS

Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacién e Peso
exixibles cualificacion (%)
CA4.3 Efectuouse o axuste de parametros dos equipamentos e a stia posta en servizo, « LC.8 - Apuntes do profesor. S 5
tendo en conta as pezas que se vaian unir e os materiais de achega.
CA4.4 Regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaian proxectar. | o |C.9 - Apuntes do profesor. S 8
CAGB.1 |dentificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de o LC.10 - Normas de prevencion de riscos S 8
materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion. laborais.
CAB.2 |dentificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os « LC.11 - Normas de prevencion de riscos S 10
equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que se|  |aporais.
deben empregar nas operacions de soldaxe.
CAB.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas | , C.12 - Normas de prevencion de riscos S 5
de seguridade e proteccion persoal requiridas. laborais.
CAB.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra o LC.13 - Normas de prevencion de riscos S 5
adoptar na prevencion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion. laborais.
CAG.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. o LC.14 - Normas de proteccion ambiental. N 2
CAG.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro o LC.15 - Criterios especificados polo S 14
factor de prevencion de riscos. profesor.
TOTAL 100

4.6.e) Contidos

Contidos

OPrevencion de riscos laborais.

Aplicacion de medidas de seguridade.

Respecto polas normas de uso e calidade no proceso.

Clasificacion das unions.

Axuste de parametros dos equipamentos en funcion do material base.
Gases e materiais de achega e proxeccion.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de soldadura.
Caracteristicas das soldaduras.

Defectos nos procesos de soldaxe: localizacion e técnicas de deteccion.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de soldar.

Prevencién de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccion.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de soldadura e proxeccion.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Normativa de proteccidn ambiental.

Valoracién da orde e limpeza na execucion das tarefas.

4.6.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificacién de para que e de como se realizaran,
asi como os materiais e os recursos necesarios para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de
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avaliacion

Que e para que

Como

Con que

Como e con que
se valora

Actividade

(titulo e descricion)

Profesorado (en termos
de tarefas)

Alumnado
(tarefas)

Resultados ou produtos

Recursos

Instrumentos e
procedementos de
avaliacion

Duracion
(sesions)

Prepara equipos e fases de
iniciacion o soldaxe. -
Procedementos e
preparacion de equipos e
de soldeo.

o Exposicion por parte do|
profesor de montaxes,
unions.

Explicacion por parte
do profesor de
procedementos de
unions soldadas.

Explicacién por parte
do profesor da
preparacion de equipos
e Utiles de soldeo.

Realizacion de
esquemas de montaxesl
S|

€ unions.

Obtencién de datos do:
procedementos das
uniéns soldadas.

Preparar equipos e
(tiles para o soldeo.

o Formulario de
incidéncias das tarefas.

o Exercicio practico de
posta a punto de
maquinas e equipos de
soldeo

« Catalogos de maquinas|
de soldeo.

« Utiles e ferramentas

LC.1 - Sobre as normas
de prevencion de riscos
laborais e proteccion
ambiental.

LC.3 - Apuntes do
profesor.

LC.4 - Criterios
especificados polo
profesor.

LC.5 - Valoracion da
destreza na utilizacion
dos equipos e da
practica coa calidade
requerida.

LC.6 - Apuntes do
profesor.

LC.7 - Apuntes do
profesor.

LC.8 - Apuntes do
profesor.

LC.9 - Apuntes do
profesor.

LC.10 - Normas de
prevencién de riscos
laborais.

LC.11 - Normas de
prevencién de riscos
laborais.

LC.13 - Normas de
prevencién de riscos
laborais.

LC.14 - Normas de
proteccion ambiental.

LC.15 - Criterios
especificados polo
profesor.

10,0

TOTAL

10,0
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N.° Titulo da UD Duracion
7 Operacions de soldadura. 35
4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Prepara a zona de union para a montaxe de elementos fixos, analizando o tipo de soldadura e os procedementos establecidos na folla de procesos. NO
RA4 - Prepara equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica para a montaxe de elementos fixos, identificando os parametros, os gases e os S|
combustibles que haxa que regular e a sua relacion coas caracteristicas da unién que se vaia obter.
RA5 - Opera con equipamentos de soldadura branda, oxiacetilénica e eléctrica, de xeito manual e semiautomatico, relacionando o seu funcionamento coas S|
condicions do proceso € as caracteristicas do produto que se vaia obter.
RAG6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental canto ao manexo de maquinas e equipamentos de soldadura, identificando os S|
riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.
4.7.c) Obxectivos especificos da unidade didactica
. - . - Duracion
Obxectivos especificos Act Titulo das actividades (sesiéns)
1.1 Analizar os riscos ambientais e laborais asociados & actividade 1 Normativas e proteccion ambiental 2,0
profesional en relacion coas stas causas, co fin de fundamentar as medidas
preventivas que se vaian adoptar, e aplicar os protocolos correspondentes
para evitar danos propios, nas demais persoas, no contorno e no ambiente.
2.1 Analizar as técnicas de soldeo brando e oxiacetilénico co fin de 2 Unién con soldadura branda e soldeo con Oxiacetilénica. 5,0
seleccionar os procesos pra realizalas.
3.1 Unir pezas con este equipo de soldeo. 3 Unids mediante soldeo con electrodo. 20,0
3.2 Analizar as técnicas de soldeo co fin de seleccionar os procesos pra
realizalas.
4.1 Unir pezas con distintos equipos de soldeo. 4 Unis mediante soldeo TIG/ MIG. 8,0
4.2 Recofiecer e manipular os controis de maquinas, e xustificar a secuencia
operativa para obter os procedementos mais rexeitados.
TOTAL 35

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado
. Ay Ao Minimos Peso
Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion g Y S
exixibles cualificacion (%)

CA3.6 Colocaronse as pezas que cumpra soldar, respectando as folguras, os axustes e as | 4 PE.1 - Informes técnicos, fichas de S 4

simetrias que se especifican na documentacion. materiais, etc.

CA4.1 |dentificouse a simboloxia utilizada nos procesos de soldaxe e a correspondente aos| o PE.2 - Apuntes do profesor. S 5

equipamentos de soldadura utilizados na fabricacién mecanica.

CA4.2 Seleccionouse o equipamento de soldadura e os materiais de achega consonte o o LC.1- Apuntes do profesor. S 3

material base dos elementos que se vaian unir.

CA4.3 Efectuouse o axuste de parametros dos equipamentos e a sla posta en servizo, o LC.2 - Informes técnicos, fichas de S 8

tendo en conta as pezas que se vaian unir e os materiais de achega. materiais, etc.

CA4.4 Regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaian proxectar. | o | C.3 - Informes técnicos, fichas de S 4
materiais, etc.

CA4.5 Aplicouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas dos o LC.4 - Informes técnicos, fichas de S 3

materiais e as slas especificacions técnicas. materiais, etc.

CA4.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as stas caracteristicas o LC.5- Sobre as pezas entregadas. S 3

fisicas.
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Criterios de avaliacion Instrumentos de avaliacion Minimcs )
exixibles cualificacion (%)
CA4.7 Montouse a peza sobre soportes que garantan unha suxeicion e un apoio correctos, | o |C.6 - Informes técnicos, fichas de S 2
e evitando deformacions posteriores. materiais etc.
CA5.1 Soldaronse pezas mediante soldadura branda mantendo a separacion entre as o LC.7 - Sobre as pezas entregadas. S 3
pezas e prequentando a zona & temperatura axeitada.
CA5.2 Soldaronse pezas mediante soldadura eléctrica con eléctrodo revestido, mantendo a| , C.8 - Sobre as pezas entregadas. S 14
lonxitude do arco, a posicion e a velocidade de avance axeitadas.
CA5.3 Realizouse a union de pezas mediante soldadura oxiacetilénica, axustando a o LC.9- Sobre as pezas entregadas. S 4
mestura de gases &s presions axeitadas para fundir os bordos.
CA5.4 Soldaronse pezas mediante soldadura MIG/MAG, mantendo a posicion da pistola e  , .10 - Sobre as pezas entregadas. S 1"
velocidade de alimentacion axeitada ao tipo de traballo que cumpra realizar.
CA5.5 Soldaronse pezas mediante soldadura por puntos, aplicando a intensidade e o tipo | , .11 - Sobre as pezas entregadas. S 6
de eléctrodos en funcion da natureza e os grosores das pezas que haxa que unir.
CA5.6 Operouse seguindo as normas de seguridade aplicadas s maquinas de soldar. « LC.12 - Informes técnicos, normas de S 1
seguridade,etc.
CAS.7 Utilizaronse os equipamentos de proteccion individual asociados aos procesos de | o |.C.13 - Normas de prevencion de riscos S 2
soldadura. laborais.
CAb.8 Verificouse que as soldaduras efectuadas cumpran os requisitos canto a o LC.14 - Apuntes do profesor. S 10
penetracion, porosidade, homoxeneidade e resistencia.
CA5.9 Definironse as técnicas para a deteccion dos defectos en soldadura. « LC.15 - Informes técnicos, fichas de S 2
materiais,etc
CAGB.1 |dentificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de o LC.16 - Normas de prevencion de riscos N 1
materiais, ferramentas, e maquinas de soldadura e proxeccion. laborais.
CAB.2 |dentificaronse os elementos de seguridade das maquinas de soldar e os o LC.17 - Normas de prevencion de riscos S 1
equipamentos de proteccion persoal (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que se|  |aporais.
deben empreqar nas operaciéns de soldaxe.
CAB.3 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas | , C.18 - Normas de prevencion de riscos S 1
de seguridade e proteccion persoal requiridas. laborais.
CAB.4 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra o LC.19 - Normas de prevencion de riscos S 1
adoptar na prevencion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion. laborais.
CAB.5 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental. « LC.20 - Normas de prevencion de riscos S 1
laborais, e contaminacién ambiental.
CAB.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e os equipamentos como primeiro o LC.21 - Criterios especificados polo S 10
factor de prevencion de riscos. profesor.
TOTAL 100
4.7.e) Contidos
Contidos
OPrevencion de riscos laborais.
Control de folguras e verificacion da recuperacion de formas dimensionais e xeométricas.
Representacion simbdlica dos tipos de soldadura.
Posta a punto dos equipamentos para os procesos de soldaxe.
Axuste de parametros dos equipamentos en funcion do material base.
Gases e materiais de achega e proxeccion.
Calculo de temperaturas de prequecemento.
Punteamento de materiais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de soldadura.
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Contidos

Materiais de achega en funcién do material base.

Procesos e técnicas de soldaxe con soldadura eléctrica con eléctrodo revestido.
Procesos e técnicas de soldaxe con soldadura MIG/MAG.

Procesos e técnicas de soldaxe con soldadura oxiacetilénica.
Caracteristicas das soldaduras.

Defectos nos procesos de soldaxe: localizacion e técnicas de deteccion.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldar.

Prevencién de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccion.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura e proxeccion.
Utilizacién dos equipamentos de proteccién individual.

Normativa de proteccidn ambiental.

Valoracidn da orde e limpeza na execucion das tarefas.

4.7.f) Actividades de ensino e aprendizaxe, e de avaliacién, con xustificaciéon de para que e de como se realizaran,
asi como os materiais e 0os recursos necesarios para a sua realizacion e, de ser o caso, os instrumentos de
avaliacion

Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
ivi sesions
Actividade Profesorado (en termos Alumnado L L (sesions)
Resultados ou produtos Recursos procedementos de
, "y de tarefas) (tarefas) P
(titulo e descricion) avaliacion
Normativas e prote_cpién o Explicacion por parte | « Establecer unhafolla | e Informe da técnicas de | o Cabinas con equipos | e LC.16 - Normas de 2,0
ambiental - Aplicacion de do profesor das normas|  de proceso de traballo soldeo xeral dun curso.|  de soldeo. prevencion de riscos

normativas de seguridade e
proteccions para a
soldaduras.

de seguridade,
proteccion e a orde e
limpeza para a
soldadura.

coas técnicas
operativas de soldeo.

« Montaxe de equipos e
material a soldar.

« Unién de pezas
soldadas.

o Formulario de .
incidéncias das tarefas.

o Exercicios practicos.

Materiais para soldar.

laborais.

LC.17 - Normas de
prevencién de riscos
laborais.

LC.18 - Normas de
prevencién de riscos
laborais.

LC.19 - Normas de
prevencién de riscos
laborais.

LC.20 - Normas de
prevencién de riscos
laborais, e
contaminacién
ambiental.

LC.21 - Criterios
especificados polo
profesor.
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Como e con que

Que e para que Como Con que se valora
Duracion
Actividade Profesorado (en termos Alumnado U TS O (sesiéns)
de tarefas) (tarefas) Resultados ou produtos Recursos procede[nep'tos de
(titulo e descricion) avaliacion
Union con soldadura o Exposicion por parte do| e Establecer unhafolla | e Informe das técnicas de] « Cabinas con equipos | e LC.2 - Informes técnicos, 5,0

branda e soldeo con
Oxiacetilénica. -
Realiizacién de técnicas
operativas con soldadura
branda e Oxiacetilénica.

profesor das técnicas
operativas para soldar
c6s distintos equipos de
soldaxe.

Demostracion practica
das técnicas de soldeo
cds distintos equipos de
soldeo.

de proceso de traballo
coas técnicas
operativas de soldeo.

o Montaxe de equipos e
material a soldar.

o Union de pezas
soldadas.

soldeo xeral dun curso.

o Formulario de
incidéncias das tarefas.

o Exercicios practicos.

de soldeo.

« Materiais para soldar.

fichas de materiais, etc.

LC.4 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.5 - Sobre as pezas
entregadas.

LC.6 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.7 - Sobre as pezas
entregadas.

LC.9 - Sobre as pezas
entregadas.

LC.12 - Informes
técnicos, normas de
seguridade,etc.

LC.13 - Normas de
prevencion de riscos
laborais.

LC.14 - Apuntes do
profesor.

LC.20 - Normas de
prevencion de riscos
laborais, e
contaminacion
ambiental.

LC.21 - Criterios
especificados polo
profesor.

PE.1 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.
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Como e con que

Que e para que Como (eI se valora
Duracion
Actividade Profesorado (en termos Alumnado U TS O (sesiéns)
de tarefas) (tarefas) Resultados ou produtos Recursos procedementos de
(titulo e descricion) avaliacion
Unids mediante soldeo con | o Explicacion por parte | o Establecer unhafolla | e Informe das técnicas de| o Cabinas con equipos | e LC.1 - Apuntes do 20,0

electrodo. - Realiizacion na
cabina técnicas operativas
con soldadura eléctrica por
arco e deteccion de
defectos.

do profesor o proceso
de traballo.

o Exposicion por parte do|
profesor das técnicas
operativas para soldar
c6s distintos equipos de
soldaxe.

Demostracion practica
das técnicas de soldeo
cds distintos equipos de
soldeo.

de proceso de traballo
coas técnicas
operativas de soldeo.

o Montaxe de equipos e
material a soldar.

o Union de pezas
soldadas.

soldeo xeral dun curso.

o Formulario de
incidéncias das tarefas.

o Exercicios practicos.

de soldeo.

« Materiais para soldar.

profesor.

LC.2 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

LC.8 - Sobre as pezas
entregadas.

LC.11 - Sobre as pezas
entregadas.

LC.12 - Informes
técnicos, normas de
seguridade,etc.

LC.13 - Normas de
prevencion de riscos
laborais.

LC.14 - Apuntes do
profesor.

LC.15 - Informes
técnicos, fichas de
materiais,etc

LC.20 - Normas de
prevencion de riscos
laborais, e
contaminacion
ambiental.

LC.21 - Criterios
especificados polo
profesor.

PE.1 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.

PE.2 - Apuntes do
profesor.
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Que e para que Como Con que Comsz f,:.?,?aque
Duracion
Actividade Instrumentos e (sesions)
Profesorado (en termos Alumnado Resultad d R d d
de tarefas) (tarefas) esultados ou produtos ecursos proce: e{nep'tos e
(titulo e descricion) avaliacion
Unios mediante soldeo TIG/| o Explicacion por parte | o Establecer unhafolla | e Informe da técnicas de | o Cabinas con equipos | o LC.1 - Apuntes do 8,0
MIG. - R}aal!za0|on na do profesor do proceso|  de proceso de traballo soldeo xeral dun curso.|  de soldeo. profesor.
cabina técnicas operativas de traballo. coas téchicas
con soldadura TIG /MIG L operativas de soldeo. | ® Formulario de o Materiais para soldar. | e LC.2 - Informes técnicos,
« Exposicion por parte do P i incidéncias das tarefas. fichas de materiais, etc.
profesor das técnicas | » Montaxe de equipos e
operativas para soldar material a soldar. « Exercicios practicos. e LC.3 - Informes técnicos,
c6s distintos equipos de L fichas de materiais,etc.
soldaxe. o Union de pezas
L soldadas. ¢ LC.10 - Sobre as pezas
« Demostracion practica entregadas
das técnicas de soldeo '
cos distintos equipos dgf e LC.12 - Informes
soldeo. técnicos, normas de
seguridade,etc.
e LC.13 - Normas de
prevencion de riscos
laborais.
o LC.14 - Apuntes do
profesor.
o LC.20 - Normas de
prevencion de riscos
laborais, e
contaminacion
ambiental.
o LC.21 - Criterios
especificados polo
profesor.
o PE.1 - Informes técnicos,
fichas de materiais, etc.
o PE.2 - Apuntes do
profesor.
TOTAL 35,0
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

A cualificacion, sera numérica, entre un e dez, sen decimais. En todos os casos nas actas de avaliacion parcial ou na final, a puntuacién
redondearase por exceso ou defecto, segundo o profesor considere oportuno.

Consideraranse positivas as puntuacions iguais ou superiores a cinco puntos. Os alumnos que non acaden unha nota de cinco puntos na
cualificacién, estaran obligados a ir & recuperacion correspondente. O profesor decidira a conveniencia de convocar as probas de recuperacion ou
non, nas cualificacions parciais, e as datas, asi como 0 seu nimero.

Os criterios de cualificacion que se empregaran para avaliar ao alumno e o peso que ten cada un é:

Nas clases teoricas o profesor explicara os conceptos para logo aplicalos na practica, pero si considera que os alumnos non os aplican, podera
facer os exames tedricos que considere oportunos para comprobar o grado de adquisicion dos mesmos. E, pola contra, si no dia a dia, observa
que os alumnos nas clases practicas aplican a teoria impartida nas clases teéricas, podera obtar por non facer probas escritas.

Si non se realizasen probas escritas, dito peso ou porcentaxe engadiriaselle ao das probas practicas.

A cualificacion sera a resultante de aplicar o baremo anterior a cada nota parcial do alumno.

A cualificacion final do modulo superado en avaliacions parciais, coincidira coa obtida na terceira avaliacion parcial.

A cualificacion obtida na proba extraordinaria polo alumno con perda do dereito & avaliacion continua, consignarase na avaliacion final do
madulo.

Os contidos minimos e os criterios de avaliacidn sinalados anteriormente seran aplicados sempre e cando a docencia sexa totalmente presencial.

No caso de ser semipresencial:

Habera que ter en conta a parte que non se poida impartir no centro educativo, xa que a unidade formativa 2, que é de practicas no taller, e
ademais é a de maior peso do modulo, non é posible facer ditas practicas a distancia. Entén, a esta data non me é posible programar exactamente,
xa que depende de cando tefia que ser semipresencial e a porcentaxe da mesma. Chegado o momento habera que variar as porcentaxes segundo
as circurstancias.

No caso de pasar a ser totalmente telematica:

Neste caso valoraranse solamente os traballos sobre supostos practicos, pero non se poderan ter en conta as partes practicas por non poder
levalas a cabo. Nesta situacion non se realizaran exames e a nota final estara baseada nos traballos de supostos practicos. Obteriase a nota final
cun 100% da valoracion dos exercicios propostos.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

As actividades de recuperacidn consisten en actividades adicionais para os alumnos que non superen algunha das sesiéns de avaliacién que se
programan ao longo do curso. Seran proporcionadas polo profesor e 0 alumno estara obrigado a realizalas e presentarllas ao profesor en tempo e
forma axeitados.
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Se a parte non superada é practica, o profesor fara que o alumno recupere canto antes esta parte, ben repetindo a peza ou traballo, ou ben as
operaciéns nas que fallou. Tamén pode considerar que as partes non superadas as pode recuperar en pezas ou exercicios posteriores con
operacions similares.

Se a parte non superada € unha proba escrita correspondente a avaliacidns parciais (por exemplo un exame), o profesor considerara a
conveniencia ou non de facer dita recuperacion antes de xufio, e sempre aténdose aos criterios de avaliacion.

Os alumnos que non superen 0 modulo en avaliacions parciais (primeira, segunda e terceira), teran que presentarse & proba extraordinaria no
mes de xufio.

As actividades de recuperacién que se poden propofier serén do tipo:
- Traballos escritos e exercicios practicos ou tedricos relacionados cos resultados non acadados.
- Repeticidn ou correccién de traballos e/ou practicas que non superaron a avaliacion positiva no seo momento.

Os procedementos sinalados anteriormente para as actividades de recuperacién serven tanto para a docencia presencial como para a
semipresencial.

No caso de impartir clases Unicamente telematicas, as actividades de recuperacion basearanse no reforzo dos contidos de supostos practicos,
pero nunca no reforzo das practicas que se debesen realizar no centro educativo, pola imposibilidade de levalas a cabo.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacién continua

O alumnado que perdese o dereito & avaliacion continua por faltas de asistencia reiteradas, e polo tanto non sexa posible utilizar os instrumentos
de avaliacion previstos inicialmente, tera dereito a realizar unha proba extraordinaria que se celebrard no mes de xufio. Tamén realizara dita proba
o0 alumnado que non superase 0 mddulo por avaliacidns parciais ao longo do curso.

Os criterios de avaliacién, minimos esixibles e criterios de cualificacién seran os mesmos cos que se valora a tédolos alumnos.

A proba constara dun exercicio tedrico-practico na que vaian incluidos a maior parte posible dos contidos impartidos ao longo do curso, de
similares caracteristicas e grado de dificultade as que se programaron para o resto dos comparieiros. Para a realizacion destas probas disporase
dun tempo de tres horas, ainda que o profesor podera, previo aviso, aumentar o tempo da proba segundo as circunstancias.

Este procedemento aplicarase tanto si a docencia ¢ totalmente presencial como semipresencial, entendendo que dita proba se poida levar a cabo
no centro educativo.

No caso de que a docencia sexa soamente telematica, non se aplicara este apartado, xa que entendo que o alumno non ten a obriga de asistir a
clases presenciais, € mais, estara privado deste dereito e deber debido as circunstancias sanitarias.

Si a proba final tivese que ser telematica, serian supostos teodricos sobre cuestions practicas. Isto seria como derradeiro recurso, xa que unha
proba deste xeito nun médulo practico non seria versatil, xa que non se poderia valorar a parte de maior peso.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia
practica docente
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Comprende a avaliacion da propia programacion que é susceptible de adaptacions sempre que as circunstancias o requiran, e da actuacién do
profesor. Implica por parte do profesor un proceso de reflexién para valorar, en funcién dos logros alcanzados, a idoneidade da stia programacion e
0 seu sistema de ensinanza, co fin de introducir medidas de mellora no proceso.

Cando finalice cada unidade didactica o profesor recollera nun arquivo as modificacions ou observacions da adecuacién entre o planificado e o
realmente levado a cabo (tipo de actividade ensino-aprendizaxe, tempo).

Trimestralmente analizarase o desenvolvemento da programacion en relacién aos resultados obtidos polos alumnos.

Ao finalizar o mes de xufio farase unha memoria final do desenvolvemento da programacion, na que consten as posibles modificacién para o
seguinte curso.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

Para estes alumnos, oficialmente, non é obrigatoria unha avaliacién inicial, pero de todos xeitos, co fin de saber o nivel de cofiecemento dos
alumnos da materia impartida no mddulo, este profesor avaliarao mediante formulacién de preguntas escritas e/ou orais e por outros cantos
métodos considere oportuno.

No caso de atopar alumnos con necesidades educativas especificas, ben motrices ou psiquicas, solicitarase axuda ao Departamento de
Orientacidn, e coa colaboracién do mesmo, faraselle unha Adaptacién Curricular que permita alcanzar aos alumnos os obxectivos marcados na
devandita Adaptacion Curricular e que estean acordes cos obxectivos do médulo.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Para aqueles alumnos nos que se detecten problemas de aprendizaxe e/ou adaptacién ao método xeral de ensino/aprendizaxe prevista, prevese
realizar actividades especiais adaptadas &s sUas caracteristicas particulares, tales como:
-Actividades de distinto grado de dificultade.
- Actividades de reforzo.
- Traballos personais.
- Actividades propostas en colaboracion con outros departamentos didacticos e de orientacion.
- Actividades de ampliacién para alumnos que alcancen os obxectivos marcados na unidade de traballo e desexen profundar no tema.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

Dende 0 médulo tdcanse distintos aspectos destes temas, que se indican de xeito xenérico.

- Educacion ambiental: Mediante o estudo critico e a analise reflexiva efectuado polos alumnos ao longo dos diferentes bloques de contidos
durante o curso pode contribuir a crear unha conciencia cidada na que prevaleza a necesidade de preservar os medios naturais e ambientais,
racionalizar o consumo enerxético e dos recursos naturais, afirmando que progreso non implica destrucion do medio ambiente.

- Educacion para a saude: En varios temas dos distintos bloques aparecen referencias sobre as normas de hixiene e seguridade no traballo, asi
como da precaucidn no uso de ferramentas, maquinas ou sistemas, polo que o tema sera tratado puntualmente, a medida que se desenvolven os
contidos.

- Educacion para a igualdade de oportunidades: Concienciarase ao alumnado sobre a igualdade de oportunidades de ambos os sexos rompendo o
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tdpico da discriminacién ou adxudicacion de tarefas no traballo por razéns de sexo.
- Educacion para a competencia dixital: Neste senso, os alumnos disporan dun aula virtual que favorecera a aprendi-zaxe € 0 acceso aos materiais
en calqueira momento e lugar

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Ainda que por estas datas non hai ningunha actividade complementaria e/ou extraescolar programada, este profesor considera que é moi
importante para a formacion dos alumnos ver e cofiecer o mundo laboral real, polo que propora a quen corresponda algunhas visitas técnicas a
empresas do sector. Levaranse a cabo ao longo do curso académico, segundo vaian surxindo e se vaian podendo organizar, dependendo de
diferentes factores.

Os alumnos que perdesen o dereito & avaliacion continua e/ou sexan sancionados mediante expulsién do IES ou tefian algun parte de indicencia
na aula, non teran dereito a participar nas devanditas actividades.

Durante este curso académico, a pesares do exposto anteriormente, pola situacion sanitaria que se esta a vivir polo COVID-19, non se propora
ningunha actividade complementaria nin extraescolar.
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