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1. Criterios de avaliacion do terceiro trimestre afectados (por cada unidade didactica)

1.1 Identificacion da unidade didactica

N2

Unidade didactica

Resultado de aprendizaxe

Criterio de avaliacion Imprescindible | Desenvolvera- Instrumento de avaliacién
(si, non) se neste curso
(si, non)

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Os minimos exixibles son os indicados na programacion, que ao tratarse dun médulo de segundo curso desenrdlanse nos dous primeiros trimestres.
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

thCIB

Ne Unidade didactica

1 Transformacién e manipulacion de produtos graficos de xigantografia dixital

12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacién
aval. | aval.

X |= Transforma e manipula produtos gréficos de xigantografia dixital, aplicando
procesos mecanicos simples en condicidns seguridade e realizando operacions
de control de calidade, de acordo coas especificacions establecidas.

Identificaronse os produtos mais comuns de xigantografia, especificando os
materiais mais utilizados na sta elaboracién (tipos de papeis, plasticos, lonas,
cartons pluma...)

Prepardronse os espazos e os utensilios necesarios para o refilo, o formatado,
o pegado ou o contraencolado dun produto de xigantografia

Identificaronse as necesidades de manipulacion mais comuns en produtos
gréficos de xigantografia, as partes para unir, as zonas para perforar...
Estableceuse unha secuencia dos procesos que cumpra realizar
Interpretaronse os datos e a simboloxia dos materiais (zonas de fixacidn, union
ou soldadura dos materiais que conforman o produto, zonas para remaches ou
ollais e outros elementos de fixacién)

Consideraronse as medidas de enrolamento, marcaxe e identificacidn, e as de
proteccion do produto, traslado e empillamento especificas de produtos de xi-
gantografia

Refildronse e formataronse os materiais respectando as zonas de montaxe
coas pezas ou as partes contiguas

Contraencolouse un ploteado sobre diferentes tipos de material (papel, car-
tdn, lonas ou outros soportes rixidos), utilizando os materiais de unién axeita-
dos en cada caso e identificando as dificultades no proceso

Unironse partes do produto de xigantografia segundo as indicaciéns recibidas
(soldadura, remache, termoseladura ou encolado), e verificouse a calidade das
unioéns

Realizaronse laminaciéns de produtos de xigantografia rixidos e flexibles, a
partir das instrucions dadas

Adoptaronse as medidas de seguridade establecidas, utilizando os equipamen-
tos de proteccion individual correspondentes

O alumnado terd que entregar as

tarefas

desefiadas para o periodo de recupera-

cién, que supora o 65% da nota.

E obrigatorio entregar todas as
desefiadas nas datas de entrega

tarefas
marca-

das, salvo que non sexa posible por causa

xustificada.

A entrega de todas as tarefas posibilitara

ao alumno/a facer unha proba te

orica fi-

nal que supora o 35% restante da nota.
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de producién e secuenciando as operacions basicas necesarias para realizar os
traballos en condiciéns de produtividade, calidade e seguridade

sobre os soportes graficos (corte, fendedura, furada, perforacién, microperfo-
racién, fresaxe, encolado, cosedura con arame, termoseladura, encartadura,
alzado, embuchadura...), identificando as que pola sia complexidade deben
realizarse mediante apoio mecanico

Identificaronse os produtos graficos mais comuns que requiran procesos de
sinxelos manipulacidns a partir da utilizacion de maquinas auxiliares (folletos,
cartafoles, facturas, revistas, manuais, expedientes...)

Describironse os tipos de grampaxe e cosedura con arame mais comuns, e
explicaronse as diferenzas e as stas aplicaciéns mais comuns

Describironse os tipos de enlombamento mais comins e explicironse as
diferenzas, as vantaxes e os inconvenientes, asi como as suas aplicacions mais
comuns

Relaciondronse os tipos de perforacion co tipo de envaramento que se vaia
utilizar, en funcién do produto que se queira obter ou do uso posterior: espi-
ral, wire-o, canoto...

Relaciondronse os materiais utilizados na fabricacién cos procesos de manipu-
lacién e coas maquinas que intervifieron no proceso

Interpretaronse as instrucions dadas, realizando esbozos onde se reflictan as
indicacions recibidas (tamafo, tipo de manipulacién necesaria, marcas ou lifias
de corte, encartadura, perforacién, fendedura...)

Comprobouse que as ordes de traballo recibidas inclian toda a informacion
necesaria (cotas de corte, signos de encartadura, fendedura, furada, perfora-
cidn...), e rexistraronse os datos necesarios que falten

Ne Unidade didactica
2 Procesos de manipulacion de produtos graficos
12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacién
aval. | aval.
X = |dentifica procesos de manipulacién de produtos gréficos, interpretando ordes Describironse as operaciéns de manipulacion mais comuns que se aplican |= O alumnado tera que entregar as tarefas

desefiadas para o periodo de recupera-
cién, que supora o 65% da nota.

E obrigatorio entregar todas as tarefas
desefiadas nas datas de entrega marca-
das, salvo que non sexa posible por causa
xustificada.

A entrega de todas as tarefas posibilitara
ao alumno/a facer unha proba tedrica fi-
nal que supora o 35% restante da nota.
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dispondo os materiais, as maquinas auxiliares e os utensilios para posibilitar a execucion
das operacidns en condicions de produtividade, calidade e seguridade

mente empregadas nos procesos de manipulacién

Identificaronse os tipos de maquinas de transformacion pola sta forma de actuar sobre os
materiais e resultados (alzadoras, encartadoras, fresadoras, encoladoras, cosedoras, plas-
tificadoras e laminadoras)

Relaciondronse os tipos de maquinas de marcaxe e perforacién cos materiais sobre os que
poden actuar (perforadora, fendedora, furadara e tradeadurara de broca oca)

Relacionaronse as maquinas auxiliares de manipulacions clasificandoas polas suas fun-
cidns (cortar, alzar, pregar, coser, fresar, encolar, perforar, marcar...) e polos tipos de ma-
teriais que poden tratar (papel, cartdn, plastico...)

Identificaronse os utensilios intercambiables que se poden adaptar &s maquinas auxiliares
de manipulacidns, en relacién coas funcidns e as operacions que poden realizarse (peites
de fendedura, perforacion, furada, brocas ocas, coitelas de redondear, remachador...

Relacionaronse os peites de furada cos materiais que se vaian marcar, determinando as
necesidades do tamafio do furado en funcién da gramaxe, a galga ou a rixidez do material

Identificaronse as brocas ocas polo seu didmetro, en relacion co material que se vaia
perforar e co tipo de ferrollos, aros ou parafusos que se vaian utilizar

Describironse os elementos principais dunha grampadora manual e unha cosedora
semiautomatica de arame, identificando os axustes necesarios para realizar a cosedura ou
a grampaxe do produto grafico a cabalete e en platina ou en plano

Describironse os elementos principais dunha fresadora encoladora auxiliar identificando
os puntos de axuste, asi como o xeito de montaxe e desmontaxe dos utensilios intercam-
biables

Describironse os elementos principais das maquinas auxiliares de corte (guillotina, cisalla
de disco e cisalla plana), identificando os puntos de axuste e describindo a forma de corte
e as sUas vantaxes, desvantaxes e limitacions

Describironse os elementos principais de alzadoras e encartadoras, identificando os
puntos de axuste e os manexadores de uso, e salientando as incidencias mais comuns nas
operacidns durante o proceso

Dispuxéronse as medidas de seguridade relacionadas coa utilizacion de maquinas e
utensilios para a realizacion de manipulaciéns de produtos graficos

Ne Unidade didactica
3
Acondicionado da area de traballo para realizar as operacions de manipulacién de produtos graficos
12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacién
aval. | aval.
X = Acondiciona a area de traballo para a realizacién de manipulaciéns de produtos gréficos, Describironse os compofientes e o funcionamento das maquinas auxiliares mais comun- | = O alumnado terd que entregar as tarefas

desefiadas para o periodo de recupera-
cién, que supora o 65% da nota.

E obrigatorio entregar todas as tarefas
desefiadas nas datas de entrega marca-
das, salvo que non sexa posible por causa
xustificada.

A entrega de todas as tarefas posibilitara

ao alumno/a facer unha proba tedrica fi-
nal que supord o 35% restante da nota.

% Xacobeo 2021

Paxina 5 de 8

FONDO SOCIAL EUROPEQ
0 FSE imviste o teu fufuro”

UMION EUROPEA.




XUNTA DE GALICIA

CONSELLEH[A DE EDUCACION, UNIVERSIDADE
E FORMACION PROFESIONAL

thCIB

Ne Unidade didactica
4 Operacions de manipulacion de produtos graficos.
12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacién
aval. | aval.
X X Identifica procesos de manipulacién de produtos graficos, interpretando ordes de produ- Comprobouse que as ordes de traballo recibidas inclian toda a informacion necesaria | = O alumnado tera que entregar as tarefas

cién e secuenciando as operacidns basicas necesarias para realizar os traballos en condi-
ciéns de produtividade, calidade e seguridade

(cotas de corte, signos de encartadura, fendedura, furada, perforacidn, etc.), e rexistra-
ronse os datos necesarios que falten

Realiza operacidns de manipulacion de produtos gréficos con maquinas auxiliares, adap-
tando os seus compoiientes, montando os elementos intercambiables e axustando os pa-
rametros de control, de acordo coas especificacions do traballo, en condiciéns de calidade
e seguridade

Interpretaronse os datos mais salientables que poden aparecer en ordes de traballo
(nimero de exemplares, tipo de manipulacion, xeito de actuacion, materiais, signos, mar-
cas, esbozos e outros parametros)

Interpretaronse instruciéns de traballo verbais recofiecendo os datos necesarios para
realizar o traballo e o vocabulario utilizado en procesos de manipulacidns sinxelas (forma-
tar, igualar, alzar, encartar, embuchar, grampar, encolar, envarar, etc.)

Retirdronse envolturas, e airedronse e igualaronse soportes en plano ou outras opera-
ciéns necesarias para a sua preparacion, segundo o tipo de material

Preparouse a area de traballo dispondo dos espazos necesarios que permitan con como-
didade acceder ao material a manipular e dispensar o produto terminado

Montaronse e desmontaronse utensilios intercambiables (troqueis, brocas ocas, peites de
fendedura, furada, perforacién, microperforacion...), segundo as indicaciéns dadas en ca-
da caso

Realizdronse operacions de manipulacién do produto, aplicando ollais, remaches, canto-
neiras ou outros materiais), segundo as indicacions dadas en cada caso

Realizdronse axustes en cosedoras de arame, obtendo produtos graficos indicados en
platina e a cabalete

Realizaronse axustes en fresadoras encoladoras, valorando o resultado da utilizacion de
diferentes fresas sobre diversos bloques e tipos de papel

Obtivose o formato determinado dos materiais utilizando guillotina de sobremesa, cisalla
de disco ou cisalla plana, describindo a forma de corte, folla a folla ou en bloques, asi co-
mo as vantaxes, as desvantaxes e as limitacions de cada unha

Axustaronse os mecanismos de alzadoras e encartadoras auxiliares

Realizouse o encartadura das follas en paralelo, en cruz, en diptico, en triptico, en cader-
no, segundo as indicaciéns en cada caso

Adoptaronse as medidas de seguridade establecidas, utilizando os equipamentos de
proteccion individual correspondentes

desefiadas para o periodo de recupera-
cién, que supora o 65% da nota.

E obrigatorio entregar todas as tarefas
desefiadas nas datas de entrega marca-
das, salvo que non sexa posible por causa
xustificada.

A entrega de todas as tarefas posibilitara
ao alumno/a facer unha proba tedrica fi-
nal que supora o 35% restante da nota.
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Unidade didactica

realizando en condiciéns de seguridade, saude e proteccién ambiental as operaciéns ruti-
neiras de limpeza e de mantemento de primeiro nivel establecidas

medios, os métodos e a periodicidade de aplicaciéon que se indican en plans de mante-
mento tipo

Recofieceuse visualmente o estado en que quedan as maquinas logo do seu uso e recollé-
ronse nunha ficha as deficiencias identificadas canto a limpeza e disposicion de ferramen-
tas, produtos e utensilios

Describironse as operaciéns de limpeza mais comuns que se deben realizar en maquinas e
equipamentos, diferenciando as operacions diarias e as periddicas

Identificaronse as operacions de mantemento de primeiro nivel que deben realizarse, a
partir duns manuais técnicos de maquinas ou de instrucions de traballo, e clasificaronse
pola sua periodicidade

Selecciondronse, utilizaronse, acondicionaronse e almacendronse segundo os procede-
mentos establecidos as ferramentas e os utensilios de limpeza e mantemento de primeiro
nivel (chaves fixas, desaparafusadores, aceiteiras, engraxadoras, sopradores de aire com-
primidos)
Identificaronse os elementos das maquinas que requiran operacions de limpeza e man-
temento

Cubrironse fichas de mantemento, con indicacion da data, as operacidns realizadas, as
pezas ou os elementos substituidos e outros datos salientables

Aplicaronse os protocolos de actuacion en relacién ao tratamento de residuos xerados no
proceso grafico realizado

N2
5 Mantemento e posta a punto dos equipamentos de manipulacién
12 22 Resultado de aprendizaxe Criterio de avaliacion Instrumento de avaliacién
aval. | aval.
X ® Colabora na posta a punto de maquinas auxiliares e equipamentos de manipulacions, Identificaronse os procedementos de mantemento, limpeza e engraxamento, asi como os | ®* O alumnado terd que entregar as tarefas

desefiadas para o periodo de recupera-
cién, que supora o 65% da nota.

E obrigatorio entregar todas as tarefas
desefiadas nas datas de entrega marca-
das, salvo que non sexa posible por causa
xustificada.

A entrega de todas as tarefas posibilitara
ao alumno/a facer unha proba tedrica fi-
nal que supord o 35% restante da nota.
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6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Neste médulo sé hai un alumno con plan de recuperacidn, polo que sera individualizado.

O alumno ten que recuperar a totalidade das unidades didacticas, polo que desefiaremos tarefas que incluirdn todos os resultados de aprendizaxe do curso.

Fixaranse datas de entrega das tarefas e titorias semanais para comprobar como evoluciona o alumno e resolver posibles dubidas.

O contacto co alumno efectuarase a través do correo electrénico (envio de tarefas e resposta), whatssap para planificar datas e cisco webex para realizar as titorias.

O alumno terd que entregar todas as tarefas desefiadas para o periodo de recuperacion, que supora o 65% da nota, sera obrigatorio entregalas nas datas de entrega marcadas.

A entrega de todas as tarefas posibilitara ao alumno/a facer unha proba tedrica final que supora o 35% restante da nota. Esta proba serd telematica en caso de non poder realizala de xeito presencial.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacidn extraordinaria para o alumnado con perda de dereito 4 avaliacion continua

Non hai ninguin caso de perda de dereito a avaliacién continua.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos/as que tefian dificultades na realizacion das tarefas ou na comprension dos contidos tefien a sta disposicion o correo electrénico do docente (asi coma o seu Whatsapp e conexions telematicas pola aplicacion Cisco
Webex) que na menor brevidade posible resolverd as dubidas que se plantexen.
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