EA XUNTA
84 DE GALICIA

CONSELLERIA DE

E UNIVERSIDADE

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

CULTURA, EDUCACION

ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS

PROFESIONAIS

thCIB

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15032081 |de Fene Fene 2021/2022
Ciclo formativo
Codigo Codigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
: ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CMFMEO2 Soldadura e caldeiraria Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0091 Trazado, corte e conformacion 2021/2022 8 213 255
MP0091_12 | Trazado, corte e conformacién en chapa 2021/2022 8 140 168
MP0091_22 | Trazado, corte e conformacion en perfis e tubaxes 2021/2022 8 73 87

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

SANTIAGO VARELA PEDREIRO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision equipo directivo
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PROFESIONAIS

2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

a) Determinar procesos de fabricacion de construcions metalicas partindo da informacién técnica incluida en planos de fabricacion, en normas e en
catalogos.

b) Acondicionar a area de traballo, preparando e seleccionando materiais, ferramentas, instrumentos, equipamentos, elementos de montaxe e
proteccion, partindo da informacion técnica do proceso que se vaia desenvolver.

c) Preparar os sistemas automaticos de maquinas e Utiles de corte, mecanizado e conformacion de chapas, os perfis e as tubaxes, en funcion das
fases do proceso e das operacions que se vaian realizar.

d) Construir patréns, utiles, camas e soportes partindo das especificacions técnicas de fabricacion.

e) Obter elementos de construcions metalicas trazando, cortando, mecanizando e conformando chapas, perfis e tubaxes, segundo as especifica-
cions técnicas e os procedementos de fabricacion.

k) Realizar o mantemento de primeiro nivel en maquinas e equipos de soldadura e caldeiraria, de acordo coa ficha de mantemento.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Presentacién do Presentacién do modulo formativo indicando os obxectivos, contidos e actividades que se desenvolveran e a 1 1
modulo formativo. temporalizacion establecida.

2 Desenvolvemento de | Trazado e desenvolvemento de figuras xeométricas cilindricas, conicas e piramidais aplicando as técnicas e 65 12
figuras xeométricas | normativa de debuxo técnico

3 Desenvolvemento de | Trazado e desenvolvemento de figuras xeométricas en chapa directamente utilizando sistemas e maquinas de 62 19
trazados con corte manual , semiautomaticos, térmicas como mecanicas e sistemas e maquinas de figurado manual,
elementos de corte e | semiautomatico e térmicas
figurado manuais,
semiautomaticos en
chapa.

4 Desenvolvemento de | Trazado e desenvolvemento de figuras xeométricas en chapa directamente utilizando programas informaticos, 40 18
trazados con sistemas e maquinas de corte automaticas tanto térmicas como mecanicas e sistemas e maquinas de figurado
elementos de corte semiautomatico e térmicas.
automaticos e figuradof
semiautomatico en
chapa.

5 Calculo para o Realizacion de operacidns matematicas para o tfrazado de desenvolvementos de formas xeométricas e 20 12
montaxe de tubaxes e | interseccions de tubos e perfis
perfis

6 Desenvolvemento de | Execucion do trazado corte e conformacion de tubaxes directamente operando con equipos e maquinas de 42 20
tubaxes con corte mecanico, térmico e sistemas e maquinas de figurado semiautomatico
elementos mécanicos
e térmicos

7 Desenvolvemento de | Execucion do trazado corte e conformacion de perfis directamente operando con equipos e maquinas de corte 25 18
perfis con elementos | mecanico ,térmicos e sistemas e maquinas de figurado semiautomatico
mécanicos e _térmicos
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Presentacion do modulo formativo. 1
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do trazado, o corte e a conformacion, e describe a secuencia das operacions. NO

alumnado

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade esixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.6 Identificaronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

4.1.e) Contidos

Contidos

Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de trazado, corte e conformacion.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

2 Desenvolvemento de figuras xeométricas 65

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do trazado, o corte e a conformacion, e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, cortar e conformar chapas, e define as stas funcions en relacién coas formas ou as pezas que se NO
queiran obter.
RA3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccidns sobre chapas, e determina as formas que se poden construir, aplicando as técnicas de S|
trazado.
RA5 - Opera con equipamentos e maquinas de corte mecanico en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para controlar en| NO
relacion co produto que se deba obter.
RA10 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos NO

para 0s previr.

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.6 Identificaronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Identificouse o material en funcion das stas dimensiéns e da sua calidade, segundo as instruciéns de traballo.

CA2.2 Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patrons e os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacion que se realice.

CA2.3 Definironse os materiais, as formas e as dimensiéns dos patréns e dos tiles en funcién do proceso de fabricacién que se vaia empregar.

CA2.4 Definironse as funciéns especificas de cada maquina ou equipamento.

CA2.8 Interpretaronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion.

CA2.9 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA2.10 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA3.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas.

CA3.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA3.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA3.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA3.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA5.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CA10.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.
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Criterios de avaliacion

CA10.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformacion.

indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de trazado, corte e co

CA10.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,

CA10.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA10.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucion das operacions de trazado, corte e conformacién.

CA10.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA10.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.2.e) Contidos

Contidos

Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de trazado, corte e conformacion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de trazado, corte e conformacién.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

Calidade: normativa e catalogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.

Interpretacion dos documentos de traballo.

OAutoaprendizaxe. Procura de informacion. Identificacion e resolucion de problemas.
Equipamentos, ferramentas e Utiles de trazado, corte térmico e conformacion.
Valoracidn dos tempos das fases e das operacions do traballo.

Patrons e Utiles para trazado e conformacion.

Patrons e Utiles para fabricacién, transporte e montaxe.

Trazado e conformacion dos patréns e dos Utiles.

Variables do proceso de fabricacion para ter en conta no trazado.

Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a sta consideracion no trazado.

Autonomia e iniciativa persoal. Proposta de alternativas e melloras.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Desenvolvemento de trazados con elementos de corte e figurado manuais, semiautomaticos en chapa. 62
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do trazado, o corte e a conformacion, e describe a secuencia das operacions. Sl
RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, cortar e conformar chapas, e define as stas funcions en relacién coas formas ou as pezas que se NO
queiran obter.
RA3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccidns sobre chapas, e determina as formas que se poden construir, aplicando as técnicas de S|
trazado.
RA4 - Opera con equipamentos e maquinas de corte térmico en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para controlar en S|
relacion co produto que se deba obter.
RA5 - Opera con equipamentos e maquinas de corte mecanico en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para controlar en| S|
relacion co produto que se deba obter.
RAY - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion térmica en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e recofiece os parametros para S|
controlar en relacion co produto que se queira obter.
RA8 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion mecénica en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para S|
controlar en relacién co produto que se queira obter.
RAQ9 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas-ferramenta e os seus Utiles, en relacion coa sta funcionalidade. Sl
RA10 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos S|
para 0s previr.

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.1 Estableceuse a secuencia das operacions de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice.

CA\1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade esixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Identificaronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Identificouse o material en funcién das suas dimensions e da sta calidade, segundo as instrucions de traballo.

CA2.2 Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patrons e os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacion que se realice.

CA2.3 Definironse os materiais, as formas e as dimensiéns dos patréns e dos Utiles en funcién do proceso de fabricacién que se vaia empregar.

CA2.4 Definironse as funciéns especificas de cada maquina ou equipamento.

CA2.7 Montéronse e axustéronse os Utiles de corte segundo especificacions do proceso.

CA2.8 Interpretaronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion

CA2.9 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA2.10 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA3.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas.

CA3.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA3.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA3.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA3.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA4.1 Seleccionaronse os procedementos de corte térmico en funcidn dos resultados que se pretenda obter.

CA4.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA4.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar chapa, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida e cumprindo as normas de uso.

CA4 .4 Aplicaronse as técnicas de corte térmico de elementos de construcions metalicas.

CA4.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de CN.

CAA4.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CA4.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte en chapa.

CA4.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA4.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAA5.1 Seleccionaronse os procedementos de corte mecanico en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CA5.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA5.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar chapa, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida e cumprindo as normas de uso.

CA5.4 Aplicaronse as técnicas de corte mecanico de elementos de construcions metalicas.

CAA5.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CAA.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAA5.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte en chapa.

CAA5.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA5.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAT7.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion térmica en funcion dos resultados que se pretenda obter.

-8-
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Criterios de avaliacion

CAT7.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar termicamente chapa, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida, cumprindo as normas de uso.

CA7.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAT .4 Aplicaronse as técnicas de conformacion térmica en chapas.

CA7.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CAT.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CA7.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de lifias e puntos de calor a distintos elementos.

CA7.8 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAT7.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregados.

CAB8.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion mecanica en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CAB8.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar mecanicamente chapas, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida, cumprindo as normas de uso.

CAB8.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAB8.4 Aplicaronse as técnicas de conformacion mecanica en chapas.

CAB8.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CA8.6 Verificouse o0 axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAB8.7 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAB8.8 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento empregado.

CA9.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA9.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA9.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA9.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA9.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA9.6 Rexistraronse os controis e as revisions que se efectuaran para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA9.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA10.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA10.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA10.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformacion.

CA10.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de trazado, corte e co

-9-
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Criterios de avaliacion

CA10.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA10.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucion das operacions de trazado, corte e conformacién.

CA10.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA10.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.3.e) Contidos

Contidos

Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de trazado, corte e conformacion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de trazado, corte e conformacién.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.

Interpretacion dos documentos de traballo.

OAutoaprendizaxe. Procura de informacion. Identificacion e resolucién de problemas.
Equipamentos, ferramentas e Utiles de trazado, corte térmico e conformacion.
Valoracién dos tempos das fases e das operacions do traballo.

Montaxe e axuste das maquinas e dos Utiles.

Patrons e Utiles para trazado e conformacién.

Patrons e Utiles para fabricacién, transporte e montaxe.

Trazado e conformacion dos patréns e dos Utiles.

Marcaxe para a identificacion de chapas.
Deformacions producidas no proceso construtivo e a sta consideracion no trazado.

Autonomia e iniciativa persoal. Proposta de alternativas e melloras.

-10-

Debuxo de desenvolvementos e interseccidns de caldeiraria en chapa, por distintos procedementos.
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Contidos

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo, asi como dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacion de técnicas de corte mecanico.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metédica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo, asi como dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacién de técnicas de conformacion térmica.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacion de técnicas de conformacién mecanica.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.
Engraxamento, niveis de liquidos e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Planificacién da actividade.
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CONSELLERIA DE ANEXO Xl

CULTURA, EDUCACION . .
E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3

PROFESIONAIS

EA XUNTA
84 DE GALICIA

4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 Desenvolvemento de trazados con elementos de corte automaticos e figurado semiautomatico en chapa. 40
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do trazado, o corte e a conformacion, e describe a secuencia das operacions. Sl
RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, cortar e conformar chapas, e define as stas funcions en relacién coas formas ou as pezas que se S|
queiran obter.
RA4 - Opera con equipamentos e maquinas de corte térmico en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para controlar en S|
relacion co produto que se deba obter.
RA5 - Opera con equipamentos e maquinas de corte mecanico en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para controlar en| NO
relacion co produto que se deba obter.
RA6 - Opera con equipamentos e maquinas de punzonamento en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para controlar en S|
relacion co produto que se deba obter.
RAY - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion térmica en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e recofiece os parametros para S|
controlar en relacion co produto que se queira obter.
RA8 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion mecénica en chapa, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para S|
controlar en relacién co produto que se queira obter.
RAQ9 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas-ferramenta e os seus Utiles, en relacion coa sta funcionalidade. Sl
RA10 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos S|
para 0s previr.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.1 Estableceuse a secuencia das operacions de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice.

CA\1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade esixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Identificaronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Identificouse o material en funcién das suas dimensions e da sta calidade, segundo as instrucions de traballo.

CA2.2 Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patrons e os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacion que se realice.

CA2.3 Definironse os materiais, as formas e as dimensiéns dos patréns e dos Utiles en funcién do proceso de fabricacién que se vaia empregar.

CA2.4 Definironse as funciéns especificas de cada maquina ou equipamento.

CA2.5 Programaronse maquinas de CNC segundo as especificacions do proceso, para obter as formas ou a peza requirida.

CA2.6 Verificouse por simulacién en baleiro a correcta execucion do programa CNC.
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CONSELLERIA DE ANEXO Xl

CULTURA, EDUCACION . .
E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3

EA XUNTA
84 DE GALICIA

PROFESIONAIS

Criterios de avaliacion

CA2.7 Montaronse e axustaronse os Utiles de corte segundo especificaciéns do proceso.

CA2.8 Interpretaronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion.

CA2.9 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA2.10 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA4.1 Seleccionaronse os procedementos de corte térmico en funcidn dos resultados que se pretenda obter.

CA4.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA4.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar chapa, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida e cumprindo as normas de uso.

CA4.4 Aplicaronse as técnicas de corte térmico de elementos de construcions metalicas.

CA4.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de CN.

CAA4.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CA4.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte en chapa.

CA4.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA4.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CA5.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA5.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar chapa, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida e cumprindo as normas de uso.

CAA5.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CAA.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAA5.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte en chapa.

CAA5.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA5.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento empregado.

CAB.1 Seleccionaronse os procedementos de punzonamento en funcidn dos resultados que se pretenda obter.

CAB.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAB.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para punzonar chapa, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida, cumprindo as normas de uso.

CAB.4 Aplicaronse as técnicas de punzonamento de elementos de construciéns metalicas.

CAB.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CAG6.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAB.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de punzonamento en chapa.
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CONSELLERIA DE ANEXO Xl

CULTURA, EDUCACION . .
E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3

PROFESIONAIS

EA XUNTA
84 DE GALICIA

Criterios de avaliacion

CAB6.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CAB.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAT7.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion térmica en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CAT7.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar termicamente chapa, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida, cumprindo as normas de uso.

CA7.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAT .4 Aplicaronse as técnicas de conformacion térmica en chapas.

CA7.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CAT.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CA7.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de lifias e puntos de calor a distintos elementos.

CA7.8 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAT7.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregados.

CAB8.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion mecanica en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CAB8.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar mecanicamente chapas, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida, cumprindo as normas de uso.

CAB8.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAB8.4 Aplicaronse as técnicas de conformacion mecanica en chapas.

CAB8.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CA8.6 Verificouse o0 axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAB8.7 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAB8.8 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAQ9.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA9.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA9.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA9.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA9.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA9.6 Rexistraronse os controis e as revisions que se efectuaran para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA9.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA10.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.
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CONSELLERIA DE ANEXO Xl

CULTURA, EDUCACION . .
E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3

PROFESIONAIS

EA XUNTA
84 DE GALICIA

Criterios de avaliacion

CA10.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA10.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformacion.

CA10.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de trazado, corte e co

CA10.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA10.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucion das operacions de trazado, corte e conformacién.

CA10.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA10.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.4.e) Contidos

Contidos

Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de trazado, corte e conformacion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de trazado, corte e conformacién.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.

Interpretacion dos documentos de traballo.

OAutoaprendizaxe. Procura de informacion. Identificacion e resolucién de problemas.
Equipamentos, ferramentas e Utiles de trazado, corte térmico e conformacion.
Valoracién dos tempos das fases e das operacions do traballo.

Montaxe e axuste das maquinas e dos Utiles.

Patrons e Utiles para trazado e conformacion.

Patrons e Utiles para fabricacién, transporte e montaxe.

Programacion CNC.
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CONSELLERIADE |
CULTURA, EDUCACION

EA XUNTA
84 DE GALICIA

ANEXO Xl

E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS

PROFESIONAIS

thCIB

Contidos

Manexo e uso do control numérico.

Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.
Aplicacién de técnicas de corte térmico.
Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.

Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.
Aplicacion de técnicas de punzonamento (corte e conformacion).
Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metédica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo, asi como dos documentos dos equipamentos e das maquinas.

Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.
Aplicacion de técnicas de conformacion térmica.
Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.

Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacién de técnicas de conformacion mecanica.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.
Engraxamento, niveis de liquidos e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Planificacién da actividade.
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CONSELLERIA DE
CULTURA, EDUCACION ANEXO XIIi

EA XUNTA
84 DE GALICIA

PROFESIONAIS

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI I C I B

para 0s previr.

N.° Titulo da UD Duracion

5 Calculo para o montaxe de tubaxes e perfis 20
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, cortar e conformar perfis e tubaxes, e define as stias funcidns en relacion coas formas ou as pezas NO
que se queiran obter.
RA3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccions sobre perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as S|
técnicas de trazado.
RA10 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos S|

alumnado

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA2.1 Identificouse o material en funcién das suas dimensions e da sta calidade, segundo as instrucions de traballo.

CA2.2 Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patrons e os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacion que se realice.

CA2.6 Interpretaronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion.

CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA2.8 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA3.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcidn das formas e as dimensiéns dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA3.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas

CA3.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA3.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA3.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacion de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA3.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA10.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA10.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA10.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, € maquinas de corte e conformacion.

indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de trazado, corte e co

CA10.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,

CA10.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

CA10.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccién persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucion das operacions de trazado, corte e conformacion.

CA10.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.
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CONSELLERIA DE
CULTURA, EDUCACION ANEXO XIIi

EA XUNTA
84 DE GALICIA

PROFESIONAIS

E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS

thCIB

Criterios de avaliacion

CA10.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

4.5.e) Contidos

Contidos

Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de trazado, corte e conformacion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de trazado, corte e conformacién.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.

Interpretacion dos documentos de traballo.

Valoracidn dos tempos das fases e das operacions do traballo.

Patrons e Utiles para trazado e conformacion.

Trazado e conformacion dos patréns e dos Utiles.

Autoaprendizaxe. Procura de informacion. Identificacién e resolucion de problemas.
Debuxo de interseccions de caldeiraria, tubaxes, patréns, utiles e perfis por distintos procedementos.
Marcaxe para a identificacion de perfis, tubaxes e elementos.

Variables do proceso de fabricacidn para ter en conta no trazado.

Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a sda consideracion no trazado.

Autonomia e iniciativa persoal. Proposta de alternativas e melloras.
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CONSELLERIA DE ANEXO Xl

CULTURA, EDUCACION . .
E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3

PROFESIONAIS

EA XUNTA
84 DE GALICIA

4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

6 Desenvolvemento de tubaxes con elementos mécanicos e térmicos. 42

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do trazado, corte e conformacion, e describe a secuencia das operacions. Sl
RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, cortar e conformar perfis e tubaxes, e define as stas funcidns en relacion coas formas ou as pezas S|
que se queiran obter.
RA3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccidns sobre perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as S|
técnicas de trazado.
RA4 - Opera con equipamentos e maquinas de corte térmico convencionais en perfis e tubaxes, e identifica os parametros para controlar en relacion co produto que S|
cumpra obter.
RA5 - Opera con equipamentos e maquinas de corte mecanico en perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para S|
controlar en relacidn co produto que se deba obter.
RAY - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion térmica en perfis e tubaxes, e recofiece os parametros para controlar en relacién co produto que se S|
queira obter.
RA8 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion mecanica en perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os S|
parametros para controlar en relacion co produto que se queira obter.
RAQ9 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das maquinas-ferramenta e os seus Utiles, en relacion coa sta funcionalidade. Sl
RA10 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos S|

para 0s previr.

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.1 Estableceuse a secuencia das operacions de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice.

CA\1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade esixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Identificaronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Identificouse o material en funcién das suas dimensions e da sta calidade, segundo as instrucions de traballo.

CA2.2 Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patrons e os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacion que se realice.

CA2.3 Definironse os materiais, as formas e as dimensiéns dos patréns e dos Utiles en funcién do proceso de fabricacién que se vaia empregar.

CA2.4 Definironse as funciéns especificas de cada maquina ou equipamento.

CA2.5 Montéronse e axustéronse os Utiles de corte segundo especificacions do proceso.

CA2.6 Interpretaronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion.
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CONSELLERIA DE ANEXO Xl

CULTURA, EDUCACION . .
E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3

PROFESIONAIS

EA XUNTA
84 DE GALICIA

Criterios de avaliacion

CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA3.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas

CA3.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA3.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA3.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA3.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA4.1 Seleccionaronse os procedementos de corte térmico en funcidn dos resultados que se pretenda obter.

CA4.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA4.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, consonte as normas de uso.

CA4.4 Aplicaronse as técnicas de corte térmico en perfis e tubaxe industrial.

CA4.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta.

CAA4.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido cas especificacions técnicas.

CA4.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte a distintos elementos.

CA4.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA4.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAA5.1 Seleccionaronse os procedementos de corte mecanico en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CAA5.2 Introducironse nas maquinas os parametros do proceso.

CA5.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, conforme as normas de uso.

CA5.4 Aplicaronse as técnicas de corte mecanico en perfis e tubaxe industrial.

CAA5.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta, ou o programa de control numérico.

CAA.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAA5.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte a distintos elementos.

CAA5.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA5.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAT7.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion térmica en funcion dos resultados que se pretenda obter.
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CAT.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar termicamente perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida e cumprindo as normas de
uso.

CA7.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA7 4 Aplicaronse as técnicas de conformacion térmica en perfis e tubaxe industrial.

CA7.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta.

CAT.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CA7.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de lifias e puntos de calor a distintos elementos.

CA7.8 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAT7.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregados.

CAB8.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion mecanica en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CAB8.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar mecanicamente perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, cumprindo as normas dg
uso.

CAB8.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAB8.4 Aplicaronse as técnicas de conformacion mecanica en perfis e tubaxe industrial.

CAB8.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CA8.6 Verificouse o0 axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAB8.7 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAB8.8 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento empregado.

CA9.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA9.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA9.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA9.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA9.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA9.6 Rexistraronse os controis e as revisions que se efectuaran para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA9.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA10.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA10.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA10.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformacion.

CA10.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de trazado, corte e co
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CA10.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA10.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucion das operacions de trazado, corte e conformacién.

CA10.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA10.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de trazado, corte e conformacion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de trazado, corte e conformacién.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.

Interpretacion dos documentos de traballo.

Equipamentos, ferramentas e Utiles de trazado, corte térmico e conformacion.
Valoracién dos tempos das fases e das operacions do traballo.

Montaxe e axuste das maquinas e dos Utiles.

Patrons e Utiles para trazado e conformacion.

Patréns e Utiles para fabricacion, transporte e montaxe.

Trazado e conformacion dos patréns e dos Utiles.

Marcaxe para a identificacion de perfis, tubaxes e elementos.
Variables do proceso de fabricacidn para ter en conta no trazado.

Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a sda consideracion no trazado.

Autoaprendizaxe. Procura de informacion. Identificacién e resolucion de problemas.

Debuxo de interseccions de caldeiraria, tubaxes, patréns, utiles e perfis por distintos procedementos.
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Contidos

Autonomia e iniciativa persoal. Proposta de alternativas e melloras.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacion de técnicas de corte térmico.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacién de técnicas de corte mecanico.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacion de técnicas de conformacion térmica.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacion de técnicas de conformacién mecanica.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.
Engraxamento, niveis de liquidos e liberacion de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Planificacién da actividade.
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

7 Desenvolvemento de perfis con elementos mécanicos e térmicos 25

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do trazado, corte e conformacion, e describe a secuencia das operacions. Sl
RA2 - Prepara materiais, equipamentos e maquinas para trazar, cortar e conformar perfis e tubaxes, e define as stas funcidns en relacion coas formas ou as pezas S|
que se queiran obter.
RA3 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccidns sobre perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as S|
técnicas de trazado.
RA4 - Opera con equipamentos e maquinas de corte térmico convencionais en perfis e tubaxes, e identifica os parametros para controlar en relacion co produto que S|
cumpra obter.
RA5 - Opera con equipamentos e maquinas de corte mecanico en perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para S|
controlar en relacidn co produto que se deba obter.
RAG6 - Opera con equipamentos e maquinas de punzonamento en perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os parametros para S|
controlar en relacidn co produto que cumpra obter.
RAY - Opera con equipamentos e maquinas de conformacion térmica en perfis e tubaxes, e recofiece os parametros para controlar en relacién co produto que se S|
queira obter.
RA8 - Opera con equipamentos e maquinas de conformacién mecanica en perfis e tubaxes, tanto convencionais como de control numérico, e identifica os S|
parametros para controlar en relacién co produto que se queira obter.
RA9 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas-ferramenta e os seus (tiles, en relacién coa sua funcionalidade. Sl
RA10 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos S|

para 0s previr.

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

—
CA1.1 Estableceuse a secuencia das operacions de preparacion das maquinas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade esixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Identificaronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Identificouse o material en funcion das suas dimensions e da sua calidade, segundo as instrucions de traballo.

CA2.2 Identificaronse as maquinas, os equipamentos, as ferramentas, os patrons e os Utiles necesarios para o trazado, o corte ou a conformacion que se realice.

CA2.3 Definironse os materiais, as formas e as dimensions dos patréns e dos Utiles en funcion do proceso de fabricacién que se vaia empregar.

CA2.4 Definironse as funciéns especificas de cada maquina ou equipamento.

CA2.5 Montéronse e axustéronse os Utiles de corte segundo especificacions do proceso.

CA2.6 Interpretaronse as pautas de control para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion

CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA3.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas

CA3.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA3.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA3.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo e a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA3.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA4.1 Seleccionaronse os procedementos de corte térmico en funcidn dos resultados que se pretenda obter.

CA4.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA4.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, consonte as normas de uso.

CA4.4 Aplicaronse as técnicas de corte térmico en perfis e tubaxe industrial.

CA4.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta.

CAA4.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido cas especificacions técnicas.

CA4.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte a distintos elementos.

CA4.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA4.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAA5.1 Seleccionaronse os procedementos de corte mecanico en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CAA5.2 Introducironse nas maquinas os parametros do proceso.

CA5.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para cortar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, conforme as normas de uso.

CA5.4 Aplicaronse as técnicas de corte mecanico en perfis e tubaxe industrial.

CAA5.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta, ou o programa de control numérico.

CAA.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAA5.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de corte a distintos elementos.

CAA5.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CA5.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAB.1 Seleccionaronse os procedementos de punzonamento en funcidn dos resultados que se pretenda obter.
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CAB6.2 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAB.3 Operouse cos equipamentos e cos medios para punzonar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, consonte as normas de uso.

CAB.4 Aplicaronse as técnicas de punzonamento de elementos de construciéns metalicas.

CAB.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CAG6.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAB.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de punzonamento en perfis e tubaxes.

CAB6.8 Identificaronse os defectos e, de ser o caso, relacionaronse coas suas causas.

CAB.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregado.

CAT7.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion térmica en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CA7.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar termicamente perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade requirida e cumprindo as normas de
uso.

CA7.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CA7 4 Aplicaronse as técnicas de conformacion térmica en perfis e tubaxe industrial.

CA7.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina ou a ferramenta.

CAT.6 Verificouse o axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CA7.7 Describironse as deformacions que se producen ao aplicar técnicas de lifias e puntos de calor a distintos elementos.

CA7.8 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAT7.9 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e 0 equipamento empregados.

CAB8.1 Seleccionaronse os procedementos de endereitamento e conformacion mecanica en funcion dos resultados que se pretenda obter.

CAB8.2 Operouse cos equipamentos e cos medios para conformar mecanicamente perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas e as dimensions coa calidade requirida, cumprindo as normas dg
uso.

CAB8.3 Introducironse os parametros do proceso nas maquinas.

CAB8.4 Aplicaronse as técnicas de conformacion mecanica en perfis e tubaxe industrial.

CAB8.5 Corrixironse as desviacions do proceso manual ou, de ser o caso, automatico, para o que se actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa de control numérico.

CA8.6 Verificouse o0 axuste das caracteristicas do elemento obtido &s especificacions técnicas.

CAB8.7 Identificaronse defectos e, de ser o caso, relaciondronse coas suas causas.

CAB8.8 Despexouse a zona de traballo, e recolleuse o material e o equipamento empregado.

CA9.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA9.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.
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CA9.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA9.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA9.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA9.6 Rexistraronse os controis e as revisions que se efectuaran para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA9.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA10.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA10.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA10.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformacion.

CA10.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,

indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de trazado, corte e co

CA10.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA10.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccidn persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucion das operacions de trazado, corte e conformacién.

CA10.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA10.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

4.7.e) Contidos

Contidos

Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de trazado, corte e conformacion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de trazado, corte e conformacién.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.

Interpretacion dos documentos de traballo.
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Contidos

Equipamentos, ferramentas e Utiles de trazado, corte térmico e conformacion.

Valoracidn dos tempos das fases e das operacions do traballo.

Montaxe e axuste das maquinas e dos Utiles.

Patrons e Utiles para trazado e conformacion.

Patrons e Utiles para fabricacion, transporte e montaxe.

Trazado e conformacion dos patréns e dos Utiles.

Autoaprendizaxe. Procura de informacion. Identificacién e resolucion de problemas.

Debuxo de interseccions de caldeiraria, tubaxes, patrons, utiles e perfis por distintos procedementos.
Marcaxe para a identificacién de perfis, tubaxes e elementos.

Variables do proceso de fabricacion para ter en conta no trazado.

Deformacions producidas no proceso construtivo e a sta consideracion no trazado.
Autonomia e iniciativa persoal. Proposta de alternativas e melloras.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacién de técnicas de corte térmico.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacion de técnicas de corte mecanico.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacién de técnicas de punzonamento (corte e conformacion).

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacién de técnicas de conformacion térmica.

Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.

Interpretacion do proceso de traballo e dos documentos dos equipamentos e das maquinas.
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Contidos

Montaxe e fixacién de pezas, Utiles e accesorios.

Aplicacion de técnicas de conformacién mecanica.
Verificacién das pezas.

Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.
Engraxamento, niveis de liquidos e liberacién de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Planificacién da actividade.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Para alcanzar a avaliacion positiva, o alumno debe ser capaz de:

- Relacionar os procesos de trazado, corte e conformacion cos traballos de construcions metalicas

- Organizar as maquinas e os medios baseados nos procesos de trazado, corte e conformacion.

- Organizar as medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

- Debuxo de desenvolvementos e interseccions de caldeiraria en chapa, tubaxes, patrons, Utiles e perfis.
- Marcaxe para a identificacién de chapas, perfis, tubaxes e elementos

- Variables do proceso de fabricacion a ter en conta no trazado

- Deformacions producidas no proceso construtivo € a stia consideracion no trazado

Criterios de cualificacion:

Para alcanzar a avaliacion positiva hai que obter unha nota minima de 5 sobre 10.

E pddense dar tres posibles casos:

Caso 1. Ensino presencial:

a) 0 20% da nota vira dada pola actitude de traballo, orden, comportamento, limpeza, uso de epis etc.

b) O 30% da nota sera un exame teorico.

c) O 50% da nota sera a parte practica. Nota media dos exercicios practicos propostos.

Caso 2. Ensino semipresencial:

Aplicaranse os criterios de cualificacion expostos no caso 1.

Caso 3. Ensino virtual (confinamento):

Aplicaranse os criterios de cualificacidn expostos no caso 1 pero tendo en conta as seguintes cuestion.

A nota da parte tedrica obteriase dos traballos e probas realizados polo alumnado na aula virtual.

A nota da parte practica, obteriase da media das notas dos exercicios practicos realizados ata o inicio do confinamento.
Os exercicios practicos non realizados quedarian pendentes, ata que a situacion sanitaria permitira a asistencia do alumnado 6 centro, obtendo a
nota, do resultado de unha ou mais probas practicas.

A nota ao final do curso terase en conta a realizacion total de todas as practicas, xa que estas garantizan o total de o aprendizaxe no caso
contrario 0 alumno debera demostrar mediante una proba préactica os seus cofiecementos.

Criterios de cualificacion
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A cualificacion dos obxetivos do mddulo de Trazado, corte e conformado obtida polos alumnos do ciclo, obedecera os seguintes criterios e
permitira para cada alumno a cualificacion en cada unha das avaliacions partindo de que é avaliacion continua menos para quen supere 0 10 % de
faltas de asistencia.

Sabendo que modulo impartese desde duas perspectivas, unha de tipo conceptual (traballo de aula) e outra dende os medios reais (traballo no
taller) coa busqueda de habilidades manuais, faise una division dos obxectivos e criterios de cualificacién dende eses dous aspectos, marcando a
ponderacion correspondente a cada un e engadindo o comportamento:

NOTA
CUALIFICACION INSTRUMENTOS
50% Traballos realizados na aula e no taller, necesarios para as execucions (realizacidns practicas) e cumprimento das normas de seguridade e
saude.
30% Actividades na aula e probas especificas orais ou escritas
20% Organizacion e cumprimento das normas de cara as actividades e traballos. No que se inclde:
Orde de e limpeza, traballo en equipo, interés polo traballo e importancia das cousas ben feitas (calidade), puntualidade. Cumprimento das
normas de PRL, medioambientais e de calidade.

Cualificacién final.
Optarase a cualificacion final por duas vias:
a) Por curso: Sempre que se superaran as avaliacions correspondentes. Tendo en conta que é avaliacion continua e que teran que ter superada a
terceira avaliacion.
b) A través dunha proba global: Que se atera a relacién de minimos e criterios de avaliacion programados.(Alumnos que sobrepasen 0 10% de das
faltas de asistencia).
Nota:
1) En ambos casos sera imprescindible que o alumno presente todolos traballos propostos durante o curso.
2) En ninguin caso se obtera a cualificacién positiva do modulo se non se superou 0 50% nos ambitos da aula, taller e comportamento e actitude.
(A avaliacion tera que ser positiva en todolos apartados (ter unha puntuacion de 5 ou superior en teoria, practica e actitude).

No caso de ter nota inferior a 5 en algun dos apartados, esta sera a nota da avaliacion. Si suspende mais de un apartado, a nota sera a media
dos apartados suspensos na proporcion indicada anteriormente.

NOTA: o/a alumno/a que realize un ou varios traballos realizados por encarga segundo o protocolo de productos elaborados de soldadura sera
contabilizado a efectos de avaliacién como un exercicio practico mais. O peso do traballo en % sera definido para cada caso dependendo do grao
de dificultade de dito traballo.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

-Como se ten programada a avaliacién continua para este modulo de Trazado, corte e conformado, as actividades de recuperacion realizaranse no
mes de xufio, no tempo asignado a tal efecto. Non se realizaran ao final de cada avaliacion. Para superar as partes suspensas, teran que
entregar tddolos traballos, pezas e realizar exame tedrico e practico segundo corresponda coa avaliacidns pendentes.

-Paro o alumndo con perda de avaliacién continua, teran que entregar tédolos traballos, pezas e realizar exame teérico e practico de todo o temario
do curso, en funcién das actividades tanto practicas como tedricas que se corresponden coas RA e CA non superadas.
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6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

A avaliacién do mddulo realizarase mediante unha proba escrita e unha proba practica, que poderan constar de varios exercicios.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

Farase unha revision mensual para verificar que se cumpren os contidos, tarefas propostas e temporizacion establecidas na programacion inicial.
Tomaranse as medidas necesarias para corrixir as posibles desviaciéns no seguimento da programacion.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

Mediante probas practicas, escritas ou comentarios individualizados cos alumnos.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos/as que durante o transcurso do curso non cumpran coas expectativas marcadas polo profesor, este realizara unha atencion mais
individualizada co alumno/a, ou alumnos/as, esta atencion incluira os seguintes apartados:

0 Atencién mais individualizada.

o Traballos mais practicos e faciles da adquirir polo alumno/a.

o Traballo en equipo con aqueles alumnos/as mais avanzados/as.

Estas accions nunca influiran nos contidos minimos esixidos na programacion.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacion da educacion en valores

Os valores establecidos polas normas do rexime interno do centro.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Poderanse realizar visitas a diferentes empresas e exposicions afines co perfil determinado do ciclo.
Tamén podense organizar charlas e conferencias de persoas tituladas con experiencia persoal e laboral para tratar temas relacianados co cjclo
formativo.

10.0utros apartados

10.1) Posibles tres casos para o seguimento da programacion

Debido a situacién de emerxencia sanitaria, para facer cumplir esta programacion podense dar ao longo do curso estes 3 casos:
Caso 1: Ensino ordinario presencial.

En este caso farase un seguimento ordinario da programacion, como se veu facendo ata agora nos anteriores cursos

Caso 2: Ensino ensino semipresencial

-32-



CONSELLERIA DE ANEXO Xl

CULTURA, EDUCACION . .
E UNIVERSIDADE MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI ICI3

EA XUNTA
84 DE GALICIA

PROFESIONAIS

En este caso alternarianse o alumnado unha semana no centro e outra na casa.

Non variaria a forma de facer seguimento ordinario da programacion do caso 1

Caso 3 (Confinamento): Ensino virtual

Se chegara este caso fariamolo constar nos seguimentos da programacion, sendo que como ben sabemos en FP en xeral e en Soldadura e
Caldeireira en particular, requirense demostrar certos cofiecementos e aptitudes manuais polo que, o alumnado (sempre que a situacion sanitaria
o permita), debera demostrar eses cofiecementos practicos, tal como esta recollido no apartado 5 desta programacion.

Os contidos teoricos, (30% da nota) impartirianse na seguinte aula virtual:
https://www.edu.xunta.gal/centros/iesfene/aulavirtual/enrol/index.php?id=273
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