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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15032081 |[de Fene Fene 2021/2022
Ciclo formativo
Codigo Codigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CBFMEO01 Fabricacién e montaxe Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao basico
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP3021 Soldadura e carpintaria metélica 2021/2022 6 175 210
MP3021_12 | Soldadura na carpintaria metélica 2021/2022 6 100 120
MP3021_22 |Montaxe na carpintaria metlica 2021/2022 6 75 90

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MERCEDES CALVELO TEIJIDO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Este mddulo profesional contén a formacion asociada & funcion de construccidn e montaxe de productos férricos de construccion metalicas
necesaria para desempefiar as operacions de fabricacion que abrangue aspectos como:

- Diferenciacion de tipos de materiais comerciais.

- Empregar correctamente a simboloxia e a terminoloxia propias do campo profesional do mecanizado.

- Recofiecer e empregar correctamente as ferramentas do taller.

- Empregar correctamente e con destreza as ferramentas, as maquinas, as técnicas e os procedementos axeitados para preparar os Utiles e 0s
materiais necesarios nun proceso de fabricacion e/ou montaxe, consonte as especificacions de plans de traballo establecidas.

- Recoller, seleccionar e almacenar correctamente os residuos producidos nos procesos de fabricacion e montaxe, de acordo coa normativa
ambiental.

- Realizar operacidns béasicas de mecanizado manual, tras unha correcta seleccién das ferramentas e das técnicas.

- Realizar operacions basicas de mecanizado con maquinas ferramenta utilizando as técnicas e os procedementos axeitados.

- Realizar operacions de preparacion e union de pezas, consonte os plans de traballo establecidos para a construcion de obxectos, conxuntos
mecanicos e estruturas metalicas, empregando correctamente e con destreza as ferramentas e os equipamentos.

- Cumprir a actividade con orde, rigor e limpeza, conforme a documentacion e as instrucidns xerais recibidas.

- Coniecer o correcto emprego e o mantemento dos medios e dos equipamentos de proteccidn individual e colectiva existentes no taller.

- Cumprir as normas en materia de seguridade e saude laboral recollidas na lexislacion.

- Comprender o marco legal, os dereitos e as obrigas inherentes ao traballo.

- Manter relaciéns fluidas cos membros do grupo en que se estea integrado, e participar activamente na organizacion e no desenvolvemento das
tarefas colectivas para a consecucion dos obxectivos asignados, mantendo unha actitude tolerante e respectando o traballo do resto do persoal.
- Resolver problemas e tomar decisiéns individuais, seguindo normas establecidas ou procedementos definidos dentro do ambito da sua
competencia, e consultar as devanditas decisiéns cando a sua repercusion sexa importante.

A formacion deste modulo contriblie a acadar a cualificacidn profesional de operario auxiliar de fabricacion mecanica que abrangue as seguintes
unidades de competencia:

- UC0087-1: Realizar operacidns basicas de fabricacion.

- UC0088-1: Realizar operacidns basicas de montaxe.

O ambito profesional no que desempefiar a sta actividade laboral sera en empresas grandes, medianas e pequenas dedicadas a fabricacion e a
montaxe de produtos electromecanicos asi como & montaxe e ao mantemento de instalacion de fontaneria, calefaccién e climatizacion

Ocupaciéns e postos de traballo mais salientables:
- Pedn de industrias manufactureiras.
- Auxiliares de procesos automatizados.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 NORMAS DE NORMAS E USOS XERAIS NA SOLDAXE NA CARPINTERIA METALICA 20 15
SEGURIDADE E
PREVENCION DE
RISCQOS

2 SOLDADURAEN UNIR ELEMENTOS DE CONSTRUCCIONS METALICAS MEDIANTE SOLDADURA ELECTRICA, 50 20
ATMOSFERA OXIACETILENICA DE ACORDO COAS EXPECIFICACIONS DO PRODUCTO E DO PROCESO
NATURAL

3 SOLDADURA EN UNIR ELEMENTOS DE CONSTRUCCIONS METALICAS MEDIANTE SOLDADURA MIG-MAG E TIG DE 50 20
ATMOSFERA ACORDO COAS ESPECIFICACIONS DO PRODUCTO E DO PROCESO
PROTEXIDA

4 PREVENCION DE REALIZAR AS OPERACIONS DE MONTAXE CUMPRINDO AS NORMAS DE PREVENCION DOS RISCOS 15 10
RISCOS NA LABORAIS E AMBIENTAIS NAS OPERACIONS DE MONTAXE
MONTAXE NA
CARPINTARIA
METALICA

5 MONTAXE DE REALIZAR ELEMENTOS DE CONSTRUCCIONS METALICAS TRAZANDO, CORTANDO, MECANIZANDO E 75 35
CONXUNTOS DE CONFORMANDO CHAPAS, PERFIS E TUBAXES SEGUNDO AS ESPECIFICACIONS TECNICAS E 0S
CARPINTERIA PROCEDEMENTOS DE FABRICACION
METALICA
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 NORMAS DE SEGURIDADE E PREVENCION DE RISCOS 20
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara os equipamentos de soldadura por arco eléctrico, oxiacetilénica, MIG-MAG e TIG, e recofiece as sUas caracteristicas e as stas aplicaciéns NO
RA2 - Realiza as operacidns basicas de soldadura sobre materiais férricos, tendo en conta a relacion entre a técnica que se vaia utilizar e as caracteristicas do NO
produto final

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.8 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA1.10 Aplicaronse os equipamentos de proteccién individual axeitados en cada fase da preparacion

CA2.4 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA2.5 Aplicaronse as normas de seguridade e satde laboral utilizando correctamente as protecciéns das maquinas e os medios individuais de proteccién

4.1.e) Contidos

Contidos

Dispositivos de seguridade nos equipamentos de soldadura.
Normas de seguridade.
Medidas de prevencion de riscos laborais e ambientais aplicables.

Medidas de prevencion de riscos laborais aplicables.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
2 SOLDADURA EN ATMOSFERA NATURAL 50

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara os equipamentos de soldadura por arco eléctrico, oxiacetilénica, MIG-MAG e TIG, e recofiece as suas caracteristicas e as stas aplicaciéns Sl
RA2 - Realiza as operacidns basicas de soldadura sobre materiais férricos, tendo en conta a relacion entre a técnica que se vaia utilizar e as caracteristicas do S|

produto final

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os compofientes dun posto de traballo de soldadura por arco eléctrico, soldadura oxiacetilénica, MIG-MAG e TIG

CA1.2 Describiuse o funcionamento dos compofientes dun posto de traballo de soldadura por arco, oxiacetilénica, MIG-MAG e TIG

CA1.3 Regularonse as variables de traballo (presién, caudal, corrente, intensidade e dardo da chama) segundo o traballo que cumpra realizar € o proceso que se vaia usar

CA1.4 Seleccionouse o material de achega en relacion coas caracteristicas técnicas dos elementos que haxa que unir

CA1.5 Seleccionaronse e montaronse 0s accesorios segundo as operacions que ser vaian realizar

CA1.6 Realizaronse as unions soldadas utilizando as técnicas normalizadas

CA1.7 Realizouse a limpeza, a lubricacién e o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldadura

CA1.8 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA1.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de preparacion

CA1.10 Aplicaronse os equipamentos de proteccién individual axeitados en cada fase da preparacion

CA2.1 Prepararonse os bordos das pezas que se vaian unir

CA2.2 Executaronse os procesos de soldadura e unions de acordo coas caracteristicas técnicas dos produtos

CA2.3 Verificaronse con equipamentos ou medicions as pezas obtidas, e corrixironse os posibles defectos

CA2.4 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA2.5 Aplicaronse as normas de seguridade e satde laboral utilizando correctamente as protecciéns das maquinas e os medios individuais de proteccién

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Regulacién dos parametros, das intensidades e de caudais.
Tipos de eléctrodos e a sua eleccién.

Presions e chama do soprete.




CONSELLERIADE |
CULTURA, EDUCACION
E UNIVERSIDADE

EA XUNTA
84 DE GALICIA

ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS
PROFESIONAIS

thCIB

Contidos

Procedemento de soldadura oxiacetilénica.
Procedemento de soldadura por arco eléctrico.
Técnicas de soldadura.

Optimo aproveitamento dos recursos.
Verificacion de pezas.

Medidas de prevencion de riscos laborais aplicables.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
3 SOLDADURA EN ATMOSFERA PROEXIDA 50

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara os equipamentos de soldadura por arco eléctrico, oxiacetilénica, MIG-MAG e TIG, e recofiece as suas caracteristicas e as stas aplicaciéns Sl
RA2 - Realiza as operacidns basicas de soldadura sobre materiais férricos, tendo en conta a relacion entre a técnica que se vaia utilizar e as caracteristicas do S|

produto final

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os compofientes dun posto de traballo de soldadura por arco eléctrico, soldadura oxiacetilénica, MIG-MAG e TIG

CA1.2 Describiuse o funcionamento dos compofientes dun posto de traballo de soldadura por arco, oxiacetilénica, MIG-MAG e TIG

CA1.3 Regularonse as variables de traballo (presién, caudal, corrente, intensidade e dardo da chama) segundo o traballo que cumpra realizar € o proceso que se vaia usar

CA1.4 Seleccionouse o material de achega en relacion coas caracteristicas técnicas dos elementos que haxa que unir

CA1.5 Seleccionaronse e montaronse 0s accesorios segundo as operacions que ser vaian realizar

CA1.6 Realizaronse as unions soldadas utilizando as técnicas normalizadas

CA1.7 Realizouse a limpeza, a lubricacién e o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldadura

CA1.8 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA1.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de preparacion

CA1.10 Aplicaronse os equipamentos de proteccién individual axeitados en cada fase da preparacion

CA2.1 Prepararonse os bordos das pezas que se vaian unir

CA2.2 Executaronse os procesos de soldadura e unions de acordo coas caracteristicas técnicas dos produtos

CA2.3 Verificaronse con equipamentos ou medicions as pezas obtidas, e corrixironse os posibles defectos

CA2.4 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA2.5 Aplicaronse as normas de seguridade e satde laboral utilizando correctamente as protecciéns das maquinas e os medios individuais de proteccién

4.3.e) Contidos

Contidos

Regulacién dos parametros, das intensidades e de caudais.
Tipos de fios e de varas, € a sUa eleccion.

Tipo de gases.
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Contidos

ﬁpos de tungstenos.

Procedemento de soldadura MIG-MAG.
Procedemento de soldadura TIG.
Técnicas de soldadura.

Optimo aproveitamento dos recursos.
Verificacién de pezas.

Medidas de prevencion de riscos laborais aplicables.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
4 PREVENCION DE RISCOS NA MONTAXE NA CARPINTARIA METALICA 15

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara materiais de carpintaria metalica férrica, en relacion coas caracteristicas do produto final, interpretando a documentacion técnica NO
RA2 - Prepara as maquinas e as ferramentas de construcions metalicas, e recofiece as stas caracteristicas e as stas aplicacions NO
RA3 - Realiza as operacidns basicas de mecanizado por conformacién sobre materiais férricos, tendo en conta a relacion entre a técnica que se vai utilizar e as NO
caracteristicas do produto final
RA4 - Realiza as operacidns basicas de montaxe de produtos férricos, tendo en conta a relacién entre as suas fases e as caracteristicas do produto final NO
RAS5 - Transporta produtos de carpintaria metalica férrica, e selecciona as embalaxes e os utensilios de transporte NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.6 Transmitiuse a informacion con claridade, de xeito ordenado e estruturado

CA1.7 Aplicaronse as especificacions de prevencion de riscos laborais e ambientais requiridas

CA1.8 Mantivose unha actitude ordenada e metddica

CA2.7 Aplicaronse as medidas de prevencion de riscos laborais requiridas

CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA2.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de preparacion

CA3.7 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA3.8 Aplicaronse as normas de seguridade e satde laboral utilizando correctamente as protecciéns das maquinas e os medios individuais de proteccién

CA4.7 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA4.8 Aplicaronse as normas de seguridade e satde laboral utilizando correctamente as protecciéns das maquinas e os medios individuais de proteccién

CA4.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de preparacion

CA5.8 Realizouse a descarga e a desembalaxe do produto de acordo con normas de seguridade, para evitar a stia deterioracion

CA5.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de embalaxe e transporte

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Medidas de prevencion de riscos laborais e ambientais aplicables.

Montaxe e desmontaxe de ferramentas, utensilios e pezas.
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Contidos

Maquinas de conformacion.

Dispositivos de seguridade.

Normas de seguridade.

Equipamentos de proteccién individual.

Dispositivos de maquinas para a seguridade activa.

Medidas de prevencion de riscos laborais aplicables.

Medidas de prevencion de riscos laborais aplicables.
Especificacions de prevencion de riscos laborais aplicables.
Normas de seguridade durante a manipulacion e o transporte.

Medidas de prevencion de riscos laborais na embalaxe e no transporte de cargas aplicables.

-10-
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N.° Titulo da UD Duracion
S— — —— -
5 MONTAXE DE CONXUNTOS DE CARPINTERIA METALICA 75
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara materiais de carpintaria metalica férrica, en relacion coas caracteristicas do produto final, interpretando a documentacion técnica Sl
RA2 - Prepara as maquinas e as ferramentas de construcions metalicas, e recofiece as stas caracteristicas e as stas aplicacions Sl
RA3 - Realiza as operacidns basicas de mecanizado por conformacién sobre materiais férricos, tendo en conta a relacion entre a técnica que se vai utilizar e as S|
caracteristicas do produto final
RA4 - Realiza as operacidns basicas de montaxe de produtos férricos, tendo en conta a relacién entre as suas fases e as caracteristicas do produto final Sl
RAS5 - Transporta produtos de carpintaria metalica férrica, e selecciona as embalaxes e os utensilios de transporte Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

-
CA1.1 Identificaronse os materiais que haxa que utilizar, os perfis, as ferraxes e os medios de unién, de acordo cos elementos que se vaian construir

CA1.2 Seleccionaronse os materiais para empregar no proceso

CA1.3 Comprobaronse as caracteristicas dos perfis, das ferraxes e dos medios de unién

CA1.4 Realizéronse esbozos, vistas e seccions sobre as pezas individuais que forman o conxunto

CA1.5 Describironse as caracteristicas basicas de perfis, ferraxes e medios de union

CA1.6 Transmitiuse a informacion con claridade, de xeito ordenado e estruturado

CAA1.7 Aplicaronse as especificacions de prevencion de riscos laborais e ambientais requiridas

CA1.8 Mantivose unha actitude ordenada e metddica

CA2.1 Identificaronse e clasificaronse as maquinas e as ferramentas en funcion das stas prestaciéns no proceso de fabricacion

CA2.2 Identificaronse os dispositivos das maquinas e os seus sistemas de control

CA2.3 Seleccionaronse e montaronse os accesorios e as ferramentas, segundo as operacions que se vaian realizar

CA2.4 Comprobouse o estado de funcionalidade dos accesorios e das ferramentas para executar un correcto mecanizado

CA2.5 Realizouse o axuste e o reaxuste dos equipamentos e das ferramentas en funcién da operacién que haxa que executar

CA2.6 Realizouse a limpeza, a lubricacién e o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos e das ferramentas

CA2.7 Aplicaronse as medidas de prevencion de riscos laborais requiridas

CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA2.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de preparacion

-11-
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Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse as fases de proceso de mecanizado en funcion das caracteristicas de material e da técnica de mecanizado

CA3.2 Estableceuse unha orde de execucién en funcion do dptimo aproveitamento dos recursos

CA3.3 Realizouse a recalcadura, a estirada, o aplanamento, a curvaxe e a dobra de perfis e chapas de acordo con procedementos normalizados

CA3.4 Alimentaronse correctamente maquinas manuais tendo en conta as propiedades dos materiais

CA3.5 Alimentaronse maquinas automaticas, tendo en conta o proceso que se vaia desenvolver e 0s parametros da maquina

CA3.6 Verificaronse con equipamentos ou medicions as pezas obtidas, e corrixironse os posibles defectos

CA3.7 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA3.8 Aplicaronse as normas de seguridade e satde laboral utilizando correctamente as protecciéns das maquinas e os medios individuais de proteccién

CA4.1 Realizouse o plano de montaxe do produto que haxa que obter

CA4.2 Describironse as fases de proceso de montaxe en funcién das pezas que se vaian unir

CA4.3 Seleccionaronse os accesorios, os medios de union e as ferramentas, en funcion da orde de execucién

CA4.4 Colocaronse as pezas que se vaian montar para obter un produto de calidade

CA4.5 Realizéronse as uniéns fixas e desmontables seguindo criterios de seguridade, funcionalidade e economia

CA4.6 Verificaronse as caracteristicas dimensionais e xeométricas dos produtos obtidos, e corrixironse posibles defectos

CA4.7 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza

CA4.8 Aplicaronse as normas de seguridade e satde laboral utilizando correctamente as protecciéns das maquinas e os medios individuais de proteccién

CA4.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de preparacion

CAA5.1 Seleccionaronse os produtos de embalaxe de acordo coas caracteristicas do produto final

CA5.2 Seleccionaronse os soportes e os medios de amarre axeitados para a stia inmobilizacion durante o transporte

CAA5.3 Realizouse a embalaxe dos produtos cos materiais apropiados e protexendo os puntos débiles de deterioracion

CAA5.4 Identificaronse mediante etiquetas ou outros medios especificados os produtos embalados

CA5.5 Manipulouse o produto embalado con seguridade e coidado ata a sta colocacion no medio de transporte

CAb5.6 Realizaronse as suxeicions cos medios axeitados e verificouse a inmobilizacién

CAA5.7 Aplicaronse as medidas de prevencion de riscos laborais na embalaxe e no transporte de cargas

CA5.8 Realizouse a descarga e a desembalaxe do produto de acordo con normas de seguridade, para evitar a sia deterioracion

CA5.9 Mantivose unha actitude metddica e ordenada no proceso de embalaxe e transporte

4.5.e) Contidos
-12-
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Contidos

-
Tipos de perfis.

Tipos de chapas.

Formas comerciais.

Realizacion de esbozos, vistas e seccions.

Tipos de ferraxes.

Medios de union.

Célculo da medida e do numero de perfis que haxa que cortar.
Medidas de prevencion de riscos laborais e ambientais aplicables.
Montaxe e desmontaxe de ferramentas, utensilios e pezas.
Maquinas de conformacion.

Dispositivos de seguridade.

Normas de seguridade.

Equipamentos de proteccién individual.

Dispositivos de maquinas para a seguridade activa.

Medidas de prevencion de riscos laborais aplicables.
Procedementos de estirada, aplanamento, curvaxe e dobra de perfis e chapas.
Maquinas manuais.

Técnica de mecanizado por arranque labra e conformacion.
Optimo aproveitamento dos recursos.

Maquinas automaticas.

Verificacién de pezas.

Medidas de prevencion de riscos laborais aplicables.

Planos de montaxes.

Proceso de montaxe.

Medios de unidns fixas e desmontables.

Realizacion de uniéns fixas e desmontables.

Verificacion de produtos.

Especificacions de prevencion de riscos laborais aplicables.
Soportes e medios de suxeicion.

Medidas de seguridade para o transporte.

Procedementos de inmobilizacion de produtos férricos.
Procedementos de descarga e desembalaxe dos produtos.

Normas de seguridade durante a manipulacion e o transporte.
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Medidas de prevencion de riscos laborais na embalaxe e no transporte de cargas aplicables.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Minimos esixibles

Seran os criterios de avaliacion (CA) relacionados coas unidades didacticas establecidas.

En especial:

Organizacion do traballo. Planificacion das tarefas. Orde e limpeza.

Interpretacion de planos e documentacidn técnica sinxelos

Organizacién das medidas de prevencién e de tratamento de residuos.

Fundamentos, técnicas , utensilios, maquinas equipos de traballo e materiais. Coidado e mantemento do lugar e dos equipos de traballo.
Calidade. Execucion de operacions basicas e verificacion do produto.

Realizacion das practicas propostas co minimo de calidade esixido.

Non se permitird 0 acceso a aula ou taller se o alumn@ non se encontra nas debidas condicidns para realizar a proba ou actividade
correspondente.

O acceso a talleres realizarase cos EPI correspondentes.

Non se permitira 0 acceso a talleres se o alumn@ non vai provisto do material de proteccion necesario

MODALIDADE PRESENCIAL:

CRITERIOS DE CUALIFICACION

Cualificarase ¢s alumn@s na avaliacion correspondente 6 final de cada trimestre. As probas ou exames de recuperacién se realizaran no periodo
establecido de final de curso (Xufio).

E obrigatorio para superar o modulo a entrega de tédolos traballos escritos ou practicos asi como a asistencia e realizacién de tddolos exames e
probas.

Os instrumentos de baremacién seran:

- Cofiecementos practicos: realizacion de traballos de taller, e probas practicas propostas.

- Cofiecementos tedricos: probas escritas, exames, test e traballos propostos.

-Rexistros de observacion : tarefas, traballos e exercicios realizados, participacion e traballo en equipo. (diario de clase).

- Mantemento dos equipos, orde e limpeza.

- Cumprimento das normas de PRL e medioambientais.

- Organizacion, puntualidade na entrega das actividades e tarefas, interese polo traballo ben feito, calidade.

Os traballos sempre se entregaran antes da proba ou exame. A non entrega se penalizara (ata cero) e fara nota media cos outros traballos e
tarefas asi como co exame da materia. Tamén se penalizara a entrega con retraso ou se o traballo non se axusta o formato esixido.

Todolos exercicios practicos deberan de ir acompafiados da folla de proceso debidamente cumprimentada no momento da sta entrega o profesor.
Se poderan realizar probas practicas sen previo aviso.

Para supera-lo mddulo sera imprescindible obter unha cualificacion igual ou superior a 5 puntos (nunha escala de 0 a 10) na parte practica e na
tedrica.

Aspectos avaliados e porcentaxes para a obtencion numérica da nota:

- 60% practicas e probetas realizadas no taller (NP). Un 10% de ese 60 avaliara o cumprimento das normas e medidas de prevencion de riscos
laborais, orde e limpeza, calidade, traballo en equipo, interese pola tarea ben feita.

- 40% actividades, test, probas, actividades de documentacion e probas escritas realizados no trimestre (NT).

E necesario un 4 minimo en cada unha para facer a media.

Nota global de avaliacién = (0.6 x NP) + (0.4 x NT)
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O sistema de puntuacién é como segue: Se o resultado final da nota global de avaliacidn esta comprendido entre: (5 ou nota<5.5): a nota sera un
5; (5.5 nota<6.5): a nota sera un 6;( 6.5 nota<7.5): a nota sera un 7; (7.5 nota<8.5): a nota sera un §; (8.5 nota<9.5): a nota sera un 9; (9.5): a nota
sera un 10.

A non presentacién a un exame ou proba supon automaticamente unha cualificacién de suspenso. Con todo, o profesora, tendo en conta as
circunstancias persoais do alumno baixo o seu criterio, podera realizar a repeticion do mesmo a aqueles alumn@s que por causa xustificada,
mediante documento oficial, non puidesen asistir na data indicada.

Esta terminantemente prohibido empregar o teléfono mévil tanto para os exames como nas clases tedricas e practicas. Copiar nos exames e facer
fotos dos mesmos ou grabar as solucions cando se entregan para a sua revision, supord un suspenso automatico da proba ou exame.
MODALIDADE SEMIPRESENCIAL:

Os criterios seran nos mesmos pero 0s minimos esixibles seran modificados dependendo das circunstancias da situacién epidemioldxica, asi
como, revisarase o nimero de précticas a entregar dependendo da temporalidade da asistencia do alumnado ao médulo.

MODALIDADE A DISTANCIA:

Nos minimos esixibles eliminaranse todos aqueles que sexan os especificos de tarefas no taller.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

As actividades de recuperacién faranse de xeito individualizado logo de rematar a 32 avaliacion, no espazo de tempo que quede dispofiible ata os
exames finais.

Programaranse para cada alumno en funcion dos CA's (que sexan minimos esixibles) que non acade.

Alumnado con avaliacions ou modulo pendente:

Cada alumno/a por medio dun informe individualizado se lle comunicara as diferentes partes que ten que recuperar, poidendo ser unha avaliacién
(completa ou non) o todo 0 médulo (completo ou non)

As probas a realizar na recuperacion seran similares as da avaliacion.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacién continua

Para os efectos de determinacién da perda do dereito & avaliacidn continua, SE FOSE O CASO o profesorado valorara as circunstancias persoais
e laborais do alumno ou a alumna na xustificacién desas faltas, cuxa aceptacion sera acorde co establecido no correspondente regulamento de
réxime interior do centro.

Aquel alumnado que acade un niimero de faltas de asistencia igual ou superior ao 10% da duracién total do médulo, perdera o dereito a ser
avaliado en cada trimestre e tera que facer a proba na avaliacion final, no mes de xufio (ou setembro) para superar este médulo.

A proba de avaliacion extraordinaria realizarase unha vez terminada a 32 avaliacidn e antes da avaliacion final.

Nesta proba, 0 alumnado tera que demostrar que posue os cofiecementos minimos esixibles de cada un dos bloques de contidos desta
programacion. Os alumnos con perda de dereito a avaliacidn continua, realizaran unha proba practica (que incluira como minimo as de maior
dificultade realizadas polos alumnos con avaliacion continua) outra escrita nas que se examinara dos contidos aparecidos na programacion
(cofiecementos minimos esixibles de cada un dos bloques de contidos desta programacion) e os engadidos a partir dunhas necesidades didacticas
especificas.

Esta proba constara de dlas partes:

12 parte: proba tedrica que versara sobre os contidos de cada unha das unidades formativas do curriculo do médulo

2%parte: proba practica na que se levara a cabo unha peza que englobe os exercicios realizadas polo alumnado en cada trimestre

A proba practica ponderara un 60% da nota final, sendo 0 40% restante para a proba tedrica
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Na proba préactica a puntuacion farase de xeito porcentual, e decir, si se piden dez exercicios (pezas) cada un delas terd un peso na puntuacion
dun 10 %, o en todo caso si o nivel de dificultade varia de un a outro, indicarase a o/a alumno/a que porcentaxe ten cada exercicio sobre a nota
final.

Calquera accion realizada polo alumno que puxese en perigo a integridade de algun compafieiro ou a sua propia, asi como a dos equipos e
instalacions do taller sera motivo suficiente para o remate da proba.

O profesorado podera non permitir a realizacion de determinadas actividades aos alumnos e as alumnas que perdesen o dereito & avaliacion
continua, sempre que poidan implicar algun tipo de risco para si mesmos, o resto do grupo ou as instalacions.

Duas convocatorias de recuperacién. Unha en xufio e outra en setembro.

As probas de recuperacién tanto en xunio coma en setembro, consistente en duas probas unha proba tedrico e outra practica que se cinguiran 6s
contidos dados durante o curso e que estara baseada nos contidos minimos esixibles.

A hora e data das proba extraordinaria sera publicada coa suficiente antelacién no taboeiro de anuncios.

A nota reflexada na acta de avaliacién serd a suma das notas parciais de cada unha destas variables, aplicando a cada unha delas o seguinte
porcentaxe:

Para aprobar o mddulo a nota final deberd ser igual ou maior a 5. Asi mesmo e requisito indispensable para aprobar 0 médulo ter en cada un dos
apartados unha nota minima dun 5.

Os criterios de cualificacion son identicos os do apartado 5

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

Mensualmente e de acordo c6 proceso de mellora docente, se entregara na xefatura do departamento a folla de seguemento de programacion que
estara en consonancia coa programacion de aula. Nela se indicara os motivos polos que non se cumpla o previsto na programacion asi como as
medidas a adoptar para a sta adecuacién 8 mesma.

Na folla de seguimento de programacion se indicaran as avaliacions realizadas (data e instrumento empregado). O seguimento de avaliacién
docente se fara de acordo c6 proceso de programacién, mediante a enquisa ao alumnado trimestral onde se indica a satisfaccién do médulo e se
detectan posibles problemas para tomar as medidas correctoras necesarias de acordo con xefatura de estudos e o titor/a de grupo.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacion inicial

Ao principio de curso, unha vez pechado o prazo de matricula, o equipo docente celebraremos unha xuntanza de avaliacion inicial para cofiecer as
caracteristicas e a formacién previa de cada alumno/a. Nesta avaliacién o titor/a dara toda a informacion dispofiible sobre as caracteristicas xerais
do grupo.

En base a toda esta informacidn tomaranse os acordos pertinentes, especialmente aqueles que tefian que ver con aspectos de flexibilizacién
modular na duracién das ensinanza.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos/as que durante o transcurso do curso non cumpran coas expectativas marcadas polo profesor, este realizara unha atencion mais
individualizada co alumno/a, ou alumnos/as, esta atencién incluira os seguintes apartados:

Atencion mais individualizada.
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Traballos mais practicos e faciles da adquirir polo alumno/a.
Traballo en equipo con aqueles alumnos/as mais avanzados/as. ( nesta caso dependera si é posible cumprir co protocolo COVID-19)

Medidas ordinarias de adaptacién de metodoloxia, instrumentos e procedementos de avaliacion e apoios educativos:

- Estruturar tarefas. Pedirlle que as realice unha por unha, en orde e incluso cando sexan longas estruturalas en tarefas mais curtas.
- Proporcionarlle apoios visuais nos procesos de aprendizaxe.

- Darlle mais tempo na realizacion de actividades e exames.

- Exames de preguntas curtas, pechadas, tipo test.

- Revisar posteriormente os exames tanto tedricos como practicos para que o alumno detecte os seus erros e asi poder corrixilos.
Establecer un vinculo cun profesor/a que actlie de apoio emocional.

Estas accions nunca influirdn nos contidos minimos esixidos na programacion.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

A ensinanza dos valores nunha sociedade democratica, libre, tolerante, plural, etc., continda sendo unha das finalidades prioritarias da educacién,
tal e como se pon de manifesto nos obxectivos de toddalas etapas educativas e nas especificas de cada unha das areas de cofiecemento.

De feito, os valores civicos e éticos (educacion para a paz, a salde, a igualdade entre sexos, a sexualidade, a educacion do consumidor, a
educacion vial, a educacién ambiental e a educacion intercultural) intégranse transversalmente en todos os aspectos do curriculo.

Educacién para a convivencia.

Fomentaremos o respecto pola autonomia dos demais e o didlogo como maneira de resolver os conflitos, traballando o debate ou o coloquio.
Educacién para a saude.

Neste sentido resaltaremos a importancia do benestar fisico, psiquico, individual, social € ambiental.

Educacion para a paz.

Fomentaremos a relacién con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e tolerantes, superando inhibicions
e prexuizos, recofiecendo e valorando criticamente as diferenzas de tipo social e rexeitando calquera discriminacién baseada en distinciéns de
raza, sexo, clase social, crenzas e outras caracteristicas individuais e sociais.

Educacién do consumidor.

Trataremos este tema mediante a analise de anuncios publicitarios televisivos, intentando fomentar unha actitude critica e responsable fronte 6
consumo e 0s mecanismos do mercado.

Educacion non sexista.

Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, intentando resolver a discriminacion mediante formas adecuadas.

Educacion ambiental.

A través da visualizacién de documentais televisivos reflexionarase sobre problemas medioambientais, contemplando posibles soluciéns.
Educacién vial.

Fomentaranse condutas e habitos de seguridade vial encamifiadas a facer un uso correcto da via pUblica, analizando criticamente as mensaxes
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verbais relacionadas cos automabiles.

A educacién en valores traballarase especificamente na sesion semanal de titoria de aula , asi como de xeito transversal ao longo de todo o curso
en todos os mddulos.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades complementarias son aquelas que se realizan co alumnado en horario lectivo e que tefien caracter diferenciado polo momento,
espacio ou recursos que utilizan.

As actividades extraescolares son aquelas que, sendo organizadas polo centro e figurando na programacién xeral anual, se realizan fora do horario
lectivo e nas que a participacién do alumnado é voluntaria.

Consideramos que as actividades complementarias e extraescolares son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que debemos
fomentalas e procurar unha participacién importante do alumnado nas mesmas.

As visitas técnicas deben de estar conectadas coas actividades de ensino-aprendizaxe desenvolvidas no centro educativo, co fin de fomentar a
relacién co contorno produtivo e actuar como reforzo dun conxunto coherente de tarefas realizadas na aula, por iso, en calquera caso, estas visitas
deben de ter obxectivos concretos e programados e deben organizarse dun xeito que non impliquen unha ruptura co proceso xeral de ensino-
aprendizaxe do ciclo. A visita técnica debe procurar un achegamento & realidade profesional & que esta vinculada a competencia profesional do
titulo, por iso, contemplaremos nas actividades varias visitas a empresas relacionadas co sector do metal e se coincidise con algunha feira do
sector, tamén se poderia intentar asistir a ela.

Tamén poderanse realizar visitas ou excursidns para complementar a educacion € o traballo de valores civicos e éticos .

Estas visitas dependeran da evolucién do COVID-19 e en consecuencia das instruccidns indicadas das autoridades sanitarias e educativas

10.0utros apartados

10.1) Aulas Virtuias

No caso de que as clases tefian que ser online utilizarase a aula virtual moodle para as clases teoricas , a direccion é a seguinte:

https://www.edu.xunta.gal/centros/iesfene/aulavirtual/course/index.php?categoryid=30
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