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EX XUNTA
84 DE GALICIA

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15006754 Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEQ2 Soldadura e caldeiraria gglﬁg formativos de grao Réxime de adultos
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0094 Soldadura en atmosfera protexida 2023/2024 14 261 261
MP0094_13 Soldaxe TIG 2023/2024 14 100 100
MP0094_23 Soldaxe MAG/MIG 2023/2024 14 100 100
MP0094_33 Procesos especiais 2023/2024 14 61 61

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo DAVID SEDES DOCE

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Esta programacion concreta e adapta o curriculo do CM de Soldadura e caldeiraria (Decreto 46/2010, do 11 de marzo) 6 proxecto de FP dual coas empresas NAVANTIA e WINDAR OFFSHORE S.L, tomando como
referencia o perfil profesional do ciclo formativo, a través dos seus Obxectivos xerais e das Competencias profesionais, persoais e sociais establecidos para cada médulo profesional.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefar funcidns de producién como:
- Preparacién de equipamentos de soldaxe e recarga.

- Posta a punto de maquinas.

- Execucién de procesos de soldadura, recarga e proxeccidn por arco.

- Mantemento de usuario ou de primeiro nivel.

A formacion do mddulo contrible a alcanzar os seguintes obxectivos:

-Seleccionar ferramentas e equipamentos tendo en conta a relacién entre as sUas caracteristicas tecnoléxicas, o seu funcionamento e as necesidades do proceso, para acondicionar a érea de traballo.

-Recofiecer as caracteristicas de programas de control numérico, robots e manipuladores, tendo en conta as relacions entre as linguaxes de programacion e as stas aplicacions, para preparar maquinas e sistemas.
-Identificar os valores dos parametros de traballo e analizar o proceso de soldaxe ou de corte, para preparar e por a punto os equipamentos de soldadura ou de corte.

-Recofiecer e manexar os equipamentos de soldadura ou corte, e describir a secuencia operativa para unir, cortar ou reparar compofientes de construciéns metalicas.

-ldentificar as necesidades de mantemento de maquinas e equipos, e xustificar a sla importancia, para asegurar a sua funcionalidade.

-Recofiecer e valorar continxencias, determinar as causas que as provocan e describir as accions correctoras, para resolver as incidencias asociadas & sta actividade profesional.

-Analizar e describir os procedementos de calidade, prevencion de riscos laborais e ambientais, e sinalar as accions para realizar nos casos definidos para actuar de acordo con normas estandarizadas.

e as competencias:

-Acondicionar a area de traballo, preparando e seleccionando materiais, ferramentas, instrumentos, equipamentos, elementos de montaxe e proteccion, partindo da informacion técnica do proceso que se vaia
desenvolver.

-Unir comporientes de construcions metalicas mediante soldadura oxiacetilénica, eléctrica por arco e resistencia, de acordo coas especificacions do produto e do proceso.

-Realizar 0 mantemento de primeiro nivel en maquinas e equipos de soldadura e caldeiraria, de acordo coa ficha de mantemento.

-Aplicar procedementos de calidade, e de prevencion de riscos laborais e ambientais, consonte o establecido nos procesos de soldadura e caldeiraria.

-Reparar elementos de construciéns metalicas e conseguir a calidade requirida.

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permitiran alcanzar os obxectivos do moédulo versaran sobre:
- Organizacion e secuencia das actividades de traballo para realizar a partir da analise da folla de procesos.
- Execucién de operacidns de soldaduras, recargas e proxeccions de produtos, con analise do proceso que se vaia realizar e da calidade do produto que se procure obter, nas que se deben recoller actuaciéns
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relativas a:

Aplicacién das medidas de seguridade e dos equipamentos de proteccidn individual na execucion operativa.
Aplicacién de criterios de calidade en cada fase do proceso.
Aplicacion da normativa de proteccion ambiental en relacion cos residuos, os aspectos contaminantes e o seu tratamento.

De acadarse os resultados de aprendizaxe esperados, este mddulo certifica as seguientes Unidades de Competencia:
- UC0100_2: Realizar soldaduras con arco baixo gas protector con eléctrodo non consumible (TIG).
- UC0101_2: Realizar soldaduras con arco baixo gas protector con eléctrodo consumible (MIG, MAG) e proxeccions térmicas con arco.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

U.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
1 Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 5 5
2 Organizacion do proceso na soldadura | Determinaranse as necesidades de equipos e secuencias de traballo relacionados c6 soldeo GTAW, asi como as medidas de 10 5
TIG. PRL aplicables.

3 Preparacién e mantemento dos equipos| Definiranse as tarefas previas a soldaxe e a posta a punto dos equipos de soldaxe e a preparacion do posto de traballo na 15 10
de soldadura TIG. soldadura GTAW.

4 Execucion de soldaxes c6 proceso TIG. | Entrenarase o soldeo en distintas posiciéns e espesores con materiais como aceiro, inox e aluminio con soldeo TIG. 70 25

5 Formacién en empresa. Formacién curricular que se adquirira na empresa. 21 10

6 Organizacion do proceso na soldadura | Determinaranse as necesidades de equipos e secuencias de traballo relacionados cé soldeo GMAW, asi como as medidas de 10 5
MIG/MAG. PRL aplicables.

7 Preparacién e mantemento dos equipos| Definiranse as tarefas previas a soldaxe e a posta a punto dos equipos de soldaxe e a preparacion do posto de traballo na 15 5
de soldadura MIG/MAG. soldadura GMAW.

8 IE\E/I)I%?IL\J/I?\%] de soldaxes c0s procesos Entrenarase o soldeo en distintas posiciéns, materiais e espesores c6 proceso GMAW 54 20

9 Formacion en empresa. Formacion curricular que se adquirira na empresa. 45 10
Procesos especiais de soldadura en ) - L . -

10 atmésfera protexida. Analizaranse as caracteristicas, vantaxes e limitacions dos diferentes procesos de soldaduras especiais. 16 5
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4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

jB|ICIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Formacion en empresa. 5
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura TIG, para o que analiza planos, folla de procesos ou procedementos de soldadura, e elabora a documentacién necesaria. NO
RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por TIG, manual e automético (orbital) e identifica os parametros, os gases e os consumibles que se deban regular en relacidn coas caracteristicas do produto que se pretenda obter. NO
RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por TIG, manual e automatico (orbital), e relaciona o seu funcionamento coas condicions do proceso e coas caracteristicas do produto final. NO
RA4 - Realiza o0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe TIG e os seus accesorios, en relacién coa sua funcionalidade. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA2.12 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA3.5 Comprobouse se as soldaduras efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto a calidade superficial, a dimension, mordeduras e limpeza.

CAZ3.6 Identificaronse os defectos de soldaxe e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA3.7 Comprobouse que as soldaduras e as pezas se axusten ao especificado na documentacion técnica.
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Criterios de avaliacion

CA3.11 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

4.1.e) Contidos

Contidos
Preparacion de bordo; limpeza e punteamento de pezas.
Tratamentos térmicos presoldaxe e postsoldaxe.
Homologacion.
Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que se vaia comprobar.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.
Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
4.2.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
2 Organizacion do proceso na soldadura TIG. 10
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura TIG, para o que analiza planos, folla de procesos ou procedementos de soldadura, e elabora a documentacién necesaria. Sl
RAS5 - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais € de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr. Sl
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4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CAb.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas de TIG e medios de transporte.

CAb5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura TIG.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura TIG .

CAb.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CAb.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucién das operacions de soldadura TIG.

CAA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas TIG.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.
Calidade: normativa e catalogos.

Planificacién das tarefas.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions soldadura TIG.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura TIG.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.

4.3.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracion

3 Preparacion e mantemento dos equipos de soldadura TIG.

15

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por TIG, manual e automético (orbital) e identifica os parametros, os gases e os consumibles que se deban regular en relacion coas caracteristicas do produto que se pretenda obter.

Sl

RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe TIG e os seus accesorios, en relacién coa sta funcionalidade.

Sl

-7-




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion

CA2.1 Describironse as funciéns das maquinas TIG e dos sistemas de soldaxe, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.2 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.3 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais para soldar.

CA2.4 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as stas funcidns e os materiais para soldar.

CA2.5 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos materiais, e o procedemento de soldaxe.

CA2.6 Seleccionouse o soporte no reverso tendo en conta a preparacion de bordos.

CA2.7 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.8 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

CA2.9 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as slas caracteristicas fisicas.

CA2.10 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, € se eviten deformaciéns posteriores.

CA2.11 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA2.12 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de protecciéon ambiental.

CAA4.5 Rexistraronse os controis e as revisidns efectuadas para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.
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Criterios de avaliacion

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

4.3.e) Contidos

Contidos

Gases, e materiais base e de achega: normativa relacionada; seleccién de materiais.
Elementos e mandos dos equipamentos de soldaxe TIG.

Preparacion dos equipamentos de soldaxe TIG.

Seleccion e preparacion dos tungstenos.

Preparacion de bordo; limpeza e punteamento de pezas.

Tratamentos térmicos presoldaxe e postsoldaxe.

Temperaturas de prequecemento: calculo.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de soldadura TIG.
Homologacion.

Limpeza, presion de gases e liberacion de residuos.

Revisién de conexions eléctricas e de gases.

Comprobacion de sistemas de seguridade.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.
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Contidos
Participacion solidaria nos traballos de equipo.
4.4.a) ldentificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
4 Execucion de soldaxes c6 proceso TIG. 70
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por TIG, manual e automatico (orbital), e relaciona o seu funcionamento coas condiciéns do proceso e coas caracteristicas do produto final. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos da soldaxe.

CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe.

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a soldaxe.

CA3.4 Controlouse a execucion da soldaxe con robot ou carros automaticos.

CA3.5 Comprobouse se as soldaduras efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto a calidade superficial, a dimension, mordeduras e limpeza.

CAZ3.6 Identificaronse os defectos de soldaxe e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA3.7 Comprobouse que as soldaduras e as pezas se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.8 Comprobouse se as deformacions producidas pola soldaxe logo de aplicado o tratamento se axustan ao especificado na documentacion técnica.

-10-
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Criterios de avaliacion

CA3.9 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions e aos parametros de soldaxe.

CA3.10 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e as técnicas operativas.

CA3.11 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Funcionamento das maquinas de soldadura TIG. Fontes de enerxia.

Sistemas automaticos: orbital.

Métodos de transferencia de materiais en soldadura TIG.

Parametros de soldaxe en TIG.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que se vaia comprobar.
Técnicas operativas de soldadura TIG.

Transformacions dos materiais na ZAT. Caracteristicas fisicas.

Verificacion de pezas.

Correccion das desviacions do proceso.

4.5.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

5 Formacion en empresa. 21

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura MAG/MIG, para o que analiza planos, folla de procesos ou procedementos de soldadura, e elabora a documentacién necesaria. Sl

-11-
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por MAG/MIG e identifica os parametros, os gases e os consumibles que se deban regular en relacion coas caracteristicas do produto que se pretenda obter. Sl
RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por MAG/MIG, e relaciona o seu funcionamento coas condiciéns do proceso e coas caracteristicas do produto final. Sl
RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe MAG/MIG e os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Describironse as funcions das maquinas MAG/MIG e dos sistemas de soldaxe, asi como os (tiles e os accesorios.

CA2.2 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.3 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais para soldar.

CA2.4 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.5 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos materiais, e 0 procedemento de soldaxe.

-12-
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Criterios de avaliacion

CA2.6 Seleccionouse o soporte no reverso tendo en conta a preparacion de bordos.

CA2.7 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.8 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas do material ou as especificacidns técnicas.

CA2.9 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.10 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.

CA2.11 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA2.12 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos da soldaxe.

CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe.

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a soldaxe.

CA3.4 Controlouse a execucion da soldaxe con robot ou carros automaticos.

CA3.5 Comprobouse se as soldaduras efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto a calidade superficial, a dimension, mordeduras e a limpeza.

CAZ3.6 Identificaronse os defectos de soldaxe e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA3.7 Comprobouse que as soldaduras e as pezas se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.8 Comprobouse se as deformacions producidas pola soldaxe logo de aplicado o tratamento se axustan ao especificado na documentacion técnica.

CA3.9 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions e aos parametros de soldaxe.

CA3.10 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e as técnicas operativas.

CA3.11 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.
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Criterios de avaliacion

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.5 Rexistraronse os controis e as revisions efectuadas para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas de MAG/MIG e medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura MAG/MIG.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura MAG/MIG.

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura MAG/MIG.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valoraronse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas de MAG/MIG.
Distribucion de cargas de traballo.
Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.
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Contidos

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Gases, materiais base e de achega. Normativa relacionada. Seleccion de materiais.
Preparacion dos equipamentos de soldaxe MAG/MIG.

Preparacion de bordo, limpeza e punteamento de pezas.
Tratamentos térmicos presoldaxe e postsoldaxe.

Temperaturas de prequecemento: calculo.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de soldadura MAG/MIG.
Homologacion.

Sistemas automaticos.

Técnicas operativas de soldadura MAG/MIG.

Verificacién de pezas.

Correccion das desviacions do proceso.

Limpeza, presion de gases e liberacion de residuos.

Revisién de conexions eléctricas e de gases.

Comprobacion de sistemas de seguridade.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Participacion solidaria nos traballos de equipo.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
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Contidos

Prevencion de riscos laborais nas operacions soldadura MAG/MIG.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura MAG/MIG.
Equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

4.6.a) Identificacién da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracién

6 Organizacion do proceso na soldadura MIG/MAG.

10

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldadura MAG/MIG, para o que analiza planos, folla de procesos ou procedementos de soldadura, e elabora a documentacién necesaria.

Sl

RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.
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Criterios de avaliacion

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, tiles, maquinas de MAG/MIG e medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura MAG/MIG.

CAA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura MAG/MIG.

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura MAG/MIG.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valoraronse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas de MAG/MIG.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catalogos.

Planificacion das tarefas.
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Contidos

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions soldadura MAG/MIG.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de soldadura MAG/MIG.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencién de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

4.7.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracién

7 Preparacién e mantemento dos equipos de soldadura MIG/MAG.

15

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por MAG/MIG e identifica os parametros, os gases e os consumibles que se deban regular en relacion coas caracteristicas do produto que se pretenda obter.

Sl

RA4 - Realiza o0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe MAG/MIG e os seus accesorios, en relacion coa sua funcionalidade.

Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Describironse as funcions das maquinas MAG/MIG e dos sistemas de soldaxe, asi como os (tiles e os accesorios.

CA2.2 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.3 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais para soldar.
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Criterios de avaliacion

CA2.4 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.5 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos materiais, e 0 procedemento de soldaxe.

CA2.6 Seleccionouse o soporte no reverso tendo en conta a preparacion de bordos.

CA2.7 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.8 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas do material ou as especificacidns técnicas.

CA2.9 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.10 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.

CA2.11 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA2.12 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.5 Rexistraronse os controis e as revisions efectuadas para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

4.7.e) Contidos

Contidos

Gases, materiais base e de achega. Normativa relacionada. Seleccion de materiais.

Elementos e mandos dos equipamentos de soldaxe MAG/MIG.
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Contidos

Preparacion dos equipamentos de soldaxe MAG/MIG.
Preparacion de bordo, limpeza e punteamento de pezas.
Tratamentos térmicos presoldaxe e postsoldaxe.

Temperaturas de prequecemento: calculo.

Homologacion.

Limpeza, presion de gases e liberacion de residuos.

Revisién de conexions eléctricas e de gases.

Comprobacion de sistemas de seguridade.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Participacién solidaria nos traballos de equipo.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de soldadura MAG/MIG.

4.8.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracién

8 Execucion de soldaxes cos procesos MIG/MAG.

54

4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por MAG/MIG, e relaciona o seu funcionamento coas condiciéns do proceso e coas caracteristicas do produto final.

Sl
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4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos da soldaxe.

CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe.

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a soldaxe.

CA3.4 Controlouse a execucién da soldaxe con robot ou carros automaticos.

CA3.5 Comprobouse se as soldaduras efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto a calidade superficial, a dimension, mordeduras e a limpeza.

CA3.6 Identificaronse os defectos de soldaxe e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA3.7 Comprobouse que as soldaduras e as pezas se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.8 Comprobouse se as deformacidns producidas pola soldaxe logo de aplicado o tratamento se axustan ao especificado na documentacion técnica.

CA3.9 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, &s condicions e aos parametros de soldaxe.

CA3.10 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e as técnicas operativas.

CA3.11 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

4.8.e) Contidos

Contidos

Funcionamento das maquinas de soldadura MAG/MIG. Fontes de enerxia.
Sistemas automaticos.
Métodos de transferencia de materiais en soldadura MAG/MIG.

Parametros de soldaxe en MAG/MIG.
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Contidos
Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que se vaia comprobar.
Técnicas operativas de soldadura MAG/MIG.
Transformacions dos materiais na ZAT. Caracteristicas fisicas.
Verificacion de pezas.
Correccion das desviacions do proceso.
4.9.a) Identificaciéon da unidade didactica
N. Titulo da UD Duracion
9 Formacion en empresa. 45
4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da soldaduras especiais (SAW, robots, plasma, friccion, inducion, ultrasdns, etc.) e na proxeccién por arco, para o que analiza planos, folla de procesos ou procedementos de soldadura e S|
proxeccions, e elabora a documen
RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe especiais (SAW, robots, plasma, friccion, inducion, ultraséns, etc.) e os de proxeccion por arco, e identifica os parametros, os gases e os consumibles que se deban regular, en relacién coas S|
caracteristicas do produto qu
RA4 - Opera con equipamentos de soldaxe especiais (robots, plasma, friccion, inducién, ultraséns, etc.) asi como cos de proxeccidn por arco de xeito manual, e relaciona o seu funcionamento coas condicions do proceso e coas S|
caracteristicas do produto final.
RAS5 - Opera con equipamentos de soldaxe por arco somerxido (SAW) e relaciona o seu funcionamento coas condicions do proceso e coas caracteristicas do produto final. Sl
RAG - Selecciona os procesos de soldaxe, recargamento e proxeccion tendo en conta as caracteristicas do produto final, e realiza o procedemento correspondente. Sl
RA7 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe especiais (SAW, robots, plasma, friccién, inducién, ultraséns, etc.), asi como da proxeccion e os seus accesorios, en relacién coa sua funcionalidade. Sl
RA8 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.
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Criterios de avaliacion

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Describironse as funciéns das maquinas especiais e dos sistemas de soldaxe, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.2 Describironse as funcidns dos equipamentos e das maquinas de proxeccion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.3 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.4 Seleccionaronse e reguldronse os gases tendo en conta os materiais para soldar e proxectar.

CA2.5 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e proxectar.

CAZ2.6 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos materiais, e 0 procedemento de soldaxe ou proxeccion.

CA2.7 Seleccionouse o soporte no reverso tendo en conta a preparacion de bordos.

CA2.8 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a proxeccion.

CA2.9 Seleccionaronse os fluxes tendo en conta os materiais para soldar.

CA2.10 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento, considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

CA2.11 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.12 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
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Criterios de avaliacion

CA2.13 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA2.14 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.1 Describironse os procedementos caracteristicos da soldaxe e a proxeccion.

CA4.2 Introducironse os parametros de soldaxe e proxeccion nos equipamentos.

CA4.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe e proxeccion necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores & soldaxe ou a proxeccion.

CA4.4 Controlouse a execucion da soldaxe con robot ou carros automaticos.

CA4.5 Comprobouse se as soldaduras e as proxeccions efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto & calidade superficial, a dimension, mordeduras e limpeza.

CAA4.6 Identificaronse os defectos de soldaxe e proxeccion, e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA4.7 Comprobouse que as soldaduras as proxeccions e as pezas se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA4.8 Comprobouse se as deformacions producidas pola soldaxe e a proxeccion logo de aplicado o tratamento se axustan ao especificado na documentacién técnica.

CA4.9 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condiciéns e aos parametros de soldaxe e proxeccion.

CA4.10 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e as técnicas operativas.

CA4.11 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

CAA5.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe.

CA5.2 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a soldaxe.

CAA5.3 Controlouse a execucion da soldaxe con carro automatico.

CAA5.4 Obtivose a peza soldada definida no proceso.

CA5.5 Comprobouse se as soldaduras efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto a calidade superficial, a dimension, mordeduras e limpeza.
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Criterios de avaliacion

CAb5.6 Identificaronse os defectos de soldaxe e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA5.7 Comprobouse se as deformacions producidas pola soldaxe logo de aplicado o tratamento se axustan ao especificado na documentacion técnica.

CAA5.8 Discerniuse se as deficiencias se deben a preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe ou ao material de achega como base.

CAA5.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos e 0s parametros.

CA5.10 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

CAB.1 Relacionouse cada tipo de proceso de soldaxe, recargamento e proxeccion coas stas aplicacions tecnoléxicas.

CAG6.2 Identificaronse as posibilidades e as limitaciéns dos procesos de soldaxe, recargamento e proxeccion.

CA6.3 Relacionouse a eficiencia do proceso cos custos de producion.

CAB.4 Realizouse a folla de proceso tendo en conta os procedementos correspondentes.

CAG6.5 Interpretouse e aplicouse a normativa para a cualificacién de procedementos e de soldadores.

CAT.1 Describironse as operacidns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxeccion.

CA7.2 Localizaronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA7.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CAT7.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA7.5 Rexistraronse os controis e as revisions efectuadas para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA7.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA8.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas de soldaxe especiais, equipamentos de proxeccion e medios de transporte.

CAB8.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.
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Criterios de avaliacion

CAB8.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura especiais e proxeccion.

CAB8.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura especiais

CAB8.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CAB8.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura especiais e proxeccion.

CAB8.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAB8.8 Valoraronse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

4.9.¢e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas que se empregan na soldadura por procedementos especiais e proxeccion.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catalogos.

Planificacién das tarefas.

Gases, materiais base e de achega, fluxes e equipamentos de soldaxe e proxeccion. Normativa relacionada. Seleccion de materiais.
Elementos e mandos das maquinas e dos equipamentos.

Preparacion dos equipamentos e das maquinas.

Preparacion de bordos, superficies, limpeza e punteamento de pezas.

Tratamentos térmicos de presoldaxe e postsoldaxe.

Rugosidades da superficie para proxectar.

Temperaturas de prequecemento: calculo.
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Contidos

Montaxe de pezas, ferramentas, utiles e accesorios.

Homologacion.

Funcionamento das maquinas de soldadura especiais e proxeccion: fontes de enerxia; equipamentos e pistolas de proxeccion.
OVerificacion de pezas.

Correccion das desviacions do proceso.

Sistemas automaticos.

Métodos de transferencia de materiais en soldadura especiais e proxeccion.

Parametros de soldaxe e proxeccion.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que se vaia comprobar.
Técnicas operativas de soldadura especiais e proxeccion.

Transformacions dos materiais na ZAT.

Caracteristicas fisicas das superficies proxectadas.

Proteccion das superficies recubertas.

Funcionamento das maquinas de soldadura SAW. Fontes de enerxia. Equipamentos de soldaxe.
Sistemas automaticos.

Métodos de transferencia de materiais.

Parametros de soldaxe.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que se vaia comprobar.
Técnicas operativas de soldadura.

Transformacions dos materiais na ZAT. Caracteristicas fisicas.

Verificacién de pezas.

Correccion das desviacions do proceso.
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Contidos

Relacion entre os procesos e 0os materiais que se fabriquen.

Capacidade de producién.

Limitacions por tipo de unién e posicién.

Limitacions por grosores, caracteristicas mecanicas dos materiais, porosidade, hidréxeno, etc.
Custos dos procesos.

Follas de proceso.

Procedementos de soldaxe, recargamento e proxeccion segundo ASME-AWS.
Homologacién do soldador segundo EN e AWS.

Normativa.

Limpeza, presion de gases e liberacion de residuos.

Revisién de conexions eléctricas e de gases.

Comprobacion de sistemas de seguridade.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacién da actividade.

Participacién solidaria nos traballos de equipo.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions soldadura especiais e proxeccion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura especiais e proxeccion.
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Contidos
Equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.
Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.
4.10.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
10 Procesos especiais de soldadura en atmésfera protexida. 16
4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - O_rganiza 0 seu traballo na execucion da soldaduras especiais (SAW, robots, plasma, friccion, inducion, ultrasons, etc.) e na proxeccién por arco, para o que analiza planos, folla de procesos ou procedementos de soldadura e S|
proxeccions, e elabora a documen
RA3 - Programa robots de soldadura, para o que analiza as especificacions do proceso e os requisitos do produto. Sl
RA8 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr. Sl

4.10.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.
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Criterios de avaliacion

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA3.1 Seleccionaronse, prepararonse e montaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA3.2 Seleccionouse a forma de traballo do robot en funcidn do proceso de traballo.

CA3.3 Programaronse e introducironse os programas en funcion do tipo de soldadura, do material base e do consumible.

CA3.4 Manipulouse o robot en diversos modos de funcionamento.

CA3.5 Simulouse un ciclo de baleiro e comprobouse a posicion da peza e a traxectoria prefixada do eléctrodo.

CA3.6 Analizaronse os erros e as anomalias do robot.

CA3.7 Comprobouse que as traxectorias do robot non xeren colisions coa peza.

CA3.8 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA8.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supon a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas de soldaxe especiais, equipamentos de proxeccion e medios de transporte.

CAB8.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAB8.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura especiais e proxeccion.

CAB8.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura especiais

CAB8.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CAB8.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura especiais e proxeccion.

CAB8.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAB8.8 Valoraronse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.
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Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas que se empregan na soldadura por procedementos especiais e proxeccion.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.
Calidade: normativa e catalogos.

Planificacién das tarefas.

Funcionamento dos robots de soldadura.
0Correccion das desviacions do proceso.

Formas de traballo.

Linguaxes de programacion.

Técnicas de programacion.

Técnicas de soldaxe.

Parametros de soldaxe.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que se vaia comprobar.

Técnicas operativas de soldadura.

Verificacién de pezas.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions soldadura especiais e proxeccion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura especiais e proxeccion.

Equipamentos de proteccién individual.
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Contidos

Cumprimento da normativa de prevencién de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

* Contidos procedimentais. Son aqueles relacionados c6 "saber facer". Equivalen 6 75% da nota e son as tarefas realizadas no taller.
As pezas propostas que non cumpran as medidas e tolerancias requiridas, repetiranse ata obter os minimos de calidade esixidos.
Avaliaranse os resultados obtidos cunha taboa de observacion (TO) e unha lista de cotexo (LC).

* Contidos conceptuais. Son aqueles relacionados c6 "saber". Equivalen 6 25% da nota.

Corresponde & media das cualificaciéns obtidas nas probas escritas (PE) sobre os contidos tedricos impartidos 6 longo do curso.

Consideraranse superadas sempre que todas acaden ou superen un 5.

* No caso de non realizar as tarefas de taller propostas, non superar algunha das probas conceptuais, ou ambos os casos, daranse as avaliacions por suspensas.

de aprendizaxe, ou, de ser o caso, paralizar a realizacion da proba final de taller dando esta como non superada.

informes elaborados polo titor do centro de traballo.

En todo caso, o alumno debera superar os seguintes CA:

Unidade formativa 1: soldaxe TIG
CA1.1. Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

Para a obtencién numérica da nota, e polo tanto acadar os minimos esixibles, teranse en conta os seguintes criterios, sempre que se acade minimo un 5 en cada un dos apartados.

* O incumprimento reiterado das normas de seguridade, a falta de atencion cando se explique o funcionamento da maquinaria e as actitudes neglixentes, poderan ser motivo para impedir a realizacion das tarefas

* Para a valoracion dos contidos e competencias que seran impartidos integramente na empresa, ou compartidos ¢é centro educativo, empregaranse as fichas individualizadas de seguimento semanal e os
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CA1.2. Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.6. Enumeraronse os equipamentos de proteccién individual para cada actividade.

CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1. Describironse as funcidns das maquinas TIG e dos sistemas de soldaxe, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.2. Selecciondronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.3. Selecciondronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais para soldar.

CA2.4. Selecciondronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.5. Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais, € o procedemento de soldaxe.
CA2.6. Seleccionouse o0 soporte no reverso tendo en conta a preparacion de bordos.

CA2.7. Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.9. Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.10. Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.12. Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA3.1. Describironse os procedementos caracteristicos da soldaxe.

CA3.2. Introducironse os parametros de soldaxe.

CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores a
soldaxe.

CA3.5. Comprobouse se as soldaduras efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto a calidade superficial, a dimension, mordeduras e limpeza.
CA3.6. Identificaronse os defectos de soldaxe e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA3.7. Comprobouse que as soldaduras e as pezas se axusten ao especificado na documentacidn técnica.

CA3.9. Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions e aos parametros de soldaxe.

CA3.10. Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e as técnicas operativas.

CA3.11. Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

CA4.2. Localizaronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3. Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccidn ambiental.

CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAb.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas de TIG e medios de transporte.
CAb.2. Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAb.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura TIG.
CAA5.5. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.
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CAb5.6. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura TIG.
CAb.8. Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

Unidade formativa 2: soldaxe MAG/MIG

CA1.1. Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2. Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.6. Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacién.

CA2.1. Describironse as funciéns das maquinas MAG/MIG e dos sistemas de soldaxe, asi como os Utiles e os accesorios.

CA2.2. Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.3. Selecciondronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais para soldar.

CA2.4. Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.5. Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais, € o procedemento de soldaxe.
CA2.6. Seleccionouse 0 soporte no reverso tendo en conta a preparacion de bordos.

CA2.7. Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.9. Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.10. Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.12. Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA3.1. Describironse os procedementos caracteristicos da soldaxe.

CA3.2. Introducironse os parametros de soldaxe.

CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores &
soldaxe.

CA3.5. Comprobouse se as soldaduras efectuadas cumpren as normas de calidade especificadas no seu campo canto a calidade superficial, a dimension, mordeduras e a limpeza.
CA3.6. Identificaronse os defectos de soldaxe e repararonse para conseguir o indicado na documentacion técnica.

CA3.7. Comprobouse que as soldaduras e as pezas se axusten ao especificado na documentacidn técnica.

CA3.9. Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions e aos parametros de soldaxe.

CA3.10. Corrixironse as desviacidns do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e as técnicas operativas.

CA3.11. Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

CA4.1. Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

CA4.2. Localizaronse os elementos sobre 0s que cumpra actuar.

CA4.3. Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.
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CA4 4. Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA5.1. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas de MAG/MIG e medios de transporte.

CA5.2. Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura MAG/MIG.

CA5.5. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccidn persoal requiridas.

CA5.6. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura MAG/MIG.
CA5.8. Valoraronse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

Unidade formativa 3: procesos especiais

CA1.1. Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2. Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.6. Enumeréronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA3.1. Seleccionaronse, prepararonse e montaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA3.8. Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA8.1. Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas de soldaxe especiais, equipamentos de proxeccién e medios de transporte.
CA8.2. Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA8.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura especiais e proxeccion.

CA8.4. Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions de soldadura especiais e proxeccion.

CA8.5. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e de proteccidn persoal requiridas.

CA8.6. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura especiais e proxeccion.

CA8.7. Identificaronse as fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA8.8. Valoraronse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Para os alumnos que non acaden unha nota igual ou superior a 5 nalgunha nas tarefas propostas (conceptuais ou procedimentais) durante a Formacién no centro educativo (FCE), contémplase un periodo de
recuperacion 6 remate da Formacion na empresa (FEM) e antes da avaliacién final, no mes de setembro.

As actividades seran individualizadas en funcidn das tarefas pendentes de cada alumno, conceptuais, procedimentais ou ambas.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

Esta proba non se comtempla.

O abeiro da Orde do 14 de xufio de 2018, pola que se autorizan proxectos experimentais de formacién profesional dual de ciclos formativos de formacién profesional en centros educativos, as faltas repetidas de
asistencia e/ou puntualidade non xustificadas seran motivo de exclusién do proxecto de formacion dual.

As faltas xustificadas permitense ata un 10% das horas do médulo impartidas no FCE e no FEM.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliaciéon da propia practica docente

Para facer este seguimento utilizarase 0 modelo establecido polo sistema de xestidn da calidade implantado no centro, no que se concretaran tanto o grao de cumprimento da programacion, como as modificacions
levadas a cabo na mesma, coa xustificacion destas modificacidns, asi como as propostas de mellora. Este documento servira de base para a elaboracién da programacion do vindeiro curso.

O equipo docente celebrara unha vez o mes, segundo o calendario establecido, unha xuntanza para analizar o grao de cumprimento das programacidns e facer unha valoracion xeral das actividades de ensino-
aprendizaxe realizadas ata 0 momento, especialmente no que afecta o tempo o que precisan para o seu correcto desenvolvemento, a metodoloxia empregada, os resultados de avaliacion obtidos e as oportunas
medidas de axuste que se propofien para obter 0s obxetivos marcados.

O remate do curso , farase unha memoria cos datos xerais do curso e unha relacion propostas concretas e xustificadas de mellora para o vindeiro curso, especialmente no que afecta as instalaciéns, os recursos, as
actividades, a metodoloxia, a avaliacién e a temporalizacién dos contidos.
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Para a avaliacion da propia practica docente terase en conta a Enquisa de Satisfacion da labor docente, observando o histérico dos distintos cursos/ciclos e intentanto ir solventando as reclamacions/suxestions feitas
polo alumnado, tentando deste xeito ir mellorando paulatinamente a practica docente.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

O principio de curso realizarase un proba escrita de avaliacion inicial para observar os cofiecementos previos, a formacion e a experiencia laboral do alumnado.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos esixibles , estableceranse medidas de reforzo para que poida acadar ditos minimos.
As actividades de reforzo serén realizadas fora do periodo lectivo.

Estas actividades seran individualizadas, e consistiran en traballos que poidan ser efectuados de forma autdnoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracién do profesor.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacion da educacion en valores

Desde 0 médulo tdcanse distintos aspectos destes temas, que se indican de xeito xenérico.

Educacién ambiental: mediante o estudo critico e a andlise reflexiva efectuado polos alumnos ao longo dos diferentes bloques de contidos durante o curso pode contribuir a crear unha conciencia cidada na que
prevaleza a necesidade de preservar os medios naturais e ambientais, racionalizar o consumo enerxético e dos recursos naturais, afirmando que progreso non implica destrucién do medio ambiente.

Educacién para a saude: en varios temas dos distintos bloques aparecen referencias sobre as normas de hixiene e seguridade no traballo, asi como da precaucién no uso de ferramentas, maquinas ou sistemas, polo
que o tema sera tratado puntualmente, a medida que se desenvolven os contidos.

Educacién para a igualdade de oportunidades: concienciarase ao alumnado sobre a igualdade de oportunidades de ambos os sexos rompendo o tdpico da discriminacién ou adxudicacion de tarefas no traballo por
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razons de sexo.

Educacién para a competencia dixital: neste senso, os alumnos dispordn dun aula virtual que favorecerd a aprendizaxe e 0 acceso aos materiais en calquera momento e lugar.

Ademais potenciaranse como temas transversais que 0s alumnos sexan capaces de:

- Acadar uns niveis adecuados de autocofiecemento con referencia a outras competencias laborais concretas dos moédulos: nivel de
responsabilidade que é capaz de asumir, capacitacion persoal e técnica para desenvolverse no mundo do traballo...

- Realizar unha aproximacion 6 sentido da precision e do traballo ben feito.

- Ter inquietude pola realizacidn e proxeccion persoal no traballo ben feito.

- Establecer relacions positivas de traballo en equipo coas persoas do seu entorno e convivencia.

- Ter sentido da colaboracién e de respecto os demais.

- Comprometerse no cumprimento do deber.

- Mellorar no desenrolo dalgunhas competencias técnicas e persoais que favorecen o seu ingreso no mundo laboral.

- Ter sensibilidade ante propostas de solidariedade e corresponsabilidade no &mbito da sta aprendizaxe e do seu traballo.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades complementarias son aquelas que se realizan co alumnado en horario lectivo e que tefien caracter diferenciado polo momento, espazo ou recursos que utilizan.

As actividades extraescolares son aquelas que, sendo organizadas polo centro e figurando na programacion xeral anual, aprobada polo Consello Social, se realizan fora do horario lectivo e nas que a participacion do
alumnado é voluntaria.

Considerase que as actividades complementarias e extraescolares son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que se deben fomentar e procurar unha participacion importante do alumnado nas
mesmas.

Estas actividades poderan ser organizadas pola Direccion do centro, polo Departamento de fabricacion mecanica ou polo propio equipo docente.
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