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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15006754 | Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CMFMEO2 Soldadura e caldeiraria Ciclos Réxime de
formativos de | adultos
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0093 | Soldadura en atmosfera natural 2023/2024 1 347 347
MP0093_13 | Soldaxe por arco con eléctrodos revestidos 2023/2024 11 227 227
MP0093_23 | Soldaxe oxigas 2023/2024 11 90 90
MP0093_33 | Soldaxes especiais en atmosfera natural 2023/2024 1 30 30

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | SERGIO FREIRE ASTRAY

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision departamento
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Esta programacion concreta e adapta o curriculo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao titulo de Técnico en soldadura e caldeiraria,
segun o Decreto 46/2010, do 11 de marzo, para 0 mddulo de Soldadura en atmésfera natural.

Os obxetivos xerais deste mddulo son:

b) Seleccionar ferramentas e equipamentos tendo en conta a relacién entre as stas caracteristicas tecnoléxicas, o seu funcionamento e as
necesidades do proceso, para acondicionar a area de traballo.

f) Identificar os valores dos parametros de traballo e analizar o proceso de soldaxe ou de corte, para preparar e por a punto os equipamentos de
soldadura ou de corte.

g) Recofiecer e manexar os equipamentos de soldadura ou corte, e describir a secuencia operativa para unir, cortar ou reparar compofientes de
construcions metélicas.

k) Identificar as necesidades de mantemento de maquinas e equipos, e xustificar a sta importancia, para asegurar a sta funcionalidade.

[) Recofiecer e valorar continxencias, determinar as causas que as provocan e describir as accions correctoras, para resolver as incidencias
asociadas & sua actividade profesional.

m) Analizar e describir os procedementos de calidade, prevencion de riscos laborais € ambientais, € sinalar as accions para realizar nos casos
definidos para actuar de acordo con normas estandarizadas.

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos son:

1. Organizacion e secuencia das actividades de traballo para realizar a partir da andlise da folla de procesos.

2. Execucion de operacions de soldadura, recarga e proxeccion de produtos, analizando o proceso que se vaia realizar e a calidade do produto

que se pretenda obter, nas que se deben recoller actuacions relativas a:
- Aplicacion das medidas de seguridade e dos equipamentos de proteccion indivi-dual na execucién operativa.
- Aplicacion de criterios de calidade en cada fase do proceso.
- Aplicacion da normativa de proteccion ambiental relacionada cos residuos, os as-pectos contaminantes e o seu tratamento.
- Deteccion de fallos ou desaxustes na execucion das fases do proceso mediante a verificacion e a valoracién do produto obtido.

En canto a relacion de cualificacions e unidades de competencia do Catalogo Nacional de Cualificacidns Profesionais incluidas no modulo, atopase
un problema coa vixencia das Cualificacions profesionais.

O curriculum fai referencia a unhas Cualificacions profesionais que estan derogadas polo Real Decreto 98/2019, de 1 de marzo (BOE do 20 de
marzo do 2019), que establece tres novas cualificacidns profesionales da familia profesional Fabricacidn Mecanica referidas & soldadura, e
modifica o Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Organizacion e Organizacion , documentacion técnica, folla de procesos /WI-DS, Prevencion de Riscos Laborais e proteccion 25 5
Prevencién de riscos | ambiental no proceso de soldaxe metalico por arco con electrodo revestido
laborais no proceso de

AW)

2 Operacions previas e | Preparacién de equipos, materiais e consumibles no proceso de soldaxe metalico por arco con electrodo 50 10
de mantemento revestido e 0 seu mantemento
relacionadas coa

AW)

3 Execucion de Realizar as soldaduras en materiais metalicos nas distintas posicions co proceso de soldaxe 111 (SMAW) 152 50
soldaduras c6 proceso
de soldaxe 111
(SMAW)

4 Organizacion e Organizacion , documentacion técnica, folla de procesos /WPS, Prevencion de Riscos Laborais e proteccion 15 5
Prevencién de Riscos | ambiental no proceso de soldaxe oxigas
laborais no proceso de]

5 Operaciéns previas e | Preparacion de equipos, materiais , gases e consumibles no proceso de soldaxe por oxigas e o seu 25 5
de mantemento mantemento
relacionadas coa

6 Execucion de Realizar as soldaduras co proceso de soldaxe oxiacetilénico 50 15
soldaduras c6 proceso
soldaxe 311 (OAW)

7 Organizacion , PRL, | Organizacién, PRL, mantemento e procesos das principais aplicacions dos procesos especiais de soldaxe , 30 10

mantemento e
procesos de

-

operacidns de soldaxe por resistencia 2 (RW).
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 Organizacion e Prevencion de riscos laborais no proceso de soldaxe 111 (SMAW) 25

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura e na recarga, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e elabora a S|
documentacidn necesaria.
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supon a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura

CAA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de soldadura .

CAA.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.8.1 Cofiece as normas relativas & orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.1.e) Contidos

Contidos

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.
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Contidos

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Recofiecemento e valoracion das técnicas de organizacion.
Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccion.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura e proxeccion.

Equipamentos de proteccién individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

2 Operacions previas e de mantemento relacionadas coa soldaxe 111 (SMAW) 50
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por eléctrodo e materiais, para o que identifica os parametros que cumpra regular en relacion coas caracteristicas do S|
produto que se queira obter.
RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe, € 0s seus accesorios, en relacion coa sta funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

alumnado

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funciéns e os materiais para soldar e recargar.

CA2.3 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

CA2.4 |dentificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.

CA2.5 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

CA2.6 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as slas caracteristicas fisicas.

CA2.7 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

CA2.8 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA2.9 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura .

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CAA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA4.6.1 Cofece a secuecia das operacions de matemento de primeiro nivel.

CA4.6.2 Executa as operacions de matemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAb5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.
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Criterios de avaliacion

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA5.8.2 Aplica as normas relativas & orde e 4 limpeza de instalacidns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.2.e) Contidos

Contidos

[Elementos e mandos dos equipamentos de soldaxe e proxeccion.
Preparacion dos equipamentos de soldaxe e proxeccion.
Preparacion de bordos, limpeza e punteado de pezas.
Temperaturas de prequecemento: calculo.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
Limpeza, presion de gases e liberacion de residuos.

Revisién de conexions eléctricas.

Comprobacion de sistemas de seguridade.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
Participacion solidaria nos traballos de equipo.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Execucién de soldaduras c6 proceso de soldaxe 111 (SMAW) 152

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por eléctrodo tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do S|
produto final.
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga.

CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os
tratamentos posteriores a soldaxe.

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condiciéns, aos parametros de soldaxe e ao material base.

CAZ3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA5.8.2 Aplica as normas relativas & orde e & limpeza de instalacidns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.3.e) Contidos

Contidos

Funcionamento das maquinas de soldadura.

Técnicas de soldaxe.

Parametros de soldaxe.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que haxa que comprobar.

Técnicas operativas de soldadura.

Verificacién de pezas.
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Contidos

Correccion das desviacions.
Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.
Cumprimento da normativa de prevencién de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 Organizacion e Prevencion de Riscos laborais no proceso de soldaxe oxigas 15

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura oxiacetilénica branda e forte, para o que analiza a folla de procesos ou o procedemento correspondente, e S|
elabora a documentacion necesaria.
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supon a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, equipos e medios de transporte.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos de soldadura.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de soldadura.

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.8.1 Cofiece as normas relativas & orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Distribucion de cargas de traballo.
Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catélogos.

-10-
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Contidos

Planificacién das tarefas.

Recofiecemento e valoracion das técnicas de organizacion.
Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns soldadura.
Factores fisicos do contorno de traballo.

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de soldadura.
Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencién de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

-11-
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

5 Operacions previas e de mantemento relacionadas coa soldaxe oxigas 25
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA2 - Prepara os equipamentos e os materiais de soldadura oxiacetilénica branda e forte, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se deban S|
regular en relacion coas caracteristicas do produto que se queira obter.
RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe e 0s seus accesorios, en relacidn coa sua funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

alumnado

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as stias funciéns e os materiais para soldar.

CA2.4 Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos materiais e o procedemento de soldaxe.

CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as slas caracteristicas fisicas.

CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CAA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA4.6.1 Cofece a secuencia das operacidns de matemento de primeiro nivel.

CA4.6.2 Executa as operacions de matemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

-12 -
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Criterios de avaliacion

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA5.8.2 Aplica as normas relativas & orde e 4 limpeza de instalacidns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.5.e) Contidos

Contidos

Gases, materiais base e de achega, e equipamentos de soldaxe.
Elementos e mandos dos equipamentos de soldaxe.

Preparacion dos equipamentos de soldaxe.

Preparacion de bordos, limpeza e punteamento de pezas.
Temperaturas de prequecemento: calculo.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
Limpeza, presion de gases e liberacion de residuos.

Revisién de conexions de gases.

Comprobacion de sistemas de seguridade.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
Participacion solidaria nos traballos de equipo.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

6 Execucién de soldaduras c6 proceso soldaxe 311 (OAW) 50

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Opera con equipamentos de soldadura oxiacetilénica branda e forte tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as S|
caracteristicas do produto final.
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe.

CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os
tratamentos posteriores a soldaxe.

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

CA3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condiciéns, aos parametros de soldaxe, e ao material de achega como base.

CAZ3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA5.8.2 Aplica as normas relativas & orde e & limpeza de instalacidns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Funcionamento dos equipamentos de soldadura.

Técnicas de soldaxe.

Parametros de soldaxe.

Utiles de verificacion e medicion en funcion da medida ou do aspecto que haxa que comprobar.

Técnicas operativas de soldadura.

Verificacién de pezas.
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Contidos

Correccion das desviacions.
Actitude ordenada e metddica na realizacion das tarefas.
Cumprimento da normativa de prevencién de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

7 Organizacion , PRL, mantemento e procesos de soldaduras especiais 30
4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da soldadura por resistencia eléctrica e na proxeccion por oxigas, para o que analiza a folla de procesos ou o S|
procedemento correspondente, e elabora a documentacién necesaria.
RA2 - Prepara os equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccion por oxigas, e identifica os parametros, os gases e os combustibles que se S|
deban regular en relacion coas caracteristicas do produto que se queira obter.
RA3 - Opera con equipamentos de soldaxe por resistencia, asi como os de proxeccion por oxigas de forma manual, tendo en conta a relacién entre o seu S|
funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.
RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de soldaxe por resistencia eléctrica e proxeccion, asi como os seus accesorios, en relacion coa sua| S|
funcionalidade.
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para S|
0S previr.

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse e prepararonse os equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre 0s que se vaia proxectar.

CA2.3 Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e proxectar.

CA2.4 Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.

CA2.5 Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe e a proxeccion.

CA2.6 Aplicouse ou calculouse a temperatura de prequecemento considerando as caracteristicas do material ou as especificacions técnicas.

CA2.7 Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.8 Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformaciéns posteriores.

CA2.9 Actuouse con rapidez en situaciéns problematicas.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e proxeccion.

CA3.2 Introducironse os parametros de soldaxe ou proxeccion nos equipamentos.

CA3.3 Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velocidade de arrefriamento e os
tratamentos posteriores & soldaxe.

CA3.4 Comprobouse que as soldaduras, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 Identificaronse os defectos da soldadura.

CAZ3.6 Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe ou de proxeccion, e ao material base.

CAZ3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA3.9 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxeccion.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccién ambiental.

CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA4.6.1 Cofiece a secuecia das operacions de matemento de primeiro nivel.

CA4.6.2 Executa as operacions de matemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CAA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura e proxeccion.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular,
indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de soldadura e proxecc

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de soldadura e proxeccion.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CAA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.8.1 Cofiece as normas relativas & orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA5.8.2 Aplica as normas relativas & orde e & limpeza de instalacidns e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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Contidos

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catalogos.

Planificacién das tarefas.

Recofiecemento e valoracion das técnicas de organizacion.

Gases, auga, aire e equipamentos de soldaxe e proxeccion.
Elementos e mandos dos equipamentos de soldaxe e proxeccion.
Preparacion dos equipamentos de soldaxe e proxeccion.

Limpeza, preparacion de superficies e punteado de pezas.
Rugosidades da superficie para proxectar.

Temperaturas de prequecemento: calculo.

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios de mecanizado.
Valoracién da orde e a limpeza durante as fases do proceso.
Funcionamento das maquinas de soldadura e proxeccion.

Técnicas de soldaxe e proxeccion.

Parametros de soldaxe e proxeccion.

Utiles de verificacion e medicin en funcion da medida ou do aspecto que haxa que comprobar.
Técnicas operativas de soldadura e proxeccion.

Verificacién de pezas.

Correccion das desviacions.

Actitude ordenada e metodica na realizacion das tarefas.

Limpeza, presion de gases, aire, auga e liberacion de residuos.
Revisién de conexions eléctricas e de gases.

Comprobacion de sistemas de seguridade.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples.
Valoracidn da orde e a limpeza na execucion de tarefas.
Participacion solidaria nos traballos de equipo.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de soldadura e proxeccién.

Factores fisicos do contorno de traballo.
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Contidos

Factores quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de soldadura e proxeccion.

Equipamentos de proteccién individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

1. MINIMOS EXIXIBLES
uD1

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos

CA1.4 - Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.6 - Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.
CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de soldadura.

CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e 0s equipamentos de
proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura .

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de
soldadura

CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalacidns e de equipamentos como primeiro factor de prevencidn de riscos.

ub2

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion.

CA2.2 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar e recargar.

CA2.3 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.4 - Identificouse 0 comportamento dos metais fronte & soldaxe e a recarga.

CA2.6 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas

CA2.7 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.9 - Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.1 - Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura

CA4.2 - Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA4.6 - Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos

ubD3

CA3.1 - Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e recarga

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas,
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a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores & soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CAZ3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura.

CAZ3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe e ao material base.
CA3.8 - Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e a técnica operatoria.

CA3.9 - Mantivose unha actitude ordenada e metddica

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencidn de riscos.

ubD.4

CA1.1 - Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos equipamentos.

CA1.2 - Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.3 - Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos.

CA1.4 - Establecéronse as medidas de seguridade para cada fase.

CA1.6 - Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade

CA1.7 - Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, Utiles, equipos e medios de transporte.
CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e equipamentos de soldadura.
CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura.

CA5.5 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e equipamentos coas medidas de seguridade e de proteccion persoal requiridas.
CAb5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de
soldadura.

CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

ub5

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcidn das caracteristicas da operacion

CA2.2 - Seleccionaronse e regularonse os gases tendo en conta os materiais sobre os que se vaia soldar.

CA2.3 - Seleccionaronse e mantivéronse os consumibles segundo as suas funcions e os materiais para soldar.

CA2.4 - Prepararonse os bordos e as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe.
CA2.5 - Identificouse o comportamento dos metais fronte & soldaxe.

CA2.7 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.8 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.10 - Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA4.1 - Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura.

CA4.2 - Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA4.4 - Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.6 - Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e de equipamentos como primeiro factor de prevencién de riscos.

uD6
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CA3.1 - Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe, nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas,
a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores & soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica

CA3.5 - Identificaronse os defectos da soldadura

CA3.6 - Corrixironse os defectos de soldadura aplicando as técnicas correspondentes.

CA3.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & preparacion, ao equipamento, as condicions, aos parametros de soldaxe, e ao material de achega
como base.

CA3.8 - Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre os equipamentos, os parametros e a técnica operatoria.

CA3.9 - Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalacidns e de equipamentos como primeiro factor de prevencidn de riscos.

ub7

CA2.1 - Seleccionaronse e prepararonse 0s equipamentos e 0s accesorios en funcion das caracteristicas da operacion

CA2.4 - Prepararonse as superficies segundo as caracteristicas e as dimensions dos materiais e o procedemento de soldaxe

CA2.7 - Realizouse o punteamento dos materiais tendo en conta as suas caracteristicas fisicas.

CA2.8 - Montouse a peza sobre soportes de xeito que se garanta unha suxeicion e un apoio correctos, e se eviten deformacions posteriores.
CA2.10 - Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

CA3.1 - Describironse os procedementos caracteristicos de soldaxe e proxeccion.

CA3.2 - Introducironse os parametros de soldaxe ou proxeccién nos equipamentos.

CA3.3 - Aplicouse a técnica operatoria e a secuencia de soldaxe necesarias para executar o proceso, tendo en conta a temperatura entre pasadas,
a velocidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores & soldaxe.

CA3.4 - Comprobouse que as soldaduras, as proxeccions e a peza obtida se axusten ao especificado na documentacion técnica.

CA3.5 - |dentificaronse os defectos da soldadura.

CA3.9 - Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

CA4.1 - Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de soldadura e proxeccion.
CA4.3 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte os procedementos.

CA4.4 - Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA5.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacidn de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.
CA5.2 - Operouse coas maquinas e cos equipamentos respectando as normas de seguridade.

CA5.3 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas de soldadura e proxeccién.
CA5.4 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de soldadura e proxeccion.

CA5.6 - Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de
soldadura e proxeccion.

CA5.7 - Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA5.8 - Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e de equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

2. CRITERIOS DE CUALIFICACION.

A cualificacion dos obxetivos do mddulo de Soldadura en Atmésfera Natural obtida polos alumnos/as do ciclo, obedecerd os seguintes criterios e
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permitird para cada alumno/a a cualificacién en cada unha das avaliaciéns partindo de que € avaliacién continua agas que perdan o dereito a
mesma.

Sabendo que 0 médulo se imparte dende duas perspectivas, unha de tipo conceptual (dende a aula) e
outra dende os medios reais (dende o taller) coa busqueda de habilidades manuais, os
Instrumentos de avaliacién e Criterios de cualificaciéns final ou parciais seran calculados segun as seguintes porcentaxes:

Teoria 30%

- Actividadesi/traballos tedricos na aula/fora da aula.
- Probas especificas orais ou escritas.

Practica no taller 70%
-Realizacions de practicas no taller /supostos practicos.

Optaréase a cualificacion final por duas vias:

a) Por curso: sempre que se superaran a ultima avaliacion correspondente a avaliacién continua e
b) A través dunha Unica proba global final de mddulo, con contidos de aula e de taller.

Nas duas opcions os contidos minimos esixibles seran os mesmos.

O Modulo asi como as avaliaciéns parciais, seran superadas coa optencion dunha nota minima de 5 sobre 10, segun o calculo ponderado exposto
no apartado anterior.
Cumprirase tamén a condicion de ter aprobada a parte tedrica e a parte practica.

Sera imprescindible que o alumno/a presente tddalas practicas/ traballos propostos durante o curso.

No caso de perda de dereito de avaliacion o alumno/a tera o dereito de asistir as clases para facer as practicas /traballos propostos durante o
curso.

A perda de avaliacion continua situase nun 10% de faltas das horas totais do médulo , agas cando as faltas sexan xustificadas, neste este ultimo
caso situase o limite no 20% das horas totais do mddulo.

O incumprimento reiterado das normas de seguridade, a falta de atencion cando se explique o funcionamento da maquinaria e as actitudes
neglixentes, poderan ser motivo para impedir a realizacién das tarefas de aprendizaxe, ou, de ser o caso, paralizar a realizacién da proba final de
taller dando esta como non superada.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
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6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

Como se ten programada a avaliacién continua para este modulo de Soldadura en Atmdsfera Natural, as actividades de recuperacion, non
existiran, salvo que perdan o dereito avaliacion continua, que se procedera tal como se explica no parrafo seguinte.

Tampouco habera alumnos/as en 2° con este médulo pendente, pois supera 0 maximo de horas e terian que repetir.

Os alumnos/as que aproban a 32 avaliacion, na parte tedrica e na practica, estaran aprobados, ainda que suspendan a 12 e 22, xa que se trata de
avaliacion continua.

Os alumnos/as que suspendan a 3?2 avaliacion, tanto na sta parte tedrica como a practica , estaran suspensos/as.

Se no periodo de recuperacién en Xufio algun alumno/a aproba, tera 0 médulo aprobado.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

O sistema extraordinario de avaliacion para o alumnado que tefia perda do dereito & avaliacion continua consistira na realizacion dunha proba que
constara de duas partes:

1. Parte tedrica; podera incluir cuestions de diferente tipo: eleccidn, resposta corta e/ou de desenvolvemento (mais ou menos amplo) de cuestidns
relacionadas cos contidos do modulo

2. Parte practica: consistira na resolucion de casos practicos relacionados cos contidos do mddulo.

Ambas partes punttan sobre 10 e sera requisito imprescindible obter unha puntuacion minima de 5 puntos en cada unha delas para obter unha
cualificacién positiva no modulo, que se calculara a partir da media ponderada dacordo co indicado no apartado 5 da programacién de ambas
partes. (30% Tedrico,

70% Practico)

Para realizar a parte practica sera requisito ter superado a parte tedrica cun 5 (ou superior) sobre 10 e traer os EPIs necesarios para a realizacion
das probas no taller.

En ningun caso as probas poderan superar a duracién dunha xornada lectiva.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

Para facer este seguimento utilizarase o modelo establecido polo sistema de xestidn da calidade implantado no centro, no que se concretaran tanto
o grao de cumprimento da programacién, como as modificaciéns levadas a cabo na mesma, coa xustificacion destas modificacions, asi como as
propostas de mellora. Este documento servira de base para a elaboracion da programacion do vindeiro curso.

O equipo docente celebrard unha vez o mes, segundo o calendario establecido, unha xuntanza para analizar o grao de cumprimento das
programacions e facer unha valoracion xeral das actividades de ensino-aprendizaxe realizadas ata 0 momento, especialmente no que afecta 6
tempo que precisan para o seu correcto desenvolvemento, a metodoloxia empregada, os resultados de avaliacidn obtidos e as oportunas medidas
de axuste que se propofien para obter os obxetivos marcados.

O remate do curso , farase unha memoria cos datos xerais do curso e unha relacion propostas concretas e xustificadas de mellora para o vindeiro
curso, especialmente no que afecta as instalacions, os recursos, as actividades, a metodoloxia, a avaliacion e a temporalizacion dos contidos.

Para a avaliacion da propia practica docente terase en conta a Enquisa de Satisfacion da labor docente, observando o histérico dos distintos
cursos/ciclos e intentando ir solventando as reclamacions/suxestions feitas polo alumnado, para deste xeito ir mellorando paulatinamente a practica
docente.
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8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

O principio de curso, unha vez pechado o prazo de matricula, o equipo docente celebrara unha xuntanza de avaliacién inicial para cofiecer as
caracteristicas e a formacién previa do alumnado. Nesta avaliacion o titor/a dara toda a informacién dispofiible sobre as caracteristicas xerais do
grupo, incluidos os posibles informes achegados polo DIOP, para avaliar as distintas capacidades do alumnado.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o0 alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacién, estableceranse medidas de reforzo para
que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.

Para cubrir as necesidades dos alumnos/as con dificultades de aprendizaxe, procederase a realizar explicacidns de reforzo, apoiandose en
sistemas audiovisuais, visuais, etc sempre para o entendemento dos contidos mais importantes das distintas unidades didacticas, facendo especial
fincapé nos temas mais importantes de cada unha das distintas unidades a desenrolar o longo do curso.

Estas medidas consistiran en traballos que poidan ser efectuados de forma auténoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracion do
profesor, e na repeticion daqueles traballos de taller nos que non acadou 0 minimo esixible.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

Educacién para a convivencia.
Fomentaremos o respecto pola autonomia dos demais e o didlogo como maneira de resolver os conflitos, traballando o debate ou o coloquio.

Educacién para a saude.
Neste sentido resaltaremos a importancia do benestar fisico, psiquico, individual, social € ambiental.

Educacioén para a paz.

Fomentaremos a relacién con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e tolerantes, superando inhibicions
€ prexuizos, recofiecendo e valorando criticamente as diferenzas de tipo social e rexeitando calquera discriminacion baseada en distincions de
raza, sexo, clase social, crenzas e outras caracteristicas individuais e sociais.

Educacion non sexista.
Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, intentando resolver a discriminacién mediante formas adecuadas.

Educacién ambiental.
A través da visualizacién de documentais televisivos reflexionarase sobre problemas medioambientais, contemplando posibles soluciéns.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades complementarias son aquelas que tefien caracter diferenciado polo momento, espazo ou recursos que utilizan
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As actividades extraescolares son aquelas que, sendo organizadas polo centro e figurando na programacion xeral anual, aprobada polo Consello
Social, se realizan fora do horario lectivo e nas que a participacién do alumnado é voluntaria.

As actividades complementarias son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que debemos fomentalas e procurar unha
participacion importante do alumnado nas mesmas.

As visitas técnicas deben de estar conectadas coas actividades de ensino-aprendizaxe desenvolvidas no centro educativo, co fin de fomentar a
relacion co contorno produtivo e actuar como reforzo dun conxunto coherente de tarefas realizadas na aula, por iso, en calquera caso, estas visitas

deben de ter obxectivos concretos e programados.

A visita técnica debe procurar un achegamento & realidade profesional & que esta vinculada a competencia profesional do titulo.

10.0utros apartados

10.1) Actividades non presenciais

Se por circunstancias especiais non se pode realizar as clases presenciais, de acordo coas autoridades educativas, poderase realizar a docencia
de manera non presencial, dentro dos limites fixados por Inspeccién Educativa.

As actividades propostas e material educativo sera realizado empregando a plataforma da Aula Virtual do Centro e cos contidos en funcién do
avance da programacion por via presencial.
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