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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .

académico

15006754 Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo

Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
Transporte e mantemento de Mantemento de estruturas de madeira e moblaxe de Ciclos formativos de grao |5 ... .
TMV vehiculos CMTMVO7 embarcacions de recreo medio Réxime xeral-ordinario

Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)

Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP1630 Mecanizado de elementos de carpintaria de ribeira 2023/2024 7 157 157
Mecanizado con ferramentas manuais € maquinas convencionais de elementos
MP1630_12 de carpintaria de ribeira 2023/2024 7 107 107
MP1630_22 Mecanizado por control numérico de elementos de carpintaria de ribeira 2023/2024 7 50 50

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo JUAN LUIS SANTALLA FELGUEIRAS

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

No ambito produtivo hai empresas relacionadas co sector naval e coa carpinteria pero con un enfoque & habilitacién naval, tanto en construccion de interiores como en reparacion con un nivel de automatizacion
considerable para a fabricacién asi como man de obra cualificada en destrezas de carpinteria para acabamentos e montaxe.

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
1 Madeiras en carpintaria de ribeira Tipos de madeiras utilizadas en carpintaria de ribeira 3 4
2 Embarcacions de madeira Clases e tipos de embarcacions de madeira 5 5
3 sés:;gzilre;borals ro taller de carpintaria Riscos laborais presentes no taller de carpintaria de ribeira 10 8
Trazado e marcaxe de pezas de I .

4 carpintaria de ribeira Trazar e marcar pezas de capintaria de ribeira 4 15
Elaboracién de pezas e ensambles de

5 carpintaria de ribeira con ferramenta Elaborar pezas de carpintaria de ribeira con ferramenta manual 15 15
manual
Elaboracién de pezas e ensambles de

6 carpintaria de ribeira con maquinaria Elaborar pezas de carpintaria de ribeira con maquinaria convencional 35 15
convencional
Realizar o mantemento de
embarcacions de recreo de madeira . ” ) . I .

7 elaborando pezas de carpintaria de Realizar o mantemento de embarcacion de madeira mecanizando pezas de carpintaria de ribeira 35 12
ribeira

8 Riscos laborais das maquinas de CNC | Cofiecer os riscos laborais dos traballos con maquinas de CNC 5 3

9 Programacién de maquinas CNC Cofiecer o proceso de programacion de maquinas de CNC 12 8
Elaboracién de pezas de carpintaria de . - . _—

10 ribeira con maquinas CNC Programar e mecanizar pezas de carpintaria de ribeira con maquinas de CNC 33 15
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

jB|ICIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Madeiras en carpintaria de ribeira 3
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica as madeiras e os tipos de ensamblaxe utilizados en embarcacions de recreo de madeira, e relaciona as stas caracteristicas coas posibles soluciéns de ensamblaxe e co nivel de resistencia mecanica NO
RA2 - Selecciona a madeira mais adecuada para a elaboracion de elementos de carpintaria de ribeira, e xustifica a sta eleccién en funcién do mecanizado que se vaia realizar e do resultado que cumpra obter NO
4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion
CA1.1 Relacionaronse as madeiras empregadas en carpintaria de ribeira coas suas caracteristicas e co seu uso
CA2.1 Identificouse a madeira atendendo &s suas caracteristicas, 4 sua facilidade de mecanizado e ao uso que vaia ter
4.1.e) Contidos
Contidos
Caracteristicas fisicas e estéticas das madeiras empregadas na construcion de embarcacions de madeira.
Tipos de madeiras empregadas en embarcacions.
4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica
N. Titulo da UD Duracion
5

2 Embarcaciéns de madeira
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4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Marca e traza os elementos de carpintaria de ribeira, aplicando técnicas de medicién a partir de planos construtivos de embarcacions de recreo de madeira NO
4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado
Criterios de avaliacion
CA3.1 Relacionouse o plano de formas da embarcacion de madeira coas suas caracteristicas construtivas
CA3.2 Caracterizaronse elementos estruturais principais e relacionouse coa estrutura da embarcacion de recreo, coas suas caracteristicas construtivas e coas suas funcions, utilizando os planos asociados
CA3.5 Esbozéronse os elementos mais significativos de embarcacions de madeira
4.2.e) Contidos
Contidos
Embarcaciéns de madeira: tipos, usos e caracteristicas.
Elementos estruturais principais da embarcacién de recreo.
4.3.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
3 Riscos laborais no taller de carpintaria de ribeira 10
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Selecciona a madeira mais adecuada para a elaboracion de elementos de carpintaria de ribeira, e xustifica a sta eleccién en funcién do mecanizado que se vaia realizar e do resultado que cumpra obter NO
RA4 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando diferentes madeiras con ferramentas manuais NO
NO

RA5 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando a madeira con maquinas convencionais
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4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion

CA2.8 Especificaronse os riscos de manipulacion en funcién do mecanizado que se vaia realizar

CA4.8 Cumprironse as especificacions de prevencion de riscos laborais € ambientais

CAA5.15 Aplicaronse as especificacions de prevencion de riscos laborais € ambientais

4.3.e) Contidos

Contidos
Especificacions de seguridade.
Especificacions de seguridade.
4.4.3) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
4 Trazado e marcaxe de pezas de carpintaria de ribeira 4
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica as madeiras e os tipos de ensamblaxe utilizados en embarcacions de recreo de madeira, e relaciona as suas caracteristicas coas posibles solucidns de ensamblaxe e co nivel de resistencia mecanica NO
NO

RA3 - Marca e traza os elementos de carpintaria de ribeira, aplicando técnicas de medicién a partir de planos construtivos de embarcacions de recreo de madeira

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.2 Relacionaronse os sistemas de unién empregados nas embarcaciéns co seu uso, coas stias prestacions e coas pezas e os elementos en que se aplican

-5-
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Criterios de avaliacion

CA1.3 Caracterizaronse os principais tipos de ensamblaxes utilizadas en carpintaria de ribeira, en relacion coas stas caracteristicas e co seu uso

CA1.4 Relacionaronse coas sUas aplicaciéns as principais solucions construtivas

CA3.3 Relacionaronse a forma e as dimensiéns dos elementos da embarcacién coa informacién achegada polo plano ou pola documentacion técnica da embarcacion

CA3.4 Seleccionaronse os utensilios de medicion, marcaxe e trazado en funcion do traballo que se vaia realizar, e describironse as suas caracteristicas e o0 seu emprego

CA3.7 Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado

CA3.8 Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan co indicado no plano

CA3.9 Realizéronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA3.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Sistemas de unién e ensamblaxe de madeira-madeira utilizados na construcidn de embarcacions.

Tipos de ensamblaxes, fases de elaboracién, medios e materiais empregados.

Ensamblaxes de unién entre as pezas dos elementos das embarcacions.

Interpretacién da documentacién técnica e grafica asociada. Identificacion de medidas e formas.

Esbozamento de elementos da embarcacion: normalizacion, conceptos, usos e técnicas de debuxo. Utensilios.
Técnicas de marcaxe e trazado.

Padréns: finalidade, concepto, técnicas, equipamentos e utensilios.

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracion

5 Elaboracion de pezas e ensambles de carpintaria de ribeira con ferramenta manual

15
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica as madeiras e os tipos de ensamblaxe utilizados en embarcacions de recreo de madeira, e relaciona as stas caracteristicas coas posibles soluciéns de ensamblaxe e co nivel de resistencia mecanica NO
RA2 - Selecciona a madeira mais adecuada para a elaboracion de elementos de carpintaria de ribeira, e xustifica a sua eleccién en funcién do mecanizado que se vaia realizar e do resultado que cumpra obter NO
RA3 - Marca e traza os elementos de carpintaria de ribeira, aplicando técnicas de medicion a partir de planos construtivos de embarcacidns de recreo de madeira NO
RA4 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando diferentes madeiras con ferramentas manuais Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.5 Relacionouse o tipo de madeira que se vaia empregar coas caracteristicas mecanicas e estéticas da ensamblaxe que cumpra obter

CA1.6 Caracterizaronse as posibles solucions de ensamblaxe alternativas en embarcacions, en relacion coa finalidade proposta

CA1.7 Planificouse o traballo de elaboracion de ensamblaxes e especificaronse os medios e os materiais implicados

CA1.8 Realizéronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA1.9 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

CA2.2 Controlouse o grao de humidade da madeira

CA2.3 Comprobouse que a madeira careza de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan a stia correccion e a sta utilizacion

CA2.4 Sanearonse os posibles defectos da madeira en funcidn do resultado que cumpra obter

CA2.5 Comprobouse que as dimensions e as caracteristicas das pezas que cumpra obter se correspondan coas listaxes de materiais

CA2.7 Seleccionaronse as pezas de madeira atendendo ao seu aspecto estético e a sta estrutura

CA2.8 Especificaronse os riscos de manipulacion en funcién do mecanizado que se vaia realizar
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Criterios de avaliacion

CA2.9 Realizéronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

CA3.6 Preparouse a cara e o canto das pezas en funcion das suas caracteristicas

CA4.1 Obtivéronse as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar, interpretando o plano de fabricacion

CA4.2 Relacionaronse as ferramentas manuais que cumpra utilizar coas suas aplicaciéns e co seu manexo

CA4.3 Colocouse o material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar

CA4 .4 Fixaronse as pezas para mecanizar mediante utensilios de aperto requiridos

CA4.5 Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas e comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia admisibles

CA4.6 Incluironse no mecanizado da peza diferentes ensamblaxes para a union entre pezas

CA4.7 Realizouse o mantemento das ferramentas manuais

CA4.8 Cumprironse as especificacions de prevencién de riscos laborais € ambientais

CA4.9 Realizéronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

4.5.¢) Contidos

Contidos

Sistemas de union e ensamblaxe de madeira-madeira utilizados na construcidn de embarcacions.
Tipos de ensamblaxes, fases de elaboracién, medios e materiais empregados.
Ensamblaxes de unién entre as pezas dos elementos das embarcacions.

Control do grao de humidade da madeira.
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Contidos

Saneamento de posibles defectos da madeira.
Optimizacion do uso da madeira.
Aspecto estético e de estrutura das pezas.

Especificacions de seguridade aplicables.

Utensilios de aperto.
Proceso de mecanizado de elementos utilizando medios manuais.

Mecanizado de pezas.

Colocacion do material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar.

4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.°

Titulo da UD

Duracién

6 Elaboracién de pezas e ensambles de carpintaria de ribeira con maquinaria convencional

35

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA2 - Selecciona a madeira mais adecuada para a elaboracién de elementos de carpintaria de ribeira, e xustifica a sua eleccion en funcién do mecanizado que se vaia realizar e do resultado que cumpra obter

NO

RA5 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando a madeira con maquinas convencionais

NO

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.6 Optimizouse o consumo de material en funcién das dimensiéns comerciais da madeira

CAA5.1 Relacionouse o uso das maquinas convencionais cos procesos de mecanizado requiridos polas pezas que se vaian elaborar

CA5.2 Caracterizaronse os compofientes das maquinas especificouse a sua funcion
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Criterios de avaliacion

CAA5.3 Especificaronse os criterios aplicables na seleccién da maquinaria en relacién coas operacions de mecanizado que se vaian realizar

CAb5.4 Relacionaronse as proteccions correspondentes das maquinas e dos utensilios cos requisitos do mecanizado que cumpra realizar

CAA.5 Definiuse o proceso de mecanizado considerando as caracteristicas do material

CAA5.6 Relacionouse a instalacion e a fixacion de fresas, trades, coitelas, cadeas e cabezais dos equipamentos co axuste de parametros dos mecanizados que se vaian realizar

CAA5.7 Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de seguridade

CAA5.8 Efectuaronse mecanizados de ensamblaxes de union entre as pezas que compofien as cadernas, a quilla, a sobrequilla, a roda e o codaste

CA5.9 Cepillaronse e regrosaronse as pezas de madeira obtidas

CA5.10 Relacionouse o valor dos parametros de cepilladura-regrosado coas propiedades da madeira e coa peza que cumpra obter

CA5.11 Instalaronse e axustaronse fresas, brocas, coitelas, cabezais e equipamentos de fresado e moldurado, considerando as propiedades da madeira e as caracteristicas da peza que cumpra obter

CA5.12 Perfilaronse pezas de madeira, utilizando os equipamentos requiridos e cumprindo especificacidns de seguridade

CA5.13 Relacionouse o control de calidade dos produtos de mecanizado coas fases do proceso

CAb5.14 Realizouse o mantemento de primeiro nivel das maquinas convencionais

CA5.16 Realizaronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA5.17 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

4.6.e) Contidos

Contidos

Operaciéns de mecanizado. Uso de protecciéns nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.
Fresas, brocas, coitelas, cadeas e cabezais dos equipamentos de mecanizado de uniéns. Constitucién e funcionamento. Proceso de mecanizado.
Mecanizado de ensamblaxes de union entre as pezas dos compofientes que conforman o conxunto principal.

-10-
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Contidos
Cepilladura e regrosado: proceso e técnicas; axuste de parametros.
Tupi, copiadora e molduradora: axuste de parametros.
Importancia das caracteristicas do material no proceso de mecanizado e no produto que cumpra obter.
Mantemento dos equipamentos e das ferramentas.
4.7.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
7 Realizar o mantemento de embarcacions de recreo de madeira elaborando pezas de carpintaria de ribeira 35
4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica as madeiras e os tipos de ensamblaxe utilizados en embarcacions de recreo de madeira, € relaciona as suas caracteristicas coas posibles solucidns de ensamblaxe e co nivel de resistencia mecanica NO
RA2 - Selecciona a madeira mais adecuada para a elaboracion de elementos de carpintaria de ribeira, e xustifica a sua eleccién en funcién do mecanizado que se vaia realizar e do resultado que cumpra obter NO
RA3 - Marca e traza os elementos de carpintaria de ribeira, aplicando técnicas de medicién a partir de planos construtivos de embarcacions de recreo de madeira NO
RA4 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando diferentes madeiras con ferramentas manuais NO
RAS - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando a madeira con maquinas convencionais NO

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.7 Planificouse o traballo de elaboracion de ensamblaxes e especificaronse os medios e os materiais implicados

CA2.4 Sanearonse os posibles defectos da madeira en funcién do resultado que cumpra obter

CA2.6 Optimizouse o consumo de material en funcidn das dimensions comerciais da madeira

-11-
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Criterios de avaliacion

CA3.5 Esbozaronse os elementos mais significativos de embarcacions de madeira

CA4.5 Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas e comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia admisibles

CA4.8 Cumprironse as especificacions de prevencién de riscos laborais € ambientais

CA4.9 Realizéronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

CAA5.8 Efectuaronse mecanizados de ensamblaxes de union entre as pezas que compofien as cadernas, a quilla, a sobrequilla, a roda e o codaste

CA5.9 Cepillaronse e regrosaronse as pezas de madeira obtidas

CA5.11 Instalaronse e axustaronse fresas, brocas, coitelas, cabezais e equipamentos de fresado e moldurado, considerando as propiedades da madeira e as caracteristicas da peza que cumpra obter

CA5.12 Perfilaronse pezas de madeira, utilizando os equipamentos requiridos e cumprindo especificacidns de seguridade

CA5.16 Realizaronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

4.7.e) Contidos

Contidos

Sistemas de unién e ensamblaxe de madeira-madeira utilizados na construcidn de embarcacions.

Tipos de ensamblaxes, fases de elaboracién, medios e materiais empregados.

Ensamblaxes de unién entre as pezas dos elementos das embarcacions.

Saneamento de posibles defectos da madeira.

Optimizacion do uso da madeira.

Interpretacion da documentacion técnica e grafica asociada. Identificacion de medidas e formas.

Esbozamento de elementos da embarcacion: normalizacion, conceptos, usos e técnicas de debuxo. Utensilios.

Técnicas de marcaxe e trazado.

-12-
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Contidos

Padréns: finalidade, concepto, técnicas, equipamentos e utensilios.

Colocacion do material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar.

Proceso de mecanizado de elementos utilizando medios manuais.

Especificacions de seguridade.

Mecanizado de pezas.

Operaciéns de mecanizado. Uso de protecciéns nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.
Mecanizado de ensamblaxes de unidn entre as pezas dos compofientes que conforman o conxunto principal.

Cepilladura e regrosado: proceso e técnicas; axuste de parametros.

Tupi, copiadora e molduradora: axuste de parametros.

Importancia das caracteristicas do material no proceso de mecanizado e no produto que cumpra obter.

Especificacions de seguridade.

4.8.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

8 Riscos laborais das maquinas de CNC 5

4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA2 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando a madeira con maquinas por control numérico NO

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.8 Aplicaronse as especificaciéns de prevencion de riscos laborais e ambientais
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4.8.e) Contidos

Contidos
Especificacions de seguridade.
4.9.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
9 Programacién de maquinas CNC 12
4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora programas de control numérico (CNC) para o mecanizado de pezas de carpintaria de ribeira Sl
RA2 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando a madeira con maquinas por control numérico NO

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as clases de maquinas CNC, as suas prestacions e as suas caracteristicas

CA1.2 Describiuse o funcionamento dos sistemas de programacion

CA1.3 Transferiuse a informacion xeométrica do sistema CAD ao sistema CAM mediante o formato comlin de intercambio grafico (DXF)

CA1.4 Seleccionéronse as opcidns de programacion e seleccionaronse as ferramentas e os utensilios para realizar o traballo

CA1.5 Identificaronse as etapas para a elaboracion dos programas, respectando as indicacions recollidas no manual de programacion

CA1.6 Elaboraronse programas de control numérico

CA1.7 Identificaronse os tipos de codificacién mais utilizados e seleccionouse 0 mais adecuado
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Criterios de avaliacion

CA1.8 Realizéronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA1.9 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

CA2.1 Cargouse o programa e dispuxéronse as ferramentas e os utensilios

CA2.2 Simulouse informaticamente o programa, efectuando as modificacions necesarias

4.9.¢e) Contidos

Contidos

Maquinas CNC: tipos.
Especificaciéns das maquinas CNC.
Sistemas de programacion.
Sistemas CAD-CAM.

Ferramentas e utensilios.

Programacién de maquinas de CNC.

4.10.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracién

10 Elaboracién de pezas de carpintaria de ribeira con maquinas CNC

33

4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA2 - Elabora pezas de carpintaria de ribeira mecanizando a madeira con maquinas por control numérico

Sl
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Criterios de avaliacion

CA2.1 Cargouse o programa e dispuxéronse as ferramentas e os utensilios

CA2.2 Simulouse informaticamente o programa, efectuando as modificaciéns necesarias

CA2.3 Montéaronse na maquina as ferramentas programadas e realizouse o cambio de ferramenta

CA2.4 Prepararonse os sistemas de suxeicion das pezas

CA2.5 Procesouse a peza en baleiro e comprobouse que non colidan as ferramentas cos sistemas de suxeicion

CA2.6 Executouse o programa nunha peza real, axustaronse os parametros para as especificacions requiridas e verificouse a calidade da peza

CA2.7 Realizouse o mantemento de primeiro nivel de maquinas de control numérico

CA2.8 Aplicaronse as especificacions de prevencion de riscos laborais e ambientais

CA2.9 Realizéronse as actividades seguindo a metodoloxia establecida

CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

4.10.e) Contidos

Contidos

CNC de tres eixes: caracteristicas e aplicaciéns.
Secuencias.

Preparacion de padréns e utensilios de suxeicion.
Velocidades de rotacién, avance e traballo.
Optimizacion de programas.

Mantemento de maquinas por control numérico.
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Contidos

Especificacions de seguridade.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

Para aprobar o0 médulo o alumno debera elaborar de maneira autdnoma elementos de carpintaria de ribeira de madeira maciza con diferentes mecanizados feitos con maquinaria convencional e con ferramenta
manual a partir de unha documentacion dada para o que debera:

Interpretar documentacién técnica dada

Tomar medidas e elaborar patrons

Escoller o tipo de madeira axeitada

Elaborar notas de corte

Cofiecer e manexar cumprindo a normativa de seguridade maquinaria convencional de taller de carpintaria, maquinaria portatil e ferramenta manual realizando posta a sta punto e mantemento basico
Programar maquinas de CNC e elaborar pezas executando os programas

Os criterios de avaliacién asi como o seu peso na nota de cada avaliacidn seran os seguintes:

Cofiecementos practicos avaliados mediante probas practicas consistentes en traballos de carpintaria que seran o 70% da nota

Cofiecementos tedricos avaliados mediante probas escritas con preguntas cortas para desenvolver que seran o 15% da nota

Método de traballo avaliado mediante lista de cotexo onde se reflexa se segue a secuencia ordenada de procesos de traballo para realizar as probas practicas que sera 0 15% da nota

O curso esta dividido en duas avaliacions, a primeira avaliacion chegara ate a unidade didactica 7 e a segunda avaliacién ird dende a unidade 7 ate a unidade 10.

Para obter a nota sen decimais, da puntuacion obtida se collera o nimero enteiro seguinte cando o decimal sexa igual ou maior a 5, e se collerd 0 mesmo nimero enteiro cando o decimal sexa menor a 5.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

O proceso de aprendizaxe esta baseado en ir adquirindo a destreza e os cofiecementos necesarios coa practica. Comézase con préacticas con pouca dificultade que ira aumentando progresivamente.
A avaliacién é continua e, polo tanto, se se suspende unha avaliacidn, podera recuperar en exercicios posteriores acadando uns resultados satisfactorios e corrixindo 0 método de traballo no taller que levou a unha
avaliacion negativa e a nota da segunda avaliacidn coincide coa nota da avaliacion final.

-17 -



CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION BI |C | B
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO XIII j

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

Se suspende a segunda avaliacion e por tanto 0 modulo tera que realizar exercicios propostos e personalizados para recuperar as partes do modulo nas que non acadou unha aviliacion positiva durante o periodo de
recuperacion de abril a xufio.

Os criterios de avaliacidn asi como o seu peso na nota de cada avaliacion seran os seguintes:

Cofiecementos préacticos avaliados mediante probas practicas consistentes en traballos de carpintaria que seran o 70% da nota

Cofiecementos tedricos avaliados mediante probas escritas con preguntas cortas para desenvolver que seran o 15% da nota

Método de traballo avaliado mediante lista de cotexo onde se reflexa se segue a secuencia ordenada de procesos de traballo para realizar as probas practicas que sera o 15% da nota.

Para obter a nota sen decimais, da puntuacion obtida se collera o nimero enteiro seguinte cando o decimal sexa igual ou maior a 5, e se collerd 0 mesmo nimero enteiro cando o decimal sexa menor a 5.

O alumnado que promocione co mddulo pendente recibira un informe individualizado das partes do mddulo que non superou, pero debera examinarse de todo e non se teran en conta as partes superadas no ano
anterior.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

0 alumnado que tefia faltas sen xustificar que superen o 10 % da duracién do mddulo ou faltas xustificadas que superen o 20 % da duracién do médulo tera perda de dereito a avaliacion continua e tera que facer
unha proba de avaliacién extraordinaria.

A proba de avaliacion extraordinaria consistira na elaboracion dun suposto practico que tera unha duracion de entre 12 e 15 horas en tres dias consecutivos no que a partir de un modelo tera que elaborar:
1 Croquis

2 Notas de corte

3 Relacion ordeada de procesos

4 Mecanizar con ferramenta manual e maquinaria convencional de carpintaria escollendo a madeira

5 Elaborar programas de CNC e mecanizar pezas executando 0s programas

6 Realizar o acabado da superficie

Cumprindo coas especificacions técnicas requeridas e coa normativa de seguridade e hixiene durante a realizacion da proba

O imcumplimento das normas de seguridade e hixiene durante a realizacién da proba implicara o remate da proba e avaliacion negativa

As partes da proba teran que realizarse por orde e non se podera pasar a seguinte sen rematar a anterior

Para obter a nota sen decimais, da puntuacion obtida se collera o nimero enteiro seguinte cando o decimal sexa igual ou maior a 5, e se collera 0 mesmo nuimero enteiro cando o decimal sexa menor a 5.
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7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia practica docente

O procedemento de seguimento da programacién, levarase a cabo nas reunién do equipo docente, formado por todos os profesores que imparten clase no grupo do Ciclo medio de carpintaria e moble, segundo o
calendario establecido (unha vez o mes ).

Nesta reunion farase una analise do grao de cumprimento da programacidn, e unha valoracion xeral das actividades de ensino-aprendizaxe realizadas ata 0 momento, prestando especial atencién ao tempo
necesario para o seu correcto desenvolvemento, a metodoloxia empregada, os resultados de avaliacidn obtidos e as oportunas medidas de auste que se propofien para a mellora practica docente coa conseguinte
xustificacion do porque destas modificacidns. Para facer este seguimento empregarase o modelo establecido polo sistema online do seguimento das programacions. Este documento sera a base para a elaboracion
da programacién do vindeiro curso.

O remate do curso , farase unha memoria  cos datos xerais do curso e unha relacion propostas concretas e xustificadas de mellora para o vindeiro curso, especialmente no que afecta as instalaciéns, os recursos,
as actividades, a metodoloxia, a avaliacion e a temporalizacion dos contidos.

A enquisa de satifacidn da labor docente é una ferramenta fundamental para a avaliacidn da propia practica docente. Observaranse os resultados da enquisa dos alumnos neste médulo e tentarase solventar as
insatisfaccions indicadas polo alumnado, tentando deste xeito ir mellorando paulatinamente a practica docente.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

A avaliacién inicial servird para establecer una média de nivel e, deste xeito, establecer un punto de partida axeitado a todos os integrantes do grupo. Realizarase nos primeiros dias de clase e consistird partida
nunha proba tipo test de distinta indole, asi coma de célculos relacionados co ciclo, para avaliar as distintas capacidades do alumnado. Conseguindo asi un punto de partida homoxéneo.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

A maior parte do peso do médulo, recae nas practicas realizadas no taller. Para os alumnos que tefien problemas para a interpretacion de documentacion técnica, existen exercicios realizados en anos anteriores,
que se poden desmontar para ver as parte que os compofien.

O profesor podera facer demostraciéons do manexo das ferramentas e maquinas mais detalladas que as realizadas para o conxunto da clase e, deste xeito, clarexar os aspectos do traballo que non quedaron claros.
Poderan eliminarse exercicos programados si 0 alumno non acada o ritmo de traballo dos seus compafieiros, sempre que consega acadar unha destreza minima que posibilite realizar exercicios posteriores.

Para partes que son mais tedricas, facilitarase un resumo dos aspectos imprescidibles para poder traballar no taller con seguridade.
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9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

Educacion ambiental

O tratamento da Educacién ambiental na area da madeira realizase como una aposta pola producuién de madeira e derivados da madeira de xeirto sotible . O respecto pola natureza, fonte das principais materias
primas, asi como a valoracién del impacto ambiental que produce a utilizacion dos recursos naturais, a eleccion das materias primas adecuadasaxeitadas e o seu aproveitamento 0 maximo, o reciclaxe de materiais e
obxectos para novos usos, a xeracidén dun minimo de residuos, o uso racional da enerxia, efc.

Educacién para a saude

Contidos eminentemente practicos cando se trate de manexar productos nocivos para a saude, tales como bernices, disolventes ou pegamentos, empregando medios de proeccion e respectando as normas de
manipulacion.

O programa de prevencidn de accidentes parte da propia actividade da clase para despois ser a base do estudio de la seguridad en el entorno laboral no seu correspondente modulo. En torno a este tema central,
amplianse determinados aspectos da seguridade e hixiene no traballo, elementos de sinalizacion das zoas que son perigosas, riscos profesionais (enfermidades y accidentes laborais), etc.

Estudaranse ademais ambientes de traballo, a sua axeitada iluminacion, acondicionamento ambiental, ventilacidn, extraccion de sustancias nocivas, etc. O recofiecemento dun entorno de traballo saudable e de gran
importancia para la formacién de los alumnos e alumnas e seralles de gran utilidade para cando se integren no mundo laboral.

Educacion non sexista

Tradicionalmente, as profesiéns como a carpintaria estan desempefiadas por homes. Isto fai que a Educacion no sexista sexa muy importante na area da carpintaria.
Farase un reparto non discriminatorio das tarefas nos equipos de traballo na aula-taller e fomentarase o uso dunha linguaxe neutra sen alusiéns sexistas.

Educacion do consumidor

Valoracién dos produtos de consumo, baseada en criterios obxectivos, que lles permitan os alumnos diferenciar en cada produto aqueles aspectos importantes, como son as posibilidades de uso dos obxectos, a
economia, a ergonomia, etc., dos mais triviais, como o envoltorio, 0s mensaxes publicitarios, etc.
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Educacién para a paz

Os contidos da area de mecanizado enfécanse dende a perspectiva dun uso pacifico dos cofiecementos e avances técnicos.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Participarase activamente na organizacion das Xornadas Tecnicas que, coordenadas pola direccidn do Centro, diversas empresas do sector da a cofiecer os seus produtos, fan demostracions de técnicas de traballo
con diversa maquinaria ou conferencias relacionadas coa familia profesional.

Organizaranse visitas a empresas do sector,exposicions temporais € museos relacionados, que realicen ou se expofian traballos de especial interese para os alumnos e que estean relacionados cos obxectivos do
curriculo.

Particparase en proxectos de Innovacién Educativa da Xunta de Galicia e se é posible en outros proxectos de ambito nacional

10.0utros apartados

10.1) Recuperacincion dos RA pendentes

Debido & pandemia Covid-19 houbo un confinamento dende o 13 de marzo de 2019 polo que quedaron sen impartir RA da programacion de 1°curso que quedaron reflexados nos informes valorativos que elaboraron
os titores.

Os RA os seus CA asociados afectados son

RA 1 Elabora pezas de carpintaria mediante 0 mecanizado de madeira con maquinas convencionais

CA1.7. Axustaronse os parametros de maquina en funcidn das caracteristicas domecanizado que se vaia realizar

CA1.11 Colocouse correctamente a peza na mesa de mecanizado ou no carro mobil,tendo en conta posibles defectos e alteracions da stia forma (empenamento, alom-bamento, tensions internas, etc
CA1.16. Empregaronse os equipamentos de proteccion individual en funcién do tipode mecanizado realizado.

CA1.17. Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicién, axuste,preparacion e posta a punto, afiadura, etc.)

CA1.19. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe

RA 2 Compdn conxuntos de carpintaria mediante maquinas convencionais e axusta os seus elementos

-21-



CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION Bl |C | B
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO XIII j

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

CA2.1. Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

CA2.3. Comprobéaronse as dimensidns e as tolerancias das pezas e das uniéns (ensamblaxes e empalmes).

CA2.6. Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).
CA2.7. Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran asmarxes de tolerancia admisibles.

Estes RA, segun o informe quedaron con un grao de imparticién 3 (medio/parcialmente).

Na UD 6 Elaboracién de pezas e ensambles de carpintaria de ribeira con maquinaria convencional se recuperara o RA 1 Elabora pezas de carpintaria mediante o0 mecanizado de madeira con maquinas
convencionais cando se imparta o RA 5 Elabora pezas de carpintaria de ribeira con maquinas convencionais xa que son similares no seu contido sendo o RA 5 de maior nivel .

O RA 2 se recuperara nesta UD posto que cando se realizen sistemas de ensambles se poden considerar conxuntos de carpinteria e podemos aplicar os CA correspondentes.
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