KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15006754 | Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecénica CSFMEO1 Programacion da producién en fabricacion Ciclos Réxime de
mecanica formativos de | adultos
grao superior
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0162 Programacion de sistemas automaticos e fabricacién mecanica 2023/2024 6 160 160
MP0162_13 | Andlise de instalacions automatizadas 2023/2024 6 80 80
MP0162_23 | Programacién de sistemas automaticos 2023/2024 6 40 40
MP0162_33 |Preparacion de sistemas automaticos, control e supervision do 2023/2024 6 40 40
proceso de fabricacién

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | ANA SOUSA FERNANDEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién equipo directivo
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Norma reguladora:

- Decreto 39/2010, do 4 de marzo, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao superior correspondente ao titulo de técnico
superior en programacion da producién en fabricacion mecanica

A presente programacion didéctica esté realizada para o desenvolvemento das ensinanzas do médulo de PROGRAMACION DE SISTEMAS
AUTOMATICOS DE FABRICACION MECANICA, Cédigo MP0162, con unha duracion de 160 horas anuais, para a obtencion do titulo de Técnico
Superior en Programacion da Produccion en Fabricacién Mecanica.

Debemos ter en conta que este Ciclo é na modalidade de Dual, e realizase en comin con empresas da comarca Ferrolterra e empresas situadas
cerca ao CIFP FERROLTERRA.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de programacion de sistemas automatizados.
Esta funcion abrangue aspectos como:

Programacion de robot e manipuladores.
Programacion de controles loxicos (PLC).
Preparacion e posta a punto de maquinas.
Supervisidn e control do proceso de fabricacion.

A formacion do mddulo contribue a alcanzar os obxectivos xerais d) e h) do ciclo formativo, e as competencias c) e ).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do modulo han versar sobre:

Analise de instalacions automatizadas, descricién do seu funcionamento, os seus compofientes, a sta estrutura e a sua tipoloxia.

Programacion de robots, manipuladores e (PLC), e integracion de sistemas neumo-hidraulicos.

Posta en marcha do proceso automatico requirido, con montaxe dos elementos que intervefien, e con regulacion e control da resposta do
sistema, respetando os espazos de seguridade e a aplicacion dos equipamentos de proteccién individual.

Supervisidn e control do proceso de fabricacion (obtencion de informes de segui-mento, realizacion dos diagnésticos correspondentes) e toma
das decisidns oportunas para mellorar o rendemento do sistema.
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)
1 Formacion en Formacion curricular que se adquirira na empresa. 24 14
empresa.
2 Introduccion a os Analise das diferentes tecnoloxias de automatizacion (neumatica, eléctrica, hidraulica e electrénica) 14 9
diferentes tipos de (electropneumatica e electrohidraulica.
automatismos.
3 Aplicaciéns de Aplicaciéns de sistemas automaticos en fabricacién mecanica (operacions de agarre, clasificacion, ordenacion, 14 9
sistemas automaticos | introducidn, posicionamento, suxeicion e transmision).ldentificacién de compofientes dun sistema
en fabricacion automatizado: actuadores lineais e de xiro (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos), captadores de informacion,
mecanica. entrada de datos (premedores, interruptores, fins de carreira, detectores, etc.), e elementos de control e mando
Identificacion de (relés, contactores e valvulas distribuidoras).
compofientes dun
[0}
4 Integracion de Diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacién automatica (célula, sistema de fabricacion flexible e 14 9
sistemas flexibles. contorno CIM).Tipos de robots e manipuladores e indicaronse as suas principais caracteristicasAplicacions dos
Aplicacions dos PLC | PLC en fabricacién.e tamen en procesos de transporte e de montaxe automatica.
en fabricacion.
Procesos de
transporte e de
montaxe automatica
5 Sistemas modulares | Funcionamento e a estrutura das comunicaciéns entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de 14 9
automaticos de dtiles | informacion.Fabricacion integrada por computador (CIM).
e ferramentas.
Fabricacion integrada
por computador.
Estrutura das
comunicacions entre
elementos (sensores ¢
actuadores) e o xestor
da informacién
6 Formacion en Formacion curricular que se adquirirad na empresa. 4 4
empresa.
7 Grafcet.Robots: eixos | Analiza e aplica diversos tipos de programacions.Elabora os programas dos compofientes dun sistema 12 7
e graos de liberdade. | automatizadoElaboraronse os programas de xestion do sistema automatizadodos controladores Idxicos.
Manipuladores: eixos | Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar
e g j j )
8 Controladores loxicos | Dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacion de robots, manipuladores e PLC. 12 7
programables.
Linguaxes de
programacionde PLC
e robots. Funcidns nuny
PLC
9 Conexion de entradas | Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores; programas dos controladores 12 7
e saidas (sensores e | I6xicos;de xestion do sistema automatizadoProgramacion de robots: movementos, transferencia do programa
actuadores) a un PLC.| ao PLC, comproba-cidn de entradas e saidas, simulacién do programa e correccion dos erros detectados.
Programacion de PLC.
Programacion de
robots
10 Formacién en Formacion curricular que se adquirira na empresa. 12 7
empresa.
1 Preparacion.Montaxe | Organiza e pon a punto compofientes dunha instalacién automatizada, para o que selecciona e aplica as 14 9
e desmontaxe.Axuste | técnicas e os procedementos requiridos.
de maquinas e
accesorios de
sistemas
automatizados
12 Controlar e supervisar | Controla e supervisa os sistemas automatizados, para o0 que analiza o proceso e axusta os parametros das 14 9

0Ss procesos de
traballo e diacnosticar
€ mais solucionar os
problemas de unha
instalacion de

.

variables do sistema.
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Formacion en empresa. 24
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacidn automatizada de fabricacion mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacidn nos sistemas S|
de producion.

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestién de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcion.

CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as slas principais caracteristicas.

CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacién automatica (célula, sistema de fabricacién flexible e contorno CIM).

CA1.6 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

4.1.e) Contidos

Contidos

Fundamentos da automatizacién da fabricacion.

OAplicacions dos PLC en fabricacion.

Procesos de transporte e de montaxe automatica.

Sistemas modulares automaticos de Utiles e ferramentas.

Fabricacion integrada por computador (CIM).

Estrutura das comunicaciéns entre elementos (sensores e actuadores) e o xestor da informacién.
Automatizacién pneumatica.

Automatizacién hidraulica.

Automatizaciéns eléctrica e electronica.

Automatizacidns electropneumatica e electrohidraulica.

-4 -

Aplicaciéns de sistemas automaticos en fabricacién mecanica (operacions de agarre, clasificacion, ordenacion, introducion, posicionamento, suxeicion e transmision).
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Contidos

Identificacion de compofientes dun sistema automatizado: actuadores lineais e de xiro (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos), captadores de informacién, entrada de datos (premedores,
nterruptores, fins de carreira, detectores, etc.), e elementos de contr
Integracion de sistemas flexibles. Células, lifias e sistemas de fabricacion flexible.

Aplicacions da robgtica en fabricacion.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
2 Introduccion a os diferentes tipos de automatismos. 14
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacion automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacion nos sistemas NO
de producion.

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestion de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcién.

CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacion automatica (célula, sistema de fabricacion flexible e contorno CIM).

CA1.6 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

4.2.e) Contidos

Contidos

Fundamentos da automatizacion da fabricacion.

OAplicaciéns dos PLC en fabricacion.

Procesos de transporte e de montaxe automatica.

Sistemas modulares automaticos de Utiles e ferramentas.

Fabricacién integrada por computador (CIM).

Estrutura das comunicaciéns entre elementos (sensores e actuadores) e o xestor da informacion.
Automatizacién pneumatica.

Automatizacion hidraulica.

Automatizaciéns eléctrica e electronica.

Automatizacions electropneumatica e electrohidraulica.

nterruptores, fins de carreira, detectores, etc.), e elementos de contr
Integracidn de sistemas flexibles. Células, lifias e sistemas de fabricacién flexible.

Aplicacions de sistemas automaticos en fabricacién mecanica (operaciéns de agarre, clasificacion, ordenacion, introducion, posicionamento, suxeicion e transmision).

Identificacion de compofientes dun sistema automatizado: actuadores lineais e de xiro (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos), captadores de informacion, entrada de datos (premedores,
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Contidos

Aplicacions da robatica en fabricacion.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Aplicacions de sistemas automaticos en fabricacion mecanica. Identificacion de compofientes dun sistema automatizado 14

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacion automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacion nos sistemas S|
de producion.

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestion de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcién.

CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as stas principais caracteristicas.

CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacion automatica (célula, sistema de fabricacion flexible e contorno CIM).

CA1.6 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

4.3.e) Contidos

Contidos

Fundamentos da automatizacion da fabricacion.

OAplicaciéns dos PLC en fabricacion.

Procesos de transporte e de montaxe automatica.

Sistemas modulares automaticos de Utiles e ferramentas.

Fabricacién integrada por computador (CIM).

Estrutura das comunicaciéns entre elementos (sensores e actuadores) e o xestor da informacion.
Automatizacién pneumatica.

Automatizacién hidraulica.

Automatizaciéns eléctrica e electronica.

Automatizacions electropneumatica e electrohidraulica.

Aplicacions de sistemas automaticos en fabricacion mecanica (operaciéns de agarre, clasificacion, ordenacion, introducion, posicionamento, suxeicion e transmision).

Identificacion de compofientes dun sistema automatizado: actuadores lineais e de xiro (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos), captadores de informacion, entrada de datos (premedores,
nterruptores, fins de carreira, detectores, etc.), e elementos de contr

-8-
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Contidos

Integracion de sistemas flexibles. Células, lifias e sistemas de fabricacion flexible.

Aplicacions da robatica en fabricacion.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 Integracion de sistemas flexibles. Aplicacions dos PLC en fabricacion. Procesos de transporte e de montaxe automatica. 14

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacion automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacion nos sistemas NO
de producion.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestion de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as stas principais caracteristicas.

CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

4.4.e) Contidos

Contidos

Fundamentos da automatizacion da fabricacion.

OAplicaciéns dos PLC en fabricacion.

Procesos de transporte e de montaxe automatica.

Sistemas modulares automaticos de Utiles e ferramentas.

Automatizacién pneumatica.

Automatizacion hidraulica.

Automatizaciéns eléctrica e electronica.

Automatizacions electropneumatica e electrohidraulica.

Aplicaciéns de sistemas automaticos en fabricacién mecanica (operacions de agarre, clasificacion, ordenacion, introducién, posicionamento, suxeicion e transmision).
Integracidn de sistemas flexibles. Células, lifias e sistemas de fabricacién flexible.

Aplicacions da robdtica en fabricacion.

-10-
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

5 Sistemas modulares automaticos de Utiles e ferramentas. Fabricacion integrada por computador. Estrutura das comunicaciéns 14
entre elementos (sensores e actuadores) e o xestor da informacion.

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacion automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacion nos sistemas NO
de producion.

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestion de pezas, fabricacion e verificacion).

CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcién.

CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as stas principais caracteristicas.

CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacion automatica (célula, sistema de fabricacion flexible e contorno CIM).

CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

4.5.e) Contidos

Contidos

Fundamentos da automatizacion da fabricacion.

Automatizacién pneumatica.

Automatizacion hidraulica.

Automatizaciéns eléctrica e electronica.

Automatizacions electropneumatica e electrohidraulica.

Aplicaciéns de sistemas automaticos en fabricacién mecanica (operacions de agarre, clasificacion, ordenacion, introducién, posicionamento, suxeicion e transmision).

Identificacion de compofientes dun sistema automatizado: actuadores lineais e de xiro (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos), captadores de informacion, entrada de datos (premedores,
nterruptores, fins de carreira, detectores, etc.), e elementos de contr

Integracién de sistemas flexibles. Células, lifias e sistemas de fabricacién flexible.

Aplicacions da robética en fabricacion.

-11 -
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
6 Formacién en empresa. 4
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora os programas dos compofientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describiuse a funcion que deba realizar cada compofiente do sistema no dmbito do proceso para automatizar.

CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacion de robots, manipuladores e PLC.

CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores I6xicos.

CA1.6 Elaboraronse os programas de xestién do sistema automatizado.

CA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacién dos sistemas programables.

CA1.9 Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificacions.

CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producién.

4.6.e) Contidos

Contidos

Grafcet.

Robots: eixos e graos de liberdade.
Manipuladores: eixos e graos de liberdade.
Controladores l6xicos programables (PLC).
Linguaxes de programacion de PLC e robots.

Funcions nun PLC: funcions loxicas, temporizadores e contadores.

-12 -
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Contidos

Conexién de entradas e saidas (sensores e actuadores) a un PLC.

Programacién de PLC.

Programacién de robots: movementos, transferencia do programa ao PLC, comprobacion de entradas e saidas, simulacion do programa e correccién dos erros detectados.

-13-
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
7 Grafcet.Robots: eixos e graos de ﬁberdade.ManipuIadores: eixos e graos de liberdade. 12
4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora os programas dos compofientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion. Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describiuse a funcion que deba realizar cada compofiente do sistema no dmbito do proceso para automatizar.

CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacion de robots, manipuladores e PLC.

CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores I6xicos.

CA1.6 Elaboraronse os programas de xestién do sistema automatizado.

CA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacién dos sistemas programables.

CA1.9 Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificacions.

CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producién.

4.7.e) Contidos

Contidos

Grafcet.

Robots: eixos e graos de liberdade.
Manipuladores: eixos e graos de liberdade.
Controladores l6xicos programables (PLC).
Linguaxes de programacion de PLC e robots.

Funcions nun PLC: funcions loxicas, temporizadores e contadores.
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Contidos

Conexién de entradas e saidas (sensores e actuadores) a un PLC.

Programacién de PLC.

Programacién de robots: movementos, transferencia do programa ao PLC, comprobacion de entradas e saidas, simulacion do programa e correccién dos erros detectados.
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thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
8 Controladores I6xicos programables. Linguaxes de programaciénde PLC e robots. Funcions nun PLC 12
4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora os programas dos compofientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion. Sl

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describiuse a funcion que deba realizar cada compofiente do sistema no dmbito do proceso para automatizar.

CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacion de robots, manipuladores e PLC.

CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores I6xicos.

CA1.6 Elaboraronse os programas de xestién do sistema automatizado.

CA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacién dos sistemas programables.

CA1.9 Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificacions.

CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producién.

4.8.e) Contidos

Contidos

Grafcet.

Robots: eixos e graos de liberdade.
Manipuladores: eixos e graos de liberdade.
Controladores l6xicos programables (PLC).
Linguaxes de programacion de PLC e robots.

Funcions nun PLC: funcions loxicas, temporizadores e contadores.
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Contidos

Conexién de entradas e saidas (sensores e actuadores) a un PLC.

Programacién de PLC.

Programacién de robots: movementos, transferencia do programa ao PLC, comprobacion de entradas e saidas, simulacion do programa e correccién dos erros detectados.
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4.9.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
9 Conexion de entradas e saidas (sensores e actuadores) a un PLC. Programacion de PLC. Programacién de robots 12
4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Elabora os programas dos compofientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion. Sl

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describiuse a funcion que deba realizar cada compofiente do sistema no dmbito do proceso para automatizar.

CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacion de robots, manipuladores e PLC.

CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores I6xicos.

CA1.6 Elaboraronse os programas de xestién do sistema automatizado.

CA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacién dos sistemas programables.

CA1.9 Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificacions.

CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producién.

4.9.e) Contidos

Contidos

Grafcet.

Robots: eixos e graos de liberdade.
Manipuladores: eixos e graos de liberdade.
Controladores l6xicos programables (PLC).
Linguaxes de programacion de PLC e robots.

Funcions nun PLC: funcions loxicas, temporizadores e contadores.

-18-




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION ANEXO XIlI

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

EX XUNTA
B4 DE GALICIA

PROFESIONAIS

Contidos

Conexién de entradas e saidas (sensores e actuadores) a un PLC.

Programacién de PLC.

Programacién de robots: movementos, transferencia do programa ao PLC, comprobacion de entradas e saidas, simulacion do programa e correccién dos erros detectados.
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4.10.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

10 Formacién en empresa. 12

4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza e pon a punto compofientes dunha instalacién automatizada, para o que selecciona e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl

4.10.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os dispositivos e os compofientes das maquinas que requiren mantemento de uso (filtros, engraxadores, proteccions, soportes, efc).

CA1.2 Configuraronse os compofientes da instalacion atendendo ao proceso de fabricacion.

CA1.3 Transferironse os programas de robots, manipuladores e PLC desde o arquivo fonte ao sistema.

CA1.4 Colocéronse as ferramentas e os Utiles consonte a secuencia programada de operacions.

CA1.5 Realizouse a posta en marcha dos equipamentos aplicando o procedemento establecido no manual.

CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificacion en funcion da operacion que se realice.

CA1.7 Adoptaronse as medidas de proteccion necesarias para garantir a seguridade persoal e a integridade dos equipamentos.

CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

4.10.e) Contidos

Contidos

Operacidns de mantemento de uso do proceso automatizado.

Variables controladas polos sistemas automaticos e as stas unidades de medida.
Montaxe e desmontaxe de actuadores e elementos primarios de control.

Posta en marcha de méaquinas e equipamentos.

Axuste de maquinas e accesorios.

Preparacion e montaxe de (tiles e ferramentas.

Riscos laborais asociados & preparacion de maquinas.

Riscos ambientais asociados a preparacién de maquinas.
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4.11.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 Preparacién.Montaxe e desmontaxe.Axuste de maquinas e accesorios de sistemas automatizados 14

4.11.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza e pon a punto compofientes dunha instalacién automatizada, para o que selecciona e aplica as técnicas e os procedementos requiridos. Sl

4.11.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse os dispositivos e os compofientes das maquinas que requiren mantemento de uso (filtros, engraxadores, proteccions, soportes, efc).

CA1.2 Configuraronse os compofientes da instalacion atendendo ao proceso de fabricacion.

CA1.3 Transferironse os programas de robots, manipuladores e PLC desde o arquivo fonte ao sistema.

CA1.4 Colocéronse as ferramentas e os Utiles consonte a secuencia programada de operacions.

CA1.5 Realizouse a posta en marcha dos equipamentos aplicando o procedemento establecido no manual.

CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificacion en funcion da operacion que se realice.

CA1.7 Adoptaronse as medidas de proteccion necesarias para garantir a seguridade persoal e a integridade dos equipamentos.

CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

4.11.e) Contidos

Contidos

Operacidns de mantemento de uso do proceso automatizado.

Variables controladas polos sistemas automaticos e as stas unidades de medida.
Montaxe e desmontaxe de actuadores e elementos primarios de control.

Posta en marcha de méaquinas e equipamentos.

Axuste de maquinas e accesorios.

Preparacion e montaxe de (tiles e ferramentas.

Riscos laborais asociados & preparacion de maquinas.

Riscos ambientais asociados a preparacién de maquinas.
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thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
12 Controlar e supervisar os procesos de traballo e diacnosticar e mais solucionar os problemas de unha instalacion de sistemas 14
automaticos.
4.12.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Controla e supervisa os sistemas automatizados, para 0 que analiza o proceso e axusta os parametros das variables do sistema. Sl

4.12.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

—
CA2.1 Efectuaronse as probas en baleiro necesarias para a comprobacion do funcionamento do sistema.

CA2.2 Comprobouse que o proceso cumpra as especificacions de producion descritas.

CA2.3 Realizéronse as modificacions nos programas a partir das desviacions comprobadas na verificacion do proceso.

CA2.4 Monitorizouse en pantalla o estado do proceso e dos seus compofientes.

CA2.5 Propuxéronse melloras no sistema que supofian un aumento do rendemento e/ou da calidade do produto.

CA2.6 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental requiridas.

CA2.7 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

4.12.e) Contidos

Contidos

Control da estacion de traballo.

OElementos de regulacién (pneumaticos, hidraulicos e eléctricos). Regulacion de presion e de caudal.
Parametros de control (velocidade, percorrido, tempo, etc).
Identificacion e resolucion de problemas.

Distribucion das instrucions de control &s estacions de traballo.

Control da producion.

Control do tréfico.

Control das ferramentas.

Monitorizacién de pezas.

Informes e control de seguimento.

Sistemas SCADA.

Diagndsticos.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Os minimos exixibles para que o/a alumno/a supere 0 médulo son:

Unidade formativa 1: ANALISE DE INSTALACIONS AUTOMATIZADAS

CA 1.1. Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestion de pezas,
fabricacion e verificacion).

CA 1.2. Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacién coa sta funcion.

CA 1.3. Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as stas principais caracteristicas.

CA 1.4. Analizaronse as tecnoloxias de automatizacién (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de
uso de cada unha.

CA 1.5. Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacion automética (célula, sistema de fabricacién flexible e contorno
CIM).

CA 1.6. Valoréronse as vantaxes e 0s inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

CA 1.7. Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicacions entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacién.
CA 1.8. Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

Unidade formativa 2: PROGRAMACION DE SISTEMAS AUTOMATICOS

CA 1.1. Describiuse a funcion que deba realizar cada compofiente do sistema no dmbito do proceso para automatizar.

CA 1.2. Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e
actuadores).

CA 1.3. Describironse os dispositivos de introducién e xestion de datos utilizados na programacién de robots, manipuladores e PLC.
CA 1.4. Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

CA 1.5. Elaboraronse os programas dos controladores loxicos.

CA 1.6. Elaboraronse os programas de xestion do sistema automatizado.

CA 1.7. Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

CA 1.8. Verificouse o programa realizando a simulacion dos sistemas programables.

CA 1.9. Comprobouse na simulacion que as traxectorias cumpran as especificacions.

CA 1.10. Corrixironse os erros detectados na simulacién.

CA 1.11. Gardouse 0 programa no soporte axeitado.

CA 1.12. Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA 1.13. Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producion.

Unidade formativa 3: PREPARACION DE SISTEMAS AUTOMATICOS, CONTROL E SUPERVISION DO PROCESO DE FABRICACION
CA 1.1. Identificaronse os dispositivos e os compofientes das maquinas que requiren mantemento de uso (filtros, engraxadores, protecciéns,

soportes, efc).
CA 1.2. Configuraronse os compofientes da instalacion atendendo ao proceso de fabricacion.
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CA 1.3. Transferironse os programas de robots, manipuladores e PLC desde o arquivo fonte ao sistema.

CA 1.4. Colocaronse as ferramentas e os Utiles consonte a secuencia programada de operacions.

CA 1.5. Realizouse a posta en marcha dos equipamentos aplicando o procedemento establecido no manual.

CA 1.8. Seleccionaronse os instrumentos de medicidn ou verificacion en funcién da operacion que se realice.

CA 1.7. Adoptaronse as medidas de proteccion necesarias para garantir a seguridade persoal e a integridade dos equipamentos.
CA 1.8. Resolvéronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

CA 1.9. Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza

Este mddulo non se considera de avaliacion continua.

En cada trimestre, realizarase unha ou varias probas escritas na que se reflectiran os cofiecementos e aplicacién da materia. De igual maneira o
alumno presentara por trimestre, en prazo e de forma axeitada os traballos propostos. Poderase pedir a repeticion do traballo se non acada un
minimo de calidade.

Cualificacién das avaliaciéns parciais do médulo:

a) 80%, pola realizacion de probas finais. As probas finais para facer media entre si tefien que ter una nota igual ou superior ao 3

b) 20%, pola realizacion de traballos practicos ao longo da avaliacion. Os traballos practicos para facer media entre si tefien que ter una nota
igual ou superior ao 3

Para superar cada una das avaliaciéns do modulo o alumn@ debe aprobar cada un dos dous apartados anteriores por separado e a nota final da
avaliacion sera a suma dos dous apartados.

As recuperacions parciais non superaran un 5 na nota.

Como non se considera avaliacién continua do médulo, si 0 alumn@ non supera alguna das avaliacions na nota Ultima avaliacidn aparecera un 4,
porque 0 Xade non esta disefiado para modulos que non son de avaliacion continua. Gardando a nota daquela avaliacion superada.

Cualificacion final do mddulo:

- Si ten todas avaliacions aprobadas a nota final sera a nota media das avaliacions, do seguinte xeito (75% da nota promedio das avaliacions
feitas no centro de FP e 25% da nota de valoracion da empresa)

- Si ten alguna avaliacidn suspensa ten que facer o examen de recuperacién da avaliacion ou avaliacions suspensas e a nota do modulo sera a
media entre todas as avaliacidns

- Si ten todas as avaliaciéns suspensas tera que facer o examen final de todo o médulo e a nota final sera a que saque no examen final.

Prevese impartir as seguintes Unidades por Avaliacion:

AVALIACION 12 - Constara das Unidades 2, 3, 4, 5, 7 impartidas no centro educativo
AVALIACION 22 - Constara das Unidades 8, 9, 11 e 12 impartidas no centro educativo
AVALIACION 32 - Constara das Unidades 1, 6 e 10 realizadas na empresa

Para superar o médulo o alumn@ debe acadar una nota IGUAL OU SUPERIOR ao 5, na nota promedio das avaliaciéns realizadas no centro, e
ademais obter unha valoracion de FAVORABLE na empresa.
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Todas as notas de todas as avaliacions e a final, se redondean a PARTE ENTEIRA DE DITA NOTA. Cun redondeo hacia abaixo se o valor &
menor ao (0,5) e hacia arriba se a nota e igual ou superior a (0,5). AGAS coas notas 4,5 - 4,6 - 4,7 - 4,8 é 4,9, no que o redondeo non supora o 5,
xa que como se indicou anteriormente para o aprobado o alumnado debera acadar unha nota igual ou superior de 5

No caso de que fora necesaria a imparticion na modalidade semipresencial ou a distancia, pasaranse a dar os contidos na AULA VIRTUAL,
podendo axudarnos de outras canles dixitais para o traballo que faremos dende casa.

No caso de que fora necesaria a imparticién na modalidade semipresencial ou a distancia, os criterios de cualificacion seran os seguintes:

a) 50%, pola realizacion de probas escritas. As probas escritas para facer media entre si tefien que ter una nota igual ou superior ao 3

b) 50%, pola realizacion de traballos practicos ao longo da avaliacion. Os traballos practicos para facer media entre si tefien que ter una nota
igual ou superior ao 3

Para superar cada una das avaliaciéns do médulo o alumn@ debe aprobar cada un dos dous apartados anteriores por separado e a nota final da
avaliacién sera a suma dos dous apartados.

No caso de evidenciarse copia de traballos ou exames, o alumno sera cualificado con cero puntos na citada proba

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

"En setembro establecerase unha proba de recuperacion para as partes non superadas. O alumno que non supere na proba de SETEMBRO o
maédulo quedara fora do Proxecto dual e non podera promocionar, segundo o Artigo 14 da Orde de 14 de Xufio de 2018"

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

Na formacién dual non sera de aplicacion este caso . Segundo Orde de 14 de Xufio de 2018

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacion da propia
practica docente

A ACTIVIDADE FORMATIVA NA EMPRESA e no centro educativo sera coordinada polos titores e as titoras mediante reunions de control cunha
frecuencia minima mensual, nas cales se realizara o seguimento de cada alumno ou alumna.

Para facer este seguimento utilizarase o modelo establecido polo centro, no que se concretaran, tanto o grao de cumprimento da programacion,
como as modificacions levadas a cabo na mesma, coa xustificacion do por qué destas modificacions, asi como as propostas de mellora da mesma.
Este documento servira de base para a elaboracién da programacién do vindeiro curso.

O seguimento da programacion permite analizar e valorar o papel de tédolos elementos que intervefien no proceso educativo, para axustar a
pedagoxia as caracteristicas dos alumnos. O final do curso académico entregaraselle o alumnado un test para avaliar a programacion do docente,
co cal permitir establecer en que medida se conseguiron as intenciéns iniciais e comprobar a aparicion de resultados non previstos incialmente.
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A avaliacion da practica docente, plantexaremola en dous eidos:

a) Analizando de forma persoal e con sentido critico a marcha do curso, os resultados académicos, comprobando se o alumnado entende e asimila
os conceptos estudados.

b) Someténdose a opinién do alumnado, a través de enquisas que de forma puntual poden facerse o fin de cada trimestre ou ben a fin de curso,
para valorar a opinion do alumnado. Os alumnos dun Ciclo Superior e Medio xa alcanzaron un grado de madurez ( suponse) que lles permite emitir
Xuizos , e polo tanto, coas cautelas oportunas, pédese ter en conta a valoracién que fan da practica docente.

O profesor plantexarase algunhas preguntas:

-; Cubrironse o0s obxectivos nun alto porcentaxe de alumnos?

-De non ser asi, ¢ Qué factores influiron?

-Desefio das actividades, motivacion, tempo programado, recursos, cofiecementos previos.
- ¢ Qué cousas haberia que rectificar?

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

Ao principio de curso, unha vez pechado o prazo de matricula, o equipo docente celebraremos unha xuntanza de avaliacion inicial para cofiecer as
caracteristicas e a formacién previa de cada alumno/a.

Nesta avaliacion o titor/a dara toda a informacién dispofiible sobre as caracteristicas xerais do grupo.

En base a toda esta informacion tomaranse os acordos pertinentes, especialmente aqueles que tefian que ver con aspectos de flexibilizacion
modular na duracién das ensinanzas.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o0 alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacién, estableceranse medidas de reforzo para
que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.

Estas medidas consistiran en:

- Traballos que poidan ser efectuados de forma auténoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracion do profesor.

- Repeticion daqueles traballos de taller nos que non acadou 0 minimo esixible.

Tamén en aqueles casos que sexa pertinente podera levarse a cabo unha flexibilizacion modular na duracién das ensinanzas. Para este alumnado
disporanse os medios necesarios para que poidan alcanzar o maximo desenvolvemento posible da suas capacidades persoais, para elo
elaborarase un plan especifico, 0 mais temperan posible, facendo unha identificacién e valoracion inicial das suas necesidades e posibilidades.

No caso de detectar alumn@s por encima da media, tanto nas calificacions como nas destrezas amosadas, poderase, unha vez acreditados os
cofiecementos do curriculo, dar materia extracurricular relacionada co médulo.
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9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

A ensinanza dos valores nunha sociedade democratica, libre, tolerante, plural, etc., contintia sendo unha das finalidades prioritarias da
educacidn, tal e como se pon de manifesto nos obxectivos de tédalas etapas educativas e nos especificos de cada unha das areas
decofecemento.

Para impartir os contidos especificos da materia, para despertar o interese do alumnado e estimular a stia motivacion, é condicion indispensable
crear na aula un ambiente de traballo agradable e respectuoso cos equipos, materiais e as persoas. Para 0 mesmo débese prestar atencion a
adopcidn de actitudes, 6 seguimento de pautas de comportamento respectuosas e tolerantes, hixiénicas e seguras, e & toma de decisidns con
criterios de aforro.

Especificamente, no modulo terase en conta:

- Educacion para a saude: En todas as actividades practicas corrense riscos polo que se vixiara o emprego seguro de ferramentas e equipos,
proporcionando és alumnos as normas de seguridade a seguir na aula técnica e de emprego dos recursos.

- Educacion para a convivencia: Nas clases estimUlanse os debates moderados polo profesor promovendo o respecto polas opinions dos demais;
os alumnos realizan actividades practicas traballando en equipo nas que se valorara o desenvolvemento de actitudes de responsabilidade cara o
traballo ben feito, a solidariedade cos comparieiros e a cooperacién cos membros do grupo.

- Educacion para a paz: Fomentaremos a relacidn con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e
tolerantes, superando inhibicidns e prexuizos, recofiecendo e valorando criticamente as diferenzas de tipo social e rexeitando calquera
discriminacién baseada en distinciéns de raza, sexo, clase social, crenzas e outras caracteristicas individuais e sociais.

- Educacion do consumidor; Trataremos este tema mediante a analise de anuncios publicitarios televisivos, intentando fomentar unha actitude
critica e responsable fronte 6 consumo e os mecanismos do mercado.

- Educacion non sexista; Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, intentando resolver a discriminacién mediante formas adecuadas.

- Educacion ambiental: A través da visualizacion de documentais televisivos reflexionarase sobre problemas medioambientais, contemplando
posibles soluciéns.

- Educacion vial: Fomentaranse condutas e habitos de seguridade vial encamifiadas a facer un uso correcto da via pUblica, analizando criticamente
as mensaxes verbais relacionadas cos automaobiles.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Consideramos que as actividades complementarias e extraescolares son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que debemos
fomentalas e procurar unha participacion importante do alumnado nas mesmas.

As actividades complementarias, realizaranse en horario lectivo. Estas visitas estan relacionadas coa materia tratada ou co moédulo.

As visitas técnicas deben de estar conectadas coas actividades de ensino-aprendizaxe desenvolvidas no centro educativo, co fin de fomentar a
relacion co contorno productivo e actuar como reforzo dun conxunto coherente de tarefas realizadas na aula, por iso, en calquera caso, estas
visitas deben de ter obxectivos concretos e programados e deben organizarse dun xeito que non impliquen unha ruptura co proceso xeral de

ensino-aprendizaxe do ciclo.

A visita técnica debe procurar un achegamento & realidade profesional & que esta vinculada a competencia profesional do titulo, por iso,
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contemplaremos nas actividades varias visitas a empresas relacionadas cé sector, e se coincidise con alguna feira do sector, tamén se poderia
intentar asistir a ela.

A data de realizacién desta progamacién as ACF estan pendentes de ser programadas.

10.0utros apartados

10.1) MODALIDADE DE ENSINO

No caso de que fora necesaria a imparticién na modalidade semipresencial ou a distancia, pasaranse a dar os contidos na AULA VIRTUAL,
podendo axudarnos de outr@s canles dixitais para o traballo que faremos dende casa
No caso de pasar a este tipo de ensinanza os criterios de calificacion son os indicadas no punto 5 da presente programacion.
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