CONSELLERIA DE CULTURA,
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PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO XIII j

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
15006754 Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacién mecanica CSFME02 Construciéns metalicas (SZJ(E)Ig;Oftr)rmativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0248 Procesos de mecanizado, corte e conformacion en construciéns metalicas 2023/2024 7 213 213
MP0248_14 Definicion e organizacién de proceso sen construcidns metélicas 2023/2024 7 30 30
MP0248_24 Desenvolvementos xeométricos 2023/2024 7 38 38
Preparacion, execucion e normas de seguridade en procesos de mecanizacion,
MP0248_34 corte e conformacion 2023/2024 7 115 115
MP0248_44 Mantemento 2023/2024 7 30 30

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo ALVARO VARELA LOPEZ

Outro profesorado
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Estado: Pendente de supervision inspector

2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Esta programacion concreta e adapta o curriculo, DECRETO 107/2014, do 4 de setembro, ao contorno socioecondmico do centro e as caracteristicas do alumnado, tomando como referencia o perfil profesional do
ciclo formativo através dos seus obxectivos xerais e dos resultados de aprendizaxe establecidos para cada médulo profesional.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de producién, que abrangue aspectos como:
-Preparacion e posta a punto de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.

-Execucién de procesos de mecanizado, corte e conformacion de elementos.

-Realizacion do trazado de elementos complexos de caldeiraria.

-Mantemento de usuario ou de primeiro nivel.

A formacion do médulo contrible a alcanzar os seguintes obxectivos xerais do ciclo formativo:

-b) Interpretar a informacién contida nos planos de detalle e de conxunto, mediante a anélise do seu contido, para determinar o proceso de mecanizado ou de montaxe.

-c) Analizar as necesidades operativas na execucion das fases e as operacions de mecanizado en relacién coas caracteristicas do produto final, para distribuir en planta os recursos necesarios no desenvolvemento
do proceso.

-e) Interpretar a listaxe de instrucions de programas, tendo en conta a relacion entre as suas caracteristicas e os requisitos do proceso, para supervisar a programacion e a posta a punto de maquinas de control
numeérico, robots e manipuladores.

-i) Interpretar os plans de mantemento dos medios de producién en relacidn coa aplicacion de técnicas de xestion, para supervisar o seu desenvolvemento e a sta aplicacion.

-) Analizar os sistemas de calidade, prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental, e identificar as acciéns necesarias para manter os modelos de xestion e sistemas de calidade, prevencion de riscos laborais
e proteccién ambiental.

-k) Valorar a adaptacién aos cambios do equipo de traballo mediante a mellora e a innovacién dos procesos produtivos, co fin de aumentar a competitividade.

-1) Determinar posibles combinaciéns de actuaciéns de traballo en equipo, e valorar con responsabilidade a sua incidencia na produtividade, para cumprir os obxectivos de producion.

-q) Valorar as actividades de traballo nun proceso produtivo, e identificar a sua achega ao proceso global para conseguir os obxectivos da producion.

E as competencias:
-c) Definir as operacions de fabricacién, montaxe e mantemento de construcions metalicas, a partir da informacion técnica incluida en planos de conxunto e fabricacion, e en instruciéns xerais.

-f) Determinar o aprovisionamento necesario para garantir a subministracién no momento axeitado, e resolver os conflitos xurdidos no seu desenvolvemento.
-g) Asegurar que os procesos de fabricacidn se desenvolven segundo os procedementos establecidos.
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As lifias de actuacién no proceso ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do mddulo han versar sobre:
-Preparacion e posta a punto das maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas que intervefien no proceso.
-Execucion de operacions de mecanizado, corte e conformacion de construcions metalicas, aplicando criterios de calidade e normas.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

U.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)

1 Prevencion de riscos e tratamento de | Analizaranse os aspectos relativos & prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental, para identificar as accions necesarias 5 5
residuos que permitan manter e mellorar os modelos de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental.

2 Introduccion s procedementos de Identificaranse as ferramentas e equipamentos empregados nos procedementos de mecanizado,corte e conformado tendo en 25 10
mecanizado,corte e conformado conta a relacién entre as suas caracteristicas tecnoléxicas, o seu funcionamento e as necesidades do proceso.

3 Desenvolvementos xeométricos de Realizaranse practicas de trazado que permitan obter diferentes elementos de construcions metélicas a partir de chapas, 38 20
caldeiraria, tubaxes e perfis. tubaxes e perfis segundo as especificacions técnicas e os diferentes procedementos de fabricacion.

4 Execucion de procesos de mecanizado | Executaranse préacticas de taller dos diferentes procesos de mecanizado e corte sobre chapas e perfis, respetando as 50 25
e corte tolerancias indicadas nas especificacions técnicas das tarefas.

5 Execucion de procesos de trazado e Executaranse practicas de conformado sobre chapas e perfis, partindo dos desenvolvementos realizados na UD4 e UD5 65 30
conformado respetando as tolerancias indicadas nas especificaciéns técnicas das tarefas.

6 Planificacién,execucién e control do Planificarase e executarase a preparacion e posta a punto das maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas que intervefien 30 10
mantemento nos procesos de mecanizado corte e conformado, levando un rexistro das actuacions realizadas.

4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

1 Prevencion de riscos e tratamento de residuos 5

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacion, interpretando as especificacions do produto e as follas de proceso. NO
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ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

thCIB

Criterios de avaliacion

CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

CA\1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.7 Estipularonse os equipamentos de proteccién individual para cada actividade.

4.1.e) Contidos

Contidos

Organizacion das medidas de prevencion e de tratamento de residuos. Calidade: normativa e catalogos.
Identificacion de riscos.
Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de protecciéon ambiental.

4.2.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracién

2 Introduccion és procedementos de mecanizado,corte e conformado

25

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacion, interpretando as especificacions do produto e as follas de proceso.

NO
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4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretaronse as caracteristicas que afectan o procesamento dos materiais e dos compofientes mecanicos que se van empregar na fabricacion de construcions metalicas.

CA1.2 Identificaronse os procesos de mecanizado, corte e conformacion, e relacionaronse cos traballos para realizar nas construciéns metélicas.

CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.4 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

CA1.8 Identificaronse e concretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

4.2.e) Contidos

Contidos
Relacion dos procesos de mecanizado, corte e conformacién cos traballos de construciéns metalicas.
Organizacion das maquinas e os medios baseados nos procesos de mecanizado, corte e conformacion en construcions metalicas.
4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica
N. Titulo da UD Duracion
3 Desenvolvementos xeométricos de caldeiraria, tubaxes e perfis. 38
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Traza desenvolvementos de formas xeométricas e interseccidns sobre chapas, perfis comerciais e tubos, e determina as formas que se poden construir, aplicando as técnicas de trazado. Sl
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4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion

CA1.1 Seleccionouse o procedemento grafico en funcidn das formas e as dimensiéns dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA1.2 Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas en chapas, perfis comerciais, tubos e patréns.

CA1.3 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA1.4 Deducironse as correccions necesarias no trazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA1.5 Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacion de bordos, o tipo, a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.

CA1.6 Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA1.7 Utilizaronse programas informaticos para o trazado e o aproveitamento de material.

4.3.e) Contidos

Contidos

Debuxo de desenvolvementos e interseccidns de caldeiraria en chapa, tubaxes, patrons, Utiles e perfis por distintos procedementos e por medios informaticos.
Marcaxe para a identificacion de chapas, perfis, tubaxes e elementos.

Variables do proceso de fabricacidn para ter en conta no trazado.

Deformaciéns producidas no proceso construtivo e a sda consideracion no trazado.

Software de trazado.

4.4.3) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracién

4 Execucion de procesos de mecanizado e corte

50
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4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

thCIB

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final. NO
RA2 - Opera coas maquinas, os equipamentos e o0s sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as NO
caracteristicas do produto final.
RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA1.1.1 Describironse as funcions de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios que intervefien na execucion de procesos de mecanizado e corte.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.2.1 Describironse procedementos homologados de mecanizado e corte.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e (tiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.5 Realizéronse programas de CNC, secuenciando e codificando as operaciéns partindo do proceso e do plano.

CA1.6 Verificaronse e corrixironse os erros do programa simulando o proceso no computador.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.7.1 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte e mecanizado.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificaciéns do proceso.




CONSELLERIA DE CULTURA,
EDUCACION, FORMACION B I I C I B
PROFESIONAL E UNIVERSIDADES ANEXO Xl

MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

EX XUNTA
84 DE GALICIA

Criterios de avaliacion

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacién das maquinas, equipamentos, utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.1.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado e corte.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

CA2.4 Executouse o0 programa de control numeérico.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condiciéns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CAZ3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

-8-
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Criterios de avaliacion

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAZ3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CAZ3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, a colectividade e ao medio.

4.4.¢e) Contidos

Contidos

Técnicas de programacion, linguaxes e simulacion de CNC.
Manexo e uso de maquinas de control numérico. Preparacion de maquinas, equipamentos, Utiles e ferramentas.
Toma de referencias.
Tipos de maquinas e instalacidns en construcions metalicas. Execucion de operacions con CNC.
Sistemas auxiliares e accesorios.
Funcionamento da maquinaria.
Funcionamento da maquinaria e ferramenta para operacions de mecanizado e corte.
Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.
Técnicas operativas de mecanizado e corte (mecanico e térmico).
Utiles de verificacion e medicién.
Metroloxia e verificacion de pezas.

Identificacion e correccién das desviaciéns do proceso.
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Contidos

Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformaciéns e técnicas de endereitamento.
Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas.

Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Defectos nas operacions de mecanizado e corte.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas e aos equipamentos de proteccién individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

4.5.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracién

5 Execucion de procesos de trazado e conformado

65

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Prepara maquinas, equipamentos e sistemas automaticos para o proceso de mecanizado, corte e conformacion, analizando as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto final.

NO

RA2 - Opera coas magquinas, os equipamentos e os sistemas automaticos que intervefien no proceso de mecanizado, corte e conformacion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as
caracteristicas do produto final.

NO

RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr.

Sl

-10-
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Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

CA1.1.2 Describironse as funcions de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios que intervefien na execucion de procesos de conformado.

CA1.2 Describironse procedementos homologados de mecanizado, corte e conformacion.

CA1.2.2 Describironse procedementos homologados de conformado.

CA1.3 Seleccionaronse ferramentas e (tiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 Montaronse, alifidronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.7 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte, mecanizado, trazado e conformacién na maquina.

CA1.7.2 Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de trazado e conformado.

CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacions do proceso.

CA1.10 Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, Utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA1.12 Actuouse con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA2.1 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado, corte e conformacion.

CA2.1.2 Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de conformado.

CA2.2 Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.5 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

-11-
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Criterios de avaliacion

CA2.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CAZ2.7 Identificaronse as deficiencias debidas & programacion, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicidns e aos parametros de fabricacion.

CA2.8 Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicidns e aos parametros de proceso, & maquinas ou ao material.

CA2.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situacions problematicas.

CA3.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CAZ3.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

CAZ3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais usuais de afluentes e efluentes, nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Montaxe de pezas, ferramentas, Utiles e accesorios. Axuste de Utiles.

Regulacién de parametros do proceso.
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Contidos

Toma de referencias.

Funcionamento da maquinaria.
Funcionamento da maquinaria e ferramenta para operacions de conformado.

Técnicas operativas de mecanizado, corte (mecanico e térmico), trazado e conformacion.
Técnicas operativas de trazado e conformacion.

Mecanizado con abrasivos e moas abrasivas. Tensions, deformacions e técnicas de endereitamento.
Tensions, deformacions e técnicas de endereitamento.

Defectos nas operacidns de mecanizado, corte, trazado e conformacion.
Defectos nas operaciéns de trazado e conformacion.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado, corte, conformacion e montaxe.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas e aos equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

4.6.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracion

6 Planificacién,execucién e control do mantemento

30

4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo

Completo

RA1 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel de maquinas, ferramentas e Utiles, e xustifica as stas implicacions no proceso.

Sl
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4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Recofieceuse o plan de mantemento da cada maquina, de cada ferramenta e de cada Util.

CA1.2 Describironse as operaciéns de mantemento de usuario de ferramentas, maquinas e equipamentos de fabricacion.

CA1.3 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA1.4 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples de acordo co procedemento.

CA1.5 Realizouse a listaxe de operacions de mantemento para que a maquina, a ferramenta ou o Util acttien consonte os parametros esixidos.

CA1.6 Recolléronse residuos de acordo coas normas de protecciéon ambiental.

CA1.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Engraxamentos, niveis de liquidos e liberacién de residuos. Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos.
Substitucién de elementos.

Fichas de mantemento de magquinas, ferramentas e Utiles.

Valoracién da orde e a limpeza na execucion de tarefas.

Planificacion da actividade.

Participacion solidaria nos traballos de equipo.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

- Os minimos exixibles para acadar unha nota de 5 son os seguintes:

CA1.5 - Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase

CA1.6 - Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.7 - Estipuldronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.1 - Interpretaronse as caracteristicas que afectan o procesamento dos materiais € dos compofientes mecanicos que se van empregar na fabricacion de construcions metalicas.
CA1.2 - Identificaronse os procesos de mecanizado, corte e conformacion, e relaciondronse cos traballos para realizar nas construcidns metalicas.

CA1.3 - Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

CA1.4 - Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

CA1.8 - Identificaronse e concretaronse as especificacions de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.1 - Seleccionouse o procedemento grafico en funcidn das formas e as dimensions dos desenvolvementos xeométricos que se deban obter.

CA1.2 - Aplicaronse os procedementos graficos para obter desenvolvementos de formas xeométricas en chapas, perfis comerciais, tubos e patréns.

CA1.3 - Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA1.4 - Deducironse as correccions necesarias no frazado en funcion das deformacions que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CA1.5 - Trazouse tendo en conta as variables do proceso construtivo, a preparacion de bordos, o tipo, a sangria do corte, e criterios de maximo aproveitamento do material.
CA1.6 - Verificouse que os trazados e as marcaxes que se realizaran cumpran as especificacions definidas.

CA1.1.1 - Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios que intervefien na execucién de procesos de mecanizado e corte.
CA1.2.1 - Describironse procedementos homologados de mecanizado e corte.

CA1.3 - Seleccionaronse ferramentas e Utiles en funcién das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 - Montaronse, alifiaronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.7.1 - Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de corte e mecanizado.

CA1.8 - Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 - Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacidns do proceso.

CA1.10 - Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, Utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 - Mantivose a érea de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.1.1 - Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de mecanizado e corte.

CA2.2 - Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.3 - Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.
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CA2.4 - Executouse o programa de control numérico.

CA2.5 - Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 - Analizéronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & programacién, & preparacién e ao equipamento, asi como as condicions e aos parametros de fabricacion.
CA2.8 - Discriminouse se as deficiencias se deben &s ferramentas, &s condiciéns e aos parametros de proceso, as maquinas ou ao material.

CA2.9 - Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 - Mantivose a &rea de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.11 - Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

CA3.1 - Identificaronse os riscos e 0 nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA3.3 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

CA3.4 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.
CA3.5 - Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns do proceso de fabricacion.
CAZ3.6 - Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 - Identificaronse as posibles fontes de contaminacion do contorno ambiental

CA3.9 - Xustificouse a importancia das medidas de proteccion, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

CA1.1.2 - Describironse as funciéns de maquinas e sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios que intervefien na execucién de procesos de conformado.
CA1.2.2 - Describironse procedementos homologados de conformado.

CA1.3 - Seleccionaronse ferramentas e Utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

CA1.4 - Montaronse, alifiaronse e regularonse ferramentas, Utiles e accesorios necesarios.

CA1.7.2 - Introducironse e axustaronse os parametros do proceso de trazado e conformado.

CA1.8 - Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

CA1.9 - Realizouse correctamente a toma de referencias, nos sistemas automaticos, consonte as especificacidns do proceso.

CA1.10 - Identificaronse e corrixironse posibles erros de preparacion das maquinas, equipamentos, Utiles, ferramentas, etc.

CA1.11 - Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.1.2 - Aplicaronse técnicas operativas para executar procesos de conformado.

CA2.2 - Realizouse o seguimento do proceso e verificouse que cumpra as fases programadas.

CA2.5 - Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

CA2.6 - Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA2.7 - Identificaronse as deficiencias debidas & programacién, & preparacion e ao equipamento, asi como as condicions e aos parametros de fabricacion.
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CAZ2.8 - Discriminouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de proceso, as maquinas ou ao material.

CA2.9 - Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre o programa ou a maquina.

CA2.10 - Mantivose a &rea de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA3.1 - Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

CA3.2 - Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA3.3 - Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se
deben empregar nas operaciéns do proceso de fabricacion.

CA3.4 - Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas requiridas de seguridade e proteccion persoal.

CA3.5 - Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns do proceso de fabricacion.
CA3.6 - Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

CA3.7 - Identificaronse as posibles fontes de contaminacion do contorno ambiental.

CA3.9 - Xustificouse a importancia das medidas de proteccidn, no referente a si mesmo, & colectividade e ao medio.

CA1.3 - Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA1.4 - Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples de acordo co procedemento.

CA1.6 - Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA1.7 - Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

-Criterios de cualificacion.

Por avaliaciéns:

Para a obtencion numérica da nota teranse en conta os seguintes criterios, sempre que se acade minimo un 5 en cada un dos apartados.
Actividades de taller. 70% da nota, corresponde & media xeométrica resultante das tarefas realizadas no taller. As tarefas que non cumpran

as medidas e tolerancias especificadas, obteran unha nota maxima dun 4, repetindo a tarefa ata obter os minimos de calidade esixidos.

Probas escritas. 30% da nota, corresponde & media xeométrica dos exames, ou traballos tedricos realizados no trimestre.

Final de modulo:

Para obter un 5 ou mais na avaliacion final de médulo o alumnado debera ter superadas todas as probas practicas de taller, tddalas probas escritas
e ter entregados todolos traballos das tres avaliaciéns. A nota sera a media xeométrica das puntuacidns acadadas en cada proba nas porcentaxes
indicadas nas calificaciéns das avaliacions.

-Criterios de cualificacion.

Por avaliaciéns: As calificacions seran sempre sen decimais, no caso de que a media sexa dun 5,4 (menor de 5,5 ),a nota seria 5 e si pola contra a media é dun 5,6 (maior de 5,5) a nota sera dun 6.
Para a obtencion numérica da nota teranse en conta os seguintes criterios, sempre e cando se acade minimo un 5 en cada un dos apartados.
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- Contidos procedimentais. 70% da nota, corresponde a media resultante tarefas realizadas no taller,relacionados cds CAs marcados na programacion como minimos esixibles e avaliados con 'LC:Lista de cotexo e
TO:Taboa de Observacion. As tarefas que non cumpran as medidas e tolerancias especificadas, obteran unha nota maxima dun 4,repetindo a tarefa ata obter os minimos de calidade esixidos.

*A execucion das tarefas minimas propostas para o taller exime da realizacién dun exame practico. O alumnado que non remate as tarefas de taller propostas, tera dereito a realizacion dun exame de taller no
periodo de recuperacion.

**O nuimero de tarefas de aprendizaxe podera variar en funcién do nimero de alumnado e da dotacién do taller dispofiible, sempre respetando os criterios de minimos exixibles establecidos no punto 4 desta
programacion.

- Contidos conceptuais. 30% da nota, corresponde & media dos exames realizados no trimestre, relacionados cds CAs marcados na programacién como minimos esixibles e avaliados cunha PE:Proba escrita.
*Os exames realizados superados non se volveran a repetir. Para os exames nos que NON se acade minimo un 5, unha vez rematada a 32 avaliacion, realizarase un exame individualizado en funcién das probas
escritas que non foran superadas.

*O incumprimento reiterado das normas de seguridade, a falta de atencién cando se explique o funcionamento da maquinaria e as actitudes neglixentes poderan ser motivo para impedir a realizacion das tarefas de
aprendizaxe, ou, de ser o caso, paralizar a realizacion da proba final de taller e da proba para o alumnado con Perda de dereito a Avaliacién Continua.

No caso de non realizar as tarefas de taller propostas para cada avaliacién, suspender algunha das probas conceptuais, ou ambos os casos, darase a avaliacion por suspensa ata a realizacién dos exames de
recuperacion que se realizaran unha vez finalizada a 32 avaliacion.

No caso de que un alumno promocione a 2° con este mddulo suspenso, realizarase un informe individualizado cés CAs non superados para poder programar as tarefas de recuperacién e avaliacion de xeito
individualizado.

A perda de avaliacion continua situase nun 10% das horas totais do moédulo (21,3), agas cando as faltas sexan xustificadas. Neste ultimo caso situase o limite no 20% das horas totais do médulo (42,6).
A non presentacién a un exame ou proba supon automaticamente unha cualificacién de suspenso. Con todo, o profesor, baixo o seu criterio, podera realizar a repeticién do mesmo a aqueles alumn@s que por causa
xustificada, mediante documento oficial, non puidesen asistir na data indicada.

Esta terminantemente prohibido empregar o teléfono mévil tanto para os exames como nas clases tedricas e practicas. Copiar nos exames (chuletas, pinganillos, etc) e facer fotos dos mesmos ou grabar as soluciéns
cando se entregan para a sua revision, supora un suspenso automatico da proba.
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

As actividades de recuperacion realizaranse, unha vez impartidas as horas totais do médulo, durante o periodo de recuperacion e antes da avaliacion final; para poder realizar as probas de avaliacion necesarias.
Estas actividades estudaranse de xeito individualizado en funcién dos CA pendentes de superar cada alumno, e diferencianse en funcion de se estan vinculadas a contidos procedimentais ou conceptuais:
-procedimentais: realizaranse tarefas desefiadas tendo en conta as carencias amosadas.

-conceptuais; realizaranse titorias para a exposicion de dibidas concretas plantexadas polos alumnos.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacion continua

Aquel alumnado que acade un nimero de faltas de asistencia non xustificadas igual ou superior ao 10% (21,3 sesions), ou se a suma das faltas
xustificadas e non xustificadas e igual ou superior ao 20% (42,6 sesions) da duracion total do médulo, perdera o dereito a ser avaliado en cada
trimestre e tera que facer unha proba extraordinaria, para superar este médulo.

Nesta proba, o0 alumnado terd que demostrar que posue os cofiecementos minimos esixibles de cada un dos bloques de contidos desta programacion.

Esta proba constara de duas partes:

12 parte: proba tedrica que versara sobre os contidos relacionados cés CAs marcados na programacions como minimos esixibles, e nos que se empregue unha "PE:proba escrita” como instrumento de avaliacion.

22 parte: proba practica na que se realizara unha peza que englobe os contidos relacionados cos CAs marcados na programaciéns como minimos esixibles, e nos que se empreguen unha "LC:Lista de cotexo ou TO:
Taboa de Observacion" como instrumento de avaliacion.

Notas:

- a primeira parte da proba celebrarase nun unico dia. A segunda parte podera durar mais dun dia.
- sera necesario superar a primeira proba (acadar alomenos un 5) para poder realizar a segunda.
- sera necesario acadar minimo un 5 en cada unha das probas realizadas para superar o médulo.
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7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia practica docente

Para levar a cabo o seguimento da programacion, o equipo docente celebrara unha vez o mes, segundo o calendario establecido, unha xuntanza para analizar o grao de cumprimento das programaciéns.

Para facer este seguimento utilizarase o0 modelo establecido polo sistema de xestién da calidade implantado no centro, no que se concretaran, tanto o grao de cumprimento da programacién, como as modificacions
levadas a cabo na mesma, coa xustificacidn destas modificacidns, asi como as propostas de mellora da mesma. Este documento servira de base para a elaboracién da programacion do vindeiro curso.

Nesta reunion farase unha valoracion xeral das actividades de ensino-aprendizaxe realizadas ata 0 momento, especialmente no que afecta o tempo o que precisan para o seu correcto desenvolvemento, a
metodoloxia empregada, os resultados de avaliacion obtidos e as oportunas medidas de axuste que se propofien para a mellora practica docente coa conseguinte xustificacién do porque destas modificacions.

O remate do curso , farase unha memoria cos datos xerais do curso e unha relacion propostas concretas e xustificadas de mellora para o vindeiro curso, especialmente no que afecta as instalacions, os recursos, as
actividades, a metodoloxia, a avaliacién e a temporalizacién dos contidos.

Debido & heteroxeneidade do grupo (diferenzas de idade, de formacion e de cofiecementos previos da materia do modulo) revisarase e adaptarase a programacion atendendo as necesidades educativas de cada
alumno. Temos que ter en conta que non é 0 mesmo a situacién dun alumno que vén da ESO ca dun alumno que acredita experiencia laboral nun traballo cualificado, a maioria das veces relacionado coa materia do
maodulo.

Para a avaliacion da propia practica docente terase en conta a Enquisa de Satisfacion da labor docente, observando o histérico dos distintos cursos/ciclos e intentanto ir solventando as reclamacions indicadas polo
alumnado, tentando deste xeito ir mellorando paulatinamente a practica docente.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

O principio de curso, unha vez pechado o prazo de matricula, 0 equipo docente celebrara unha xuntanza de avaliacion inicial para cofiecer as caracteristicas e a formacion previa do alumnado. Nesta avaliacion o
titor/a dara toda a informacion dispofiible sobre as caracteristicas xerais do grupo, para avaliar as distintas capacidades do alumnado.
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8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Naqueles casos en que o alumnado non acade os obxectivos minimos establecidos en cada avaliacién, estableceranse medidas de reforzo para que poida acadar os minimos previstos nesta programacion.

Para cubrir as necesidades dos alumnos con dificultades de aprendizaxe, procederase a realizar explicacions de reforzo, apoiandose en sistemas audiovisuais, visuais, etc sempre para o entendemento dos contidos
mais importantes das distintas unidades didacticas, facendo especial fincapé nos temas mais importantes de cada unha das distintas unidades a desenrolar o longo do curso.

Estas medidas consistiran en traballos que poidan ser efectuados de forma autdnoma polo alumnado, baixo a supervision e colaboracién do profesor, e na repeticién daqueles traballos de taller nos que non acadou
0 minimo esixible.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacion da educacion en valores

Educacién para a convivencia.
Fomentaremos o respecto pola autonomia dos demais e o didlogo como maneira de resolver os conflitos, traballando o debate ou o coloquio.

Educacién para a saude.
Neste sentido resaltaremos a importancia do benestar fisico, psiquico, individual, social e ambiental.

Educacién para a paz.
Fomentaremos a relacién con outras persoas e a participacion en actividades de grupo con actitudes solidarias e tolerantes, superando inhibicions e prexuizos, recofiecendo e valorando criticamente as diferenzas de
tipo social e rexeitando calquera discriminacion baseada en distincions de raza, sexo, clase social, crenzas e outras caracteristicas individuais e sociais.

Educacion non sexista.
Identificaranse aqueles trazos sexistas da lingua, intentando resolver a discriminacién mediante formas adecuadas.

Educacién ambiental.
A través da visualizacién de documentais televisivos reflexionarase sobre problemas medioambientais, contemplando posibles soluciéns.
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9.b) Actividades complementarias e extraescolares

As actividades complementarias son aquelas que se realizan co alumnado en horario lectivo e que tefien caracter diferenciado polo momento, espazo ou recursos que utilizan.

As actividades extraescolares son aquelas que, sendo organizadas polo centro e figurando na programacion xeral anual, aprobada polo Consello Social, se realizan fora do horario lectivo e nas que a participacion do
alumnado é voluntaria.

Consideramos que as actividades complementarias e extraescolares son outro dos baremos que mide a calidade educativa, polo que debemos fomentalas e procurar unha participacién importante do alumnado nas
mesmas.

As visitas técnicas deben de estar conectadas coas actividades de ensino-aprendizaxe desenvolvidas no centro educativo, co fin de fomentar a elacion co contorno produtivo e actuar como reforzo dun conxunto
coherente de tarefas realizadas na aula, por iso, en calquera caso, estas visitas deben de ter obxectivos concretos e programados e deben organizarse dun xeito que non impliquen unha ruptura co proceso xeral de
ensinoaprendizaxe do ciclo. A visita técnica debe procurar un achegamento & realidade profesional a que esta vinculada a competencia profesional do titulo.

do ciclo. A visita técnica debe procurar un achegamento a realidade profesional & que esta vinculada a competencia profesional do
titulo.

10.0utros apartados

10.1) Cumprimento da programacion

O cumprimento desta programacion estara condicionado polo normal funcionamento do centro, do nimero de alumnos e da dotacion dispofiible, xustificando calquera cambio que se produza na mesma nas reunions
de equipo docente, e sendo estes cambios comunicados ao alumnado.

NOTA: os contidos do mddulo, atoparanse aloxados na aula virtual do centro para o grupo , polo que se accedera a eles para consultas e desenrolar propostas do profesor dende o inicio do curso.
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