KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15006754 | Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo Codigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble Ciclos Réxime xeral-
formativos de | ordinario
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0541 Operacions basicas de moblaxe 2023/2024 7 240 240
MP0541_13 | Seleccién de materiais e elaboracion de patréns 2023/2024 7 40 40
MP0541_23 | Mecanizado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maquinas 2023/2024 7 100 100
portatiles
MP0541_33 |Mecanizado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maquinas 2023/2024 7 100 100
convencionais

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | MARTA LOPEZ PERIAGO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién equipo directivo
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

A formacion profesional do sistema educactivo esta regulada no cap V da Lei Orgénica de educacion, modificada porla Lei Organica 8/2013 para a
mellora da calidade educativa. En Galicia, no Decreto 114/2010, do 1 de xullo, polo que se establece a ordenacion xeral da formacién profesional
do sistema educativo de Galicia, determina nos seus capitulos Ill e IV, dedicados ao curriculo e a organizacién das ensinanzas, a estrutura que
deben seguir os curriculos e os médulos profesionais dos ciclos formativos na comunidade auténoma de Galicia. E no Decreto 182/2011, do 8 de
setembro, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en carpintaria e moble. onde se
recolle que "A competencia xeral deste titulo consiste en fabricar elementos de carpintaria e mobles, realizando os procesos de mecanizacion,
montaxe, acabamento, almacenamento e expedicién de produtos, cumprindo as especificaciéns de calidade, seguridade e proteccion ambiental."”

Na comarca de Ferrolterra temos un entorno produtivo composto, na stia maioria, por pequenas empresa pouco automatizadas que dedicanse a
traballo artesanal, realizando traballos de todo tipo. Algunhas estan especializadas so en cocifias pero sen ter un alto grado de automatizacion. So
duas empresas tefien lifias de producion medio automatizadas. Polo tanto a formacion dos alumnos permitira que o alumnado sexa quen de
adaptarse aos diferentes sistemas de produccion das empresas da zona, podendo facer traballos tanto artesanais, como manexar equipos de
produccién automatizadas,
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Introduccion o traballo 15 5
con maquinas
portatiles

2 Mecanizado de pezas 35 15
con maquinas
portatiles

3 Construccion de 45 15
mobiliario sinxelo
empregando

4 Mantemento de 5 5
maquinaria portatil

5 Seleccion de materiais 15 10

empregados en
carpintaria e moble
6 Patrons 25 10

7 Introducion ao traballo 10 5
con maquinas
convencionais
8 Mecanizado de 20 10
madeira para obter
pezas a unha seccion
determinada
9 Operacions de 25 10
mecanizado sobre
pezas cepilladas e
faboleiros

10 Construccion de 40 12
mobiliario empregandof
maquinaria
convencional

1 Mantemento de 5 3
maquinaria
convencional
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

1 Introduccién o traballo con maquinas portatiles 15

4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. NO
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as slias pezas de acordo coa documentacién técnica. NO
RA3 - Realiza o mantemento operativo de magquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO

0S previr.

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a maquinaria portatil empregada na fabricacion de moblaxe, e describironse os seus elementos constitutivos.

CA1.2 Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcidn da maquinaria portatil dispofiible e as caracteristicas do mecanizado.

CA1.3 Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios.

CA1.4 Comprobouse o estado e a colocacion dos utensilios (discos de corte, fresas, brocas, etc.).

CA1.5 Verificaronse os parametros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).

CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion
individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CAA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.
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4.1.e) Contidos

thCIB

Contidos

Maquinas portatiles: tipos, caracteristicas, aplicaciéns e manipulacion.

Preparacion das maquinas portatiles: regulacion de pardmetros.

Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Postura adecuada no mecanizado.

Despexado do espazo de mecanizado.

Seguridade no mecanizado con maquinas portatiles: riscos e medidas de proteccion.
Identificacion de riscos.

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

2 Mecanizado de pezas con maquinas portatiles 35

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. NO
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stias pezas de acordo coa documentacién técnica. NO
RA3 - Realiza o mantemento operativo de magquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para

0S previr. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a maquinaria portatil empregada na fabricacion de moblaxe, e describironse os seus elementos constitutivos.

CA1.2 Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcidn da maquinaria portatil dispofiible e as caracteristicas do mecanizado.

CA1.3 Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios.

CA1.4 Comprobouse o estado e a colocacion dos utensilios (discos de corte, fresas, brocas, etc.).

CA1.5 Verificaronse os parametros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).

CA1.7 Dispuxose e suxeitouse o material cos utensilios adecuados.

CA1.8 Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar.

CA1.9 Mantivose libre de obstaculos a area de mecanizado e verificaronse os posibles riscos no uso e na manipulacion de equipamentos de proteccion individual.

CA1.10 Realizouse o mecanizado respectando trazos e medicions.

CA1.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA2.1 Identificaronse os sistemas de unién (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a sta adecuacion e a sua aplicacion en cada caso.

CA2.2 Trazéronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

CA2.3 Situdronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe.

CA2.4 Seleccionouse o espazo axeitado para a realizacion da montaxe.

CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

-6-
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Criterios de avaliacion

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.2.e) Contidos

Contidos

Maquinas portatiles: tipos, caracteristicas, aplicaciéns e manipulacion.

Preparacion das maquinas portatiles: regulacion de pardmetros.

Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Postura adecuada no mecanizado.

Despexado do espazo de mecanizado.

Seguridade no mecanizado con maquinas portatiles: riscos e medidas de proteccion.
Utensilios de montaxe: tipos, aplicacions e manexo.

Mantemento operativo e preventivo.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

3 Construccion de mobiliario sinxelo empregando maquinas portatiles 45

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. Sl
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stias pezas de acordo coa documentacién técnica. Sl
RA3 - Realiza o mantemento operativo de magquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos. NO

RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para

0S previr. NO

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a maquinaria portatil empregada na fabricacion de moblaxe, e describironse os seus elementos constitutivos.

CA1.2 Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcidn da maquinaria portatil dispofiible e as caracteristicas do mecanizado.

CA1.3 Preparouse a maquinaria portatil e axustaronse os seus utensilios.

CA1.4 Comprobouse o estado e a colocacion dos utensilios (discos de corte, fresas, brocas, etc.).

CA1.5 Verificaronse os parametros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).

CA1.6 Seleccionouse o abrasivo en funcion das caracteristicas superficiais que se desexe obter.

CA1.7 Dispuxose e suxeitouse o material cos utensilios adecuados.

CA1.8 Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar.

CA1.9 Mantivose libre de obstaculos a area de mecanizado e verificaronse os posibles riscos no uso e na manipulacion de equipamentos de proteccion individual.

CA1.10 Realizouse o mecanizado respectando trazos e medicions.

CA1.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA2.1 Identificaronse os sistemas de unién (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a sta adecuacion e a sua aplicacion en cada caso.

CA2.2 Trazéronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

CA2.3 Situdronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe.

CA2.4 Seleccionouse o espazo axeitado para a realizacion da montaxe.

CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a armadura, e comprobouse 0 seu correcto funcionamento.

CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsions nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions.

CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior.
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Criterios de avaliacion

CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias.

CA2.9 Realizéronse as uniéns e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos.

CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto.

CA2.11 Realizéronse as correccions que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas.

CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

CAZ3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.3.e) Contidos

Contidos

Maquinas portatiles: tipos, caracteristicas, aplicaciéns e manipulacion.

Preparacion das maquinas portatiles: regulacion de pardmetros.

Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Postura adecuada no mecanizado.

Despexado do espazo de mecanizado.

Seguridade no mecanizado con maquinas portatiles: riscos e medidas de proteccion.
Utensilios de montaxe: tipos, aplicaciéns e manexo.

Adhesivos: encolamento.

Eleccion de espazos.

Ensamblaxe: comprobacion de pezas e axustes.

Prensaxe: disposicion ou situacién dos elementos de aperto.
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Contidos

-
Fixacién de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.

Mantemento operativo e preventivo.

-10-
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 Mantemento de magquinaria portatil 5

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas portatiles. NO
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas portatiles, aplicando procedementos establecidos. Sl
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO

0S previr.

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.4 Comprobouse o estado e a colocacion dos utensilios (discos de corte, fresas, brocas, etc.).

CA1.5 Verificaronse os pardmetros de traballo nas maquinas portatiles (perpendicular ou angulo, profundidade e/ou entrada, par de aperto, sentido de xiro, etc.).

CA1.8 Estableceuse a postura axeitada no emprego das maquinas e no uso que se lles vaia dar.

CA1.9 Mantivose libre de obstaculos a area de mecanizado e verificaronse os posibles riscos no uso e na manipulacion de equipamentos de proteccion individual.

CA1.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.1 Identificaronse as operaciéns de mantemento operativo en maquinas portatiles.

CA3.2 Realizéronse as operacioéns de mantemento das maquinas portatiles (limpeza, engraxamento, cambios de ferramenta, etc.).

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operacions de mantemento.

CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

CA3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CAA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CAA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.4.e) Contidos

-11 -
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Contidos

Preparacion das maquinas portatiles: regulacion de pardmetros.

Despexado do espazo de mecanizado.

Seguridade no mecanizado con maquinas portatiles: riscos e medidas de proteccion.
Manuais de mantemento.

Operaciéns de mantemento.

Mantemento operativo e preventivo.

-12 -
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica
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N.° Titulo da UD Duracion
5 Seleccion de materiais empregados en carpintaria e moble 15
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona materiais para a fabricacion de mobles, e xustifica a stia eleccion en funcién das caracteristicas do produto. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse o material atendendo &s caracteristicas técnicas establecidas na documentacion grafica.

CA1.2 Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

CA1.3 Corrixironse os posibles defectos do material en funcion do resultado que se persiga.

CA1.4 Comprobouse que as dimensions das pezas que se desexe obter se correspondan coas listaxes de materiais.

CA1.5 Consumiuse o material con criterios de optimo aproveitamento, en funcién das dimensions comerciais dos materiais que se vaian mecanizar.

CA1.6 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcion do material que se vaia mecanizar e do mecanizado que se realice.

CA1.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.5.e) Contidos

Contidos

Madeira: identificacion, clases e propiedades.

Chapas e laminados: clases e manipulacion.

Adhesivos: clases, caracteristicas, manipulacion e aplicacions.
Encolamento de chapas: técnicas e procedementos.

Pezas e conxuntos: clases e manipulacion.

Taboleiros: caracteristicas e tipos.

Ferraxes: colocacion e aplicacions.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
6 Patréns 25
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona materiais para a fabricacion de mobles, e xustifica a stia eleccion en funcién das caracteristicas do produto. NO
RA2 - Elabora patrons aplicando técnicas de marcaxe, corte e acabamento. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.6 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do material que se vaia mecanizar e do mecanizado que se realice.

CA1.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA2.1 Identificouse a forma e as dimensions dos patréns que cumpra elaborar, mediante a interpretacion da documentacion grafica.

CA2.2 Seleccionouse o material de base de acordo coas caracteristicas dos patrons que se vaian realizar.

CA2.3 Seleccionouse o procedemento grafico en funcion das formas e as dimensions da peza que haxa que elaborar.

CA2.4 Desenvolvéronse as formas xeométricas aplicando os procedementos graficos establecidos.

CA2.5 Seleccionaronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA2.6 Deducironse as correccions necesarias no trazado, en funcién das deformaciéns que poidan sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

CAZ2.7 Trazouse considerando as variables do proceso construtivo (preparacion de bordos, tipo de corte, sangria do corte, criterios de aproveitamento de material, etc.).

CA2.8 Verificouse que as marcaxes e 0s trazados realizados cumpran as especificacions definidas.

CA2.9 Estableceuse a secuencia de mecanizacion na elaboracion dos patrons.

CA2.10 Realizouse o mecanizado respectando os trazos marcados, coa calidade requirida.

CA2.11 Realizouse o0 acabamento dos patrons en funcién da documentacion técnica.

CA2.12 Relacionouse cada patrén co mecanizado para o que fose construido.

CA2.13 Distribuironse os patrons nos postos en que se vaian empregar.

CA2.14 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Materiais: caracteristicas e aplicacions.

Secuencia de mecanizado.
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Contidos

Relacién entre patrén e mecanizado.
Distribucion patrén-posto.
Medicion: trazado e marcaxe.

Trazado e marcaxe.
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

7 Introducidn ao traballo con maquinas convencionais 10

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas convencionais. NO
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO

0S previr.

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado de moblaxe.

CA1.2 Caracterizaronse os compofientes das maquinas e describiuse a sta funcion.

CA1.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacidns de mecanizado os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion
individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

CA4.4 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e méaquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.7.e) Contidos

Contidos

Maquinas convencionais: tipos.

Ferramentas e utensilios: tipos.

Preparacion das maquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.
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4.8.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

8 Mecanizado de madeira para obter pezas a unha seccién determinada. 20
4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas convencionais. NO
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

alumnado

4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.3 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

CA1.3.1 Seleccionouse a serra de cinta como maquina para facer os cortes

CA1.3.2 Seleccionouse a cepilladora para facer o labrado de cara e canto

CA1.3.3 Seleccionouse a regrosadora para rematar o labrado da peza polo canto e cara restantes

CA1.4 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.5 Verificouse a colocacion e a suxeicién dos elementos e dos utensilios de seguridade (alimentador, protecciéns, topes, etc.).

CA1.5.1 Verificouse a colocacion e a suxeccion dos elementos de seguridade na serra de cinta

CA1.5.2 Verificouse a colocacion e a suxeccion dos elementos de seguridade na cepilladora

CA1.5.3 Verificouse a colocacion e a suxeccion dos elementos de seguridade na regrosadora

CA1.6 Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.6.1 Axustaronse os parametros na serra de cinta

CA1.6.2 Axustaronse os parametros na cepilladora

CA1.6.3 Axustaronse os parametros no regroso

CA1.7 Verificouse a posta a punto da maquina.

CA1.7.1 Verificouse a posta a punto da serra de cinta

CA1.7.2 Verificouse a posta a punto da cepilladora

CA1.7.3 Verificouse a posta a punto da regrosadora

CA1.8 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de pezas estableceuse unha ratio de comprobacion.
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Criterios de avaliacion

CA1.8.1 Comprobouse que a primeira peza cortada coa serra de cinta cumpre cos requisitos establecidos na documentacién técnica

CA1.8.2 Comprobouse que a primeira peza pasada pola cepilladora cumpre cos requisitos establecidos na documentacion técnica

CA1.8.3 Comprobouse que a primeira peza rematada de labrar na regrosadora cumpre cos requisitos establecidos na documentacion técnica

CA1.9 Empregaronse o0s equipamentos de proteccion individualizada en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CA1.10 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

0 CA1.10.1 Mecanizouse na serra de cintade acordo coas boas practicas

0 CA1.10.2 Mecanizouse na cepilladora de acordo coas boas practicas

0 CA1.10.3 Mecanizouse no regroso de acordo coas boas practicas

CA1.11 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

CA1.12 Mantivose a area de traballo limpa e en orde.

CA1.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CAZ3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion

individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.8.e) Contidos

Contidos

Magquinas convencionais: tipos.

Ferramentas e utensilios: tipos.

Preparacion das maquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.

Identificacién de riscos.
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Contidos

Determinacion das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.9.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

9 Operacions de mecanizado sobre pezas cepmadas e taboleiros. 25
4.9.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas convencionais. NO
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

alumnado

4.9.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.3 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

CA1.3.4 Seleccionouse a fresa-tupi como maquina para facer os perfis de uso comun na fabricacion de moblaxe

CA1.3.5 Seleccionouse a escadradora como maquina para facer os cortes

CA1.3.6 Seleccionouse a bispeladora como maquina para facer os cortes

CA1.3.7 Seleccionouse a engalletadora, démino ou ensambladora como magquinas para facer os ensambles ou uniéns entre pezas

CA1.4 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.4.1 Dispuxeronse as proteccions na fresa-tupi e nos seus utensilios

CA1.4.2 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas de corte con disco de serra circulares e nos seus utensilios

CA1.4.3 Dispuxeronse as proteccions na domino, engalletadora e ensambladora e nos seus utensilios

CA1.5 Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de seguridade (alimentador, protecciéns, topes, etc.).

CA1.5.4 Verificouse a colocacion e suxeccion dos elementos e utensilios de seguridade da fresa-tupi

CA1.5.5 Dispuxeronse as proteccions nas maquinas ensambladoras e nos seus utensilios

CA1.5.6 Verificouse a colocacion e suxeccion dos elementos e utensilios de seguridade nas maquinas de corte con disco

CA1.6 Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.6.4 Axustaronse os parametros de traballo da fresa-tupi

CA1.6.5 Axustaronse os parametros de traballo das maquinas de corte

CA1.6.6 Axustaronse os parametros de traballo das maquinas de ensamblaxe

CA1.7 Verificouse a posta a punto da maquina.
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Criterios de avaliacion

CA1.7.4 Verificouse a posta a punto da fresa-tupi

CA1.7.5 Verificouse a posta a punto das maquinas de corte

CA1.7.6 Verificouse a posta a punto das maquinas de ensamblaxe

CA1.8 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de pezas estableceuse unha ratio de comprobacion.

CA1.9 Empregaronse os equipamentos de proteccion individualizada en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CA1.10 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

CA1.11 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

CA1.12 Mantivose a area de traballo limpa e en orde.

CA1.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CAZ3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion
individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.9.e) Contidos

Contidos

Magquinas convencionais: tipos.

Ferramentas e utensilios: tipos.

Preparacion das maquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.
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Contidos

Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccion individual.
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4.10.a) Identificacidon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion

10 Construccion de mobifiario empregando maquinaria convencional 40
4.10.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maquinas convencionais. NO
RA2 - Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stias pezas de acordo coa documentacién técnica. Sl
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO
0S previr.

4.10.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.3 Seleccionouse a maquinaria en funcion das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

CA1.3.1 Seleccionouse a serra de cinta como maquina para facer os cortes

CA1.3.2 Seleccionouse a cepilladora para facer o labrado de cara e canto

CA1.3.3 Seleccionouse a regrosadora para rematar o labrado da peza polo canto e cara restantes

CA1.3.4 Seleccionouse a fresa-tupi como magquina para facer os perfis de uso comun na fabricacion de moblaxe

CA1.3.5 Seleccionouse a escadradora como maquina para facer os cortes

CA1.3.6 Seleccionouse a bispeladora como maquina para facer os cortes

CA1.3.7 Seleccionouse a engalletadora, démino ou ensambladora como magquinas para facer os ensambles ou uniéns entre pezas

CA1.4 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funcion do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.4.1 Dispuxeronse as proteccions na fresa-tupi e nos seus utensilios

CA1.4.2 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas de corte con disco de serra circulares e nos seus utensilios

CA1.4.3 Dispuxeronse as proteccions na domino, engalletadora e ensambladora e nos seus utensilios

CA1.5 Verificouse a colocacion e a suxeicion dos elementos e dos utensilios de seguridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

CA1.5.1 Verificouse a colocacion e a suxeccion dos elementos de seguridade na serra de cinta

CA1.5.2 Verificouse a colocacion e a suxeccion dos elementos de seguridade na cepilladora

CA1.5.3 Verificouse a colocacion e a suxeccion dos elementos de seguridade na regrosadora

CA1.5.4 Verificouse a colocacion e suxeccion dos elementos e utensilios de seguridade da fresa-tupi

CA1.5.5 Dispuxeronse as proteccions nas maquinas ensambladoras e nos seus utensilios
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Criterios de avaliacion

CA1.6 Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

CA1.6.1 Axustaronse os parametros na serra de cinta

CA1.6.2 Axustaronse os parametros na cepilladora

CA1.6.3 Axustaronse os parametros no regroso

CA1.6.4 Axustaronse os parametros de traballo da fresa-tupi

CA1.6.5 Axustaronse os parametros de traballo das maquinas de corte

CA1.6.6 Axustaronse os parametros de traballo das maquinas de ensamblaxe

CA1.7 Verificouse a posta a punto da maquina.

CA1.7.1 Verificouse a posta a punto da serra de cinta

CA1.7.2 Verificouse a posta a punto da cepilladora

CA1.7.3 Verificouse a posta a punto da regrosadora

CA1.7 4 Verificouse a posta a punto da fresa-tupi

CA1.7.5 Verificouse a posta a punto das maquinas de corte

CA1.7.6 Verificouse a posta a punto das maquinas de ensamblaxe

CA1.8 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas e no caso de series de pezas estableceuse unha ratio de comprobacion.

CA1.8.1 Comprobouse que a primeira peza cortada coa serra de cinta cumpre cos requisitos establecidos na documentacién técnica

CA1.8.2 Comprobouse que a primeira peza pasada pola cepilladora cumpre cos requisitos establecidos na documentacion técnica

CA1.8.3 Comprobouse que a primeira peza rematada de labrar na regrosadora cumpre cos requisitos establecidos na documentacion técnica

CA1.9 Empregaronse os equipamentos de proteccion individualizada en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CA1.10 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

0 CA1.10.1 Mecanizouse na serra de cintade acordo coas boas practicas

0 CA1.10.2 Mecanizouse na cepilladora de acordo coas boas practicas

0 CA1.10.3 Mecanizouse no regroso de acordo coas boas practicas

CA1.12 Mantivose a area de traballo limpa e en orde.

CA1.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA2.1 Identificaronse os sistemas de unién (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e valorouse a sta adecuacion e a sta aplicacién en cada caso.

CA2.2 Trazaronse as secuencias das operaciéns de montaxe de moblaxe.
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Criterios de avaliacion

CAZ2.3 Situaronse as pezas na orde e na posicion establecidas para realizar a montaxe.

CA2.4 Seleccionouse 0 espazo axeitado para a realizaciéon da montaxe.

CA2.5 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesaria para a armadura, € comprobouse 0 seu correcto funcionamento.

CA2.6 Axustaronse as pezas sen producir distorsions nin curvaxes no conxunto, e efectuaronse comprobacions.

CA2.7 Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior.

CA2.8 Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions necesarias.

CA2.9 Realizéronse as uniéns e as fixacions das pezas utilizando os elementos establecidos.

CA2.10 Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto.

CA2.11 Realizaronse as correccions que permitan que o conxunto estea dentro das tolerancias permitidas.

CA2.12 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CAZ3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supdn a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion

individual (calzado, proteccion ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CAA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.10.e) Contidos

Contidos

Magquinas convencionais: tipos.

Ferramentas e utensilios: tipos.

Preparacion das maquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacién de parametros.
Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Seguridade no mecanizado con maquinas convencionais: riscos e medidas de proteccion.
Utensilios de montaxe: tipos, aplicaciéns e manexo.

Adhesivos: encolamento.
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Contidos

-
Eleccion de espazos.

Ensamblaxe: comprobacion de pezas e axustes.

Prensaxe: disposicion ou situacion dos elementos de aperto.
Fixacién de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.
Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado.
Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.
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4.11.a) Identificacidon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

11 Mantemento de magquinaria convencional 5

4.11.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais, aplicando procedementos establecidos. Sl
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para NO

0S previr.

4.11.d) Criterios de avaliacién que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA3.1 Identificaronse as operaciéns de mantemento operativo en maquinas portatiles e convencionais.

CA3.2 Realizéronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, cadeas e bandas, e purga de circuitos de aire comprimido, etc.).

CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CA3.4 Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operaciéns de mantemento.

CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

CA3.7 Realizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA4.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion
individual (calzado, proteccién ocular e indumentaria, etc.) que cumpra empregar.

CA4 .4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

CA4.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién ambiental.

CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

CA4.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

4.11.e) Contidos

Contidos

Manuais de mantemento.

Operaciéns de mantemento.
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Contidos

Mantemento operativo e preventivo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.

Equipamentos de proteccién individual.
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

Ao rematar o modulo, o alumno tera que ser capaz de interpretar correctamente documentacion técnica, mafiexar con destreza a ferramenta
manual de taller; cofiecera e traballara coa maquinaria convencional de taller, e coas maquinas portatiles, electricas e de bateria. ,cumprindo coas
normas de seguridade. Mecanizara correctamente madeira e taboleiros e elaborard conxuntos sinxelos de moblaxe.

Para acadar o aprobado os alumnos teran que ter realizados os exercicios correspondentes de cada avaliacion. Os exercicios estaran suxeitos a
programacion dos temas o ultimo trimestre do curso acabaran facendo un conxunto sinxelo ou exercicio, conforme & documentacion técnica
elaborada ou facilitada polo profesor.

Para cada avaliacion realizaranse duas probas, unha tedrica e un exercicio practico. Para acadar unha cualificacion positiva na avaliacion
correspondente, haberd que obter al menos un 4.5 na parte tedrica e un 5 no exercicio practico. O peso da cualificacién das duas partes da nota se
reparte do segunte xeito:

- Parte tedrica 30% . No que un 20% seran exames teoricos nos que se avaliaran os cofiecementos tedricos mediante probas escritas
que poderan ser : tipo test, de resposta curta ou de desenvolvemento dun tema. e o outro 10% sera do caderno de clase que se presentara ao
remate de cada avaliacidn cos exercicios practicos croquizados .

- Parte practica 70% . A parte practica poderase avaliar ao longo do trimestre valorando os diferentes exercicios practicos propostos ou ven
repartir a nota do segunte xeito: Un 50% da nota correspondera aos exercicios practicos propostos no trimestre e un 20 % exame practico de
avaliacion. A realizacién do exercicio practico de avaliacion o decidira o profesor segundo se desenvolva cada trimestre.

Para a avaliacion dos exercicios practicos terase en conta:

Cada exercicio practico ten os seus requirimentos especificos (medidas, axustes, tolerancias, acabado) que seran explicados ao alumno antes do
comezo de cada un deles.

Para a avaliacion dos exercicios practicos teranse en conta os criterios sinalados para cada un deles como axuste as medidas solicitadas, axuste
estre pezas, escuadro, limpeza na realizacion, etc.

Elaboracion e interpretacién da documentacion técnica (toma de datos, elaboracion de croquis e interpretacion de planos)

Trazado de pezas axustandose as medidas solicitadas coa marxe de erro permitida

Elaboracion do exercicio cos seus requirimentos (axuste as medidas, axuste entre pezas, limpeza na elaboracion)

Rematado no tempo marcado

Acabado final e pulido

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

O proceso de aprendizaxe esta baseado en ir adquirindo a destreza e os cofiecementos necesarios coa practica. Comézase con practicas con
pouca dificultade que ira aumentando progresivamente. Na avaliacion teranse en conta todas as unidades didacticas, polo tanto, as partes non
superadas recuperaranse en exercicios posteriores acadando uns resultados satisfactorios e corrixindo as actitudes destrezas no taller que levan a
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unha avaliacién positiva. Os alumnos que non superen a primeira avaliacion poden recuperala na segunda, da segunda a terceira avaliacién,pois
os exercicios se poden continuar . Todos os exercicios deben estar perfectamente axustado,ter as medidas indicadas no plano,estar lixados coa
lixa apropiada; se exixe que esten rematados sen productos de acabado .

De chegar a o final sin rematar os exercicios propostos, nas duas ultimas semanas teran tempo de rematalos, de non ser asi, realizaran un exame
practico e teorico de igual dificultade a o ultimo exercicio da programacion.

O non respectar as normas de seguridade durante a realizacidn do exercicio, implicara o remate da proba e unha avaliacién negativa.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacion continua

A proba de avaliacion extraordinaria consistira na realizacion de dous exames :

- Un exame escrito sobre todos contidos tedricos dados no curso. O exame podera ser: tipo test, de preguntas con resposta curta, de
desenvolvemento dun tema ou unha mistura de todos os sistemas. Se dispora de 3 horas para solucionar o cuestionario. Sera necesario superar
cunha nota minima de 4.5 para poder facer 0 exame practico.

- Un exame préactico de 4 horas de duracion , no que o alumno tera que demostrar que ten a destreza manual e domina o manexo de maquinaria
convencional, electroportatil e/ou manual de taller para realizar conxuntos sinxelos de moblaxe. O non respectar as normas de seguridade durante
a realizacion do exercicio, implicara o remate da proba e unha avaliacién negativa. Asi mesmo se se considera que o aspirante non ten a
capacidade suficiente para 0 manexo das maquinas poderase impedir a realizacién da proba

Para superar a parte practica deberase obter unha nota minima de 5. A nota final sera a nota media entre o0 exame teorico e o exame practico. Se
a nota conten decimais redondearase a baixa seos decimais estan entre 0 1 e 0 4, e redondearase a alza se estanentre 0 5e 0 9.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacidon da propia
practica docente

O procedemento de calidade establece os procedementos de seguimento da programacién xunto cos documentos especificos. Faise unha
comparacion de prevision de tarefas co realido durante a semana. Os desaxustes que se produzan, si son imputables a os tempos asignados
para realizar as tarefas, teranse en conta para realizar a programacion o curso seguinte.

O mesmo procedemento de calidade establece as enquisas de satifacion docente que cubren os alumnos de xeito andnimo e nas que manifestan
a sua opinion sobre a labor docente desenvolvida polo profesor.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacién inicial

Mediante informes facilitados polo Departamento de Orientacion e a analise da enquisa de avaliacién inicial que recolle o procedemento de
calidade, poderan detectarse necesidades educativas especiais para algin dos alumnos.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

A maior parte do peso do médulo, recae nas practicas realizadas no taller. Para os alumnos que tefien problemas para a interpretacion de
documentacidn técnica, existen exercicios realizados en anos anteriores, que se poden desmontar para ver as parte que os comporien, €
modelados en 3D para facilitar a sUa interpretacion.

O profesor poderé facer demostraciéons do manexo das ferramentas e maquinas mais detalladas que as realizadas para o conxunto da clase e,
deste xeito, clarexar os aspectos do traballo que non quedaron claros.

Poderéan eliminarse exercicos programados si 0 alumno non acada o ritmo de traballo dos seus compafieiros, sempre que consega acadar unha
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destreza minima que posibilite realizar exercicios posteriores.
Para partes que son mais teoricas, facilitarase un resumo dos aspectos imprescidibles para poder traballar no taller con seguridade.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacion da educacion en valores

Ainda que a educacion e valores e un aspecto que deberia de vir moi traballado das etapas educativas anteriores, darase unha maior importancia
ao respecto polo traballo dos compafieiros/as, xa que é fundamental & hora de formar parte da platilla dun taller. Fomentarase as relaciéns entre os
alumnos intercambiando técnicas de traballo e pofiendo atencién a que ninglin alumno do grupo este discriminado.

O coidado do medio ambiente e outro dos aspecto a desenrolar pofiendo especial interese no aproveitamento dos materiais, no recliclado dos
refugallos que o permitan e en evitar todo o posible claquera tipo de contamiancién ambiental.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Participarase activamente na organizacion das Xornadas Tecnicas que, coordenadas pola direccién do Centro, diversas empresas do sector da a
cofiecer os seus produtos, fan demostracions de técnicas de traballo con diversa maquinaria ou conferencias relacionadas coa familia profesional.
Organizaranse visitas a empresas do sector, sempre que haxa boa predisposicidn por parte destas, que realicen traballos de especial interese
para 0s alumnos e que estean relacionados cos obxectivos do curriculo.
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