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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15006754 | Ferrolterra Ferrol 2018/2019
Ciclo formativo
Codigo Codigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
MAM Madeira, moble e cortiza CMMAMO1 Carpintaria e moble Ciclos Réxime de
formativos de | proba libre
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0540 Operacions basicas de carpintaria 2018/2019 0 240 0
MP0540_12 |Fabricacién manual de elementos de carpintaria 2018/2019 0 120 0
MP0540_22 | Fabricacién con maquinas convencionais en carpintaria 2018/2019 0 120 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | JUAN FRANCISCO RODRIGUEZ CENDAN

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision equipo directivo
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0540_22) RA1 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con maquinas convencionais.

(MP0540_12) RA1 - Identifica os sistemas de ensamblaxe e unién, tendo en conta a sua relacion entre as suas prestacions e o resultado estético e
funcional que se queira obter.

(MP0540_12) RA2 - Selecciona madeira para a fabricacién de elementos de carpintaria, e xustifica a sia eleccién en funcién do mecanizado que se vaia
realizar e do resultado que se desexe obter.

(MP0540_22) RA2 - Compén conxuntos de carpintaria mediante maquinas convencionais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RA3 - Realiza operacions de marcaxe e trazado, para o que interpreta documentacion grafica e aplica técnicas de medicion.

(MP0540_22) RA3 - Realiza o0 mantemento operativo de maquinas convencionais aplicando procedementos establecidos.

(MP0540_22) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas
€ 0S equipamentos para os previr.

(MP0540_12) RA4 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con ferramentas manuais.

(MP0540_12) RA5 - Compédn conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RAG6 - Realiza o mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procedementos establecidos.

(MP0540_12) RA7 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas
€ 0S equipamentos para 0s previr.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA1.1 Identificaronse as maquinas convencionais empregadas en carpintaria.

(MP0540_12) CA1.1 Identificaronse os principais tipos de ensamblaxe utilizados en carpintaria.

(MP0540_22) CA1.2 Relacionaronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado.

(MP0540_12) CA1.2 Relacionaronse as principais soluciéns construtivas coas suas aplicacions.

(MP0540_22) CA1.3 Caracterizaronse os compoifientes das maquinas e describiuse a sta funcion.

(MP0540_22) CA1.4 Seleccionouse a maquinaria en funcién das operacions de mecanizado que se vaian realizar.

(MP0540_22) CA1.5 Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maquinas e nos utensilios en funciéon do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA1.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA1.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA1.10 Consideraronse as caracteristicas do material (caras de referencia, vea, entrada de peza, etc.) no proceso de mecanizado.

(MP0540_22) CA1.12 Identificaronse os riscos que leva consigo unha colocacién incorrecta da peza na zona de mecanizado da maquina.

(MP0540_22) CA1.13 Enumeraronse os perigos inherentes a cada maquina do taller, mesmo con todas as gardas e todos os elementos instalados
(tamafio minimo das pezas, proxeccion de particulas de gran tamafo, rotura de utensilios, etc.).

(MP0540_22) CA1.14 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos companieiros e
as companeiras.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA1.18 Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.

(MP0540_22) CA1.19 Demostrouse predisposicién cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.1 Estableceuse a secuencia das operaciéns de axuste e montaxe.

(MP0540_12) CA2.1 Identificouse a madeira segundo as caracteristicas principais establecidas na documentacioén grafica.

(MP0540_22) CA2.4 Seleccionaronse as ferramentas e a maquinaria necesarias para a composicion.

(MP0540_12) CA2.7 Seleccionaronse as pezas polo seu aspecto estético (tonalidade, veas, etc.) e a sta estrutura (nds e repelos, etc.).

(MP0540_12) CA2.8 Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA2.9 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA2.11 Prestouse especial atencién a seguridade durante as distintas fases do proceso de ensamblaxe.

(MP0540_22) CA2.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas convencionais.

(MP0540_12) CA3.1 Identificouse a forma e as dimensiéns das pezas que se vaian obter a partir da documentacion técnica.

(MP0540_12) CA3.2 Seleccionaronse os utensilios de medicion, marcaxe e trazado en funcién do traballo que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA3.3 Seleccionouse a cara e o canto das pezas en funcion das sUas caracteristicas (caras visibles e defectos, etc.).

(MP0540_12) CA3.5 Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa documentacion técnica.

(MP0540_22) CA3.5 Xerouse un histérico de incidencias de maquina e operacions de mantemento.

(MP0540_12) CA3.6 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA3.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA3.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de
transporte.

(MP0540_12) CA4.1 Identificouse cada unha das ferramentas manuais empregadas en carpintaria

(MP0540_22) CA4.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

(MP0540_12) CA4.2 Relacionaronse as ferramentas manuais coas suas aplicaciéons e o seu manexo.

(MP0540_12) CA4.3 Colocouse o material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecanizar (vea, posicion de traballo, acometida da ferramenta,
etc.).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA4.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das
magquinas e os equipamentos de proteccion individual que cumpra empregar (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

(MP0540_22) CA4.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0540_22) CA4.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacién e na execucion das
operacions de mecanizado.

(MP0540_22) CA4.6 Valorouse a orden e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0540_12) CA4.7 Comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_22) CA4.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0540_12) CA4.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e
as companeiras.

(MP0540_22) CA4.10 Demostrouse predisposicién cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA4.11 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA4.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA5.1 Estableceuse a secuencia das operaciéns de axuste e montaxe.

(MP0540_12) CA5.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA5.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA6.2 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en ferramentas manuais.

(MP0540_12) CA6.3 Elixiuse o equipamento de proteccion individual axeitado para cada operacion de mantemento.

(MP0540_12) CA6.5 Xerouse un histérico de incidencias de ferramentas manuais e operacions de mantemento.

(MP0540_12) CA6.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA6.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA7.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas e utensilios.

(MP0540_12) CA7.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulaciéon de materiais, ferramentas e utensilios.

(MP0540_12) CA7.3 Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos e os equipamentos de proteccion individual que cumpra empregar
(calzado, proteccioén ocular e respiratoria, indumentaria, etc.).

(MP0540_12) CA7.4 Relacionouse a manipulaciéon de materiais e ferramentas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0540_12) CA7.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa que adoptar na preparacién e na execucion das
operacions de mecanizado manual.

(MP0540_12) CA7.6 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e os equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0540_12) CA7.8 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0540_12) CA7.10 Demostrouse predisposicién cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA7.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0540_22) RA1 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con maquinas convencionais.

(MP0540_12) RA1 - Identifica os sistemas de ensamblaxe e unién, tendo en conta a sua relacién entre as stas prestacions e o resultado estético e
funcional que se queira obter.

(MP0540_12) RA2 - Selecciona madeira para a fabricaciéon de elementos de carpintaria, e xustifica a sua eleccion en funciéon do mecanizado que se vaia
realizar e do resultado que se desexe obter.

(MP0540_22) RA2 - Compdn conxuntos de carpintaria mediante maquinas convencionais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RA3 - Realiza operacions de marcaxe e trazado, para o que interpreta documentacion grafica e aplica técnicas de medicion.

(MP0540_22) RA3 - Realiza 0 mantemento operativo de maquinas convencionais aplicando procedementos establecidos.

(MP0540_22) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas
€ 0S equipamentos para 0s previr.

(MP0540_12) RA4 - Elabora pezas de carpintaria mediante o mecanizado de madeira con ferramentas manuais.

(MP0540_12) RA5 - Compén conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais e axusta os seus elementos.

(MP0540_12) RAG6 - Realiza o mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procedementos establecidos.

(MP0540_12) RA7 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de protecciéon ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas
€ 0s equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA1.3 Comprobouse o nivel de resistencia mecanica en funcién do tipo de ensamblaxe.

(MP0540_12) CA1.4 Seleccionouse o material para empregar en funcién das caracteristicas mecanicas e estéticas da ensamblaxe.

(MP0540_12) CA1.5 Propuxéronse soluciéns de ensamblaxe alternativas que cumpran coa funcionalidade solicitada.

(MP0540_12) CA1.6 Estableceuse o procedemento de elaboraciéon da ensamblaxe, e relacionaronse as posibles soluciéns.

(MP0540_22) CA1.6 Colocaronse e suxeitaronse os elementos e os utensilios de seguridade (alimentador, protecciéns, topes, etc.).

(MP0540_12) CA1.7 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA1.7 Axustaronse os parametros de maquina en funcién das caracteristicas do mecanizado que se vaia realizar.

(MP0540_12) CA1.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA1.8 Verificouse a posta a punto da maquina.

(MP0540_22) CA1.9 Comprobouse que a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especificadas.

(MP0540_22) CA1.11 Colocouse correctamente a peza na mesa de mecanizado ou no carro mobil, tendo en conta posibles defectos e alteracions da sua
forma (empenamento, alombamento, tensiéns internas, etc.).

(MP0540_22) CA1.15 Mecanizaronse pezas de xeometria diversa (curvadas, helicoidais, etc.).

(MP0540_22) CA1.16 Empregéaronse os equipamentos de proteccion individual en funcién do tipo de mecanizado realizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA1.17 Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion e posta a punto, afiadura, etc.).

(MP0540_22) CA1.19 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas da montaxe (instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

(MP0540_12) CA2.2 Controlouse o grao de humidade da madeira.

(MP0540_22) CA2.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

(MP0540_12) CA2.3 Comprobouse que a madeira careza de defectos ou, de ser o caso, que estes permitan o seu uso.

(MP0540_12) CA2.4 Sanearonse os posibles pequenos defectos da madeira en funcién do resultado que se persiga.

(MP0540_22) CA2.5 Evitaronse deformacions durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

(MP0540_12) CA2.5 Comprobouse que as dimensidns das pezas que se procure obter se correspondan coas listaxes de materiais.

(MP0540_12) CA2.6 Consumiuse o material con criterios de éptimo aproveitamento, en funcion das dimensions comerciais da materia prima.

(MP0540_22) CA2.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).

(MP0540_22) CA2.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_22) CA2.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

(MP0540_22) CA2.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacién de
ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

(MP0540_12) CA2.9 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA2.10 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA2.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

(MP0540_22) CA2.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA2.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_22) CA3.2 Realizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria convencional (tensamento de correas, cadeas e bandas; purga
de circuitos de aire comprimido, etc.).

(MP0540_22) CA3.3 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

(MP0540_22) CA3.4 Cambiaronse as ferramentas de corte non operativas: coitelas, serras, etc.

(MP0540_12) CA3.4 Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicién e emparellamento, etc.).

(MP0540_12) CA3.6 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_22) CA3.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0540_22) CA3.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA3.7 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_22) CA3.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA4.4 Fixaronse as pezas para mecanizar mediante utensilios de aperto (gatos e prensas, etc.).

(MP0540_12) CA4.5 Mecanizouse en condicions de seguridade e saude laboral.

(MP0540_12) CA4.6 Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas.

(MP0540_12) CA4.7 Comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_22) CA4.7 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0540_12) CA4.8 Empregaronse os EPI en funcién do tipo de mecanizado realizado.

(MP0540_12) CA4.9 Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de respecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e
as compainieiras.

(MP0540_22) CA4.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0540_22) CA4.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA4.10 Utilizaronse as ferramentas manuais de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto,
afiadura, etc.).

(MP0540_12) CA4.11 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_22) CA4.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA5.2 Colocaronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas (instruciéns, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

(MP0540_12) CA5.3 Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das unions (ensamblaxes e empalmes).

(MP0540_12) CA5.4 Seleccionaronse as ferramentas necesarias para a composicion

(MP0540_12) CA5.5 Evitaronse deformacions durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descuadramento, etc.).

(MP0540_12) CA5.6 Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion basicos (empenamento, escuadramento, diagonais, etc.).

(MP0540_12) CA5.7 Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as marxes de tolerancia admisibles.

(MP0540_12) CA5.8 Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

(MP0540_12) CA5.9 Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que cumpra as especificacions establecidas (manipulacién de
ferraxes, cepillado, lixadura, enceramento, etc.).

(MP0540_12) CA5.10 Mantivose limpa e ordenada a zona de traballo.

(MP0540_12) CA5.11 Prestouse especial atencién & seguridade en cada fase do proceso de ensamblaxe.

(MP0540_12) CA5.12 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA5.13 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA6.1 Realizaronse as operacions de mantemento das ferramentas manuais (afiadura de formdns, gubias, coitelas de puir, etc.).

(MP0540_12) CA6.4 Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0540_12) CA6.6 Comprobouse a calidade dos traballos de mantemento realizados.

(MP0540_12) CA6.7 Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

(MP0540_12) CA6.8 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

(MP0540_12) CA7.7 Operouse coas ferramentas manuais respectando as normas de seguridade.

(MP0540_12) CA7.9 Xestionaronse os residuos xerados.

(MP0540_12) CA7.10 Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

(MP0540_12) CA7.11 Realizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacion

O alumno tera que ser capaz de interpretar correctamente documentacion técnica, mafiexar con destreza a ferramenta manual de taller e elaborar
conxuntos sinxelos de carpintaria; cofiecer a maquinaria convencional de taller, o seu manexo e, cumprir as normas de seguridade, mecanizar
correctamente madeira e elaborar conxuntos sinxelos de carpintaria.

Interpretacion de planos 1 punto.
Preparacion de ferramenta manual 2 puntos.
Trazado 1 punto.
Mecanizado de madeira 1 punto.
Adecuacion de tempos 2 puntos.

Montaxe dun conxunto de moblaxe 3 puntos.
O non cumplimento das norma de seguridade supora a paralizacién da proba. Isto implicara automaticamente unha avaliacion negativa.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Consistira nun compendio de 20 PREGUNTAS :

- Preguntas de resposta curta: Nelas o alumno debe aportar unha informacidén moi concreta e especifica que podera resumirse nunha frase, un
dato, unha palabra, un signo, etc., evidentemente referidos a cuestions de certa relevancia.

- Preguntas de resposta larga:Nelas o alumno debe aportar unha informacién mais desenvolvida do tema a tratar.

- Preguntas de texto incompleto: As respostas quedan intercaladas no texto que se lles presenta és alumnos (que debera ser un enunciado
verdadeiro ¢ que lle falten algunhas palabras). Son particularmente axeitadas para valorar o recordatorio de feitos, 0 dominio dunha terminoloxia
exacta, o cofiecemento de principios basicos, efc.

- Preguntas de correspondencia ou emparellamento: Consisten en presentar duas listas (A e B) con palabras ou frases breves dispostas
verticalmente para que os alumnos establezan as relacions que consideren adecuadas entre cada palabra da columna A coa correspondente da B.
Incluirase en cada item un numero desigual de elementos entre as columnas A e B para evitar que se establezan relacions por eliminacion.
Preguntas de opcién multiple: - Constan dun tronco ou base no que se fundamenta o problema, e un nimero indeterminado de respostas
opcionais das cales unha é a correcta e as demais son ¢ distraccions,,. Son recomendables para valorar tarefas de comprensidn, aplicacion,
discriminacién de significados, etc.
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- Preguntas de verdadeiro - falso: Son moi cofiecidas e habituais. Poden ser (tiles para medir a capacidade de distincién entre feitos e opinidns,

ou para mellorar a exactitude nas observacions.

Cualificarase na escala de 0 a 10. Cada pregunta tera o valor que se indique na proba, e a cualificacion minima para a sta superacion ¢ de 5.
De non superar esta proba, non podera aceder a 22 parte da proba

4.b) Segunda parte da proba

Consistira na elaboracién dun exercicio practico, interpretando documentacion tecnica e utilizando todos os medios dispofibles no taller
(ferramenta manual, maquinaria electro portatil, maquinaria convencional, etc.), cumprindo coas normas de seguridade.

Cualificarase na escala de 0 a 10 e cada tarefa tera o valor que se indique na proba.

A cualificaciéon minima para superar a proba practica sera de 5.




