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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15006754 | Ferrolterra Ferrol 2023/2024
Ciclo formativo
Cddigo "
da familia Familia profesional . Il dc'> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEQ3 Desefio en fabricacion mecanica Ciclos Réxime de
formativos de | adultos
grao superior

Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)

Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0429 Desefio de moldes e modelos de fundicién 2023/2024 3 133 133
MP0429_12 | Seleccion de moldes e modelos de fundicion, e materiais paraa sua | 2023/2024 3 40 40
fabricacion
MP0429_22 |Desefio, calculo e verificacién de moldes e modelos para fundicion 2023/2024 3 93 93

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | BEATRIZ TENREIRO DOPICO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisidn departamento
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2. Concrecion do curriculo en relaciéon coa stla adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

Proxecto de FP dual coas empresa Gabadi, Ghenova Ingenieria, Nervion Industries e Quest Global no que se combinaran os procesos de ensino
e aprendizaxe na empresa e no centro formativo.

Os alumnos tefien a intencion de quedar a traballar en ambas empresas, co que veran neste modulo poderan disefiar as pezas de fundicién con
mais perspectiva. Actualmente os nosos alumnos do ciclo superior en "Desefio en fabricacién mecanica" atopan colocacién no entorno produtivo
desta comarca de Ferrol, en numerosas empresas que poden ser subcontrata Navantia e outros tipos de empresas.

O mddulo de desefio de moldes para fundicién, permite ds alumnos/as ter unha formacion mais transversal dentro da industria. Deste xeito
poderan aplicar os cofiecementos de materiais, procesos de fabricacion por fundicion e tamén o desefio que se deriva dos moldelos ou os moldes
e extrapolalo en tddolos campos tanto da industria do metal como fora do sector.

Este mddulo profesional contén as especificacions de formacion asociadas a funcidn de enxefiaria de produto en fabricacion mecanica. Esta
funcién abrangue aspectos como:

- Desefio de moldes e modelos de fundicion.
- Calculo e dimensionamento dos moldes e dos modelos.
- Simulacién do comportamento do molde sometido as cargas de traballo.
- Definicion das especificacions técnicas.
As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse na conformacion e na fusién por fundicién

Desenvolverase en relacién ao Decreto 190/2010, do 14 de outubro, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao superior
correspondente ao Titulo de Técnico Superior en Desefio de Fabricacién Mecanica
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3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional,
xunto coa secuencia e o tempo asighado para o desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) |Peso (%)

1 Formacion en Formacion curricular que se adquirira na empresa. 3 2
empresa.

2 Fundamentos e Descripcion dos fundamentos do proceso de fabricacion por fundicion. Parametros do proceso, aleacion de 17 13
materiais empregados | moldeo e tecnoloxias de fusién
na Fundicién

3 Procesos de fundicion | Clasificacién dos procesos de fundicién. 20 15

4 Formacion en Formacion curricular que se adquirird na empresa. 50 38
empresa.

5 Desefio de moldes e | Desefio de moldes e modelos analizando o proceso. 20 15
modelos.

6 Dimensionamento de | Dimensionamento de moldes e modelos. 10 8
moldes e modelos

7 Verificacion do desefio| Verificacion do conxunto molde e utensilios para a fabricacion. 13 9
e a fabricabilidade de
cada compofiente..
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4. Por cada unidade didactica

4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica

ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS
PROFESIONAIS

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
1 Formacion en empresa. 3
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona moldes e modelos de fundicién, e analiza o desenvolvemento dos procesos. NO

alumnado

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

Criterios de avaliacion

CA1.3 Identificaronse as limitacions das maquinas e dos dispositivos necesarios para o desenvolvemento dos procesos de moldeamento.

4.1.e) Contidos

Contidos

Limitaciéns das maquinas para moldeamento.
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4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
2 Fundamentos e materiais empregados na Fundicién 17
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona moldes e modelos de fundicién, e analiza o desenvolvemento dos procesos. NO
RA2 - Selecciona materiais para a fabricacion de moldes e modelos, tendo en conta a relacion entre as slas caracteristicas e os requisitos funcionais, técnicos e NO
economicos dos moldes e dos modelos desefiados.

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.4 Describiuse 0 comportamento do material nos moldes durante os procesos de fundicién.

CA2.1 Relacionaronse as propiedades fisicas, quimicas, mecanicas e tecnoléxicas dos materiais coas necesidades dos moldes e dos modelos de fundicion.

CA2.2 |dentificaronse os materiais comerciais mais utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.

CA2.3 Interpretouse a codificacion dos materiais utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.

baixa precision dimensional, acabamento superficial, etc.).

CA2.4 Identificouse a influencia e os defectos que provocan os procesos de fabricacion mecanica nas propiedades do material usado nos moldes e nos modelos de fundicion (porosidade,

CA2.5 Identificouse a influencia das propiedades do material usado nos moldes e nos modelos de fundicién, nos procesos de fabricacion mecanica.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Clasificacion dos materiais empregados na fabricacién de moldes e modelos.

Propiedades fisicas, quimicas, mecanicas e tecnoloxicas dos materiais usados nos moldes e nos modelos de fundicion.

Materiais metalicos, ceramicos, poliméricos e outros mais utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.
Materiais normalizados e formas comerciais.
Uso de catalogos comerciais.

Compromiso ético cos valores de conservacion e defensa do patrimonio ambiental e cultural da sociedade.

Comportamento dos materiais usados durante o proceso de fabricacion de moldes e modelos de fundicion (contraccion, fluidez, disipacion térmica, etc.).
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4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
3 Procesos de fundicion 20
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Selecciona moldes e modelos de fundicién, e analiza o desenvolvemento dos procesos. NO
RA2 - Selecciona materiais para a fabricacion de moldes e modelos, tendo en conta a relacion entre as slas caracteristicas e os requisitos funcionais, técnicos e NO
economicos dos moldes e dos modelos desefiados.

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretouse o desenvolvemento dos procedementos de obtencion de moldes e modelos para obter os produtos que se desefan.

CA1.2 Valorouse o emprego de modelos reutilizables fronte aos dun sé uso.

CA1.5 Estimaronse economicamente os procesos de fundicidn en funcion da cantidade de pezas que se obtefian.

CA2.6 Describironse os efectos dos tratamentos térmicos e termoquimicos sobre os materiais usados nos moldes e nos modelos de fundicién, e as stas limitacidns.

CA2.7 Describironse os efectos dos tratamentos superficiais sobre os materiais usados na fabricacién de moldes e modelos de fundicion, e as suas limitacions.

CA2.8 Describiuse o xeito de evitar, desde o desefio, os defectos provocados polos tratamentos térmicos e termoquimicos nos moldes e nos modelos de fundicion.

CA2.9 Identificouse a necesidade de proteccion ou lubricacién nos materiais usados nos moldes e nos modelos de fundicién, tendo en conta a stia compatibilidade fisica ou quimica.

4.3.e) Contidos

Contidos

Procesos de fundicion.

Tipos de modelos: reutilizables e dun s6 uso.

Tipos de moldes: de area en verde, con capas secas, de arxila, furanicos, de CO2, de metal e especiais.
Machos: funciéns, propiedades e tipos.

Tratamentos térmicos e termoquimicos utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.

Tratamentos superficiais utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.
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4.4.a) Identificacidon da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
4 Formacién en empresa. 50
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Desefia solucions construtivas de moldes e modelos para fundicion, analizando o proceso de moldeamento. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.2 Propuxose unha solucion construtiva do molde e do modelo debidamente xustificada desde o punto de vista da Viabilidade de fabricacion e do funcionamento do molde.

4.4.e) Contidos

Contidos

Software de simulacion mediante elementos finitos (CAE).

Verificacién de cumprimento das normas ambientais e de seguridade.
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4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

5 Desefio de moldes e modelos. 20

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA1 - Desefia solucions construtivas de moldes e modelos para fundicion, analizando o proceso de moldeamento. NO

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Describironse os elementos basicos que constitiien un molde.

CA1.3 Identificaronse as caracteristicas esenciais dos moldes para o seu desefio, tales como exixencias dimensionais, tipo de acabamento, producion anual da peza, etc.

CA1.4 Realizouse o desefio das solucions construtivas do molde e do modelo empregando software de desefio.

CA1.5 Concibironse os desefios con criterios de racionalizacién do custo de fabricacion e do seu mantemento.

CA1.6 Realizaronse modificaciéns ao desefio tendo en conta os resultados da simulacion.

4.5.e) Contidos

Contidos

Requisitos para o desefio de moldes: exixencias dimensionais, tipo de acabamento, producién anual da peza, etc.
0Sumidoiros.

Tipoloxia dos defectos nos procesos de fundicion.

Software de desefio asistido por computador (CAD).

Elementos normalizados.

Mellora do desefio.

Sistemas de alimentacién e enchemento: vasilla de baixada, bebedoiros, etc.
Localizacion e célculo dos sistemas de alimentacion e enchemento.
Turbulencias no enchemento.

Quecemento do molde: localizacion e calculo.

Erosion dos condutos e das superficies do molde.

Eliminacion de escoura.

Disipacion dos gases.

Temperaturas de fusién.
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4.6.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracion
6 Dimensionamento de moldes e modelos 10
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Calcula as dimensiéns dos compofientes do molde ou do modelo, analizando os requisitos do proceso e da peza para haxa que obter. NO

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do

alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Determinaronse as solicitacions do esforzo ou da carga analizando o fenémeno que as provoca.

CA2.2 Dimensionaronse moldes e modelos aplicando férmulas, tdboas e abacos, consonte a normativa.

CA2.3 Empregaronse na aplicacion de calculos de moldes e modelos os coeficientes de seguridade requiridos polas especificacions técnicas.

CA2.4 Estableceuse a forma e a dimensién dos moldes e dos modelos tendo en conta os resultados dos calculos.

CA2.5 Empregaronse ferramentas informaticas para o célculo e o dimensionamento do molde ou do modelo.

CA2.6 Analizouse o comportamento do material no proceso de coada e arrefriamento empregando software de simulacion.

CA2.7 Analizouse o comportamento do material do molde ou do modelo empregando software de simulacién mediante elementos finitos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Esforzos desenvolvidos no moldeamento.
OTolerancia de distorsion.
Sobredimensionamento do modelo.
Tolerancia para a contraccion.

Mazarotas: desefio, calculo e localizacion.
Angulos de desmoldeamento.

Tolerancia para a extraccion.

Terminacién de superficies.

Tolerancia para o acabamento.

Arrefriamentos irregulares. Tempo de arrefriamento en molde.
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4.7.a) ldentificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

7 Verfficacion do deseno e a fabricabilidade de cada compofiente.. 13

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Desefia solucions construtivas de moldes e modelos para fundicion, analizando o proceso de moldeamento. NO
RA2 - Calcula as dimensiéns dos compofientes do molde ou do modelo, analizando os requisitos do proceso e da peza para haxa que obter. NO
RA3 - Avalia a calidade do desefio dos moldes e dos modelos de fundicion analizando a funcionalidade e a fabricabilidade dos elementos desefiados. Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do
alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.7 Realizouse o desefio de moldes e modelos conforme a normativa referente & seguridade ambiental, das persoas, dos equipamentos e das instalacions.

CA1.8 Amosouse iniciativa persoal e disposicion para a innovacion nos medios materiais e na organizacion dos procesos.

CA1.9 Amosouse interese pola exploracion de solucidns técnicas ante problemas que se presenten, e tamén como elemento de mellora do proceso.

CA2.8 Realizouse o calculo do molde ou do modelo cumprindo a normativa referente & seguridade ambiental, das persoas, dos equipamentos e das instalaciéns.

CA2.9 Arranxaronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da sua actividade.

CA3.1 Identificaronse os elementos ou os compofientes criticos do molde ou do modelo.

CA3.2 Identificaronse os requisitos da clientela no caderno de cargas e traducironse en especificacidns técnicas no desefio, na planificacion e na producion.

CA3.3 Identificaronse as causas potenciais de fallo.

CA3.4 Identificaronse os efectos potenciais de fallo.

CA3.5 Propuxéronse modificacions no desefio que melloren a sua funcionalidade.

CA3.6 Propuxéronse modificacions no desefio que melloren a fabricacion.

CA3.7 Propuxéronse modificacions no desefio que melloren a montaxe e a desmontaxe, evitando o uso de ferramentas especiais.

CA3.8 Concibironse os desefios con criterios de racionalizacién do custo de fabricacion e do seu mantemento.

4.7.e) Contidos

Contidos

Normativa ambiental e de seguridade.
Eficiencia no desefio en relacion co aforro e co uso racional dos materiais € da enerxia.
Documentacién técnica.

Software de simulacién do proceso de moldeamento.

-10-
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Contidos

ﬁ) aplicado ao desefio de moldes e modelos de fundicion.
AMFE aplicada ao desefio de moldes e modelos de fundicién.
Andlise de moldes e modelos aplicando a AMFE.

Outras técnicas de calidade no desefio de moldes e modelos de fundicion.

-11-
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

MINIMOS EXIXIBLES:

CA1.1. Interpretouse o desenvolvemento dos procedementos de obtencion de moldes e modelos para obter os produtos que
se desefian.

CA1.4. Describiuse o comportamento do material nos moldes durante os procesos de fundicién

CA1.5. Estimaronse economicamente os procesos de fundicién en funcién da cantidade de pezas que se obtefian.

CA2.1. Relacionaronse as propiedades fisicas, quimicas, mecanicas e tecnoléxicas dos materiais coas necesidades dos
moldes e dos modelos de fundicién.

CA2.2. Identificaronse os materiais comerciais mais utilizados nos moldes e nos modelos de fundicion.

CA2.7. Describironse os efectos dos tratamentos superficiais sobre os materiais usados na fabricacién de moldes e modelos
de fundicion, e as suas limitacions

CA2.9. Identificouse a necesidade de proteccion ou lubricacidn nos materiais usados nos moldes e nos modelos de fundicion,
tendo en conta a stia compatibilidade fisica ou quimica.

CA1.1. Describironse os elementos basicos que constitien un molde.

CA1.4. Realizouse o desefio das solucidns construtivas do molde e do modelo empregando software de desefio.

CA1.5. Concibironse os desefios con criterios de racionalizacion do custo de fabricacion e do seu mantemento.

CA1.6. Realizaronse modificacions ao desefio tendo en conta os resultados da simulacién.

CA2.2 - Dimensionaronse moldes e modelos aplicando formulas, taboas e abacos, consonte a normativa.

CA2.3 - Empregaronse na aplicacién de calculos de moldes e modelos os coeficientes de seguridade requiridos polas especificacions técnicas.
CA3.1. Identificaronse os elementos ou 0s compofientes criticos do molde ou do modelo.

CA3.3. Identificaronse as causas potenciais de fallo.

CA3.4. Identificaronse os efectos potenciais de fallo.

CRITERIOS DE CUALIFICACION

Os criterios de cualificacion que se empregaran para avaliar ao alumno/a e 0 peso que ten cada un é;

-Probas escritas/orais individuais (exames)........ ponderacion do 70%

-Traballos entregados, practicas: ...........ccccoee.. ponderacion do 30%

A cualificacion minima necesaria para ter superada unha proba,as avaliacions parciais € 0 modulo debera ser de 5 puntos sobre un maximo de 10.
A cualificacion final de cada avaliacion, obterase a partir da suma da nota ponderada das duas partes.No caso de obter una nota do alumno/a por
parte da empresa, esa media incluirase no calculo da nota final. No caso contrario a nota final do alumno/a sera a media ponderada das notas
obtidas en cada un dos dous trimestres lectivos no centro educativo, sempre que supere o periodo de formacién na empresa de modo satisfactorio.

Para poder realizar esta suma é necesario acadar un 5 sobre 10 en cada unha das partes.

-12 -
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Nas Unidades didacticas que non tefian traballos propostos, a nota derivara integramente das probas escritas.

Nas cualificacions do boletin empregaranse para redondear a regra xeral de redondeo: cando a parte decimal sexa 5 ou maior considerarase o
enteiro superior, tomandose o enteiro inferior no resto dos casos.

A regra do redondeo non sera aplicable no caso de que o alumno/a tefia unha nota maior ou igual a 4,5 e inferior a 5, non sendo posible, polo

tanto, aprobar mediante o redondeo.

Estas porcentaxes son aplicables no caso de avaliacions parciais, e non seran validos en caso de perda de avaliacion continua por parte do
alumnado.

En todos os casos nas probas finais tan s6 se tera en conta a nota do exame correspondente.

No caso de evidenciarse copia de traballos ou exames, 0 alumno/a sera cualificado/a con cero puntos na citada proba.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperaciéon

Para as partes de cada unha das UD impartidas no instituto: se o alumno acadou unha cualificacién de menos de 5:
"En setembro establecerase unha proba de recuperacion para as partes non superadas. O alumno que non supere 0 mddulo na proba de
SETEMBRO quedara fora do Proxecto dual e non podera promocionar a segundo curso, segundo o Artigo 14 da Orde de 14 de Xufio de 2018".

Nesta proba de setembro (exame final) entraran todos os contidos minimos esixibeis e os criterios de cualificacién xa definidos nesta
programacion.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacion extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a
avaliacién continua

Por ser a modalidade de DUAL, non se contemplan avaliacions extraordinarias

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia
practica docente

A avaliacion tomara en consideracion a totalidade de elementos que forman parte de feito educativo. En consecuencia, non sera exclusivamente
o0 alumnado obxecto de avaliacion, senon tamén a labor docente, asi como a metodoloxia e os medios empregados. Asi entendida, a avaliacion
non é unha finalidade en si mesma, senén un medio para mellorar o proceso de ensinanza-aprendizaxe; que atende aos diferentes contidos
(conceptuais, procedimentais... ) empregando elementos variados.

Por outro lado a avaliacion é orientadora, dado que achega ao alumno a informacion que precisa para mellorar a sta aprendizaxe.
Incrementouse na taboa de relacién de unidades didacticas unha nova columna para rexistrar a duracion real de cada unha das unidades

didacticas co fin de facer un seguimento do tempo real de duracion. Esta recollido no sistema de calidade que estamos a seguir no CIFP.

Ao final de cada semana a profesora cotexara o dado co programado, facendo as correccidns dos desvios. En caso de non ter todas as horas

-13-



KA XUNTA

CONSELLERI'A DE CULTURA, AN EXO X|||
RH DE GALICIA

EDUCACION, FORMACION

PROFESIONAL E UNIVERSIDADES MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS j BI | C | B

PROFESIONAIS

lectivas cubertas tanto por folgas ou falta de asistencia da profesora ou alumnos, a Ultima unidade darase no tempo que quede.
Se pasara, segundo o sistema de calidade, o0 seguimento da programacion, na aplicaién de calidade.

8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacién inicial

Inicialmente realizarase unha "avaliacién do alumnado" con intencién de determinar se algin alumno/a precisa de atencion individualizada, sera.
a-) de forma oral mantendo unha conversacién na aula con cada un dos alumnos/as.

b-) se fara unha proba escrita con preguntas da ESO, de Bacharelao e outras de cofiecementos previos.

Habera duas canles:

1- O alumnado que precise atencion individualizada debera facelo constar a través da documentacion expedida por persoal facultativo con
titulacion suficiente.

2- A observacion da profesora na aula. De sospeitar que hai alumnado con necesidades especiais acudira ao departamento de orientacion o
instituto para determinar.

Debido a que estamos nun ciclo superior € presumible supor que o problema pddese atopar, nalgunos casos, en unha falta de base cientifico-
técnica, tanto por achegarse ao ciclo a través de estudios que non necesitaron estes aspectos tan especificos, como por non recordalos. Por isto
se partira, en calquera caso, dos conceptos mais basicos, ampliandolos se fora necesario con apuntes individuais, para chegar ao nivel académico
requerido no curriculo.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Logo da avaliacién inicial, determinarase se contamos con alumnos ou alumnas con necesidades educativas especiais (discapacidade ou
trastornos graves de conduta, alumnado con altas capacidades intelectuais ou alumnado de incorporacion tardia ao sistema educativo espafiol) e
tomaranse medidas de reforzo axeitadas as necesidades persoais de cada un en coordinacion cé departamento de orientacion.

Se ben, o alumnado non é homoxéneo nin en cofiecementos previos, nin en intereses, nin no ritmo de aprendizaxe, de tal forma que a avaliacion
inicial e formativa adquire unha especial relevancia pois permitenos detectar unha situacion que requira unhas medidas de apoio especificas e
darlles resposta na procura dunha educacion en igualdade de oportunidades.

Polo tanto, cando se detecten obxectivos non acadados ou dificultades concretas que poidan impedir un progreso posterior, levarase a cabo,
como primeira medida, un reforzo educativo, sen afectar asi aos elementos prescritos do curriculo, modificando a metodoloxia didactica, as formas
e instrumentos de avaliacidn, adaptando os recursos e materiais empregados, modificando a secuenciacion dos contidos ou realizando
agrupamentos flexibles. Se no grupo aula contamos con alumnado con sobredotacion intelectual, mais nos casos de alumnos/as con ritmos de
aprendizaxe mais rapidos, introduciranse actividades de ampliacién, a fin de cada alumno/a desenvolva as suas capacidades.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

Se traballaran en todas as unidades de traballo as seguintes:

Actitudes, normas e valores necesarios para a convivencia no entorno educativo.

Miramento polo material e os recursos existentes na aula.

Cumprimento das medidas de seguridade empregando os seus EPIs, mantendo unha limpeza e orden no taller cando se fagan as practicas.
Actitude de colaboracion entre todos os membros do instituto na actividade de practica cos moldes que se farén no taller.
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Desenrolo persoal e integracién grupal.

Desenrolo da autoestima.

A iniciacion profesional.

O traballo en equipo, o traballo con seguridade e respeto no taller e na aula.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Seran as que se definan polo equipo docente do ciclo na primeira quincena de outubro (asistencia a feiras, cursos de empresa no centro, visitas
guiadas a empresas,etc).
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