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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15014556 | Coroso Ribeira 2018/2019
Ciclo formativo
Codigo Codigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
IMA Instalacidn e mantemento CMIMAO1 Instalacions frigorificas e de climatizacion Ciclos Réxime de
formativos de | proba libre
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0037 Técnicas de montaxe de instalacions 2018/2019 0 240 0
MP0037_33 | Técnicas de soldadura 2018/2019 0 100 0
MP0037_23 | Técnicas de mecanizado e union 2018/2019 0 80 0
MP0037_13 | Técnicas de expresion grafica e procesos de mecanizado 2018/2019 0 60 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | JOSE LUIS LOMBA GONZALEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0037_33) RA1 - Solda elementos das instalacions aplicando técnicas de soldadura (branda, oxiacetilénica e eléctrica), de xeito manual e automatico, e
analiza os materiais obxecto de union.

(MP0037_23) RA1 - Aplica tratamentos de anticorrosion e antioxidacion, e describe as propiedades dos materiais utilizados nas instalacions.

(MP0037_13) RA1 - Determina o proceso que se debe seguir nas operacions de mecanizado e unién, analizando a documentacion técnica dos planos de
montaxe de conxuntos de tubaxes e ferraxes.

(MP0037_33) RA2 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, nas operacions de soldadura, e identifica os riscos
asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para os previr.

(MP0037_13) RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, en procesos de mecanizado, e identifica os riscos
asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0037_23) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, na aplicacion das técnicas de mecanizado e unién, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0037_33) CA1.1 Identificaronse os tipos de materiais base en funcién do tipo de soldadura.

(MP0037_13) CA1.1 Identificouse a simboloxia e as especificacions técnicas contidas nos planos.

(MP0037_23) CA1.1 Identificaronse os materiais empregados en cada tipo de instalacion.

(MP0037_33) CA1.2 Diferenciaronse os tipos de soldadura.

(MP0037_13) CA1.2 Identificaronse as vistas, as seccions, os cortes e os detalles.

(MP0037_23) CA1.2 Diferenciaronse as caracteristicas e as propiedades dos materiais.

(MP0037_23) CA1.3 Relacionaronse os tratamentos térmicos coas propiedades dos materiais.

(MP0037_33) CA1.3 Identificouse a simboloxia de cada tipo de soldadura.

(MP0037_13) CA1.3 Identificouse o trazado, os materiais e as dimensions.

(MP0037_23) CA1.4 Identificaronse os problemas de corrosién e oxidacion dos materiais.

(MP0037_13) CA1.4 Definironse as formas construtivas das ferraxes e dos soportes.

(MP0037_13) CA1.5 Determinouse o material de partida e o seu dimensionamento.

(MP0037_23) CA1.5 Determinaronse os procedementos e as técnicas para protexer da corrosion e da oxidacion.

(MP0037_23) CA1.6 Aplicaronse tratamentos de anticorrosién e antioxidacion.

(MP0037_13) CA1.6 Definironse as fases e as operacions do proceso.

(MP0037_23) CA1.7 Respectaronse os criterios de seguridade e proteccién ambiental requiridos.

(MP0037_13) CA1.7 Analizaronse as maquinas e os medios de traballo para cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0037_13) CA1.8 Respectaronse os criterios de calidade, seguridade e respecto polo ambiente.

(MP0037_23) CA1.8 Realizaronse os traballos con orde e limpeza.

(MP0037_13) CA1.9 Tivéronse en conta os tempos previstos para o proceso.

(MP0037_13) CA1.10 Elaborouse a informacion correspondente ao proceso de mecanizado.

(MP0037_33) CA2.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de
transporte.

(MP0037_13) CA3.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de
transporte.

(MP0037_13) CA3.2 Manexaronse as maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0037_13) CA3.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e
conformacion, etc.

(MP0037_13) CA3.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccién individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de mecanizado.

(MP0037_13) CA3.5 Relacionouse a manipulaciéon de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0037_13) CA3.6 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0037_13) CA3.7 Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

(MP0037_13) CA3.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéons e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0037_23) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de
transporte.

(MP0037_23) CA5.2 Manexaronse as maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0037_23) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e
conformacion, etc.

(MP0037_23) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccién individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar na aplicacion das técnicas de mecaniz

(MP0037_23) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0037_33) RA1 - Solda elementos das instalacions aplicando técnicas de soldadura (branda, oxiacetilénica e eléctrica), de xeito manual e automatico, e
analiza os materiais obxecto de union.

(MP0037_33) RA2 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, nas operacions de soldadura, e identifica os riscos
asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0037_23) RA2 - Mecaniza manualmente elementos das instalaciéns, tendo en conta a relacion entre o funcionamento das maquinas, as condicions do
proceso e as caracteristicas do produto.

(MP0037_13) RA2 - Debuxa pezas, conxuntos de tubaxe, accesorios e ferraxes de instalaciéns para a sta construcion e a sia montaxe, aplicando
técnicas de representacion e utilizando programas de CAD.

(MP0037_23) RA3 - Conforma chapas, tubos e perfis de instalacions, para o que analiza a sia xeometria e as suas dimensions, e aplica as técnicas
correspondentes (corte e dobra, etc.).

(MP0037_23) RA4 - Realiza uniéns non soldadas aplicando as técnicas adecuadas ao tipo de unién (roscaxe, aparafusamento, engatillamento, etc.), e
identifica as caracteristicas de cada union.

(MP0037_23) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, na aplicacion das técnicas de mecanizado e union, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucioén dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0037_33) CA1.4 Seleccionaronse os tipos de soldadura de acordo cos materiais que se vaian unir e as caracteristicas dos materiais.

(MP0037_33) CA1.5 Identificaronse os compofientes dos equipamentos de soldaxe.

(MP0037_33) CA1.6 Aplicaronse correctamente os parametros de soldaxe.

(MP0037_33) CA1.7 Operouse coas ferramentas e coas maquinas coa seguridade requirida.

(MP0037_33) CA1.8 Realizouse a union aplicando a técnica de soldaxe adecuada.

(MP0037_33) CA1.9 Aplicaronse as normas de uso e control durante o proceso de soldaxe.

(MP0037_33) CA1.10 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

(MP0037_33) CA1.11 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

(MP0037_13) CA2.1 Representaronse a man alzada vistas e cortes.

(MP0037_23) CA2.1 Diferenciaronse os equipamentos de corte e mecanizado segundo as suas aplicacions.

(MP0037_33) CA2.2 Manexaronse as maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0037_13) CA2.2 Debuxaronse esbozos de pezas.

(MP0037_23) CA2.2 Identificaronse os instrumentos de medida (pé de rei, micrometros, cinta métrica, etc.).

(MP0037_23) CA2.3 Identificaronse os instrumentos de comparacion (galgas, comparadores, nivel, etc.).

(MP0037_13) CA2.3 Debuxaronse con programas de CAD as distintas representacions (vistas e cortes, etc.).

(MP0037_33) CA2.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e
conformacion, etc.

(MP0037_33) CA2.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de
proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de soldadura.

(MP0037_23) CA2.4 Realizaronse medicions co instrumento adecuado e a precision esixida.

(MP0037_13) CA2.4 Incluiuse a representacion de accesorios e ferraxes.

(MP0037_33) CA2.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0037_23) CA2.5 Identificaronse as ferramentas necesarias para o mecanizado.

(MP0037_13) CA2.5 Utilizouse a simboloxia especificada dos elementos.

(MP0037_23) CA2.6 Determinouse a secuencia de realizacion das operacions.

(MP0037_33) CA2.6 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0037_13) CA2.6 Debuxaronse esbozos de instalacions.

(MP0037_13) CA2.7 Reflectironse as cotas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0037_33) CA2.7 Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

(MP0037_23) CA2.7 Executaronse as operacions de trazado e marcaxe axustandose aos planos previamente elaborados.

(MP0037_33) CA2.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéons e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0037_23) CA2.8 Efectuaronse cortes e roscas (interiores e exteriores), etc.

(MP0037_23) CA2.9 Respectaronse os criterios de calidade requiridos.

(MP0037_23) CA2.10 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

(MP0037_23) CA3.1 Identificaronse os utensilios empregados na marcaxe de chapas, perfis e tubos.

(MP0037_23) CA3.2 Relacionaronse os equipamentos de corte e deformacién cos materiais, as formas e os acabamentos desexados.

(MP0037_23) CA3.3 Identificaronse os equipamentos necesarios segundo as caracteristicas do material e as esixencias requiridas.

(MP0037_23) CA3.4 Calcularonse as tolerancias necesarias para a dobra.

(MP0037_23) CA3.5 Efectuaronse as operacions de trazado e marcaxe de forma precisa.

(MP0037_23) CA3.6 Efectuaronse cortes de chapa mediante a guillotina.

(MP0037_23) CA3.7 Efectuaronse operaciéns de dobra de tubos e chapas, e o abucinamento de tubos.

(MP0037_23) CA3.8 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

(MP0037_23) CA3.9 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

(MP0037_23) CA4.1 Identificaronse os tipos de uniéon non soldada e os materiais que cumpra unir.

(MP0037_23) CA4.2 Determinouse a secuencia de operacions.

(MP0037_23) CA4.3 Seleccionaronse as ferramentas en funciéon do material e o proceso.

(MP0037_23) CA4.4 Operouse coas ferramentas coa calidade requirida.

(MP0037_23) CA4.5 Arranxaronse as zonas que se vaian unir.

(MP0037_23) CA4.6 Efectuaronse operacioéns de roscaxe, aparafusamento, engatillamento, pegado e remache.

(MP0037_23) CA4.7 Respectaronse as normas de uso e calidade durante o proceso.

(MP0037_23) CA4.8 Respectaronse os tempos previstos para o proceso.

(MP0037_23) CA4.9 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

(MP0037_23) CA5.6 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

(MP0037_23) CA5.7 Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

(MP0037_23) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéons e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

MINIMOS EXIXIBLES:

Debuxa pezas, conxuntos de tubaxe, accesorios e ferraxes de instalacidns para a stia construcion e a sia montaxe.

Determina o proceso que se debe seguir nas operacidns de mecanizado e unidn, analizando a documentacién técnica dos planos de montaxe de
conxuntos de tubaxes e ferraxes.

Mecaniza manualmente elementos das instalaciéns, tendo en conta a relacién entre o funcionamento das maquinas, as condiciéns do proceso € as
caracteristicas do produto.

Conforma chapas, tubos e perfis de instalaciéns, para o que analiza a stia xeometria e as stas dimensions, e aplica as técnicas correspondentes
(corte e dobra, etc.).

Realiza uniéns non soldadas aplicando as técnicas adecuadas ao tipo de union (roscaxe, aparafusamento, engatillamento, etc.), e identifica as
caracteristicas de cada unién.

Solda elementos das instalaciéns aplicando técnicas de soldadura (branda, oxiacetilénica e eléctrica), de xeito manual e automatico, e analiza os
materiais obxecto de union.

Cumpre as normas de prevencidn de riscos laborais e de proteccion ambiental, nas operaciéns de soldadura, e identifica os riscos asociados, asi
como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

CRITERIOS DE CUALIFICACION

O alumno realizara a proba en dlas partes sendo necesario acadar unha puntuacion igual ou superior a 5 en cada parte para poder superar a
proba.

A puntuacion na proba superada sera a media aritmética das puntuacions obtidas en cada parte.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

O examen consistira nunha proba tipo test que se realizara na plataforma Moodle do centro, e constara de unha serie de preguntas de cada
unidade formativa.

As preguntas teran unha penalizacion en funcién do peso da pregunta.

A duracion desta proba sera de 2 horas.

Indicarse a puntuacion correspondente en cada cuestion da proba.

Os candidatos seran convocados para a proba en dia e hora en Unico chamamento mediante taboleiro de anuncios do centro.

Os candidatos teran sobre a mesa durante a proba o seu documento de identificacion (DNI, carné de conducir ou pasaporte) Poden empregarse
unicamente boligrafos de distintas cores, regras e cartabdns, asi como calculadoras

non programables.

Esta prohibido o uso de: mobiles, dispositivos de transmision de informacion ou datos, calculadoras programables, graficas ou aparellos con
capacidade para almacenar e transmitir datos. O uso deles serd motivo de expulsién da proba.

4.b) Segunda parte da proba

O examen practico dividirase en tres partes que corresponden a cada unha das unidades formativa.
Parte 1 .- Técnicas de expresion grafica e procesos de mecanizado.

Parte 2 .- Técnicas de mecanizado e unién.

Parte 3 .- Técnicas de Soldadura.

A duracion da proba sera de tres horas.
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Indicarse a puntuacion correspondente en cada cuestion da proba.

Os candidatos seran convocados para a proba en dia e hora en tnico chamamento mediante taboleiro de anuncios do centro.

Os candidatos teran sobre a mesa durante a proba o seu documento de identificacion (DNI, carné de conducir ou pasaporte)

Poden empregarse unicamente boligrafos de distintas cores, regras e cartabdns, asi como calculadoras non programables.

Esta prohibido o uso de: mébiles, dispositivos de transmision de informacion ou datos, calculadoras programables, graficas ou aparellos con
capacidade para almacenar e transmitir datos. O uso deles sera motivo de expulsién da proba.




